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(54) Verfahren zum Schneiden bzw. Schopfen von einem sich mit einer Walzgeschwindigkeit
bewegenden Walzgut sowie eine Schere zum Durchfiihren des Verfahrens.

(57) Bei einem Verfahren zum Schneiden bzw. Schopfen von ei-
nem sich mit einer Walzgeschwindigkeit bewegenden Walzgut
wird mittels einer quer zum Walzgut durchlaufenden Schere (1)
gearbeitet. Hierbei werden zwei einer oberen und einer unteren
Messerwelle (2, 3) zugeordneten rotierenden Messer (10, 11)
im Gegensinn rotiert, wobei die Umlaufbahn der Messer in einer
in Bewegungsrichtung des Walzgutes verlaufenden Ebene liegt.
Die Messer (10, 11) durchlaufen einmal pro Messerwellen-Um-
drehung eine Schnittposition, wobei die Umlaufgeschwindigkeit
der Messer der Walzgeschwindigkeit angepasst ist. Zur Ausflh-
rung eines Schnittes wird das rotierende Messerpaar (10, 11)
quer zur Bewegungsrichtung des sich in einer Walzlinie (W) be-
wegenden Walzgutes bewegt. Die Quer- und die Rotationsbewe-
gung der Messer (10, 11) sind derart aufeinander abgestimmt,
dass die Messer ihre Schnittposition durchlaufen, wenn sie in
ihrer Querbewegung die Walzlinie (W) kreuzen. Damit werden
Probleme, die sich aus der seitlichen Auslenkung des Walzgutes
ergeben, vermieden.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Schneiden bzw. Schopfen von einem sich mit einer Walzgeschwindigkeit
bewegenden Walzgut gemass dem Oberbegriff des Anspruches 1 sowie eine Schere zum Durchfiihren des Verfahrens.

[0002] Das Schopfen vom sich mit einer Walzgeschwindigkeit bewegenden Walzgut mittels einer durchlaufend rotierenden
Schere ist beispielsweise aus EP-A-0 655 291 oder EP-A-0 900 615 bekannt. Bei den durchlaufend rotierenden Scheren
mit zwei einer oberen und einer unteren Messerwelle zugeordneten, im Gegensinn rotierenden Messern laufen die Messer
bei jeder Umdrehung einmal ihre Schnittposition durch. Fir einen einmaligen Schnitt, beispielsweise flr den Vorderschopf,
muss daher das Walzgut in die Umlaufbahn der Messer gebracht und nach dem Schnitt wieder aus dieser Umlaufbahn
herausgebracht werden. Zu diesem Zweck wird ein das Walzgut zufuhrendes, vor der Schere angeordnetes Fuhrungsrohr
quer durch die Umlaufsbahnebene der Messer geschwenkt. Ein nach der Schere angeordnetes Fihrungsrohr ist mit einem
Trichter als Einlauf fir das Walzgut versehen, wobei dieses Fuhrungsrohr entweder starr ist oder ebenfalls mit dem ande-
ren Fihrungsrohr geschwenkt werden kann. Der Weg zwischen den beiden Fihrungsrohren, wéhrend dem das Walzgut
nicht gefuhrt ist, darf nicht zu lang sein, da sonst das Walzgut an dieser Stelle ausbricht. Dadurch wird aber auch der
Durchmesser der Messerkreise beschrankt, den man mit Ricksicht auf die Zeit, die zur Verfugung steht, um das Walzgut
von einer Seite der Messer-Umlaufsbahn auf die andere zu bringen, so gross wie méglich machen méchte. Die Querbe-
wegung des Fuhrungsrohres (oder der beiden Fiihrungsrohre) muss extrem beschleunigt und wieder abgebremst werden,
was Auswirkungen auf das Walzgut hat und Reibungskréfte zwischen dem Walzgut und den Fuhrungsrohren erzeugt, wo-
bei auch Knickwinkel beim Walzgut auftreten kénnen, die insbesondere bei hohen Walzgeschwindigkeiten zu Stérungen
fuhren. Die bekannten Scheren erwiesen sich bei Walzgeschwindigkeiten Uber 80 m/s als nicht mehr betriebssicher.

[0003] Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren der eingangs genannten Art vorzuschlagen
sowie eine Schere zum Durchfiihren des Verfahrens zu schaffen, die sich auch bei hohen Walzgeschwindigkeiten von bis
Uber 120 m/s bewéhren.

[0004] Diese Aufgabe wird erfindungsgemass durch ein Verfahren mit den Merkmalen des Anspruches 1 sowie durch
eine Schere mit den Merkmalen des Anspruches 9 geldst.

[0005] Bevorzugte Weitergestaltungen des erfindungsgemassen Verfahrens sowie der erfindungsgemassen Schere bil-
den den Gegenstand der abhéngigen Anspriiche.

[0006] Dadurch, dass erfindungsgemass zur Ausflihrung eines Schnittes das mindestens eine rotierende Messerpaar
quer zur Bewegungsrichtung des sich in einer Walzlinie bewegenden Walzgutes bewegt wird, wobei die Querbewegung
und die Rotationsbewegung der Messer derart aufeinander abgestimmt sind, dass die Messer ihre Schnittposition durch-
laufen, wenn sie in ihrer Querbewegung die Walzlinie kreuzen, werden samtliche Probleme, die sich aus der seitlichen
Auslenkung des Walzgutes ergeben, vermieden.

[0007] Die Erfindung wird nachfolgend anhand der Zeichnung néher erlautert. Es zeigen rein schematisch:

Fig. 1 ein Ausflihrungsbeispiel einer Schere in Frontansicht; und

Fig. 2 die Schere nach Fig. 1 in Seitenansicht.

[0008] InFig. 1 und 2 wird eine Schere 1 schematisch dargestellt, die eine obere Messerwelle 2 und eine zu dieser parallele
untere Messerwelle 3 aufweist. Die Messerwellen 2, 3 bilden mit einem Ende einen Teil eines Scherengetriebes 4, das
Uber eine Antriebswelle 5 mit einem aus der Zeichnung nicht ersichtlichen elektrischen Scherenantrieb wirkverbunden ist.

[0009] Auf der oberen Messerwelle 2 einerseits und auf der unteren Messerwelle 3 anderseits sind zwei Paare von Mes-
sertrdgern 6, 7 und 8, 9 fur je ein Messer 10, 11, 12, 13 in einem axialen Abstand voneinander befestigt. Die der oberen
Messerwelle 2 zugeordneten Messertrager 6, 8 bzw. Messer 10, 12 rotieren im Gegensinn zu den der unteren Messer-
welle 3 zugeordneten Messertragern 7, 9 bzw. Messern 11, 13. Die Umlaufbahn des ersten Messerpaares 10, 11 und
die Umlaufbahn des zweiten Messerpaares 12, 13 liegen in zwei zueinander parallelen Ebenen U1, U2. Die Messerbreite
ist in Fig. 2 mit B bezeichnet.

[0010] Wie insbesondere aus Fig. 1 ersichtlich, rotiert das eine, der oberen Messerwelle 2 zugeordnete Messer 10 des
ersten Messerpaares 10, 11 vorlaufend gegeniiber dem anderen, der unteren Messerwelle 3 zugeordneten Messer 11.
Einmal pro Messerwellen-Umdrehung laufen die Messer 10, 11 ihre in Fig. 1 dargestellte Schnittposition, in welcher sich
die Messer 10, 11 Uberlappend berthren. In Fig. 1 sind die sich Uberlappenden Messerkreise 15, 16 strichpunktiert an-
gedeutet.

[0011] Beim zweiten Messerpaar 12, 13 ist im Gegensatz zum ersten Messerpaar 10, 11 das obere Messer 12 das
nachlaufende.

[0012] Das zu schopfende Walzgut, das sich mit einer Walzgeschwindigkeit bewegt, wird in einer horizontalen Walzlinie
W der Schere 1 zugefihrt. Zur Ausfihrung eines Schnittes wird erfindungsgeméss das rotierende Messerpaar 10, 11
bzw. 12, 13, dessen Umlaufgeschwindigkeit der Walzgeschwindigkeit angepasst ist, quer zur Bewegungsrichtung des
sich in der Walzlinie W bewegenden Walzgutes 20 bewegt, wobei die Querbewegung und die Rotationsbewegung der
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Messer 10, 11 bzw. 12, 13 derart aufeinander abgestimmt sind, dass die Messer 10, 11 bzw. 12, 13 ihre Schnittposition
durchlaufen, wenn sie in ihrer Querbewegung die Walzlinie W kreuzen. Die in Fig. 2 gezeigte Ausfliihrungsform mit zwei
Messerpaaren 10, 11 und 12, 13 erlaubt in einer besonders bevorzugten Weise wéhrend einer Querbewegung mit dem
ersten Messerpaar 10, 11 einen Vorderschnitt und mit dem zweiten Messerpaar 12, 13 einen Hinterschnitt am Walzgut
auszufiihren, wie weiter unten noch néher beschrieben wird. Fir ein Einzelschnitt kdnnte jedoch die Schere durchaus
auch nur mit einem Messerpaar ausgestattet sein.

[0013] Zum Durchfithren der Querbewegung ist das Scherengetriebe 4 samt der Messerwellen 2, 3 und den auf diesen
befestigten Messertragern 6, 7, 8, 9 und Messern 10, 11, 12, 13 in einem stationdren Scherenrahmen 22 in Achsrichtung
der Messerwellen 2, 3 verschiebbar gelagert und kann mittels eines elektrischen oder hydraulischen Verschiebeantriebs
bewegt werden. Die Verbindung mit dem Verschiebeantrieb ist in Fig. 2 mit der Stange 23 angedeutet. Fur die Verschie-
bung ist vorzugsweise ein Linearverstérker vorgesehen. Die Verschiebung kann computergesteuert sehr rasch und exakt
durchgefiihrt werden.

[0014] Die Antriebswelle 5 des Scherengetriebes 4 ist vorzugsweise als eine Vielkeilwelle ausgebildet und in einer nicht
naher dargestellten Weise verschiebbar in einer Antriebswelle eines stationaren Vorlegegetriebes gelagert, das vom Sche-
renantrieb antreibbar ist.

[0015] Die Querbewegung der rotierenden Messer erfolgt grundsatzlich in drei Phasen. Wird nur ein Messerpaar einge-
setzt, so wird in der ersten Phase das Messerpaar mit einer Beschleunigung bis unmittelbar zu einer Seite des Walzgutes
20 bewegt, danach in der zweiten Phase die Querbewegung mit einer konstanten Geschwindigkeit fortgesetzt, bis sich
das Messerpaar unmittelbar neben der anderen Seite des Walzgutes 20 befindet, und anschliessend wird in der dritten
Phase die Querbewegung der rotierenden Messer bis zum Stillstand abgebremst.

[0016] Bei Verwendung von zwei Messerpaaren 10, 11 und 12, 13, wie in Fig. 2 dargestellt, befindet sich das Walzgut
zuerst auf einer Seite der beiden Messerpaare (in Fig. 2 die Walzlinie mit W, angedeutet), danach kreuzt bei der mit
konstanter Geschwindigkeit durchgefiihrten zweiten Phase das erste Messerpaar 10, 11 die Walzlinie und das Walzgut
verlauft zwischen den beiden Messerpaaren 10, 11; 12, 13 (in Fig. 2 die Walzlinie mit W, angedeutet), und anschliessend
wird das zweite Messerpaar 12, 13 durch die Walzlinie bewegt, bis sich das Walzgut auf der anderen Seite der beiden
Messerpaare 10, 11; 12, 13 befindet (in Fig. 2 die Walzlinie mit W3 angedeutet). Somit kann am Walzgut mit dem ersten
Messerpaar 10, 11 der Vorderschnitt und mit dem zweiten Messerpaar 12, 13 der Nachschnitt durchgefuhrt werden.

[0017] Das Walzgut wird der Schere 1 Uber eine Zulauffiihrung 25 zugefihrt und nach dem Schnitt geschopft Uber einen
Gut-Kanal 26 einer Auslauffihrung 28 weggefiihrt. Fir die Schopfenden ist die ortsfeste Auslauffiihrung 28 mit einem
Schrott-Kanal 27 versehen, der beim dargestellten Ausfilhrungsbeispiel unterhalb des Gut-Kanals 26 angeordnet ist. Die
Zulauffihrung 25 ist in einer nicht ndher dargestellten Weise am stationdren Scherenrahmen 22 héhenverstellbar ange-
ordnet, derart, dass sie aus der Héhe des Schrott-Kanals 27 (in Fig. 1 mit voller Linie angedeutet) in die Héhe des Gut-
Kanals 26 angehoben (in Fig. 1 gestrichelt angedeutet) und wieder gesenkt werden kann. Somit kann direkt vor dem
Vorderschnitt, bei welchem das nachlaufende untere Messer 11 des ersten Messerpaares 10, 11 den Kopf des geschnit-
tenen Walzgutes 20 von unten anhebt, die Zulauffihrung 25 in die Héhe des Gut-Kanals 26 angehoben werden, und direkt
vor dem Hinterschnitt, bei welchem das nachlaufende obere Messer 12 des zweiten Messerpaares 12, 13 den Kopf des
abgeschnittenen Walzgutes von oben nach unten driickt, auf die Hohe des Schrott-Kanals 27 abgesenkt werden.

[0018] Das Anheben und Senken der Zulauffihrung 25 erfolgt vorzugsweise unter Zusammenwirkung mit einem Linear-
verstarker.

[0019] Dadurch, dass erfindungsgemass zur Ausfliihrung eines Schnittes das rotierende Messerpaar quer zur Bewe-
gungstrichtung des sich in der Walzlinie W bewegenden Walzgutes bewegt wird, wobei die Querbewegung und die Rota-
tionsbewegung der Messer derart aufeinander abgestimmt sind, dass die Messer ihre Schnittposition durchlaufen, wenn
sie in ihrer Querbewegung die Walzlinie kreuzen, werden séamtliche Probleme, die sich aus der seitlichen Auslenkung
des Walzgutes ergeben, vermieden. Die Querbewegung des Messerpaares kann computergesteuert rasch und prazis
durchgefiihrt werden.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Schneiden bzw. Schopfen von einem sich mit einer Walzgeschwindigkeit bewegenden Walzgut mittels
einer das Walzgut quer durchlaufenden Schere (1), deren mindestens zwei einer oberen und einer unteren Messer-
welle (2, 3) zugeordneten rotierenden Messer (10, 11; 12, 13) im Gegensinn rotieren, wobei die Umlaufbahn der Mes-
ser in einer in Bewegungsrichtung des Walzgutes verlaufenden Ebene (U1; U2) liegt, die Messer (10, 11; 12, 13) ein-
mal pro Messerwellen-Umdrehung eine Schnittposition durchlaufen, und die Umlaufgeschwindigkeit der Messer der
Walzgeschwindigkeit angepasst ist, dadurch gekennzeichnet, dass zur Ausflihrung eines Schnittes das mindestens
eine rotierende Messerpaar (10, 11; 12, 13) quer zur Bewegungsrichtung des sich in einer Walzlinie (W) bewegenden
Walzgutes bewegt wird, wobei die Querbewegung und die Rotationsbewegung der Messer (10, 11; 12, 13) derart
aufeinander abgestimmt sind, dass die Messer ihre Schnittposition durchlaufen, wenn sie in ihrer Querbewegung die
Walzlinie (W) kreuzen.
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Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Querbewegung der rotierenden Messer (10, 11; 12,
13) in drei Phasen erfolgt, wobei in der ersten Phase das mindestens eine Messerpaar (10, 11; 12, 13) mit einer
Beschleunigung bis unmittelbar zu einer Seite des Walzgutes bewegt wird, danach in der zweiten Phase die Quer-
bewegung mit einer konstanten Geschwindigkeit fortgesetzt wird, bis sich das mindestens eine Messerpaar (10, 11;
12, 13) unmittelbar neben der anderen Seite des Walzgutes befindet, und anschliessend in der dritten Phase die
Querbewegung der rotierenden Messer (10, 11; 12, 13) bis zum Stillstand abgebremst wird.

Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die konstante Geschwindigkeit fiir die zweiten Phase, in
der das mindestens eine Messerpaar (10, 11; 12, 13) von der einen Seite des Walzgutes zu der anderen bewegt wird,
so gewahlt wird, dass die rotierenden Messer (10, 11; 12, 13) wahrend dieser Phase nur einmal ihre Schnittposition
durchlaufen.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass ein Messer (10; 13) dem anderen ge-
geniber vorlaufend rotiert, wobei sich die beiden Messer (10, 11; 12, 13) des mindestens einen Messerpaars in der
Schnittposition bezlglich der Walzlinie (W) Uberlappend beriihren.

Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass zwei Messerpaare (10, 11; 12, 13) mit in zwei paralle-
len Umlaufbahnen (U1, U2) rotierenden Messern verwendet und gleichzeitig in die Querbewegung versetzt werden,
derart, dass sich zuerst das Walzgut auf einer Seite der beiden rotierenden Messerpaare (10, 11; 12, 13) befindet,
danach das erste Messerpaar (10, 11) die Walzlinie (W) kreuzt und das Walzgut zwischen den beiden Messerpaaren
(10, 11; 12, 13) verlauft, wonach das zweite Messerpaar (12, 13) durch die Walzlinie (W) bewegt wird, bis sich das
Walzgut auf der anderen Seite der beiden Messerpaare (10, 11; 12, 13) befindet.

Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass bei den beiden Messerpaaren (10, 11; 12, 13) die vorlau-
fenden und nachlaufenden Messer vertauscht sind, wobei mit dem ersten Messerpaar (10, 11) ein Vorderschnitt und
mit dem zweiten Messerpaar (12, 13) ein Hinterschnitt am Walzgut ausgefuhrt wird.

Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Walzgut Uber eine Zulauffuhrung (25) zu der das
Walzgut quer durchlaufenden Schere (1) zugefiihrt und nach dem Schnitt geschopft iber einen Gut-Kanal (26) einer
Auslauffihrung (28) weggefiihrt wird, wobei die Schopfenden uber einen Schrott-Kanal (27) der Auslauffihrung (28)
weggefihrt werden.

Verfahren nach den Anspriichen 6 und 7, dadurch gekennzeichnet, dass beim ersten Messerpaar (10, 11) zum Durch-
fuhren des Vorderschnittes das untere Messer (11) das nachlaufende ist und beim zweiten Messerpaar (12, 13) zum
Durchfiihren des Hinterschnittes das obere Messer (12) das nachlaufende ist, wobei der Gut-Kanal (26) oberhalb
des Schrott-Kanals (27) angeordnet ist, und die Zulauffiihrung (25) aus der Héhe des Schrott-Kanals (27) in die Ho-
he des Gut-Kanals (26) angehoben und wieder gesenkt werden kann, wobei die Zulauffiihrung (25) direkt vor dem
Vorderschnitt, bei welchem das nachlaufende untere Messer (11) den Kopf des geschnittenen Walzgutes von unten
anhebt, in die Hohe des Gut-Kanals (26) angehoben wird, und direkt vor dem Hinterschnitt, bei welchem das nach-
laufende obere Messer (12) den Kopf des abgeschnittenen Walzgutes von oben nach unten drickt, auf die Héhe des
Schrott-Kanals (27) abgesenkt wird.

Schere zum Durchfuhren des Verfahrens nach einem der Anspriiche 1 bis 8, mit einer oberen und einer unteren
Messerwelle (2, 3), mit mindestens je einem auf der jeweiligen Messerwelle (2, 3) montierten Messertrager (6, 7; 8,
9) flrr je ein rotierendes Messer (10, 11; 12, 13), wobei die Messerwellen (2, 3) mit ihren den Messertragern (6, 7;
8, 9) abgewandten Enden einen Teil eines Scherengetriebes (4) bilden, das Uber eine Antricbswelle (5) mit einem
Scherenantrieb wirkverbundenen ist, dadurch gekennzeichnet, dass das Scherengetriebe (4) samt der Messerwellen
(2, 3) und Messertragern (6, 7; 8, 9) in einem stationaren Scherenrahmen (22) in Achsrichtung der Wellen quer zu
einer Walzlinie (W) eines zu schopfenden Walzgutes verschiebbar gelagert und mittels eines Verschiebeantriebs
antreibbar ist, wobei die Antriebswelle (5) als eine Vielkeilwelle ausgebildet und verschiebbar in einer Antriebswelle
eines stationdren Vorlegegetriebes gelagert ist, das vom Scherenantrieb antreibbar ist.

Schere nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass fur die Verschiebung des Scherengetriebes (4) samt der mit
den Messertragern (6, 7; 8, 9) versehenen Messerwellen (2, 3) ein Linearverstérker vorgesehen ist.

Schere nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass am stationaren Scherenrahmen (22) eine Zulauf-
fihrung (25) fur das Walzgut vertikal verstellbar und eine einen Gut-Kanal (26) sowie einen Schrott-Kanal (27) auf-
weisende Auslauffuhrung (28) ortsfest angeordnet sind, wobei die beiden Kanale (26, 27) der Auslauffihrung (28)
Ubereinander angeordnet sind.

Schere nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass fur die vertikale Verstellung der Zulauffihrung (25) ein
Linearverstéarker vorgesehen ist.
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