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Uklad regulacji sity prasowania zwlaszcza do poétautomatycznej
dzielarko-formierki do bulek drobnych

Przedmiotem wynalazku jest ukfad regulacji sity prasowania, ktérego zadaniem jest mozli-
wo$¢ zmiany nacisku gtowicy prasujacej na formowane ciasto w zaleznoéci od jego ilosci i jakoéci co
ma duze znaczenie przy doktadnosci dzielenia.

Znane s3 urzadzenia do dzielenia i formowania wedtug metody objgtosciowej, w ktérych sita
prasowania jest stala, oraz znane s3 urzagdzenia z mozliwoécig regulowania sity prasowania z.tym,
Ze 53 to urzadzenia oparte na uktadach hydraulicznych lub pneumatyczno-hydraulicznych, a wigc
sa urzadzeniami o wysokim stopniu ztoZzonoéci. Sa to urzadzenia bardzo drogie i wymagajace
fachowego przygotowania zaplecza technicznego niezbednego do zapewnienia im poprawne;j i
cigglej pracy.

Celem wynalazku jest budowa urzadzenia zapewniajacego mozliwo$¢ regulacji sity prasowa-
nia, ktdre charakteryzowataby w stosunku do znanych rozwigzan zwigkszona funkcjonalno$¢ i
pewno$¢ dzialania, oraz prostota konstrukcji i fatwoé¢ obstugi.

Istota wynalazku polega na tym, ze w uktadzie nap¢gdowym glowicy prasujacej zastosowano
uklad dzwigniowo-krzywkowy ze spr¢zyna obciazajaca. Wielko$é sity prasowania uzalezniona jest
od sity spre¢zyny obciazajacej, oraz ukladu diwigniowo-krzywkowego i mozna jg zmieniaé w
spos6b dowolny.

Najbardziej istotng zaleta urzadzenia wedtug wynalazku jest duza prostota uktadu, tatwosé
regulacji a wigc i uproszczona obstuga, oraz mozliwo$¢ montowania jego do juz zbudowanych
pétautomatycznych dzielarek do butek bez wigkszego naktadu finansowego. Ponadto rozwigzanie
to z uwagi na swoja prostot¢ zapewnia duzg trwalo$¢ i jest pozbawione wad, ktére wyst¢gpuja w
urzadzeniach z uktadami hydraulicznymi czy pneumatyczno-hydraulicznymi. W uktadach takich
wymagane jest stosowanie specjalnych urzadzen do wytwarzania ciSnienia.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest schematycznie na rysunu. Urzadzenie wedtug wyna-
lazku ma dwie dZwignie 10 i 16. Dzwigma 10 polaczona jest poprzez rolk¢ z krzywka 9 oraz z
tloczyskiem 11. DZwignia 16 z jednej strony polgczona jest z ttoczyskiem 14 i spr¢zyna 18, a druga
strona dzwigni 16 usytuowana jest pod orczykiem 8, ktdry zwigzany jest z glowicg prasujacg 1
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poprzez wodzidla 4, oraz z tloczyskiem korbowodu 7. Tloczysko 7 umicjscowione jest wewnatrz
cylindra korbowodu 8 zwigzanego z tarcza korbowodu 17. Tloczysko 7 laczy orczyk § poprzez
sprezyne 6.

Zasada dzialania urzadzenia wedlug wynalazku jest nastgpujaca: Gtowica 1 uzyskuje naped od
tarczy korbowodu 17 poprzez cylinder 8, sprezyn¢ 6, ttoczysko 7, orczyk § i wodzidia 4. Przy
opuszczaniu glowicy 1 nastgpuje sprasowanie k¢sa ciasta 2, ktore znajduje si¢ na plycie umiejsco-
wionej na korpusie 3. Wielko$¢ sity nacisku zalezy od ci¢zaru glowicy 1 i wielkosci sity sprezyny 6 i
jest to wielko$é stata.

Obroét krzywki 9 powoduje zmiang potozenia dZwigni 10, kt6ra poprzez ttoczysko 11, spr¢zyng
13 i ttoczysko 14 oddziatywuje na dZwigni¢ 16, ktdérej drugi koniec zbliza si¢ do orczyka 5. Podczas
- obrotu tarczykarbowodu 17 nastgpuje opuszczenie orczyka §, kt6ry opierajac sig o koniec dZwigni
- 16 'powoduje napinanie sprezyny 13. Kierunek dziatania sity od sprezyny 13 jest przeciwny do
_ kierunku dziatania, spr¢zyny 6, co powoduje odcigzanie sity prasowania. Wielkos¢ sity odcigzajacej

zalezy od polozenia krzywki 9 oraz zwigzanej z niag dZwigni 16. Nastawianie uktadu przeprowadza

- si¢, gdy uklad Korbowy znajduje si¢ w stanie wyjSciowym tj. zajmuje gérne polozenie. W tym

potozeniu dZwignia 16 nie opiera si¢ o orczyk §, co umotzliwia tatwe przestawianie krzywki9.

Sprezyna 15 stuzy do kasowania luzu uktadu kinematycznego zawartego mi¢dzy dzwignia 16 a
krzywka 9.

Zastrzezenie patentowe

Uklad regulacji sily prasowania zwlaszcza do pétatomatycznej dzielarko-formierki do bufek
drobnych, skladajacy si¢ z glowicy roboczej, stotu, wodzidet, orczyka i uktadu korbowego wraz ze
sprezyna i ciggnem, znamienny tym, Ze uklad odciazajacy skiada si¢ z dZwigni (10) polaczone;j
poprzez rolk¢ z krzywka (9) oraz ttoczyskiem (11) osadzonym w cylindrze (12), oraz dzwigni (16)
polaczonej z jednej strony z tloczyskiem (14) osadzonym w cylindrze (12), oraz spre¢zyng (15), a
druga strona dZwigni (16) usytuowana jest pod orczykiem (5), przy czym w cylindrze (12) znajduje
~ si¢ sprezyna (13) laczaca tloczyska (11 i 14). '
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