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OZET
AGIZ UCU BOSLUKLARINA SAHIP SiGARA iGiM URUNLERI OLUSTURMANIN METODU

Mevcut bulus her biri bir ici bos boru bélim( tarafindan meydana getirilmis bir agiz ucu

bosluguna sahip clan sigara igim Urlinleri clusturmanin bir metodu ile ilgilidir.
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ISTEMLER

1. Sigara icim Urdnleri Gretmenin bir metodu olup, 6zelligi; metodun:

birinci filtre elemanlarinin (42), ikinci filtre elemanlarinin (20) ve boru bicimli elemanlarin
(40) bir siirekli dizisini saglama adimini icermekte olup, igerisinde art arda gelen her birinci filtre
elemani (20) ¢ifti arasinda bir boru bicimli elemanin (40) saglanmis olup, bu boru bigimli
elemanin (40) spiral olarak sarilmis olan kadit tabakalarinin (32) bir goklugundan olusturulmakta
olup, icerisinde birbirine kemsu kagit tabakalarinin (32) bir ara yapistirici tabakasi aracihdi ile
birbirine yapistirilmakta olup ve igerisinde her bir birinci filtre elemani (42} ile her bir boru bigimli
eleman (40} arasinda bir ikinci filtre béliminin (20) saglanmis olup, her bir ikinci filtre
bdIimunin {20) bir ya da daha fazla pargalanabilir kapsuUl icermekte olup, her bir pargalanabilir
kapsulin bir dig kabuk ve bir katki maddesi iceren bir i¢ dolgu icermekte olup;

birinci filtre elemanlarinin (42), ikinci filire bolimlerinin (20) ve boru bigimli elemanlarin
(40) sirekli dizisini bir sanlmis filtre dizisi clugsturmak amaci ile bir siirekli filtre sargisi tabakas:
(44) ile sarma adimini igermekte olup, icerisinde filtre sargisi (40) metre kare basina 90
gramdan daha az bir gramaja sahip olup;

sarilmig filtre dizisini ¢oklu filtre gubuklar saglamak amaci ile her bir birinci filtre elemani
(42) boyunca bir ara pozisyondan kesme adimini icermekte olup, her bir filtre cubugunun iki
adet birinci filtre bélumu (18), birinci filtre bélimleri (18) arasinda yer alan bir adet boru bigimli
eleman (40} ve her bir birinci filtre balumau (18} ile boru bigimli eleman (40) arasinda saglanmis
olan bir ikinci filtre bolumd (20) igermekte olup;

bir filtre gubudunun her bir birinci filtre bélumu (18) ile eksenel hizada ve buna komsu
olan bir titdn ¢ubugu (12) saglama;

filtre gubugu ile her bir tGtin ¢ubugunun (12) bir kismini bir filtre sargisi (50) icerisine
sarma; ve

filtre sargisi (50) ile filtre gcubudunu (12) ¢oklu sigara igim (irdnleri (10) meydana getirmek
amaci ile boru bigimli elemanin (40) uzunlugu boyunca bir ara pozisyondan kesme adimlarini
icermekte olup, her bir sigara icim Grininin (10} bir filtreye baglanmis olan bir tGtin gubugu
(12) icermekte olup, igerisinde her bir filtrenin titin ¢ubugunun (12) asad akis yoniinde yer
alan bir birinci filtre bdlima (18), bu birinci filtre bélimunin asag akis yonunde yer alan bir
ikinci filtre bolimo (20) ve ikinci filtre bdlimU (20) ile filtrenin adiz ucu arasinda bir bosluk

tanimlamakta olan i¢i bog boru b&lUmUn0 igermesidir.

2. istem 1 'e gére bir metot olup, aynica her bir ikingi filtre bélimini gevreleyen bir filtre

sargisi b&limu sadlamayi icermekte olup, dzelligi; icerisinde her bir filtre sargisi balOmindn bir
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ya da daha fazla pargalanabilir kapsiliin i¢ dolgusu igerisinde yer alan katki maddesine bily(lik

Olclide gecirimsiz olmasidir.

3. istem 1 ya da 2 'ye gére bir metot olup, dzelligi: icerisinde her bir boru bigimli elemanin

(40) duvarinin 150 mikrometre ile 500 mikrometre arasinda bir kalinliga sahip olmasidir.

4. Onceki istemlerden herhangi birine gore bir metot olup, 6zelligi; icerisinde her bir boru

bicimli elemanin (40) en az 4 mm 'lik bir uzunluga sahip olmasidir.

5. Onceki istemlerden herhangi birine gore bir metot olup, dzelligi; icerisinde her bir boru

bigimli elemanin (40) bunun bir i¢ ylizeyi lizerinde bir kaplama tabakasi igermesidir.

6. Onceki istemlerden herhangi birine gére bir metot olup, ézelligi; icerisinde her bir boru

bicimli elemanin (40) en az iki kagit tabakasi (32) icermesidir.

7. onceki istemlerden herhangi birinin metoduna gdre Uretilmis bir sigara icim Uruni olup,
ozelligi; icerisinde filtrenin %50 'lik bir deformasyonu sonrasinda boru bolimundn ovalligi ile
filtrenin deformasyonunun 6ncesinde boru balimliniin ovalli§i arasinda farkin %25 ya da daha

az olmasidir.

8. Onceki istemlerin herhangi birinin metoduna gére Uretilmis bir sigara igim Grind olup,
ozelligi; icerisinde i¢i bos boru bélumunun filtrenin %50 defermasyonu sonrasindaki ovalliginin

%25 'ten daha az olmasidir.

9. Onceki istemlerin herhangi birinin metoduna gére (retilen bir sigara igim Grind olup,
azelligi; icerisinde ici bas boru baliminin basma mukavemetinin %50 sikistirma dederinde en

az 20 Newton olmasidir.
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TARIFNAME
AGIZ UCU BOSLUKLARINA SAHIP SIGARA iGiM URUNLERI OLUSTURMANIN METODU

Mevcut bulus her biri bir ici bos boru bélim( tarafindan meydana getirilmis bir agiz ucu
bosluguna sahip clan sigara igim Urlinleri clusturmanin bir metodu ile ilgilidir.

US 2979058 sayili belge adiz ucunda bir kagit boruya sahip olan bir sigara igim Urind
olusturmanin bir metodunu tarif etmektedir.

Filtreli sigaralar tipik olarak bir kagit sargi tarafindan cevrelenen, islenmis tutinden olugan
silindirik bir gubuk ve sarilmig titin ¢ubugu ile ug uca, bitisik sekilde eksenel olarak hizalanan
silindirik bir filtre icerir. Silindirik filtre tipik olarak bir kagit tipa sargisi tarafindan cevrelenen bir
filtrasyon malzemesi igerir. Geleneksel olarak sanlmis titlin gubugu ve filtre, filtrenin tim
uzunlugunu ve sarilmis tatin gubugunun bitigik bir kKismini ¢cevreleyen, ncrmalde opak bir kagit
malzemeden olusan bir filtre kagid1 bandi ile birlestirilir.

icerisindeki tatinin yakilmak yerine 1sitildigdt bir takim sigara igme Uranleri de ayrica
teknikte sunulmustur. Isitmall sigara nesnelerinde bir aerosol tutin gibi bir aroma Gretici
substrat i1sitilarak Oretilir.  Bilinen 1sitmali sigara i¢im Urlunleri érnek olarak elektriksel olarak
isitmali sigara icim drlnleri ve igerisinde aerosolin 1sinin yakit elemanindan ya da bir
tutusturulabilir 1s1 kaynagindan fiziksel olarak ayri olan bir aerosol olusturan malzemeye
transferi araciigi ile Gretildigi sigara icim Grlnlerini icerir.  Sigara icimi sirasinda, ugucu
bilesenler 1s1 elemanindan 1s1 transferi ile aerosol olugturan substrattan salinirlar ve sigara icme
driintnun icerisinden dodru c¢ekilen hava icerisine katilir. Salinan bilesenler so§urken, kullanici
tarafindan solunan bir aerosol olusturmak Gzere yogunlagirlar. Icerisinde bir nikotin iceren
aerosclun bir titin malzemeden, titin ézlinden ya da diger titin kaynaklarindan tutugsma ya
da 1sitma olmaksizin Oretildigi sigara igme Grdnleri bilinmektedir.

Bazen, bir sigara igim Grindn(n filtre b6limand adiz ucunda bir bosluk ile donatmak
arzu edilebilir. Ancak bu tir adiz ucu bosluklan sigara igim {rlintnin imalati esnasinda ve
bunun sonrasinda tiiketici tarafindan ele alinma esnasinda 6zellikle de filtreleme malzemesi
sigara igimi dncesinde filtrenin sikigtiriimasi ile devreye sokulan bir ya da daha fazla aroma
iceren malzeme icerdigi zaman gécmeye ya da deforme olmaya yatkindir.

Dolayisiyla agiz ucu bosluklarina sahip olan sigara igim urtnleri olugturmak igin bir islem
saglamak arzu edilebilmekte olup, icerisinde bu bosluklar imalat ve sigara i¢im Grtiniiniin daha
sonraki kullanimi esnasinda deformasyana ve gégmeye dayanikhdir.

Buna bagh olarak mevcut bulus istem 1 'e goére sigara i¢im urlnleri Uretmenin bir
metodunu saglamakta olup, bu metot bir birinci birinci filire elemanlarnin, ikinci filtre
bdlimlerinin ve boru bigimli elemanlarin bir sirekli dizisini saglama adimini icermektedir. Bir

boru bicimli eleman her bir ardisik birinci filtre elemani cifti arasinda saglanir ve bir ikinci filtre
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bolimi her bir birinci filtre elemani ile her bir boru bigimli eleman arasinda saglanir. Her bir
ikinci filire bolimU bir ya da daha fazla pargalanabilir kapstl igermekte olup, igerisinde her bir
parcalanabilir kapsul bir dis kabugu ve bir katki maddesi iceren bir i¢ dolguyu igermektedir.
Birinci filtre elemanlarinin, ikinci filtre bélimlerinin ve boru bicimli elemanlarin strekli dizisi daha
sonra bir sarlmisg filtre dizisi meydana getirmek amaci ile filire sargisinin bir sirekli tabakasi ile
sarilmakta olup, icerisinde bu filtre sargisi metre kare basina 90 gramdan daha az bir gramaja
sahiptir. Sanlmus filtre dizisi coklu filtre cubuklari saglamak amaci ile her bir birinci filtre eleman
boyunca bir ara pozisyondan kesilmekte clup, her bir filtre gubugu iki adet birinci filtre balim,
birinci filtre bélimleri arasinda yer alan bir adet boru bicimli eleman ve her bir birinci filtre
bélumi ile boru bigimli eleman arasinda sadlanmis olan bir ikinci filtre b&élima igermektedir.
Daha sonra bir titdn gubudu filtre cubuklarinin her bir birinci filtre bdlim ile eksenel hizada ve
bunlara bitisik olarak sadlanmistir ve filtre gubudu ile her bir tOtln gubugunun bir kismi bir filtre
sargisi igerisine sarilmistir. Son olarak da filtre sargisi ile filtre cubugu ¢oklu sigara igim Grinleri
meydana getirmek amaci ile boru bigimli elemanin uzunlugu boyunca bir ara pozisyondan
kesilmekte olup, her bir sigara icim Grini bir filtreye baglanmis olan bir tlitlin gubugu icermekte
olup, icerisinde her bir filire titin cubudunun asadi akis yoninde yer alan bir birinci filtre
bdlimu, bu birinci filtre boliminin asadr akig yoninde yer alan bir ikinci filtre bdlimi ve ikinci
filtre boliimi ile filtrenin adiz ucu arasinda yer alan bir ici bos boru icermektedir. ici bosg boru
balimi filtrenin agiz ucunda bir bogluk tanimlamaktadir.

Tercihen i¢i bog boru bdlimu komsu filtre balumundn asagd akig yénla ucundan filtrenin
agiz ucu kenarina kadar uzanir.

Burada kullanilmis oldugu uzere “"yukari akig yonu" ve "asagl akis yonu" ifadeleri, bir
sigara i¢im Urandndn elemanlarinin ya da elemanlarinin kisimlarinin bir kullanicinin sigara igim
Urintnin kullanimi esnasinda bundan nefes ¢ektigi dogrultuya gére nispi konumlarini tarif
etmek Uzere kullaniimistir. Sigara igim Urinleri burada tarif edilmis olduklari Gzere bir asag!
akig yonld ug ile karsisinda bir yukari akig yonli ug icermektedir. Kullamimda bir kullanici sigara
icim drinunan asagr akis yonld ucundan dogru nefes geker. Ayrica agiz ucu olarak da tarif
edilen asag! akig yonli ug uzak ug olarak da tarif edilebilen yukar akis yonli ucun asagi akis
yoniinde yer almaktadir.

Filtre cubuklari icerisinde boru bigcimli elemanlarin kullanimi ile mevecut bulusa gore metot
faydali bir bigimde her biri imalat esnasinda gé¢meye ya da deforme clmaya dayanikh olan bir
adiz ucu bosgluguna sahip olan sigara igim Griinleri Gretir. Ozellikle bu boru bigimli elemanlar her
bir filtre ¢ubugunu meydana getirmek amaci ile sanimis filire dizisinin kesilmesi esnasinda ve
sigara i¢im urunleri meydana getirmek amaci ile boru bigimli elemanlarin kesilmesi esnasinda
deformasyona dayanmak i¢in yeterli mekanik saglamlik sadlar. Boru bi¢cimli elemanlar ile

deformasyona bu sekilde bir direng sadlamak suretiyle mevcut bulus kati, yiksek gramaja sahip
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filtre sargilari ve filtre kagitlan kullanimina duyulan ihtiyaci ortadan kaldirmakta olup, bu aksi
taktirde bogluklarin gdgmesini dnlemek igin gerekli olurdu. Bu tir yiksek gramajh pilag sargilan
ve filtre sargilari arzu edilmezler ¢inkd bunlar filtre gubuklarinin ve sigara i¢im Grunlerinin
imalati esnasinda kinsabilir ya da kivrilabilir. Ylksek gramajli pilag sargilar ve filtre sargilari
ayrica imalat islemine online lazer delikli havalandirma igin duyulan ihtiyag gibi baska maliyetli
adimlar da ilave edebilir. Ayrica ylksek gramajli pilag sargilan ve filtre sargilan bir kullanicinin
filtreyi burada yer alan bir ya da daha fazla kapsilu pargalamak amaci ile deforme etmesini de
zorlastirabilir. Bu tlr yliksek gramajh pilag sargilan ve filtre sargilarinin ortadan kaldiriimasi ve
agiz ucu boslugunun bir ici bos boru bélimi kullanarak olusturulmasi ile mevcut buluga gore
uretilen sigara igim Grinleri bir taketicinin filtreyi burada yer alan bir ya da daha fazla kapsuli
parcalamak amaci ile ikinci filtre béliminden kolaylikla deforme etmesine olanak tanirken adiz
ucu boslugunun deformasyon ya da gé¢cmeye karsi yeterli derecede dayanikli olmasini temin
eder.

Kullanilan sirekli filtre sargisi tahakasi vaklasik 90 gsm 'den daha az, tercihen yaklasik
60 gsm 'den daha az, en ¢ok da tercihen yaklasik 40 gsm 'den daha az bir gramaja sahiptir.
Filtre sargisi yaklasik 20 gsm 'den daha fazla bir gramaja sahiptir.

Bazi yapilanmalarda her bir sigara igim Grin( igerisine daha bagka filtreleme malzemesi
bélimleri de dahil etmek arzu edilebilir. Faydali bir bicimde mevcut buluga gbére metot her bir
filtre elemani ile her bir boru bicimli eleman arasina ihtiya¢ duyulan sayida ilave filire bélumileri
yerlestirmek sureti ile bu turli ¢ok bdlimli filtre ¢ubuklarini barindirmak igin kolaylikla
uyarlanabilir. Sanlmis filtre dizisini meydana getirmek igin kullanilan farkli filtre bolumlerinin
sayisindan bagimsiz olarak, her bir boru bigimli elemanin her bir ucuna komsu filtre bolimleri
tercihen aynidir, yani bunlar tercinen ayni bilesime sahiptir.

Her bir filtre bolimU igerisindeki filtreleme malzemesi tercihen sellloz asetat yin ya da
kagit gibi bir lifli filtreleme malzemesi pilagidir.  Bir filtre plastiklestirici, tercihen filtreleme
malzemesine herhangi bir ilave malzemenin uygulanmasi éncesinde lifli filtreleme malzemesine
geleneksel bir yolla, bunun ayriimig liflere puskartulmesiyle uygulanabilir. Mevcut bulusa goére
yapilan sigara i¢im Grlinleri farkl tirde cesitli filtre bolimleri ya da uzman kisi tarafindan bilinen
filtre bdlumlerinin bir kombinasyonunu igerebilmekte olup, bunlar kisitlayicilari ve nefes
cekmeye karsi direnci (RTD - Resistance To Draw) ayarlamak i¢in kullanilan balimleri igerir.
Alternatif olarak ya da ek olarak mevcut bulusa gdre yapilan sigara i¢im Urunleri karbon iceren
bir ya da daha fazla bdlimd, tercihen karbon igeren bir cubuk ucu bélimund igerebilir.

Bazi durumlarda bir aroma vericiyi ya da katki maddesini talep Uzerine genellikle tiketici
tarafindan sigara i¢cim drinuni igmenin hemen oncesinde elle salmak suretivle serbest
birakmak igin araca sahip filtre sadlamak arzu edilebilir. Dolayisiyla metot ayrica filtrenin bir

filtre b&lumu igerisine bir arcma verici iceren malzeme saglama adimini igerebilir. Aroma iceren
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malzeme birinci filire bolimiine ilave edilebilir. Ek olarak ya da alternatif olarak aroma verici
iceren malzeme ikinci filtre bélimiine de ilave edilebilir.

Bazi yapilanmalarda aroma verici iceren malzeme ikinci filtre bolimi icerisinde yer alan
bir ya da daha fazla par¢alanabilir kapsdl icerir. Tercihen ikinci filtre bdlima bir [ifli filtreleme
malzemesi igerisine dagiimig bir ya da daha fazla pargalanabilir kapsul icerir.

Aroma verici iceren malzeme iceren yapilanmalarda, aroma igeren malzemeyi igceren bir
filtre bélumu tercihen aroma verici katki maddesine karsi buylk élglide gegirimsiz olan bir filtre
sargisi tarafindan cevrelenir. Bu faydali bir bicimde katki maddesinin filtre sargisi aracihgiyla
filtrenin digarisina aktarimini engellemekte olup, burada filtre bir sigara i¢im Grind icerisine dahil
edildi§i zaman bu tlketicinin parmaklari ile arzu edilmeyen bir bigimde temas edebilir.

Her bir boru bigimli elemanin filtre gubuklari ve sigara i¢im Grinlerinin imalatl esnasinda
deformasyonuna direncini artirmak amaci ile her bir boru bigimli elemanin duvari tercihen en az
yaklagik 100 mikrometre, daha da tercihen en az yaklagik 150 mikrometrelik bir kalinhga
sahiptir.  Alternatif olarak ya da ek olarak bu duvar kahnhd: tercihen yaklasik 500
mikrocmetreden daha az, daha da tercihen yaklasik 350 mikrometreden daha az, en ¢ok da
tercihen yaklasik 250 mikrometreden daha azdir.

Tercihen her bir boru bigimli eleman en az yaklagsik 4 mm 'lik bir uzunluga sahiptir. Bu
yalnizca uygun boyutta bir agiz ucu bosglugu saglamakla kalmaz, ayni zamanda boru bigimli
elemani filtre bolimu ile eksenel hizada muhafaza etmek amaci ile boru bigimli eleman ile filtre
sargisi arasinda yeterli derecede bir Ust Uste binmeyi de temin eder. Ek olarak ya da alternatif
olarak her bir boru bigimli eleman tercihen yaklasik 30 mm 'den daha klglk bir uzunluga
sahiptir.

Bazi yapilanmalarda her bir boru bicimli eleman bunun bir i¢ ylzeyi Gzerinde bir kaplama
tabakas icerebilir. Bir kaplama tabakasi nemin sigara i¢im GrGnUndn igimi esnasinda boru
bicimli eleman igerisine emilmesinin énldne ge¢cmeye yardimci olabilir, dolayisiyla da agiz ucu
boslugunun deformasyona kargl direncini muhafaza eder. Uygun kaplama malzemeleri
mumlari, polimer malzemeleri ve bunlarin kombinasyonlarini igerir ancak bunlarla sinirli degildir.
Ozellikle uygun mumlar, sebze 6zlerini icerir ve diger ézellikle uygun malzemeler etilseliiloz ve
nitroselllozdur.

Bazi yapillanmalarda boru bigimli elemanlar bir kagit malzemeden meydana getirilebilirler.
Bulusa gore boru bigimli elemanlar bir ¢ok spiral olarak sarilmis kagit tabakasi gibi ust Uste
binen kadit tabakalarinin bir coklugundan meydana gelmekte olup, bu bigimli elemanlarin
deformasyon ya da gocmeye karsi direncini daha da artirabilir.  Tercihen her bir boru bigimli
eleman en az iki kagit tabakas icerir. Alternatif clarak ya da ek olarak her bir boru bigimli

eleman tercihen on birden daha az kadit tabaka igerir.



10

15

20

25

30

35

Bir ¢ok sariimis kagit tabakasindan bir boru bigimli eleman meydana getirmek igin bir
ornek metot bliylk olglide slrekli kagit seritlerinin bir goklugunu bir silindirik merdane etrafina
ust Uste binecek bir bicimde sarmayi icerir. Bu geritler blylk dlgude surekli bir boruyu merdane
Uzerinde olusturacak sekilde spiral bir bicimde sanlirlar. Meydana getirilen boru érnek olarak bir
kauguk kayis kullanilmak sureti ile merdane etrafinda dondirilebilmekte olup, bu sayede kagit
tabakalar slrekli olarak gekilir ve merdane etrafina sarilir. Meydana getirilen boru daha sonra
merdanenin asagi akis yéninde ihtiya¢c duyulan boru bigimli elemanlar halinde kesilebilir.

Nemin sigara i¢cim UrOndnin i¢cimi esnasinda bir kagit tabakasindan bir sonrakine
aktariminin éndne gecmek amaci ile her bir boru bicimli elemanin birbirine komsu olan kagit
tabakalan tercihen bir ara yapistirici tabakasi ile birbirine yapistirimakta olup, bu nemin
tabakalar arasinda aktarimina bir engel tegkil eder. Bu, yukarida tarif edilmis oldugu (zere her
bir boru bigimli elemanin bir i¢ ylzeyi Uzerinde sadlanan bir kaplamaya bir ek ya da bir alternatif
olabilir. Bu gibi bir kaplama ek olarak ya da alternatif olarak boru bigimli elemanin birbirine
komsu olan tabakalar arasinda saglanabilir.

Birinci kesme adimi sariimis filtre dizisini her bir birinci filtre elemaninin uzunlugu boyunca
bir ara pozisyonda her bir filtre gubugunun iki birinci filtre b&lim{ arasinda yer alan tek bir boru
bicimli eleman igerecedi bir bicimde kesmeyi igerir. Her bir filtre gubugu bu filtre gubugunu boru
bicimli elemanin uzunlugu boyunca bir ara konumdan kesmek sureti ile iki adet sigara i¢im
urdnd filtresi dretmek icin kullamlir.  Dolayisiyla filtre ¢ubuklan ikili filtre ¢ubuklar olarak
bilinebilir.

ikili filtre gubuklart art arda gelen birinci filtre elemanlarinin kesilmesi sureti ile dogrudan
sariimis filtre dizisinden olusturulabilir. Alternatif olarak kesme adimi, her biri iki filtre bolimug
arasinda ver alan iki boru bigcimli eleman ve iki boru bicimli eleman arasinda yer alan tek bir
birinci filtre elemani igeren filtre cubuklari meydana getirmek amaci ile sariimig olan filtre dizisini
her iki birinci filtre elemanindan birinin uzunlugu boyunca bir ara konumdan kesme (yani bir
birinci filtre elemanini kesme, bir sonraki birinci filtre elemanini kesmeme ve bu sekilde devam
etme) birinci adimini icerebilir. Bu tur filtre cubuklarn dortli filtre gubuklan olarak bilinebilir.
Sigara i¢im UrGnlerini olugturmak amaci ile bu dortlii filtre gubuklar iki adet ikili filtre gubugu
meydana getirmek amaci biringi filtre elemaninin uzunlugu boyunca bir ara kanumdan kesilir ve
bu iki adet ikili filire cubugu dort sigara igim Urdnunu olusturmak tzere kullanilir.

Yukarida tarif edilmis olan metotlara gore olusturulmus olan sigara i¢im Grunleri boru
bélimuntn filtrenin %50 'lik bir deformasyonu sonrasindaki ovallidi ile beru bélimindn filtrenin
vaklasik %25 'ten daha az, tercihen yaklasik %20 'den daha az bir deformasyonu sonrasindaki
ovalligi arasinda bir farkliik sergileyebilir. Ornek olarak boru balimiinin deformasyon éncesi
ovalligi %5 'ten az cldugunda, boru balimdnin filtrenin %50 'lik bir deformasyon sonrasindaki

ovalligi tercihen %30 'dan daha az, daha da tercihen %25 'ten daha azdir. Boru bolumu



10

15

20

25

30

bdylelikle gogme ya da deformasyona karsi dayanikhi bir agiz ucu boslugu saglamis olur.
Mevcut bulusa gore filtrenin deformasyonlarini gergeklestirmek igin olan Gzel test prosediri
asagida detayli bir sekilde tarif edilmistir.

"Ovallik" terimi burada kullaniimis oldugu Gzere mikemmel bir daireden sapma derecesi
anlamina gelmektedir. Ovallik bir yizde olarak ifade edilir ve matematiksel tanim asagida

verilmistir.

b
Dairesel sekil /\ Oval sekil
a=b \ J azb

) 2(a—b)
ovallik (%) = ai-i-b X 100%

Bir sigara i¢im Grindndn bir bélimandn (ici bos bélim gibi) ovalliini tespit etmek amaci
ile agiz ucuna sigara igim Gr{iniindin uzunlamasina dogrultusundan bakilir. Ornek olarak sigara
icim Grini adiz ucu (zerine bir seffaf basamakta konumlandinlabilir, bu sayede nesnenin adiz
ucunun bir goriintiisli basamagin altinda yer alan bir uygun goértntileme cihazi tarafindan
kaydedilir. "a" olgiisi bolimiin asadi akis yonll ucundaki en biylk dis ¢api olarak alinmistir ve
"b" lglisii de bélimiin asadi akis yonlii ucundaki en kiigilk dis ¢api olarak alinmistir. Iglem
ayni tasarima sahip olan toplamda on adet sigara i¢im Grani icin tekrar edilir ve on adet ovallik
Olcumunun sayi ortalamasi sigara icim Urininin bu tasarimi igin ovallik olarak kaydedilir.

Sigara i¢cim urunu filtreleri genellikle enine kesit olarak dairesel olduklar igin ici bosg boru
baliminin %50 'lik deformasyon sanrasindaki ovalli§i tercihen yaklasik %25 'ten daha az, daha
da tercihen yaklasik %20 'den daha azdir. Bu durumda sigara igim Grininin adiz ucu boslugu
filtrenin %50 'lik bir deformasyonu sonrasinda bile genel olarak dairesel bir enine kesiti
muhafaza eder ya da devam ettirir. Alternatif olarak ya da ek olarak boru bélimdntn filtrenin
%67'lik bir deformasyonu sonrasindaki ovalligi tercihen yaklasik %35 'ten daha az, daha da
tercihen yaklagik %30 'dan daha azdir.

Bazi yapilanmalarda sigara i¢im Gr{ind bir sigara i¢im testine tabi tutulduktan sonra filtreye
gerceklestirilen %50 'lik bir deformasyonun akabinde i¢i bos boru bélimunin ovalligi yaklagik
%35 'ten daha az, daha da tercihen yaklasik %30 'dan daha azdir. Alternatif olarak ya da ek
olarak sigara icim Grind bir sigara icim testine tabi tutulduktan sonra filtreye gergeklestirilen

%67 'lik bir deformasyonun akabinde boru bolumunin ovalligi yaklasik %45 'ten daha az, daha
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da tercihen yaklasik %40 'tan daha azdir. Bu faydali bir bigimde sigara i¢im Grdindnn igimi
eshasinda adiz ucu boslugunun ovallijinde tutarlilik saglar.

Mevcut bulusa gdre sigara igim Urdnlerini test etmek igin kullanilan sigara igim testi
asadida detayli bir bigcimde tarif edilmistir. Sigara iciminden hem 6nce hem de sonra
gerceklegtirilen deformasyon testleri akabinde ovalligi olgmek gerekli oldugu zaman, ayni
tasarima sahip olan iki adet sigara i¢im (rtni numunesi kullaniimahdir.  Yani, deforme
edilmemis, icilmemis bir sigara igim Urinu sigara i¢imi oncesi test igin kullanilmali ve ayni
tasarima sahip olan deforme edilmemis nesneler sigara icim testine tabi tutulmal ve sigara igim
donrasi deformasyon testi igin kullaniimalidir.

igi bos boru bdlimunin eziimeye karsi dayanikliigini artirmak amaci ile filtre tercihen
%50 sikistrmada en az yaklagik 20 Newton degerinde bir icilmemis basma mukavemetine
sahiptir. Alternatif olarak ya da ek olarak filtrenin %50 sikistirmadaki icilmemis basma dayanimi
tercihen yaklasik 50 Newton 'dan daha duguktir. "Basma mukavemet" terimi sigara igim
arininiun filtre bolimandn belirli bir sikistirmasini saglamak icin gerek duyulan kuvvetin bir
Olcimiddr. Basma mukavemeti asadida detayli bir bigimde tarif edilmis clan basma
mukavemeti testi kullanilarak dlgilmekte olup, burada verilen bir sigara igim Grind tasariminin
basma mukavemeti ayni tasarima sahip olan on adet sigara i¢im Uriini numunesi igin basma
mukavemeti dlciimlerinin bir sayisal ortalamasidir.

Sigara icim urdnu yukarda tarif edilmis oldugu tzere bir ya da daha fazla parcalanabilir
kapsul iceren bir filtre bolima igerdiginde boru baliminun ovallidi icerisinde bir ya da daha fazla
kapsilin eziime dayanimina karsihk gelen bir kuvvetin sigara igim Oranine uygulandid) bir
kapsul ezme testi sonrasinda tercihen %35 'ten daha az, daha da tercihen %30 'dan daha azdrr.
Bir kapsulun ezilme dayanimi kapsuli parcalayarak agmak ve kapsul icerisinde yer alan katki
maddesini kapsdl filtre bolimu igerisine yerlestirildiginde serbest birakmak igin ihtiya¢ duyulan
sikistirma kuvvetine karsilik gelmektedir. Kapsil ezme testi asagida detayl bir bigimde tarif
edilmistir.

Kapsul ezme testi sigara igim Urinanin bir sigara igim testine tabi tutulmasi sonrasinda
gerceklestiginde, kapsil ezme testi akabinde boru bdlimunin ovalligi yaklasik %45 'ten daha
az, daha da tercihen yaklasik %40 'tan daha azdir.

Filtre sargisi yaklasik 70 gsm 'den daha az, tercihen de yaklasik 50 gsm 'den daha az bir
gramaja sahip olan kagit icerebilir. Filtre sargisi tercihen yaklasik 20 gsm 'den daha fazla bir
gramaja sahiptir.

Mevcut tariinameye gore uUretimis olan sigara i¢im drdnleri filtreli sigaralar ya da
icerisinde duman olusturmak amaciyla titin malzemenin tutusturuldugu diger sigara i¢im
urtinleri olabililer.  Alternatif olarak bu sigara i¢im drinleri igerisinde tiitin malzemenin bir

aeroscl olusturmak amac ile yakilmak yerine 1sitilcdigr Grtinler olabilirler.  Isitmali sigara igim
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drdniniin bir tipinde titiin malzeme bir aerosol clusturmak amaci ile bir ya da daha fazla
elektrikli 1sitma eleman tarafindan isitilir.  Isitmali sigara igim Uriinindn bir baska tipinde bir
aerosol, 1sinin bir tutusturulabilir ya da kimyasal 1s1 kaynagindan fiziksel olarak ayr bir tGtin
malzemeye aktarimi ile Gretilmekte olup, bu malzeme 1s1 kaynadinin icerisinde, etrafinda ya da
asagl akim yonunde bulunabilir. Mevcut bulug ayrica igerisinde nikotin iceren aerosolin tutun
malzemeden tutusturma vya da 1sitma olmaksizin Uretildigi sigara i¢cim Grinlerini de

kapsamaktadir.

Test Prosediirleri

Deformasyon ve basma mukavemeti testi

Test edilecek sigara icim Ur0ni bir diz ylzey ile bu diiz ylizeyin karsisinda yer alan bir dairesel
plaka arasina yerlestirimekte olup, bu dairesel plaka 10 mm ’'lik bir gapa sahiptir. Dairesel
plakanin sigara i¢gim (rin(nin adiz ucuna en yakin olan kenari agiz ucundan 8 mm uzaga
yerlegtirilir. Filtre daha sonra dairesel plakanin diz ylizeye dogru saniyede 100 mm ‘lik bir sabit
hizda hareket ettiriimesi ile sikistinlhr. Dairesel plaka tarafindan uygulanan kuvvet sigara i¢im
urdninun dairesel plaka ve diuz yizey arasindaki kisminin arzu edilen deformasyonu elde
edilene dek artirilir. Ornek olarak %50 'lik bir deformasyon elde etmek igin sigara igim Grininin
sikistirlmis kismi bu kismin sikistirma oncesindeki ¢apinin %50 'si kadar bir capa sikistinlir.
Benzer bir sekilde %67 'lik bir deformasyon elde etmek igin sigara icim Grinundn sikistinlmis
kismi bu kismin sikistirma dncesindeki ¢apinin %33 'U kadar bir ¢capa duslrilene dek sikigtirilir.
Cap skkistirma yéniinde olgcllmekte olup, bu yén diz yizey ile dairesel plaka arasinda
uzanmaktadir. Arzu edilen sikistirma elde edildifinde bu sikistirmayl saglamak icin ihtiyag
duyulan kuvvet filtrenin basma mukavemeti olarak not edilir. Dairesel plaka daha sonra
sikistirma gucunin kaldinlacagi bir sekilde geri ¢ekilir. Sigara igim Grlind herhangi bir bagka

test ya da 6lgiimiin gergeklestirimesi tncesinde genlesmek tizere 30 saniye birakilir.

Sigara icim testi

Bir sigara i¢cim Grdndndn icimini canlandirmak amaci ile bu sigara i¢im urand 1SO kogullar {her
60 saniyede 2 saniye suren 35 ml nefes ¢ekimleri) altinda bir standart sigara icim testine tabi
tutulur. 1SO test metodunda sigara i¢cim arind tamamen agikia olan havalandirma bdlgesi ile

igilir.
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Kapslif ezme testi

Mevcut bulusa gdre bir kapsil ezme testi gergeklegtirmek i¢in bir pargalanabilir kapsul igeren bir
sigara icim darind 150 mm 'lik bir ¢gapa sahip olan bir alt plaka ile 20 mm 'lik bir capa sahip olan
bir st plaka arasina yerlestirilir. Sigara i¢im drinunin pargalanabilir kapsuld iceren kismi iki
plaka arasina plakalarin kapsilin konumunda merkezlenecegi bir bigcimde yerlestirilir. Sigara
icim Urund ve kapsll daha sonra Ust plakanin alt plakaya dogru dakikada 3¢ mm 'lik sabit bir
hizda hareket ettiriimesi sureti ile sikistirilir.  Ust plaka tarafindan uygulanan kuvvet kapsiil
parcalanana kadar artinimakta olup, bu noktada Ust plaka tarafindan uygulanan maksimum
sikistirma kuvveti kapsilin ezilme mukavemeti olarak kaydedilir. Maksimum sikistirma ylkine
ulasildiginda test sona erdirilir ve Ust plaka daha sonra sigara i¢cim Ordnlnden sikistirma
kuvvetini cekmek Gzere geri ¢ekilir. Sigara i¢im Urind ovallik élgimleri gibi herhangi bir bagka

test ya da 6lgumun gergeklestiriimesi 6ncesinde genlesmek (izere 30 saniye birakilir.

Bulug, simdi sadece oOrnekleme yoluyla, eslik eden ¢izimlere referans verilerek daha
ayrintil olarak agiklanacak olup igerisinde:

SEKIL 1 bircok meveut bulusa gére sigara icim Grind filtre gubudu olusturmanin bir
metodunu gostermektedir;

SEKIL 2 bir adet ikili filtre cubudu gdstermektedir;

SEKIL 3 bir adet dortll filtre gubugu gostermektedir;

SEKIL 4 bir ikili filtre gubugu kullanmak sureti ile mevecut bulusa gére bir 6rnek sigara icim
Urdnd olusturmanin bir metodunu gostermektedir;

SEKIL 5 SEKIL 4 'te gosteriimis olan metoda gére yapilmis olan bir sigara igim Griinin
géstermektedir;

SEKIL 6 SEKIL 5 'in sigara igim Grininin agiz ucunu filtre sarimamis olarak
gostermektedir; ve

SEKIL 7 bir boru bigimli eleman olugturmanin bir érmek metodunu gdstermektedir.

SEKIL 1 mevcut bulusa gére bircok sigara icim urini filtre cubugu olusturmak igin bir
islemi gostermektedir.  Filtre bilesenlerinin bir blylk &l¢lide surekli dizisi boru bigimli
elemanlarin {40) bir coklugunun, aroma igeren filtre bolimlerinin (20) bir ¢oklugunun ve gubuk
ucu filtre elemanlarinin (42} bir coklugunun saglanmasi ile olusturulur. Art arda gelen her ¢ubuk
ucu filtre eleman {42) ¢ifti arasinda bir boru bicimli eleman (40) saglanir ve her gubuk ucu filtre

elemani (42) ile her boru bicimli eleman (40} arasina bir aroma igeren filtre bdlimi {20)
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saglanir. Filtre bilesenlerinin biylk dlgiide sirekli dizisi daha sonra bir sarilmis filtre dizisi elde
etmek amaci ile filtre sargisinin (44) bir stirekli tabakasi igerisine sarilir.

Filtre ¢ubuklarinin bir ¢goklugunu olugturmak amaci ile, sarilmis filtre dizisinin gubuk ucu
filtre elemanlarinin (42) en azindan bazilarn icerisinden dogru bircok birinci kesimler {46)
yapiimakia olup, her bir birinci kesim (48) ilgili gubuk ucu filire elemaninin (42) uzunlugu
boyunca bir ara konumda kenumlandiriir. Her bir boru bicimli elemanin (40) direnci faydah bir
bicimde buralarda kesme islemi ile ardindan gelen filtre gubuklarinin ve bu filtre gubuklarindan
imal edilen filtreleri igeren herhangi bir sigara icim Grininin tasinmasi esnasinda tanimlanan
bosluklarin ¢cékmesinin dniine gecer.

SEKIL 2 'de gdsterilmis oldugu Uzere bir ikili filtre cubudu olusturmak amaci ile sarlmis
filtre dizisi her iki ucunda da bir cubuk ucu filtre bdlimine (18} sahip olan bir filtre ¢ubudu
sadlayacak sekilde her bir gubuk ucu filire elemanindan (42) kesilmekte olup, iki aroma igceren
filtre boluma (20) iki cubuk ucu filtre bolima (18) arasinda yer alir ve bir boru bigimli eleman (40)
iki aroma iceren filtre bdlimi (20) arasinda yer alir. ikili filtre cubugu temel olarak iki sigara icim
arind filtresi (14) tanimlamakta olup, bunlar bir slrekli filtre sargisi (44) ve bir boru bigimli
eleman (40) araciligi ile birlestirilir.

Alternatif olarak SEKIL 3 ‘te gdsterilmig oldugu Uzere bir dértlii filtre cubugu sarilmusg filtre
dizisinin temelde badh olan iki adet ikili filtre cubugdu igeren bir filtre ¢ubugu sadlayacak sekilde
her iki filtre elemanimin (42) birinden dogru kesilmesi ile olusturulabilir.

Olusturulan filtre ¢ubuklan iki ya da daha fazla sigara i¢im arini olugturmak i¢in kullamlir.
Ornek olarak SEKIL 4 'te gdsterilmis oldugu Uzere bir ikili filtre gubugu bir titiin gubugunu {(12)
filtre gubugunun her iki ucu ile de eksenel hizaya koymak sureti ile iki filtreli sigara {10)
olusturmak tzere kullanilabilir. Bir filtre sargisi (50) daha sonra filtre cubugu ve her bir titin
gubugunun (12) filtre gubuguna komsu olan bir kismi etrafina sarilir. Filtre sargisi (50), pilag
sargisi (44) ve boru bigimli eleman (40) daha sonra iki adet filtreli sigara elde etmek amaci ile
bir kesme hatti (52) boyunca kesilirler. Boru bigimli elemanin direnci (40) her bir sigaranin {10)
agiz ucu bosluklarinin kesme islemi esnasinda gogmesinin ya da deforme clmasinin onlne
geger.

SEKIL 5 ve 6 'da gdsterilmis oldugu lizere her bir filtreli sigara (10) kiyilmis tiitin dolgusu
olan bir sarilmis cubuk {12) icermekte olup, bu eksenel olarak hizalanmis bir filtreye {14)
tutturulmustur. Filtre sargisindan (50} meydana getirilen bir filtre sargisi (16) filtreyi (14) ve
titinden sarilimis gubugun (12) bir kismini sigaranin (10) iki kismini bir araya getirip birlestirmek
amaci ile ¢evreler.

SEKIL 6 'da goésterilmis oldugu Uzere filire (14) gubuk ucu filtre b&limini (18), aroma
iceren filtre bolimind (20) ve bir boru bigimli elemanin (40) bir kismindan meydana getirilmis

olan bir agiz ucu igi bos boru bolumunu (22) icerir. Bolimler (18, 20 ve 22) filire sargisinin {44)
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sUrekli tabakasindan meydana getirilmis olan bir birlestirici filtre sargisi (23) tarafindan
gevrelenmekte olup, bu birlestirici filtre sargisi (23) filtreyi (14) olusturmak amaci ile ¢ bdlimi
birlestirir.

Cubuk ucu filtre b8Iimi (18) ve aroma iceren filtre b&limad (20) sellloz asetat yin gibi
uygun bir filireleme malzemesinden meydana getirilir. Ayrica aroma iceren filtre bolimi {20)
uygun bir aroma verici icermekte olup, bu aroma igeren filtre bolimi (20) igerisinde yer alan bir
ya da daha fazla pargalanabilir kapsul formunda saglanabilir. Bu durumda bu bir ya da daha
fazla parcalanabilir kapsul arzu edildijinde aroma iceren filtre bélima (20) tiketicinin parmaklar
arasinda sikistinldidinda tiketici tarafindan parcalanir.

Adiz ucu ici bos boru bdlimu (22) filtre (14} igerisinde bir agiz ucu bosglugu {24)
tanimlamakta olup, bu aroma igeren filtre bolimdnin (20) asadi akig ydnld ucu ile filtrenin {14)
adiz ucu kenari arasinda uzanir. Agiz ucu i¢i bos boru bélimi (22) drnek olarak aroma igeren
filtre bolimu {20) igerisinde mevcut oldugu taktirde bir ya da daha fazla pargalanabilir kapsalin
parcalanmasi esnasinda adiz ucu boslugunun {24) deforme olmasina direnmek icin yeterli
mekanik mukavemet ve dayanimi saglamaktadir.

SEKIL 7 boru bigimli elemanlarin (40) bir goklugunu olusturmak amaci ile kesilebilen bir
sirekli boru (30) olugturmanin bir érnek metodunu gdstermektedir. Strekli boruyu (30) elde
etmek amaci ile sOrekli kagit bakimlerinin (32} bir ¢oklugu bir silindirik merdane (34) etrafina
spiral olarak katli, Gst Uste binen bir dizenlemede sarilir. Bukidmlerden {32) bir ya da daha
fazlasina her bir bukimin merdane (34) etrafina sarilmasi dncesinde bir yapistinier banyosu
(36) kullaniimak sureti ile uygun bir yapistirici uygulanabilir. BUkGmler (32) bir kauguk bant (38)
aracihgi ile surekli boru (30) arzu edilen uzunluklarda kesilene dek bunun daha da asadi akis

yonunde merdane (34) etrafinda donecegi bir bigcimde tahrik edilir.
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