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Dozator samoczynny zwiaszcza do materialow
sypkich znajduje zastosowamie tam, gdzie wy-
magane jest dckiadne odmierzanie tych mar
ierialéw, a zwlasacza w proecesach . produkceyj-
nych, w ktorych dokladmesé dozowania jednego
tub kilku skiadnikéw meszanki wplywa na ja-
kos¢  produktu,

Samoczynny dozator sklada sie z zasobnika
jednoe lub wighskomonowego, podajnikéw wstrza-
sowych lub tasmowych, ktérych ilo§é réwna sie
slofei komdr zasobnika, pojemnika wagowego
zawieszohego na zaspole diwigni, wagi z urza-
doeniom stylowym, croodzielni oraz pulpitu lub
puszki sterowniczej Iub tex wigcznika.

W komorach zasdbnika magazynuje sie po-
spomagoine gatunki materialéw sypkich przezna-
czonyeh do dosowania, Kazda komora posiada
u spodu otwiér wylotowy, pod Kidrym umiesz-
czony jest podajnik. W przypaidku zastosowa-

*) - Wiabciciel patentu odwaadczyl, ke tworcs wy-
nelasku jest doe. mgr -ink Janmuss Skacakowski.
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nia podajnika tasmocwego lub innego niewstrza-
sowego, W komorze instaluje sie¢ urzgdzenie wi-
bracyjne.

Pcdajnik przemieszcza material do wylciu ko-
mory zasobnika do pojemnika wagowego. Po-
dajnik, przez mozliwos¢ wykonania go o odpo-
wiedniej diugo$ci, umozliwia dowolne usytueo-
wanie pcjemnika wagowego, co ma wplyw na
ulatwienie cdbioru odwazonych porcji.

Pojemmnik wagowy, przez zawieszenie go ma -
zespole dzwigni, umozliwia uzyskanie zupelnej
dokladno$ci odmierzanych materiatéw, bez
wzgledu na rozmieszczenie materialu w pojem-
nilku, Pojemnik posiada zamkniecie otwoiu wy-
lotowego w postaci klapy obtwartej automiatycz-
nie lub zdalnie.

Urzadzenie stykowe zainstalowane w glowicy
wagi wylgeza samoczynnie mechanizm urucha-
miajaey pojemmik w momencie napein jenia PO~
jemnika wagowego odpowiednia okre§long ilo-
écig materiatu i jednmoczesnie mo2é uruchiomié



drugi podajnik lub otworzy¢ klape pojemmika
wagowego. .

Rozdzielnia zawiera aparaty elektryczne prze-
kazujagce impulsy pulpitu, puszki sterowniczej,
czy wylacznika oraz impulsy urzadzenia sty-
kiowego.

Pulpit Tub pu'szka sterowmcza zawierajg przy-
c1s»k1, za pomocg ktorych uruchamia sie ma-
pedy urzadzen samoczynnego dozatora, jak réw-
niez posiadaja preyciski zatrzymujace prace tych
urzadzen. Wylacznik stosuje sie w przypadku
okresowego odbierania odwazonych  porcji.

Umieszcza sie go tak, aby podsuwajac np. kosz -

betoniarski pod pojemnik wagowy spowiodowaé
dzialanje wylacznika, a tym samym wurucho-
mienie pierwszego podajnika. ’
Cechami wzmamfiennymi samoczynnego doza-
tora w stosunku do obecnie istniejgcych sa:
‘ zautomatyzowanie dozowania przez zastoso-
wanie specjalnego elektrycanego urzadzenia
stYkowe'go w glowicy wagi i aparatéw elek-
‘tryeznych w rozdzielni;
zastosowanie podajnika wstrzgsowego, ktory
powoduje przenoszenie drgahn przez czasteczki
materialu lezace ma podajniku do czasteczek
znajdujacych sie w komorze zasobnika, co umnie-
mozliwia tworzenie sie zawis6w materiatu w ko~
morze i daje réwnomiemne i plynne przemiesz-
czanie materialu z komory do pojemmika wa-
gOWego;
zastosowanie pretowego wurzadzenia wibracyj-
nego do likwidowania, wzglednie do mniedo-
puszczania do {werzenia sie zawiséw materiatu
w komorze, w przypadku uzycia w dozatorze
podajnika tasmowego lub innego miewstrzaso-
‘wego;
zautomatyzowanie qprému.ama pojemmnika - wa~
gowego po odmierzeniu poszczegdlnych ma-
teriat6w, przez samoczynme otwieranie klapy,
- zamykajacej otwor wylotowy pojemnika i przez
wykorzystanie ciezaru materialu znajdujacego
~sie w pojemmiku i przeciwcigzaru klapy;
zdalne sterowanie samoczynnego dozatora przez
jastosgwam.ie aparatéw, wurzadzen i polaczer
elektrycznych;
automatyczne uruchomienie dozatora przez za-
stosowanie wylgcznika i wykorzystanie ruchu
podsuwanego np. kosza betoniarki pod pojem-
nik wagowy.
Rozwigzanie zagadmmha sSamoczynnego dma-

ton'a opartego ma wymientonych zasadach, W po- ’

réwnaniu z dotychczas sftosowalnyIm posiada ma-
stepujgce za'lgty:

zapewnia odmierzanie jednakowych zgdamych

porcji poszczegélnych materialéw, co prowadzi

do otrzymania jednolitej produkeji mieszanki

o stalym zadanym skladzie poszczegéllmych

s(ldadnnukaw, »

Y zapewnia plynne i réwnomierne podawanie

materialéw do pojemnika wagowego;

zapewnia woszczedng gospodarke materialami,
np. cementem przy produkcji masy betonowej;
zaoszczgdza prace ludzka, np. przy produkeji
masy betonowe]j, gdyz zbedni sy robotnicy za-
trudnieni przy dozowaniu, poniewaz samoczyn-
nym dozatorem steruje maszynista betoniark:;
uniezaleznia dozowanme od bl(-;dow pracy ludz-
kiej.

Na rysunkach fig. 1 mzedstawg.a widok boczny
dozatora, a fig. 2 widok od stromy czolowej, fig. 3
przedstawia stacje z wylgcanikami, fig. 4 i 5
przedstawiaja urzadzenia stykowe, a fig. 6 —
schemat urzagdzenia wibracyjnego. ,

Ponizej podaje sie przebieg dozowania w jedincj
z odmian .rozwigzania samoczynnego dozatora,
do dozowamnia cementu i kruszywa do produkeji
masy betonowej, o dwukomorowym zasobmnilu
z jednym podajnikiem wibracyjnym, a drugim
tasmowym cbudowanym, przy zastosowamniu pel-
nej automatylki.

Przy podsuwaniu kosza betoniarki pod pojem-
nik wagowy 5 mastepuje maciSniecie wylgczanika,
cu powoduje uruchomienie napedu podajnika ta-
Smowego 11.

W innym przypadku uruchomienie tego napedu
uzyskuje sie z pulpitu lub puszki sterowmiczej 16.
Przez macisnigcie bowiem przycisku 16 powoduje
sig przekazanie impulsu do rozdzielni 10, skad zo-
staje uruchomiony mnaped podajnika tasémowe-
go 11. Podajnik ta§mowy 8 rozpoczyna podawad
material z pienwszej komory 13 do pojemnika -
wagowego 5. W miare przesuwamia sie materialu
do pojemnika wagowego, wskazéwka wagi obraca
si¢ w prawo, az do miejsca, gdzie na pierscieniach -
ustawicne sa dwa suwaki., Wowczas zwierak:
wekazowki dotyka dwoch blaszek kontaktowych
suwakéw. Zwarcie to powoduje wylaczenie ma-
pedu podajnika tasémowego 11, a tym samym za-
konczenie podawania materialu z pierwszej ko-
mory 13. Zwarcie to powoduje jednoczesnie uru-
chomienie podajnika wibracyjnego 9, W innym
rozwigzaniu furuchomienie drugiego podajnika
moze nastapi¢ dopiero po mnaciénigciu przycisku
16 — d. Przesypujacy sie material z drugiej ko

“mory 14 powodu]e dalszy. obrét wslkazowikm ,az

do nastepnej pary suwakéw. Zwarcie zwierakiem
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wskazéwki blaszek kontaktowyeh drugiej pary
suwakéow  powoduje zakonczenie dozowania.
Zwarcie to powoduje jedmoczesnie opréznienie
pojemnika wagowego 5, przez przekazanie im-
pulsu do rozdzielni 10, po czym nastgpuje urucho-
mienie luzownika 4 ma krétki czas potrzebny do
podniesienia zaczepu klapy 3. Klapa 2 po zwolnie-
niu zaczepu otwiera si¢ pod dzialaniem ciezaru
materiatu znajdujacego sie w pojemniku wago-
wym 5. Po zwolnieniu nacisku ma klape, czyli po
wysypaniu sie materiatu, klapa zamyka si¢ za-
skakujac za gaczep 3 ma skutek dzialania prze-
ciwciezaru 1. W innym rozwiazaniu uruchomie-
nie luzownika moze mastapi¢ dopiero ma skutek
nacisniecia przycisku 16-e.

Jednoczeénie z uruchomieniem podajnika ta-
émowego 8 i na czas jego dziatania, automatycz-
nie uruchamia si¢ urzadzenie wi.b};alcyjne 12, dla
przeciwdzialania tworzeniu sie zawlséw materialu
w komorze. Urzadzenie to wylaczane jest réwmniez
_automatycznie razem z napedem podajnika. Urza-
dzenie wibracyjne moze byé uruchamizne osobne,
tyllko wéwezas kiedy utworzy sig zawis marteriatm,
czyli kiedy mastapi przerwa w podawaniu ma-
teriatu, co widoczne jest przez zatrzymamie si¢
wskazéwki w swym obrocie. Do indywidualnego
uruchamiania urzadzenia wibracyjnego stuzy
wylgcznik - blyskawiczny 16-f,

Poniewaz drgania wywolywane przez podajnik
wibracyjny uniemozliwiaja tworzenie si¢ zawi-

s6w w komofze, komcra ta mie posiada zadnego

- urzadzenia Wn’lhracyjnego. o

Fig. 4 i 5 przedstawia przykladowe rozwigzanie
u.'rza,dlzelm.a stykowego, skladajacego si¢ z piers-
cieni pu‘e‘dowych p-rzymooowamych do tarczy glo-
wicy wagi, z przesuwanymi po mich suwakami

i ze zwieraka przymccowanego do: wﬁk.azéw’kil’

" ‘wagi. Pierscienn $rodkowy 18 ]e'bt wspblny dla’
" cbydwu obwodow. .

Do wskazowikl 20. popmez izolator 31 przymo- -

‘cowany jest merak 30. Obracajaca ‘sie wWskaz6w-

ka 20 albo napotyka na pare -pojedyrczych su-

wakéw 19 i 22, albo tez w innym wykonaniu —
na polaczone ‘ze . sobg izolatorem 28. Zaréwno
suwak typu 22 (fig. 4), jak réwniez typu 27, po-
siadaja .bla;szke kontaktowa 24.

Pierscienie pradowe 17, 18 1 21 pu-zymocowame

sa do izolatora p1e1§c1en1 26, a ten do tarczy
wagi 25.

Na fig. 6 pokazano schematycznie pretowe urza-
dzenia wibracyjne. Sklada sie ono z ciegiel ela-
stycznych 32, z belki 33, wibrownika 34 i preta 35.

Zastrzezenia patentowe

L. Dozator samoczynny zwlaszcza do materialéw
sypkich, znamienny tym, Ze posiada podajmnik
wstrzgsowy (9) (korbowy, rezonansocwy, udaro-
wy, wibracyjny, elektromagnelycany), podaj-
nik -tasmowy (8), urzadzenie wihracyjne, sa-
moczynnie zamykang klape podajnika wago-
wego (2) oraz elektrycany wylgcznik do uru-
chamiania dozowania lub elektryczne urzadze-
nie do zdalnego sterowania dozatorem (16).

. Dozator samoczynny wedlug. zastrz. 1, zna~
mienny tym, ze podajnik wstrzasowy przeno-
szacy, material sypki powoduje przenoszenie
drgan przez czasteczki materialu lezace ma
podajniku do czasteczek znajdujacych sig
w komorze zasobnika, oo daje plynme prze-
mieszczanie materialu uniemozliwiajge two-
rzenie si¢ tak zwanych zawiséw materiatu.
w danej komorze.

3 Dozator samoczynny wedlug zactrz. 1, 2 zna-
mienny tym, Ze pretowe urzgdzemie wibracyj-
ne sklada sie z belki (33), wibratera (34) i pre-
ta (35), przy czym belka, do ktérej przymoco-
wany jest wibrator i pret, zawieszona jest na
cieglach elastycznych (32) celem wunikniecia
przenoszenia drgan ma konstrukecje zascbnika.

]

" 4. Dozator samoczynny wedlug zastrz. 1, ana-

mienny tym, ze wurzadzenie stykowe sklada
sig¢ z pierscieni pradowych (17, 18 i 21), izolo-
wanych od wagi i centrycznie przymocowa-
nych do tarczy wagi (5), za$ na kazdym piers-
cieniu znajduje sie jedem, a na wspdlnym ob-
Wodme dwa Iub wiecej suwakow (19), przy
czym kazdy suwak posiada blaszlke kontakto-
wa (24) oraz sklada sie ze zwieraka (30), przy:

mocowanego poprzez izolator (31) do ohrocw-
wej wskazowli wagi (20). ’

Instytut Or(g'axj;izacji
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