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DozaAor sam&czymiy zwłaszcza do materiałów sypkich

Batent trwa od dnia 14 ozeirwca 1958 r.

Doaator sąnaoczynny zwłaszcza do materiałów
sypkich zuaajduje zasifcosowajnie tam, gdzie wy-
raagftm jest dokładne odmierzaarie tych mar
tsfliałGW, a zwłaszcza w procesach. ptrodukcyj^-
nyoh* w których dokładność dokowania jednego
lub ikidku składniifcow rrteaszainflci wpływa na ja¬
kość produktu.

Samoczynny idozata: składa się z zasobnika
jędrno lub wte^tomorowego, podajodków wstrzą¬
sowych lub taśmowych, których ilość równa się
ilości komór zasobnika, pojemnika wagowego
z#w*estfQtte«o na zespole dźwigni, wagi z urzą-
dmmmn s«tyfiti»wym, <poodaieta.i orsa pulpitu lub
puszki sterownic?*j lub t«ż włącznika.

W komorach zaB^teUta magazynuje się po
sEeeegóine g&tuntoi roatetriafów sypkich przezna-
csonysh do doaowaaiia. Każda komom posiada
u spodu otwór wyitftowy, pod fcfcSrym utniesz-
caony jest podajnik. W przypadku zastosowa-

*) Wiafcfeiftł pat<*i<*i oś>M*adczyI, że twórcą wy-
nrtuaku j«Gft 4o& mgr ln&. Jńttusa Skacafcowski.

nia podajnika taśmowego lub innego niewstrzą-
sowegio, w komorze instaluje się urządzenie wi¬
bracyjne.

Podajnik przemieszcza materiał do wylatu ko¬
mory zasobnika do pojemnika wagowego. Po¬
dajnik, przez (możliwość wykonania go o odipo-
wiedniej długości, umożliwia dowolne uisytuu*-
warnie pcjemnńka wagowego, co ma wpływ 3ta
ułatwienie odbioru lodważonych porcji.

Pojemnik wagowy, przez zawieszenie go na
zespole dźwigni, umożliwia uzyskanie zupełnej
dokładności odmierzanych materiałów, bez
względu na rozmieszczenie materiału w pojem¬
niku. Pojemnik posiada zamknięcie o^wórol wy¬
lotowego w postaci klapy otwartej anifaMtóyćz--
nie lub zdalnie.

Urządzenie stykowe zainstalowane w głowicy
wagi wyłącza samoczynnie mechanizm urucihar
irwająćy pojemnik w momencie ńaptemienffla &&■
jemmika wagowego odpowiednią określoną iicy-
ścią materiału i jednocześnie moi£ uiruchomi^



drugi podajnik lufo otworzyć klapę pojemnika
wagowego.

Rozdzielnia zawiera apairaity elektryczne prze¬
kazujące impulsy pulpitu, puszki sterowniczej,
czy wyłącznika oraz (impulsy urządzenia sty¬
kowego.

Pulpit lub puszka sterownicza zabierają przy¬
ciski, za pomocą których uruchamia się na¬
pędy urządzeń samoczynnego dozatora, jak rów¬
nież posiadają przyciski zatrzymujące pracę tych
'urządzeń. Wyłącznik stosuje się w przypadku
okresowego odbierania odważonych porcji.
Umieszcza się go tak, alby podsuwając np. kosz
betoniarski pod pojemnik wagowy spowodować
działanie wyłącznika, a itym samym urucho¬
mienie pierwszego podajnika.

Cechami cznamliennymL samoczynnego doza¬
tora w stosunku do obecnie istniejących są:

zautomatyzowanie dozowania) przez zastoso¬
wanie specjalnego elektrycznego urządzenia
stykowego w głowicy wagi i aparatów elek¬
trycznych w rozdlzielni;
zastosowanie podajnika wstrząsowego, który
powoduje przenoszenie drgań przez cząsteczki
materiału leżące na podajniku do cząsteczek
znajdujących się w komorze zasobnika^ co unie¬
możliwia tworzenie się zawisów materiału w ko¬
morze i daje równomierne i płynne przemiesz¬
czanie materiału z komory db pojemnika wa¬
gowego;

zastosowanie prętowego urządzenia wibracyj¬
nego do likwidowania, względnie do niedo¬
puszczania do tworzenia się zawisów materiału
w komorze, w przypadku użycia w dozaitorze
podajnika taśmowego lub innego niewsitrząso-
wego;

zautomatyzowanie opróżniania pojemnika wa¬
gowego jpo odmierzeniu poszczególnych ma¬
teriałów, przez samoczynne otwieranie klapy,
zamykającej otwór wyilotowy pojemnika i iprzez
wykorzystanie ciężaru materiału znajdującego
się w pojemniku i przeciwciężaru klapy;
zdalne sterowanie samoczynnego dozatora przez
zastosowanie aparatów, urządzeń i połączeń
elektrycznych;
auitamattyczne uruchomienie dozatora iprzez za¬
stosowanie wyłącznika i wykorzystanie ruchu
podsuwanego np. kosza betoniarki pod pojem¬
nik wagowy.

Rozwiązanie zagadnienia samoczynnego doza¬
tora opartego na wymienionych zasadach, w po¬
równaniu z dotychczas stosowanymi, posiada na¬
stępujące zalety:

zapewnia odmierzanie jednakowych żądanych
porcji poszczególnych materiałów, co prowadzi
do otrzymania jednolitej produkcji mieszanki
o stałym żądanym składzie poszczególnych
składników;

^ zapewnia płynne i równomierne podawanie
materiałów do pojemnika wagowego;
zapewnia oszczędną gospodarkę materiałami,
np. cementem przy produkcji masy betonowej;
zaoszczędza pracę ludzką, np. przy produkcji
imasy betonowej, gdyż zbędni są robotnicy za¬
trudnieni przy dozowaniu, ponieważ samoczyn¬
nym dbzatorem steruje maszynista betoniarki;
uniezależnia dozowanie od błędów pracy ludz¬
kiej.
Na rysunkach fig. 1 przedstawia widok boczny

dozatora., a fig. 2 widok od strony czołowej, fig. 3
przedstawia stację z wyłącznikami; fig. 4 i 5
przedstawiają urządzenia stykowe, a fig. 6 —
schemat urządzenia wibracyjnego.

Poniżej podaje się przebieg dozowania w jednej
z odmian -rozwiązania samoczynnego dozatora,
do dozowania cementu i kruszywa do produkcji
masy betonowej, o dwukomorowym zasobniku
z jednym podajnikiem wibracyjnym, a drugim
taśmowym obudowanym, przy zastosowaniu peł¬
nej automatytoi.

Pirzy podsuwaniu kosza (betoniarki pod pojem¬
nik wagowy 5 nalstępuje naciśnięcie wyłącznika,
co powoduje uruchomienie napędu podajnika ta¬
śmowego 11.

W innym przypadku uruchomienie tego napędu
uzyskuje się z pulpitu lub puszki sterowniczej 16*
Przez naciśnięcie bowiem przycisku 16 powoduje
się przekazanie impulsu do rozdzielni 10, skąd zo¬
staje uruchomiony napęd podajnika taśmowe¬
go 11. Podajnik taśmowy 8 rozpoczyna podawać
materiał z pierwszej komory 13 do pojemnika
wagowego 5; W miairę przesuwania się materiału
do pojemnika wagowego, wskazówka wagi obraca
się w prawo, aż do miejsca, gdizie na pierścieniach
ustawione są dwa suwaki. Wówczas zwierak:
wskazówki dotyka dwóch blaszek kontaktowych
suwaków. Zwarcie to powoduje wyłączenie na¬
pędu podajnika taśmowego 11, a tym samym za¬
kończenie podawania materiału z pierwszej ko¬
mory 13, Zwarcie to powoduje jednocześnie uru¬
chomienie podajnika wibracyjnego 9, W innym
rozwiązaniu uruchomienie drugiego podajnika
może nastąpić dopiero ,po naciśnięciu przycinku
16 — d. Przesypujący się materiał z drugiej ko¬
mory 14 powoduje dalszy obrót wskazówki,.-. aż
do następnej pary suwaków. Zwarcie zwierakiem
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wskazówki blaszek kontaktowych drugiej pary
suwaków powoduje zakończenie dozowania.
Zwarcie to powoduje jednocześnie opróżnienie
pojemnika wagowego 5, przez przekazanie im¬
pulsu do rozdzielni 10, po czym następuje -urucho¬
mienie luzownika 4 na krótki czas potrzebny do
podniesienia zaczepu kflaipy 3. Klapa. 2 po zwolnie¬
niu zaczejpu otwiera się pod działaniem ciężaru
materiału znajdującego się w pojemniku wago¬
wym 5. Po zwolnieniu nacisku na klapę, czyli po
wysypaniu się materiału, klapa zamyka się za¬
skakując za ^zaczep 3 na skutek działania prze¬
ciwciężaru 1. W innym rozwiązaniu uiruchomie-
nie luzownika może nastąpić dopiero na skutek
naciśnięcia przycisku 16-e.

Jednocześnie z uruchomieniem podajnika ta¬
śmowego 8 i na czas jego działania, automatycz¬
nie uruchamia się urządzenie wibracyjne 12, dla
przeciwdziałania tworzeniu się zawisów materiału
w komorze. Urządzenie to wyłączane jest również
automatycznie razem z napędem podajnika. Urzą¬
dzenie wibracyjne może być uruchamiane osobno,
tylko wówczas kiedy utworzy się zawis materiału,
czyli kiedy nastąpi przerwa w podawaniu ma¬
teriału, co widoczne jest przez zatrzymanie się
wskazówki w swym obrocie. Do indywidualnego
uruchamaanią urządzenia wibracyjnego służy
wyłącznik błyskawiczny 16-/,

(Ponieważ drgania wywoływane przez podajnik
wibracyjny uniemożliwiają tworzenie się zawi¬
sów w komorze, komcira ta nie posiada żadnego
urządzenia wi|>iracyjnego€

Fig. 4 i 5 przedstawia przykładowe rozwiązanie
urządzenia' stykowego, składającego się z pierś¬
cieni prądowych, przymocowanych do tarczy gło¬
wicy wagi, z przesuwanymi po nich suwakami
i ze zwiaraka przymocowanego do wskazówki
wagi. Pierścień środkowy 18 jest wspólny dla

'.obydwu obwodów.
Do wskazówki 20- poprzez izolator 31 przymo¬

cowany jest zwierak 30. Obracająca "się wskazów¬
ka 20 albo napotyka na parę pojedynczych su¬
waków 19 i 22, alfbo też w innym wykonaniu —
na połączone ze. sobą izolatorem 28. Zarówno
suwak typu 22 (fig. 4), jak również typu 27, po¬
siadają blaszkę kontaktową 24.

Pierścienie prądowe 17, 18 i 21 przymocowane

są do izolatora pierścieni 26, a ten do tarczy
wagi 25.

Na (fig. 6 pokazano schematycznie prętowe urzą¬
dzenia wibracyjne. Składa się ono z cięgieł ela¬
stycznych 32, z befEki 33, wilbrownika 34 i pręta 35.

Zastrzeżenia patentowe

1. Dozator samoczynny zwłaszcza do materiałów
sypkich, znamienny tym, że posiada podajnik
wstrząsowy (9) (korbowy, rezonansowy, udaro¬
wy, wibracyjny, elektromagnetyczny), podaj¬
nik taśmowy (8), urządzenie wibracyjne, sa¬
moczynnie zamykaną kJLapę podajnika wago¬
wego (2) oraz elektryczny wyłącznik do uruh
chamiania dozowania lub elektryczne urządze¬
nie do zdalnego sterowania dozatorem (16).

2. Dozator samoczynny według, zasftrz. 1, zna¬
mienny tym, że podajnik wstrząsowy przeno¬
szący; materiał sypki powoduje przenoszenie
drgań przez cząsteczki materiału leżące na
podajniku do cząsteczek znajdujących się
w komorze zasobnika, co daje płynne prze¬
mieszczanie materiału uniemożliwiając two¬
rzenie się (tak zwanych zawisów materiału
w danej komorze.

3 Dozator samoczynny według zastrz. 1, 2 zna¬
mienny itym, że prętowe urządzenie wibracyj¬
ne składa się z belki {33), wibratora {34) i prę¬
ta (35), przy czym belka, do której i^ymoco-
wany jest wibrator i pręt, mwieszotna jest na
cięgłach elastycznych (32) celem uniknięcia
przenoszenia drgań na konstrukcję zasobnika.

4. Dozator samoczynny według za&tnz. 1, zna¬
mienny tym, że lurządzenie stykowe składa
się z pierścieni prądowych (17, 18 i 21), izolo¬
wanych od wagi_ i centrycznie przymocowa¬
nych do tarczy wagi (5), zaś ma każdym pierś¬
cieniu znajduje się jeden, a na wspólnym ob¬
wodzie dwa lufo więcej suwaków (19), przy
czym każdy suwak posiada blaszkę kontakto¬
wą (24) oraz składa się ze zwieraka (30), przy^
mocowanego poprzez izolator (31) do obroto¬
wej wskazówki wagi (20).
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