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Maquina de embalaje y dispositivo de conformacién.
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DESCRIPCION

Miquina de embalaje y dispositivo de conforma-
cion.

Sector técnico al que pertenece la invencion

La presente invencion se refiere a maquinas de
embalaje y a sus dispositivos de conformacién asocia-
dos y, mds particularmente, pero no exclusivamente,
se refiere a maquinas de embalaje y de llenado y cierre
estanco, de tipo vertical, asi como a sus dispositivos
de conformacidn.

Antecedentes de la invencion

Las médquinas de embalaje tal como las que se des-
criben en la Patente USA N° 4.75.336 reciben mate-
rial tubular para bolsas en el que se dispone el pro-
ducto. La maquina efectda un cierre estanco o sellado
transversal y corta el material tubular de la bolsa para
formar bolsas individuales.

El mencionado material tubular para las bolsas es
facilitado por un dispositivo conformador. El disposi-
tivo conformador recibe el material de bolsas en for-
ma de tiras y lo configura nuevamente en estructura
tubular.

Las dimensiones del material tubular para las bol-
sas se determina por el dispositivo conformador. Mdas
particularmente, se fabrican bolsas de dimensiones
determinadas mediante la utilizacién de un disposi-
tivo conformador disefiado para producir material tu-
bular de las bolsas adecuado al tamafio especifico de
las bolsas.

En las fabricas se produce frecuentemente una va-
riedad de productos, estando contenido cada uno de
los productos frecuentemente en bolsas de diferentes
tamafios. De acuerdo con ello, los dispositivos de con-
formacién deben ser cambiados de manera regular pa-
ra adecuarse a diferentes productos y a diferentes di-
mensiones de bolsas.

Para prolongar la vida de algunos productos en-
vasados, es necesario reducir la cantidad de oxigeno
contenido dentro de la bolsa. Esto se consigue habi-
tualmente subministrando nitrégeno al dispositivo de
conformacién y haciendo que las bolsas contengan
nitrégeno. Para subministrar el nitrégeno al aparato
conformador se dispone una conduccion separada de
subministro de gas.

La construccion explicada de los dispositivos de
conformacién presenta una serie de desventajas por
el hecho de que es dificil y requiere mucho tiempo
el sustituir los conformadores y sus conducciones de
gas asociadas. Durante la sustitucién de un dispositi-
vo de conformacién, la maquina de embalaje asociada
al mismo no se puede utilizar. De acuerdo con ello, se
tiene un aparato de elevado precio sin trabajar, es de-
cir, parado.

Objetivo de la invencion

Es un objetivo de la presente invencioén superar o
mejorar substancialmente, como minimo, una de las
desventajas antes mencionadas.

Caracteristicas de la invencion

Se da a conocer un dispositivo conformador de
una maquina de embalaje para acoplarse a un vastago
o espiga de centraje dirigida hacia arriba de una ma-
quina de embalaje, incluyendo dicho vastago o espiga
una salida de gas y comprendiendo el dispositivo de
conformacion:

una base que tiene un alojamiento para recibir di-
cho véstago de manera que el dispositivo de confor-
macién queda situado con respecto a la maquina;
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un elemento conformador sobre el cual pasa el
material de la bolsa laminar para su configuracién en
un material de bolsa tubular, proporcionando el ele-
mento conformador un paso para el producto orien-
tado de forma general vertical en el que se deposita
producto para su subministro al material tubular de la
bolsa; y en el que

dicha base y elemento proporcionan pasos de gas
que comunican con el alojamiento para recibir gas
desde dicho vastago y suministrando el gas al men-
cionado paso para el producto.

Preferentemente, el conformador tiene un escalon
de conformacidn y los pasos para el gas se extienden a
dicho escalén a efectos de subministrar el gas al paso
del producto.

Preferentemente, dicho dispositivo conformador
comprende un elemento de soporte que se extiende
en sentido descendente desde la base, y dichos pasos
de gas se extienden a través de dicho elemento de so-
porte para subministrar el gas al interior del material
tubular para las bolsas.

Preferentemente, el dispositivo conformador esta
configurado para acoplarse a una maquina de embala-
je que tiene un par de vastagos de centraje que se ex-
tienden hacia arriba, proporcionando cada uno de di-
chos véstagos una salida de gas, y en el que dicho alo-
jamiento receptor es un primer alojamiento, y dicha
base receptora es una primera base y la mencionada
base tiene un segundo alojamiento receptor, estando
dispuestos los alojamientos receptores para que cada
uno de ellos pueda recibir el vastago correspondien-
te a efectos de recibir gas del mismo, comunicando
los pasos de gas con cada uno de dichos alojamientos
receptores.

Se da a conocer ademds una maquina de embalaje
que comprende un montaje sobre el que descansa un
dispositivo conformador de embalaje a efectos de es-
tar soportado por el mismo, y en el que dicho montaje
comprende un véstago dirigido hacia arriba destinado
a recibir un dispositivo de conformacién para centrar
el mismo con respecto a la maquina, incluyendo di-
cho véstago un paso de gas al cual se subministra un
gas al dispositivo conformador y un elemento de val-
vula desplazable asociado operativamente con el paso
a efectos de poder desplazarse entre una primera posi-
cién que cierra dicho paso y una segunda posicién que
permite el paso de gas a través del mencionado paso,
siendo forzado dicho elemento de valvula mévil a la
primera posicién y desplazado a la segunda posicién
cuando se establece contacto con el dispositivo con-
formador.

En una forma especifica preferente el dispositivo
formador de la maquina de embalaje que se ha men-
cionado anteriormente se utiliza en combinacién con
la maquina de embalaje anteriormente mencionada.
Breve descripcion de los dibujos

A continuacién se describird una forma preferente
de la presente invencién a modo de ejemplo, haciendo
referencia a los dibujos adjuntos, en los que:

la figura 1 es una vista frontal esquematica de un
conformador de una maquina de embalaje y de una
parte de una maquina de embalaje;

la figura 2 es una vista en alzado lateral esquema-
tica del dispositivo conformador y mdquina de emba-
laje de la figura 1;

la figura 3 es una vista frontal esquematica del dis-
positivo conformador de la figura 1 montado en la ma-
quina de embalaje de la figura 1;
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la figura 4 es una vista en alzado lateral esque-
matica del conformador y mdquina de embalaje de la
figura 3;

la figura 5 es una vista en alzado frontal esquemd-
tica y en seccién de un véstago o espiga de montaje
de la maquina de embalaje de la figura 1;

la figura 6 es una vista en alzado lateral esquema-
tica del vastago de montaje de la figura 5; y

la figura 7 es una vista en alzado esquematica y en
seccién del vastago de las figuras 5 y 6 con una parte
del dispositivo conformador montado sobre el mismo.
Descripcion detallada de la realizacion preferente

En los dibujos adjuntos, se ha mostrado de mane-
ra esquematica un conformador (10) de una maquina
de embalaje. El conformador (10) comprende una ba-
se (11) sobre la que se ha montado un elemento con-
formador (12) al que se subministra material para la
tira de bolsas para su configuracién en un material de
bolsas tubular. Extendiéndose hacia arriba desde las
partes superiores del elemento de conformacién (12)
se encuentra una rampa (13) que termina en su borde
superior con un reborde hueco (14).

Fijado a la base (11) y extendiéndose hacia abajo
con respecto a la misma se encuentra un elemento de
soporte (32) contra el que pasa el material tubular de
la bolsa de manera que partes del borde longitudinal
solapado del material de la bolsa pueden establecer
contacto con un calentador para formar un cierre o
sellado longitudinal en el material tubular de la bol-
sa. De manera tipica, el calentador es una barra que
desliza/estira el material de la bolsa.

La base (11) comprende un par de alojamientos
(15 que estan dispuestos para acoplarse con unas es-
pigas dirigidas hacia arriba (16) de la miquina de em-
balaje (33). Las espigas o vastagos (16) son salidas de
gas y subministros de gas al aparato de conformacién
10).

Extendiéndose desde los alojamientos (15) se en-
cuentran unos tubos (17) que comunican con otros tu-
bos (18) para distribuir un gas tal como nitrégeno a
varias partes internas del paso vertical (20) del dis-
positivo de conformacién (10). Méas particularmente,
se subministra producto al paso (20) para su situacién
interiormente con respecto al material tubular de las
bolsas. Un tubo (34) se extiende desde el tubo (17)
hacia un rdcor de salida de aire sobre el elemento con-
formador (12). Este tubo (13) puede ser utilizado para
proporcionar un amortiguador de aire entre el elemen-
to conformador (12) y el material de la bolsa para re-
ducir friccién entre ambos.

El tubo (18) comunica con el reborde (14) a efec-
tos de subministrar gas al mismo. El reborde (14) esta
dotado de una unica abertura anular o una serie de
aberturas de manera que se subministra nitrégeno al
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extremo superior del paso (20). El tubo inferior (18)
comunica con el extremo inferior de la rampa (13) pa-
ra subministrar nuevamente nitrégeno a la misma.

En el interior de la base (11) se encuentra un paso
que comunica con un paso interno del elemento de so-
porte (32) para subministrar nitrégeno a una posicién
interna del material tubular para las bolsas. De acuer-
do con ello, los tubos (17) y (18), el reborde (14) y el
elemento de soporte (32) proporcionan pasos a través
de los cuales se mezcla un gas tal como nitrégeno con
el producto y queda contenido en el material tubular
para las bolsas para minimizar la cantidad de oxigeno
dentro de las bolsas fabricadas.

Cada uno de los alojamientos (15) comprende una
cavidad (19) que recibe uno de los véstagos o espi-
gas (16). Cada una de las espigas (16) comprende una
base (21) que tiene un paso interno (22) que comu-
nica con un tubo (23) a través del cual se subminis-
tra nitrégeno a las espigas (16). Fijado a la base (21)
y extendiéndose hacia arriba desde la misma, se en-
cuentra un saliente hueco de forma general cilindrica
(24) que proporciona un paso (25) que se extiende de
modo general hacia arriba.

Montado de forma deslizante en el saliente (24)
se encuentra un elemento de valvula mévil (26) que
tiene un cabezal (27) situado por encima del saliente
(24). El elemento de valvula mévil (26) es obligado
por medio del resorte (28) a su posicién mas elevada,
tal como se ha mostrado en la figura 5.

El cabezal (27) proporciona un rebaje anular (29)
que coopera con el paso (25) para liberar el nitrége-
no. El rebaje anular (29) queda dispuesto, tal como
se ha mostrado en la figura 6, permitiendo el escape
del nitrégeno por acoplamiento del cabezal (27) con
la superficie superior de la cavidad (19).

El saliente (24) tiene una abertura superior (30)
a través de la cual sobresale el elemento mévil de
valvula (26). La abertura (30) estd dispuesta en una
pestafia anular (31) que recibe a tope el elemento de
valvula mévil (26) cuando dicho elemento de valvu-
la (26) se encuentra en su posicion més elevada para
quedar situado de forma cautiva por la pestafia anular
@3D.

La realizaciéon anteriormente descrita facilita el
desmontaje y montaje rapidos del dispositivo de con-
formacién (10) sobre la mdquina de embalaje (33)
proporcionando conexién automadtica de gas. En par-
ticular, al tener los alojamientos (15) acoplados con
los véstagos o espigas (16), se asegura la alineacién
correcta del dispositivo de conformacién (10) con res-
pecto a la maquina de embalaje (33).

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifique
la esencia de la maquina descrita, serd variable a los
efectos de la presente invencion.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo conformador (10) para maquina de
embalaje, para establecer contacto con una espiga o
vastago centrador (16) de una maquina de embalaje
(33), cuya espiga o véstago centrador (16) comprende
una salida de gas, estando dotado el dispositivo con-
formador (10) de:

una base (11);

un elemento conformador (12) sobre el que pasa
material en forma de banda para bolsas, para configu-
racién en un material tubular para las bolsas, propor-
cionando el dispositivo conformador (12) un paso dis-
puesto de forma general vertical (20) para el producto,
en el que se deposita el producto para su suministro al
material tubular para las bolsas; caracterizado por-
que:

dicha base (11) tiene un alojamiento (15) destina-
do a recibir la espiga o vastago (16) de manera que
el conformador (10) queda situado de este modo con
respecto a la maquina; y

dicha base (11) y el elemento (12) proporcionan
pasos (17), (18) para un gas, comunicando con el alo-
jamiento (15) a efectos de recibir un gas desde dicha
espiga o vastago (16) y para suministrar el gas a dicho
paso (20) para el producto.

2. Dispositivo conformador (10), segtn la reivin-
dicacién 1, que comprende ademds un escalén con-
formador (34), y en el que dichos pasos (17, 18) para
el gas se extienden a dicho escalén (34) a efectos de
suministrar el gas a dicho paso (20) para el producto.

3. Dispositivo conformador (10), segtn la reivin-
dicacién (2), que comprende ademds un elemento de
soporte (32) que se extiende hacia abajo desde la base
(11), y en el que dichos pasos (17, 18) para el gas se
extienden a través de dicho elemento de soporte (32)
para suministrar el gas al interior del material tubular
para las bolsas.

4. Dispositivo conformador (10), segtn la reivin-
dicacion 3, en el que el dispositivo conformador (10)
estd configurado para acoplarse a una maquina de em-
balaje que tiene un par de véastagos o espigas de cen-
traje (16) que se extienden hacia arriba, proporcionan-
do cada uno de dichos véstagos o espigas (16) una sa-
lida de gas, y en el que dicho alojamiento (15) es un
primer alojamiento (15), y dicha base (11) tiene un se-
gundo alojamiento (15), estando posicionados dichos
alojamientos (15) para que cada uno de ellos reciba
respectivamente uno correspondiente de dichos vés-
tagos o espigas (16) para recibir gas del mismo, co-
municando los pasos de gas (17, 18) con cada aloja-
miento (15).

5. Méquina de embalaje (35) que comprende un
montaje (33) sobre el que descansa un dispositivo (10)
de conformacién de embalaje a efectos de estar sopor-
tado por aquélla, caracterizada porque dicho monta-
je (33) comprende un véstago o espiga (16) dirigido
hacia arriba para recibir el conformador (10) para si-
tuar el conformador (10) con respecto a la maquina
(35), incluyendo dicho véstago un paso de gas (25)
al que se suministra gas al dispositivo conformador
(10), y un elemento de vilvula mévil (26) asociado de
forma operativa con el paso mencionado (25) a efec-
tos de permitir su desplazamiento entre una primera
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posicion que cierra el mencionado paso (25), y una
segunda posicién que permite el paso de gas a través
del mencionado paso (25), siendo obligado dicho ele-
mento de vdlvula mévil (26) hacia la primera posicién
y siendo desplazado a la segunda posicién cuando se
establece contacto con el dispositivo de conformacién
(10).

6. Dispositivo de conformacién (10) para maqui-
na de embalaje, para acoplarse a una espiga de centra-
je (16) que sobresale hacia arriba de una maquina de
embalaje (35), cuya espiga o vastago (16) compren-
de una salida de gas, comprendiendo el dispositivo de
conformacion (10):

una base (11);

un elemento de conformacién (12) sobre el cual
pasa un material en forma de banda para las bolsas
para su configuracién en un material tubular para las
bolsas, proporcionando el elemento conformador (12)
un paso (20) para el producto orientado de forma ge-
neral vertical en el que se deposita el producto para
su suministro hacia adentro del material tubular para
las bolsas; caracterizado porque el conformador (10)
comprende ademas:

un elemento de soporte (32) que se extiende hacia
abajo desde la base (11), y en la que

dicha base (11) tiene un alojamiento (15) para re-
cibir la espiga o vastago (16) de manera que el confor-
mador (10) estd situado de esta manera con respecto
ala maquina (35) y

dicha base (11), el elemento (12) y el elemento
de soporte (32) proporcionan pasos de gas (17, 18)
que comunican con el alojamiento mencionado (15) a
efectos de recibir un gas desde dicha espiga o vésta-
2o (16) y suministrando el gas a dicho paso (20) para
los productos, extendiéndose dichos pasos (16, 17) a
través del mencionado elemento de soporte (32) para
suministrar dicho gas al interior del material tubular
para las bolsas.

7. Dispositivo de conformacién (10), segtin la rei-
vindicacién 6, cuyo dispositivo de conformacién (10)
estd configurado para acoplarse a una maquina de em-
balaje (35) que tiene un par de espigas o vastagos (16)
de centraje dirigidas hacia arriba, proporcionando a
cada una de dichas espigas o vastagos (16) una sali-
da de gas, y de manera que dicho alojamiento (15) es
un primer alojamiento (15) y dicha base (11) tiene un
segundo alojamiento (15), estando dispuestos dichos
alojamientos (15) para que cada uno de ellos reciba
respectivamente un vastago o espiga (16) correspon-
diente para recibir el gas del mismo, comunicando los
pasos de gas (17, 18) con cada alojamiento (15).

8. Dispositivo de conformacién (10), segun la rei-
vindicacién 1, en el que el dispositivo de conforma-
cién (10) estd constituido para acoplarse a una ma-
quina de embalaje (35) que tiene un par de espigas o
vastagos de centraje (16) que se extienden hacia arri-
ba, proporcionando cada espiga o vastago (16) una
salida de gas, y en el que dicho alojamiento (15) es
un primer alojamiento (15) y dicha base (11) tiene un
segundo alojamiento (15), estando dispuestos los alo-
jamientos (15) para que cada uno de ellos reciba un
correspondiente vdstago o espiga (16) a efectos de re-
cibir gas desde el mismo, comunicando los pasos de
gas (17, 18) con cada uno de los alojamientos (15).
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