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(54) Rauchgasklappe fiir periodisch geheizte Feuerstéatten

(57) Rauchgaskiappe fiir periodisch geheizte und mit Wérmeriickstau arbeitende Feuerstatten, vorzugsweise fir
Kacheldéfen. Mit dieseer Ruchgasklappe wird eine intensivere Brennstoffausbeute erreicht. Der SchiieBvorgang wird
automatisch ausgefiihrt und dadurch ein heizungs- und wérmetechnisch optimaler Zeitpunkt fir eine weitestgehende
Verriegelung des Rauchabzuges getroffen. In einem Umhillungsmantel ist eine Scheibe auf einer Achse schwenkbar
gelagert und auRerhalb des Mantels ein Steuerhebel angeordnet, der wahrend der Erwarmungsphase des Mantels
und eines mit dem Mantel verbundenen Bimetalles von einem Arretierhebel gehalten wird. AnschlieRend wird der
Steuerhebel durch eine Gleitschrige des Bimetalles freigegeben und das Mantelinnere durch die Scheibe

verschlossen. Fig. 1
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Titel der Ebfindung

Rauchgasklappe fir periodisch geheizte Feuerstétten

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Rauchgasklappe fir periodisch
geheizte und mit Wérmerickstau arbeitende Feuerstéatten,
vorzugsweise fir Kacheldfen,

Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen

Rauch- bzw. Abgasklappen werden bisher in vielen Varianten
an solchen Feuerstédtten eingesetzt, die bei Inbetriebnahme
eine sprunghafte Temperaturerhdhung aufweisen. Das betrifft
vorzugsweise Ul- und Gasheizungen.

Feuerstétten, die mit festen Brennstoffen geheizt werden,
wurden bisher mit dreh-, schwenk- oder klappbaren Rauch-
gasregulierungen ausgestattet. Diese funktionieren nach
dem Prinzip der subjektiven SchlieBbet&tigung, d. h. der
SchlieBvorgang bleibt dem Bedienungspersonal vorbehalten.,
Dadurch ist aber nicht sewdhrleistet, daB die Rauchgas-
leitung zu dem optimal giinstigsten Zeitpunkt verschlossen
wird, der sich aus dem VerschluB des Rauchgasabzuges und
dem groBtmdglichen Warmeriickstau in der Feuerstétte er-
gibt. : _

Fur Kacheléfen ist die Rauchgasklappe bisher nicht zur
Anwendung gelangt, da der VerschluB des Feuergeschrinks
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im wesentlichen als ausreichend fir einen Warmerickstau

erachtet wurde. Der praktische Nachweis hat jedoch erge-

‘ben, daB eine beachtliche Erhéhung des Wirkungsgrades bei

Kacheldfen erreichbar ist, wenn der Rauchabzug zu dem er=-
wahnten optimélen Zeitpunkt weitestgehend verschlossen
wird und nicht die gespeicherte Wirme des Kachelofens
durch den Unterdruck des Schornsteines ungenutzt abge-
saugt werden kann. Bereits bekannte Abgasklappen, die
grundsétzlich nach dem Prinzip der Temperatureinwirkung
auf bimetallgesteuerte Betdtigungselemente reagieren, sind
jedoch fur diesen Zweck ungeeignet. Ursache hierfir ist
der Umstand, daB fir die Bimetall-Bet&tigung unbedingt ei=-
ne sprunghafte Temperaturerhdéhung erforderlich ist, die =
wie bereits erwdhnt - beim Einsatz von festen Brennstoffen
fehlt, Durch diesen Nachteil fehlte bisher auch die Még-
lichkeit, die Kacheldfen mit Rauchgasklappen, insbesondere
mit selbstschlieBenden, auszustatten.

Ziel der Erfindung

Die Erfindung hat das Ziel, Feuerstétten, die periodisch
mit festen Brennstoffen geheizt werden, dahingehend aus-

zustatten, daB die Brennstoffausbeute noch intensiver er-

folgt.

Wesen der Erfindung

Es ist das Wesen der Erfindung, die bisherige Unzuléng-
lichkeit bei Kechelofenheizungen zu beseitigen, die darin
besteht, daB der Rauchgasabzug in den Schornstein ge  ffnet
bleibt und somit gestaute Wérme entweicht.

Aufgabe der Erfindung ist es deshalb, bei Kacheléfen und
dgl. einen besseren Warmerlckstau durch weitestgehende
Verriegelung des Rauchabzuges zu schaffen. Dabei ist ein
heizungs- und wérmetechnisch optimaler Zeitpunkt durch ob-
jektiv fixierte Parameter technisch bestimmbar zu machen,
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Die Mdglichkeit der Anwendung von wartungsfreien und funk-
tionstichtigen Vorrichtungen soll erreicht werden und die
Verwendung unterschiedlicher fester Brennstoffe gewdhrlei-
stet sein. Der SchlieBvorgang soll gutomatisch ausgefihrt
werden, unabhéngig davon, ob das Feuergeschrénk bereits
verschlossen wurde.

Erfindungsgem&R wird die Aufgabe dadurch geldst, daB in
einem Umhillungsmantel eine Scheibe auf einer Achse
schwenkbar gelagert ist. AuBerhalb des Mantels ist an der
Achse ein Steuerhebel angeordnet, der wdhrend der Erwér-
mungsphase des Mantels und eines mit dem Mantel verbunde-
nen Bimetalls von einem Arretierhebel gehalten wird. In
der weiteren Periode der Erwarmung wird der Steuerhebel
durch eine Gleitschrige des Bimetalls gehalten, wobei der
Arretierhebel durch das Ubergewicht seines Griffes in die
Ausgangsstellung zurickfallt. Bei Abklihlung des Bimetalls
bewegt sich dieses radial oder tangential zu dem Mantel
und gibt dabei den Steuerhebel frei, so da® dis Scheibe
durch ihr Schwergewicht und/oder Federkraft das Mantel-
innere verschlieBt, Der Steuerhebel ist mit einer klinken-
artigen Aussparung versehen, in welche eine Arretierspitze
des Arretierhebels eingreift, Der Arretierhebel ist in ei-
nem Drehpunkt an dem Mantel angelenkt. Auf dem Mantel ist
das Bimetall in einem Spannsteg mittels Stellschrauben
veranderlich angeordnet. Das Bimetall weist an seinem
freien Ende eine Gleitschrage auf, die mit dem Steuerhebel
korrespondiert, Die Scheibe ist vorzugsweise ellyptisch
bzw. dem Rohrquerschnitt entsprechend ausgebildet und
weist mit ihrem Schwerpunkt in SchlieBstellung. In der
Scheibe befindet sich eine Durchzugséffnung, Die im &uBe-
ren Bereich des Mantels angeordneten Teile kdénnen durch
ein Verdeck vor Verschmutzung und Beschédigung geschitzt
sein., Sofern der Rauchabzug nicht in greifbarer N&he liegt,
kann der Arretierhebel Uber eine Verlangerung beté&tigt
werden.
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Ausfihrungsbeispiel

Die Erfindung soll an nachstehendem Ausfihrungsbeispiel

ndher erliutert werden. Die zugehdrigen Zeichnungen zei-

gen in ‘

Fig. 1 die erfindungsgem&Be Rauchgasklappe im Stadium
Feuerstétteninbetriebnahme (

Fig. 2 eine Darstellung nach Aufheizung der Rauchgas-
klappe

Fige 83 eine Darstellung ﬁach Abkiihlung der Rauchgas=-
klappe

Fig. 4 eine Einzelheit "I" gem. Fig. 2 im Schnitt

Die erfindungsgemédBe Rauchgasklappe ist im Rauchabzug zwi-
schen einer Feuerstdtte und einem Rauchgasschornstein, die
beide nicht weiter dargestellt sind, angeordnet. Sie be=-
steht aus einem Umhéllungsmantel 1, der vorteilhafterweise
einen kreisfdrmigen Querschnitt aufweist. In dem Mantel 1
ist eine ellyptische Scheibe 2 auf einer Achse 3 angeord=-
net., In der Klappe 2 befindet sich eine Durchzugséffnung
2'. AuBerhalb des Mantels 1 ist ein Steuerhebel 4 mit der
Achse 3 starr verbunden und besitzt eine klinkenartige

- Aussparung 4°'. Ein Arretierhebel 5 ist in seinem Dreh=-

punkt 5' an dem Mantel 1 angelenkt und weist auBerdem noch
einen Griff 5" und eine Arretierspitze 5'** auf. Auf dem
Mantel 1 befindet sich ein Spannsteg 6 mit Stellschrau-
ben 7, unter denen ein - dem Radius des Mantels 1 anndhernd
folgendes - Bimetall 8 befestigt ist, das im Bereich des
Steuerhebels 4 hakenartig zu einer Gleitschrége 8' ausge=-
bildet ist. Das Ende des Steuerhebels 4 ist als ein An-
schlad 8 ausgebildet. Am gegeniiberliegenden Ende des Steu=-
erhebels 4 ist eine Feder 10 angeordnet, die auBRerdem am
Mantel 1 befestigt ist und auf Zug beansprucht wird, Die
Bewegungsrichtung 11 stellt den Schwenk@organg der Klap=
pe 2 und die Bewegungsrichtung 12 den Schwenkvorgang des
Arretierhebels 5 vor Inbetriebnahme der Feuerstétte dar.
Die Rauchgase kommen aus der Strémuﬁgsrichtung 13, Die
Bewegungsrichtung 14 vollfihrt das Bimetall wanrend der
Erwarmung. Aus diesem Aufbau ergibt sich nunmehr folgende
Wirkungsweise:
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Vor Inbetriebnahme der Feuerstétte wird der Arretierhe-
bel 5 manuell in Richtung 12 bewegt, wobei die Arretier-
spitze 5''' lé&ngs des Steuerhebels 4 in Richtung Ausspa-
rung 4' bis zum Anschlag 9 gleitet, dabei mit dem Steu-
erhebel 4 die Scheibe 2 in Richtung 11 bewegt und letzt-
lich in die Aussparung 4' einrastet.

Damit ist bei Inbetriebnahme der Feuerstédtte die Stré-
mungsrichtung 13 im Mantel 1 durch die Scheibe 2 freige-
geben. Die hohe Temperatur der Rauchgase fihrt zu einer
Erwdrmung des Mantels 1 und des Bimetalles 8, Das Bimetall
8 krimmt sich dadurch in Richtung 14 und drickt mit seiner
Gleitschrége 8' den Steuerhebel 4 weiter in Richtung 11,
Dabei klinkt die Arretierspitze 5''' aus der Aussparung

4' aus und bewirkt, daB der Arretierhebel 5 durch das
Schwergewicht des Griffes 5" entgegen der Bewegungsrich-
tung 12 in seine Ausgangsstellung zurtckfdllt. Die Klap-
pe 2 wird nunmehr von der Gleitschrége 8' so lange.offen
gehalten, bis der Brennstoff in der Feuerstdtte durchge-
gliht ist und die Temperatur der Rauchgase sich soweit re-
duziert, daR die Durchstrdmungstemperatur unter 170 °c ab-
sinkt, Hiernach erfolgt ein Rickgang der Temperatur des
Mantels 1 und des Bimetalles 8, Mittels der Stellschrau-
ben 7 auf den Spannsteg 6 wurde fur die jeweilige Feuer-
stdtte der optimale Zeitpunkt fir die Einleitung des
SchlieBvorganges der Scheibe 2 einmalig fixiert, der ent=
sprechend der GréBe und Bauweise der Feuerstétte unter-
schiedlich sein kann.

Sobald also die festgelegte SchlieBtemperatur erreicht
ist, beginnt das Bimetall 8 sich entgegen der Bewegungs-
richtung 14 zu strecken. Dabei hebt sich die Glei¢schri-
ge 8' aus dem Bereich des Steuerhebels 4 heraus. Bedingt
durch das natlrliche Schwergewicht der ellyptischen Schei-
be 2 und/oder dem Zug der Feder 10, verschlieBt dis Schei-
be 2 entgegen der Bewegungsrichtung 11 den Innenraum des
Mantels 1 und bewirkt einen Rickstau der Wirme in der Feu=
erstédtte. Der geringe Anteil flichtiger Rauchgase hat die
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Méglichkeit, noch Uber die Durchzugsdffnung 2' in der
Klappelz zu entweichen, Das Feuergeschrank der Feuerstéat-
te wird in der herkoémmlichen Art und Weise verschlossen.
Eine weitere Ausfihrungsform des Bimetalles 8 ist seine
tangentiale Anordnung zum Mantel 1, Hauptsé&chlich diese
Ausbildung gestattet es auf vorteilhafte Weise, daB das
Bimetall 8 bei Oberhitzung der Feuerstétte weiterhin auf
den Steuerhebel 4 einwirken kann und die Scheibe 2 in Be-
wegungsrichtung 11 weiterschwenkt. Dadurch reduziert sich
der Querschnitt des Rauchabzuges und setzt die Verbren-
nungsgeschwindigkeit herab. Abgesehen davon, daB die
Brennstoffausbeute weiterhin optimiert wird, kann damit
auch der Zerstdrung des Schornsteinmauerwerkes vorgebeugt
werden, '

Der Arretierhebel 5 und/oder andere Regelmechanismen, wie
Steuerhebel 4; Bimetall 8, kénnen auf mechanischer Basis
oder mittels anderer Medien oder in Verbindung mehrerer
Regelungsarten, mit Feuerzugsreglern von Feuerstdtten und/
oder dem Feuergeschréank zur kombinierten Beeinflussung der
Verbrennungsgeschwindigkeit wie auch des Warmerlckstaues,
verbunden sein.
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Patentanspriauche

1.

4.

Rauchgasklappe fir periodisch geheizte und mit W&rme-
riickstau arbeitende Feuerstétten, vorzugsweise fir Ka-
cheléfen, dadurch gekennzeichnet, daB in einem Umhil-
lungsmantel (1) eine Scheibe (2) auf einer Achse (3)
schwenkbar gelagert an der MantelauBenflédche mit einem
Steuerhebel (4) versehen, der von einem Arreéetierhebel
(5) in der Erwdrmungsphase bis zur Fortsetzung des Re=-
gelprozesses durch.ein Bimetall (8) gehalten, bei Er-
warmung sich dem Radius des Mantels nahernd, dabei den
Steuerhebel (4) weiter in eine Bewegungsrichtung (11)
drickend, bei AbkiGhlung vom Radius des Mantels (1) ent-
fernend, dabei den Steuerhebel (4) freigebend, mittels
Scheibe (2) das Mantelinnere verschlieBend, angeordnet
ist.

Rauchgasklappe, nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet,

dall der Steuerhebel (4) mit einer klinkenartigen Aus-

sparung (4°), in welche eine Arretierspitze (5''') des
Arretierhebels (5) eingreift, angeordnet ist.

Rauchgasklappe, nach Punkt 1 und 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Arretierhebel (5) einen als Schwer=-
gewicht wirkenden Griff (5") aufweist und in einem Dreh=-
punkt (5') an dem Mantel (1) angelenkt ist.

Rauchgasklappe, nach Punkt 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB auf dem Mantel (1) das Bimetall (8) in
einem Spannsteg (6), mittels Stellschrauben (7) verén-
derlich, angeordnet i.+.

Rauchgasklappe, nach Punkt 1 bis 4, dadurch gekenn-

zeichnet, daB das Bimetall (8) an seinem freien Ende
eine Gleitschrage (8') aufweist, die mit dem Steuer-
hebel (4) korrespondiert.



6.

7

8.

10.

11,

Rauchgasklappe, nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Scheibe (2) mit ihrem Schwerpunkt in SchliefB-
stellung weisend ausgebildet ist.

Rauchgasklappe, nach Punkt 1 und 6; dadurch gekenn-
zeichnet, daB zu der Scheibe (2) eine Feder (10), die
durch Zugkraft den SchlieBvorgang entgegen der Bewe-
gungsrichtung (11) unterstiitzt, angeordnet ist.

Rauchgasklappe, nach Punkt 1, 6 und 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dal die Scheibe (2) eine Durchzugséffnung
(2*') aufweist.

Rauchgasklappe, nach Punkt 1 und 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daR das Bimetall (8) tangential zu dem Um=
hiillungsmantel (1) angeordnet ist,

Rauchgasklappe, nach Punkt 1, 4 und 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB bei Uberhitzung der Feuerstédtte das Bi-

metall (8) sich weiterhin krimmt, den Steuerhebel (4)

mit der Scheibe (2) in Bewegungsrichtung (12) weiter=-

schwenkt und den Rauchzugsquerschnitt im Mantel (1)

.zeitweilig reduziert,

Rauchgasklappe, nach Punkt 1, 4, 9 und 10, dadurch ge=-
kennzeichnet, daB der Regelmechanismus, wie Steuerhe-
bel (4), Arretierhebel (5) und/oder Bimetall (8), mit
anderen Regeleinrichtungen der Feuerstdtte, wie Feue-
rungéregler und/oder Feuergeschrank, verbunden ist.
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