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PROCEDE ET DISPOSITIF DE POSITIONNEMENT DE PAROIS SUR UNE STRUCTURE CENTRALE.

@ La présente invention concerne un procédé de posi-
tionnement sur une structure centrale d’au moins deux pa-
rois préfabriquées (7, 8) comprenant des moyens de
maintien, caractérisé en ce qu’il comporte une étape de so-
lidarisation desdites parois préfabriquées (7, 8) sur la struc-
ture centrale, ladite structure centrale comportant un poteau
préfabriqué (10) comprenant des moyens de solidarisation.

L’invention porte également sur 'ensemble préfabriqué
apte a mettre en oeuvre le procédé de l'invention, particulie-
rement adapté a la réalisation de cloisons en matériau pré-
fabriqué.
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PROCEDE ET DISPOSITIF DE POSITIONNEMENT
DE PAROIS SUR UNE STRUCTURE CENTRALE

La présente invention concerne un procédé ainsi qu'un dispositif de
positionnement de parois sur une structure centrale, plus particulierement
dans le cadre de la construction d’ouvrages utilisant des eéléments

préfabriqués.

L’édification d'un ouvrage nécessite 'assemblage de nombreux éléments
dont certains sont réalisés en matériaux préfabriqués, tels que le béton

armé.

Lors du montage de cloisons par exemple, les parois en matériaux
préfabriqués doivent étre associées a la fois a des poutres (voir demande
de brevet N° 01 08352 dont le titulaire est également celui de la présente

demande), dans un plan horizontal, et a des poteaux, dans le plan vertical.

On connait une méthode de positionnement de parois sur un poteau
mettant en oceuvre des aciers filants verticaux faisant saillie du sol, au

niveau du clavetage a réaliser.

Dans ce cas, les parois comportent eégalement des aciers filants trés
longs, horizontaux, répartis uniformément le long des bords des deux

parois a associer.

Cet ensemble d’aciers filants verticaux et horizontaux crée ainsi une

nappe de treillis métallique autour du poteau.
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Cependant, ce type de réalisation impose des conditions trés strictes
quant a la longueur de recouvrement nécessaire pour les aciers filants ou

les nappes de treillis.

En effet, la longueur de recouvrement doit étre égale a 60 fois le diamétre

des aciers, et ce de part et d’autre du poteau.

S’agissant généralement d’aciers de 10 mm de diamétre, la longueur de
recouvrement doit donc étre d’environ 1400 mm, en comptant la largeur

du poteau qui est généralement d’environ 200 mm.

Il est nécessaire ensuite de réaliser un coffrage puis de couler du béton
sur toute la longueur de recouvrement. Etant donné son importance, le
matériel de coffrage, de levage et de coulage se révéle donc

particuliérement lourd a mettre en ceuvre.

En outre, I'opération de clavetage est beaucoup plus longue et donc plus

onéreuse a mettre en ceuvre.

De plus, la manipulation de parois comportant des aciers filants d'une telle
longueur nécessite plusieurs personnes, est peu aisée, et peut se révéler

trés dangereuse notamment pour les mains et les yeux des ouvriers.

Dans ce contexte, la présente invention pallie les inconvénients de l'art
antérieur en proposant un procédé et un ensemble de positionnement de
parois sur une structure centrale qui simple a mettre en ceuvre, rapide, sar

et peu onéreux.

A cette fin, selon linvention, le procédé de positionnement d’au moins

deux parois préfabriquées, comprenant des moyens de maintien, sur une
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structure centrale, est caractérisé en ce qu'il comporte une étape de
solidarisation desdites parois préfabriquées sur la structure centrale, ladite
structure centrale comportant un poteau préfabriqué comprenant des

moyens de solidarisation.

Avantageusement, l'étape de solidarisation comprend une étape de
clavetage du poteau sur les parois préfabriquées, effectué par
lintermédiaire de moyens d’'immobilisation aptes a coopérer a la fois avec
les moyens de maintien des parois préfabriquées et avec les moyens de

solidarisation du poteau.

Selon une forme particuliere de realisation, les moyens de solidarisation
du poteau comprennent des cadres de clavetage répartis le long d’au
moins une partie du poteau et aptes a reposer sur les moyens de maintien
des parois préfabriquées, les moyens de maintien des parois
préfabriqguées comportant, quant a eux, des fers d’attentes conformés en
« U » et répartis le long des faces des parois se trouvant en regard du

poteau.

Afin de faciliter I'étape de clavetage, les moyens d'immobilisation
comportent des tiges d'acier aptes a coulisser a travers a la fois les cadres

de clavetage du poteau et les fers d’attentes des parois préfabriquées.

De plus, avant la mise en place du poteau et selon un autre aspect de
Iinvention, des étriers libres ainsi que des cadres de clavetage libres sont
disposés au sol sur une amorce de poteau, entre les faces des parois

préfabriquées se trouvant en regard I'une de 'autre.

Afin de faciliter leur manipulation ultérieure, les étriers libres ainsi que les

cadres de clavetage libres sont placés au sol perpendiculairement a I'axe
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longitudinal des parois préfabriquées puis sont remontés au niveau de la
partie basse du poteau aprés sa mise en place, les cadres de clavetage
libres reposant sur les moyens de maintien correspondants des parois

préfabriquées.

Eventuellement, les étriers libres ainsi que les cadres de clavetage libres

peuvent étre fixés au poteau par des ligatures.

L’invention concerne également un ensemble préfabrigué comportant au
moins deux parois préfabriquées ainsi qu'un poteau préfabriqué
comportant des moyens de solidarisation aptes a coopérer avec des
moyens de maintien disposés sur lesdites parois préfabriquées, destiné a

mettre en ceuvre le procédé de l'invention.

Ledit ensemble comporte, en outre, des moyens d’'immobilisation aptes a
coopérer a la fois avec les moyens de maintien des parois préfabriquees

et avec les moyens de solidarisation du poteau préfabriqué.

Enfin, 'ensemble comporte également des étriers libres ainsi que des
cadres de clavetage libres aptes a étre déplacés le long d’au moins une
partie du poteau et associés audit poteau.

L'invention sera mieux comprise a la lumiére de la description qui suit, se
rapportant a2 un exemple de réalisation illustratif et en aucun cas limitatif,
en référence aux dessins annexés dans lesquels les figures 1 a 8 sont des
vues en perspective illustrant les différentes étapes du procédé selon

I'invention, ainsi que le dispositif le mettant en ceuvre.

La figure 1 représente, en perspective, I'étape initiale du procédé selon

'invention.
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Afin de réaliser une cloison, par exemple, des longrines ou des poutres 1
et 2 sont associées de maniére connue a une amorce de poteau 3 au
niveau de laquelle sera positionnée ultérieurement la structure centrale

permettant de solidariser deux parois.

Ladite amorce de poteau 3, de forme sensiblement longitudinale et
perpendiculaire a la direction générale des poutres 1 et 2, comporte une

série de fers d'amorce 4 s'étendant verticalement.

Selon la forme particuliére de réalisation représentée sur la figure 4, les
fers d'amorce 4 sont au nombre de quatre, répartis réguliérement et

solidarisés selon tout procédé connu a I'amorce de poteau 3.

Selon l'invention, une série d'étriers de poteaux 5 ainsi qu'une série de
cadres de clavetage sont emboitées sur les fers d'amorce 4 afin de les
laisser reposés au sol sur 'amorce de poteau 3, au niveau de la surface

supérieure des poutres 1 et 2.

Les étriers de poteaux 5 sont des aciers sensiblement carrés, tandis que
les cadres de clavetage 6, également réalisés en acier, présentent une

forme sensiblement rectangulaire.

Afin de pouvoir les manipuler ultérieurement, les cadres de clavetage 6
sont disposés au sol perpendiculairement a I'axe longitudinal des poutres
1et2.

Le nombre d'étriers de poteaux 5 et de cadres de clavetage 6 peut varier
selon la construction envisagée, ce nombre étant généralement fixé a six

pour une villa.
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La figure 2 est une vue en perspective de la seconde étape du procedé

selon l'invention.

Lors de cette seconde étape, les parois 7 et 8, destinées a étre
solidarisées avec une structure centrale, sont mises en place
respectivement sur les poutres 1 et 2 selon tout procedé connu, et tout
particuliérement selon le procédé de clavetage de parois sur une poutre

décrit dans la demande de brevet n° 01 08 352.

Les parois 7 et 8 sont réalisées en matériaux préfabriqués (béton armé

par exemple) et présentent une forme sensiblement quadrangulaire.

Lesdites parois 7 et 8 présentent chacune, sur leur tranche en regard l'une
de l'autre 7a et 8a et disposées de chaque coté des fers d'amorce 4, des

moyens de maintien appelés a coopérer avec la structure centrale.

Lesdits moyens de maintien comportent une série de fers d'attente 9
uniformément répartis et associés de maniére solidaire aux tranches 7a et

8a des parois 7 et 8.

Ces fers d'attente 9 sont conformés sensiblement en U, les branches de
chacun des U étant solidarisées de maniére connue sur les parois 7 et 8.

Les parois 7 et 8 sont, selon linvention, conformées de maniere a ce
qu'une fois en place sur les poutres 1 et 2, les fers d'attente 9 ne viennent
pas en contact avec les fers d'amorce 4, afin qu'aucun obstacle ne vienne

géner la mise en place des parois (7, 8).
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Il est a noter que les fers d'amorce 4, de direction sensiblement parallele
au plan des parois 7 et 8, présentent une longueur bien inférieure a celle

desdites parois (7, 8).

La figure 3 est une représentation en perspective de la phase suivante du
procédé, ol intervient la structure centrale destinée a solidariser les parois
7 et8.

Cette structure centrale comporte un poteau préfabriqué 10, de forme

longitudinale, et réalisé en acier.

Ledit poteau 10 est composé de quatre aciers droits 11, d'une longueur
sensiblement égale a la hauteur des parois 7 et 8, maintenus ensemble

par l'intermédiaire d'étriers de poteaux 12, et de cadres de clavetage 13.

Les étriers 12 ainsi que les cadres de clavetage 13, répartis uniformément
le long du poteau, sont identiques & ceux reposant au sol et entourant

librement les fers d'amorce 4.

Le poteau 10 ne comporte pas, dans sa partie basse, d'étriers 12 ni de
cadres de clavetage 13, sur une longueur sensiblement equivalente a la

longueur des fers d'amorce 4.

Les étriers 12 ainsi que les cadres de clavetage 13 sont associés aux
aciers droits 11 selon tout procédé connu comme la soudure ou la

ligature.

Contrairement aux cadres de clavetage 6 reposant au sol, les cadres de
clavetage 13 sont disposés, lors de la mise en place du poteau 10,

parallélement a I'axe longitudinal des poutres 1 et 2.
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Cette mise en place est effectuée de la maniéere suivante :

Le poteau 10 est légérement soulevé, d'une hauteur suffisante pour que la
base des aciers droits 11 ne viennent pas en contact avec les étriers 5 et
les cadres de clavetage 6 reposant au sol, puis est déplacé en translation

jusqu'a une position centrale, entre les parois 7 et 8.

Le poteau 10 est ensuite abaissé, les cadres de clavetage 13 venant en

appui sur les fers d'attente 9 des parois 7 et 8.

En effet les cadres de clavetage 13 sont conformés de maniere a
présenter une taille suffisamment importante pour pouvoir recouvrir en

partie les fers d'attente 9 des parois 7 et 8.

La figure 4 est une représentation en perspective de I'état du dispositif

lorsque le poteau 10 est en piace.

Comme nous l'avons vu, le poteau 10 occupe une position centrale, entre

les parois 7 et 8.

La quasi-totalité des cadres de clavetage 13 repose, de chaque coté, sur
des fers d'attente en U des parois 7 et 8, les étriers 5 ainsi que les cadres

de clavetage 6 étant toujours disposés sur le sol.

Lors de I'étape illustrée par la représentation en perspective de la figure 5,
les étriers 5 ainsi que les cadres de clavetage 6 reposant au sol sont
remontés le long des aciers droits 11 du poteau 10 jusqu'a leur position

finale.
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A cette fin, ils sont maintenus lors de leur remontée dans leur position
perpendiculaire & la direction longitudinale des poutres 1 et 2, puis sont
pivotés de 90° afin d'étre amenés dans leur position finale, en appui sur

les fers d'attente 9 correspondants des parois 7 et 8.

Si nécessaire, les étriers 5 et les cadres de clavetage mobiles 6 peuvent

atre fixés selon tout procédé connu, par exemple par des ligatures.

Il est a noter que le dernier étrier 5 ainsi que le derier cadre de clavetage

6 sont également pivotés de 90°, mais laissés au sol.

La figure 6 est une représentation en perspective de I'étape suivante, au
cours de laquelle 'ensemble constitué des parois 7 et 8 et du poteau 10

est solidarisé.

Cette solidarisation est effectuée au moyen d'un clavetage des parois 7 et

8 sur le poteau central 10.

Ce clavetage est effectué par lintroduction de moyens d’immobilisation
tels que des aciers filants 14 venant coulisser de haut en bas a l'intérieur
de I'ensemble formé par les cadres de clavetage 13 et les fers d'attente 9

des parois 7 et 8.

En effet, la superposition des fers d'attente en « U » 9 et des cadres de
clavetage 13 crée un espace dans lequel viennent coulisser les aciers
filants 14 afin de verrouiller le positionnement du poteau 10 entre les

parois 7 et 8.
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Avantageusement, les aciers filants 14 sont des tiges d’acier du type tors
et présentent une longueur sensiblement égale a la hauteur du poteau

central 10 et des parois 7 et 8.

Une fois les aciers filants 14 en place, I'ensemble constitué des parois 7 et
8 et du poteau central 10 est solidarisé (voir figure 7), et les mouvements

relatifs entre les différents éléments sont trés limités.

Le positionnement des parois (7, 8) sur le poteau 10 est ainsi acheve.

Comme le montre la figure 8, afin de terminer la cloison, la partie centrale
de ladite cloison ou est situé le poteau 10 est ensuite coulée de beton sur

toute la hauteur des parois 7 et 8.

Le procédé ainsi que le dispositif selon linvention permettent ainsi de
réaliser de maniére aisée et slre le positionnement de parois
préfabriquées sur une structure centrale, en solidarisant I'ensemble sur un

poteau préfabriqué apte a étre rapporté.

Grace a linvention, une seule personne est a méme de reéaliser le
positionnement et la cloison, I'emploi d'un poteau préfabrique facilitant

grandement les opérations.

En effet, étant donné le faible volume a couler, du matériel de coffrage et
de coulage léger peut étre utilisé et manipulé par une unigque personne,
contrairement a l'art antérieur nécessitant la mobilisation de plusieurs

personnes.

En outre, les parois et les poteaux préfabriqués selon linvention ne

présentent pas de dangers particuliers lors de leur manipulation respective
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puis de leur mise en place, du fait de I'absence d'aciers débordants

dangereux.
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12

REVENDICATIONS

. Procédé de positionnement sur une structure centrale d'au moins deux

parois préfabriquées (7, 8) comprenant des moyens de maintien,
caractérisé en ce qu'il comporte une étape de solidarisation desdites
parois préfabriquées (7, 8) sur la structure centrale, ladite structure
centrale comportant un poteau préfabriqué (10) comprenant des

moyens de solidarisation,

_ Procédé selon la revendication précédente, caractérise en ce que

Pétape de solidarisation comprend une étape de clavetage du poteau

(10) sur les parois préfabriquées (7, 8).

 Procédé selon la revendication précédente, caractérisé en ce que le

clavetage du poteau (10) sur les parois préfabriquées (7, 8) est
effectué par lintermédiaire de moyens d’immobilisation aptes a
coopérer a la fois avec les moyens de maintien des parois
préfabriquées (7, 8) et avec les moyens de solidarisation du poteau
(10).

_ Procédé selon I'une des revendications précédentes, caractérisé en ce

que les moyens de solidarisation du poteau (10) comprennent des
cadres de clavetage (13) répartis le long d’au moins une partie du
poteau (10) et aptes a reposer sur les moyens de maintien des parois

préfabriquées (7, 8).

_ Procédé selon I'une des revendications précédentes, caractérisé en ce

que les moyens de maintien des parois préfabriquées (7, 8)
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13

comportent des fers d'attentes (9) conformés en « U » et répartis le
long des faces (7a, 8a) des parois (7, 8) se trouvant en regard du

poteau (10).

_ Procédé selon les revendications 3 a 5, caractérisé en ce que les

moyens d’immobilisation comportent des tiges d’acier (14) aptes a
coulisser a travers a la fois les cadres de clavetage (13) du poteau (10)

et les fers d'attentes (9) des parois préfabriquées (7, 8).

_ Procédé selon 'une des revendications précédentes, caractérisé en ce

qu'avant la mise en place du poteau (10), des étriers libres (5) ainsi
que des cadres de clavetage libres (6) sont disposés au sol sur une
amorce de poteau, entre les faces (7a, 8a) des parois préfabriquées

(7, 8) se trouvant en regard 'une de l'autre.

. Procédé selon la revendication précédente, caractérisé en ce que les

étriers libres (5) ainsi que les cadres de clavetage libres (6) sont places
au sol perpendiculairement & l'axe longitudinal des parois

préfabriquées (7, 8).

. Procédé selon 'une des revendications 7 ou 8, caractéris€ en ce que

les étriers libres (5) ainsi que les cadres de clavetage libres (6) sont
remontés au niveau de la partie basse du poteau (10) aprés sa mise
en place, les cadres de clavetage libres (6) reposant sur les moyens

de maintien correspondants des parois préfabriquées (7, 8).

10.Procédé selon la revendication précédente, caractérisé en ce que les

étriers libres (5) ainsi que les cadres de clavetage libres (6) sont fixés

au poteau (10) par des ligatures.
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11.Ensemble préfabriqué comportant au moins deux parois préfabriquées
(7, 8) ainsi qu'un poteau préfabriqué (10) comportant des moyens de
solidarisation aptes a coopérer avec des moyens de maintien disposés

sur lesdites parois préfabriquées (7, 8).

12.Ensemble selon la revendication précédente, caractérisé en ce qu'il
comporte en outre des moyens d'immobilisation aptes a coopérer a la
fois avec les moyens de maintien des parois préfabriquées (7, 8) et

avec les moyens de solidarisation du poteau préfabriqué (10).

13.Ensemble selon 'une des revendications 11 ou 12, caractérisé en ce
que les moyens de solidarisation du poteau (10) comprennent des
cadres de clavetage (13) répartis le long d’au moins une partie du
poteau (10) et aptes & reposer sur les moyens de maintien des parois

préfabriquées (7, 8).

14.Ensemble selon l'une des revendications 11 a 13, caractérisé en ce
que les moyens de maintien des parois préfabriquées (7, 8)
comportent des fers d’attentes (9) conformés en « U » et répartis le
long des faces se trouvant en regard I'une de l'autre (7a, 8a) des

parois (7, 8).

15.Ensemble selon les revendications 12 a 14, caractérisé en ce que les
moyens d’immobilisation comportent des tiges d'acier (14) aptes a
coulisser a travers a la fois les cadres de clavetage (13) du poteau
préfabriqué (10) et les fers d'attentes (9) des parois préfabriquées (7,
8).

16.Ensemble selon 'une des revendications 11 a 15, caractérisé en ce

qu’il comporte des étriers libres (5) ainsi que des cadres de clavetage



2829778

15

libres (6) aptes a étre déplacés le long d'au moins une partie du poteau

préfabriqué (10) et associés audit poteau (10).
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