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Zaklad Badan i Doswiadczerh Lekkich Tworzyw*)

Warszawa, Polska

Sposéb wytwarzania porowatych tworzyw budowlanych
Patent trwa od dnia 7 wrzeénia 1957 r.

Wynalazek dotyczy wytwarzania porowatych
tworzyw budowlanych, pozwalajacy na wyeli-
minowanie stosowanej dotychczas cieplnej ob-
robki utwardzajacej np. w autoklawach.

Znane sa juz liczne sposoby wytwarzania ga-

W celu nadania takim zuzlom wlasciwos$ci hy-
draulicznych, dodaje sie do mieszaniny betono-
wej przed samym jej twardnieniem gipsu jako
katalizatora.

Betony lekkie, wytwarzane znanymi dotych-

zobetoné6w lub_innych tworzyw lekkich z mie- czas sposobami prawie zawsze wymagaja ciepl-
_szaniny rozdrobnionych kruszyw krzemianowyel—nai obrébki utwardzajgcej w celu nadania im
pochodzenia mnaturalnego Ilub przemyslowego, wiekszej wytrzymalo$ci mechanicznej. Obrébka

spoiwa cementowego Iub waplennego oraz
spulchniacza W DOStacl ozZynnika pianotwércze-
go TUb’ czynnika wywiqzujgeego gazy_przy_do-
dmdaﬁngemgjmaay : owej. Jed-
nakze przy uzyciu jako spoiwa zardwno wapna
czystego o wysokiej jakosci, jak i wapna stabo
hydraulicznego nie uzyskuje sie wynikéw zada-
walajgcych bez stosowania autoklawizacji. Na-
lezy to przypisaé zbyt diugiemu przebiegowi
procesu ftwardnienia wapna. »

Znane jest réwniez dodawanie do mieszaniny
betonowej zasadowych zuzli wielkopiecowych,
jako hydraulicznie czynnego skladnika spoiwa.

*) Wtadciciel patentu oSwiadczyl, ze wspéltwoércami
wynalazku sg inZ, mgr Antoni Paprocki, inz. mgr Wla-
dystaw Pawlak, ihz. mgr Waclaw Goéra 1 inz. mgr Jan
Skrzypek. : . ‘

taka polega przewaznie na dzialaniu na beton
lub na inne tworzywo budowlane w autoklawie
parg wodng pod ci$nieniem 8—12 atm. Bez sto-
sowania utwardzajgcej obrébki cieplnej jako§é
betonu lekkiego jest niska. Nawet w warunkach
najbardziej sprzyjajacych i przy uZyciu spoiwa
cementowego w bardzo dobrym gatunku uzy-
skuje sie beton o wytrzymalo§ci na $ciskanie
nie przekraczajgcej 30 kG/cm2,

Stwierdzono, Ze mozna wytwarzaé porowate
tworzywa budowlane o duzej wytrzymatosci,
ktére nie wymagajg cieplnej obrébki utwardza-
jacej, jezeli jako spoiwo stosuje sie anhydryt
aktywizowany wapnem palonym z dodatkiem
kwagnego siarczanu sodowego. Wyeliminowanie

~ obrébki cieplnej posiada doniosle .znaczenie,



gdy2 poézwala na znacZne obnizeine Kosztéw
produkeji i na skrécenie samego procesu. W ta-
kim przypadku odpada konieczno§é budowy
kosztownych instalacji kotlowni, rozdzielni pa-
ry i autoklawéw, jak réwniez uzyskujée sie du-
ze oszczednodci wegla, ktérego zuZyeie wynosi
zwykle okolo 60 kg ma obrébke 1 m?® lekkiego
betonu.

Tworzywo porowate wytwarza sie w.sposéb
nastepujacy. Zmielony na sucho anhydryt ko-
palinowy lub anhydryt palony, miele si¢ Tazem
z aktywizatorem w postaci wapna pelonego, w
ilosci 3—10%5, z dodatkierh kwadnego siarczanu
sodowego. Tak oirzymane spoiwo miesza sig ze
znanym Kruszywem np. plaskiem mielonym lub
pylami dymnicowymi w stosunku 1:1. Miesza-

nine kruszywa 1 spolwa miesza sle z odpowied-

nig iloécia wody zarobowej w mieszarce w cig-
gu 3—5 minut, po czym dodaje sie znanego
ozynnika spulchniajacego.

Gotowa mieszanine umieszcza sie w formach
I po wyroénieciu jej kraje sie ma odpowiednie
bloki, ktére pozostawia w formach w ciggu
trzech déb. Nastepnie material moze byé wyje-
ty z formy i ulozony w dojrzewalni. Po uply-

‘wie 20 dni material nadaje sie do transportu.

Tak wytworzone tworzywo porowate nie wy-
maga utwardzania parg w autoklawach.

Zastrzezemie patentowe

Spos6b wytwarzania porowatych tworzyw bu-
dowlanych, znamienny tym, ze jako spoiwo sto-
suje sie anhydryt aktywizowany wapnem pa-
lonym z dodatkiem kwasnego siarczanu sodo-
wego. ' :

Zaklad Badan i Dos§wiadczen
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