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(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum
Beschichten von strangférmigem Gut, insbesondere von
Lichtwellenleitern. Ziel und Aufgabe der Erfindung ist es,
eine Vorrichtung zu entwickeln, die sich kostenglinstig und
unkompliziert herstellen und anwenden 1aRt.
ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch geldst, dal
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Leitbleche, die gerade oder in geeigneter Form gekrimmt
ausgefihrt sind, zentrisch, radial, senkrecht oder geneigt
zur Achse des strangférmigen Gutes angeordnet sind.
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Erfindungsanspruch:

1. Vorrichtung zum Beschichten von strangférmigem Gut, insbesondere von Lichtwellenleitern, bestehend aus einem
rotationssymmetrischen VorratsgefaR, in dem sich das Beschichtungsmaterial befindet und einem am Vorratsgefi®
angeordneten Diisenkdrper, durch den das strangférmige Gut senkrecht gefiihrt wird, gekennzeichnet dadurch, daf3
innerhalb des VorratsgefiRes (2) oberhalb des Disenkdrpers (3) zwei oder mehrere Strémungs- bzw. Leitbleche (5), die
gerade oder in geeigneter Form gekrimmt ausgeflhrt sind, zentrisch, radial, senkrecht oder geneigt zur Achse des
strangférmigen Gutes (1) angeordnet sind.

2. Vorrichtung zum Beschichten von strangférmigem Gut (1) nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, da die Stromungsbleche
(5) einzelnim Vorratsgefal (2) oder auf dem Dusenkérper (3) befestigt oder mit der Wandung des VorratsgefiRes (2) und/oder
miteinander verbunden sind.

3. Vorrichtung zum Beschichten von strangférmigem Gut (1) nach Punkt 1 und 2, gekennzeichnet dadurch, dal3 in den
Strémungsblechen (5) Bohrungen oder andere geeignete Durchbriiche zum besseren Ausgleich des Beschichtungsmaterials
(6) in den einzelnen Sektoren angeordnet sind. ’ '

4. Vorrichtung zum Beschichten von strangférmigem Gut (1) nach Punkt 1,2 und 3, gekennzeichnet dadurch, daf die erzeugte -
Querstromung durch GréRe, Form und Anzahl der Strémungsbleche (5) beeinfluBt werden kann.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erﬁpdung betrifft eine Vorrichtung zum Beschichten von strangférmigem Gut, insbesondere von Lichtwellenleitern, mit
einem Uberzug aus vorzugsweise polymerem Material.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Lichitwellenleiter (LWL) werden gewdhnlicherweise gleich nach dem Ziehen aus der Preform mit einem Uberzugsmaterial, wie
z.B. einem Polymer, beschichtet. Die Schicht soll den Lichtwellenleiter vor Umwelteinfliissen schiitzen, die mechanische
Festigkeit des Lichtwellenleiters erhdhen und bei bestimmten Lichtwellenleitern als Mantel eine lichtbrechende Funktion
erflllen.

Im allgemeinen wird die Beschichtung (der Uberzug) dadurch aufgebracht, daB der LWL durch eine freie Oberflache in ein
VorratsgefaR, in welchem sich das fliissige Béschichtungsmaterial befindet, eintritt. Er verlaRt das VorratsgefaR durch eine
kleine, diisenférmig geformte Offnung am Boden des GefilRes. :

Die gleichméRige Beschichtung des LWL wird einerseits durch die Geometrie der Austritts6ffnung und andererseits durch das
Benetzungsverhalten zwischen LWL und Uberzugsmaterial bestimmt. Einen groRen EinfluR aufeine gleichmaBige Beschichtung
tbt der sich ausbildende Meniskus an der Eintrittsstelle des LWL in die Beschichtungsfilssigkeit aus. Der LWL zieht bei diesem
Eintritt eine betrachtliche Luftmenge mit in das Beschichtungsmaterial. An einer bestimmten Ziehgeschwindigkeit reicht die
Scherkraft des Beschichtungsmaterials nicht mehr zur Trennung der Luft von den sich bewegenden Oberflachen aus. Der
Eintrittsmeniskus wird instabil und schwankt zwischen vollsténdig ausgebildetem Zustand mit Zirkulation und schwacher
Ausbildung mit geringer oder gar keiner Zirkulation. Bei entsprechenden Geschwindigkeiten kollabriert der Meniskus und der
LWL ist nicht oder nur teilweise beschichtet.

Es sind verschiedene Einrichtungen und Verfahren bekannt geworden, die diese Erscheinungen beseitigen solien.
Beispielsweise wird eine Faser durch eine éffnf.mg in einer in einem VorratsgefaR angeordneten Prallplatte beférdert, um das
Mitreiflen von Luft zu verhindern, da durch die durch die Prallplatte bewirkte Einschniirung der hydrodynamische Druck der
Flissigkeit erhéht wird. Durch Anderung der GréRe der Prallplattendffnung kénnen Druckénderungen bewirkt werden.

Im EP 0021677 l4uft eine Faser durch eine Beschichtungseinrichtung, die einen Formkorper besitzt, der einen kleinen, vertikal
orientierten, sich in Langsrichtung verjiingenden Durchgang mit einem um ihn herum angeordneten Reservoir aufweist.
Radialbohrungen stellen eine Strémungsverbindung zwischen dem Reservoir und dem Durchgang her. Damit wird der Pegel
des Beschichtungsmaterials im Durchgang konstant gehalten und die Turbulenz innerhalb des Beschichtungsmaterials, die das
Einfangen von Luftbldschen verursacht, verringert. In einer anderen Vorrichtung (DE-PS 2459:320) wird Beschichtungsmaterial
unter Druck radial nach innen auf einen zylindrischen Durchgang gerichtet, durch den die Faser transportiert wird. Der Druck wird
ausreichend hoch gehalten, um das MitreiRen von Luft zu verhindern, wenn der LWL hindurchgezogen wird. Bei beiden
Einrichtungen wird ein blasenfreier Uberzug nicht erreicht,

In der US-PS 3431134 wird eine Beschichtungseinheit vorgestellt, die aus einem Vorratsbehélter, zwei Formen (Diisen) und
einer Kammer zwischen erster und zweiter Diise besteht. Das unter Druck stehende Beschichtungsmaterial aus dem
Vorratsbehalter erzeugt einen Volumenstrom in der ersten Form nach oben mit einem erhohten Druckgradienten, so dalR
jegliche Blasen im Uberzugsmaterial durch zirkulierende Stromlinien entfernt und nach oben in ein Auffa nggefal transportiert
werden. Durch die Anordnung von zwei Diisenformen hintereinander und die Druckbeaufschlagung ergeben sich relativ
komplizierte Fertigungs- und Anwendungsprobleme.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, eine Vorrichtung zum Beschichten von strangférmigem Gut, insbesondere LWL, zu schaffen, die sich
kostenglinstig und unkompliziert mit relativ einfachen technischen Mitteln herstellen und anwenden 13Rt.
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Darleguﬁg des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung zu entwickein, mit der insbesondere auf Lichtwellenleiter eine Schicht,
vorzugsweise aus polymerem Material, blasenfrei konzentrisch aufgebracht werden kann.

Die-Vorrichtung besteht bekannterweise aus einem rotationssymmetrischen VorratsgefaR, in dem sich ein Kontinum flissigen
Beschichtungsmaterials befindet und einem am VorratsgefaR befestigten Disenkdrper, durch den das strangférmige Gut
senkrecht gefiihrt wird. , _ '

Erfindungsgeman sind innerhalb des VorratsgefaRes oberhalb des Diisenkdrpers zwei oder mehrere Strémungs- bzw.
Leitbleche, die gerade oder in geeigneter Form gekriimmt ausgeflihrt sind, zentrisch, radial, senkrecht oder geneigt zur Achse
des strangférmigen Gutes angeordnet.

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung sind die Strémungsbleche einzeln im Vorratsgefal oder auf dem Disenkérper
befestigt oder mit der Wandung des VorratsgefaBes und/oder miteinander verbunden. Vorteilhaft sind in den
Stromungsblechen Bohrungen oder andere geeighete Durchbriiche zum besseren Ausgleich des Beschichtungsmaterialsin den
einzelnen Sektoren eingearbeitet.

‘ErfindungsgemaR kann eine erzeugte Querstrdmung durch GréRe, Form und Anzahl der Stromungsbleche beeinflut werden.

" Das zu beschichtende strangformige Material wird senkrecht durch Vorratsgefa und Disenkdrper mit einer solchen
Geschwindigkeit gezogen, da Luft mit in das Beschichtungsmaterial gerissen wird. Die Strémungsbleche, die einen
geniigehden Abstand zum strangférmigen Material haben, um Berlihrungen zu vermeiden, sind senkrecht oder geneigt zur
Achse des zu beschichtenden Materials angeordnet. Sie stéren die radiale Zirkulation der Beschichtungsflissigkeit und bewirken
eine zusatzliche radiale Kraftkomponente zum Scheren der von dem 'strangférmigen Material mitgerissenen Luft. Dadurch wird
vermieden, daR sich eine Luftsiule vollstdndig durch das Beschichtungsmaterial erstreckt, der Meniskus kollabriert und das
strangférmige Material nicht oder nur teilweise beschichtet wird. Durch GréRe, Form und Zahl der Stérungsbleche lassen sich
Art und Starke der Querstrémung und damit der radialen Kraftkomponente beeinflussen.

Ausfﬁhrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachfolgend an einem Auéfﬂhrungsbeispiel naher erldutert werden.

Fig.1: Zeigt eine Prinzipdarstellung der erfindungsgemaRen Vorrichtung im Schnitt und Figur.
Fig.2: In der Draufsicht :

Das zu beschichtende strangférmige Gut 1 wird mit einer solchen Geschwindigkeit senkrecht durch das Vorratsgefa 2 mit dem
Beschichtungsmaterial 6 und dem Dusenkérper 3 mit dem Dlsenkanal 4 gezogen, dal® Luft in das Beschichtungsmaterial 6
mitgerissen wird. Die Transportrichtung des strangférmigen Gutes 12.B. des LWL verlauft vom Vorratsgefé 2 zum Disenkérper
3. Bei gentligend hoher Geschwindigkeit kann sich eine Luftsdule vollstdndig durch das Beschichtungsmaterial 6 aufbauen, so
dal der Meniskus 7 kollabiert und das strangférmige Material nicht oder nur teilweise beschichtet wird. Durch die zentrische,
radiale Anordnung von Strdmungs- bzw. Leitblechen 5 wird eine zusétzliche radiale Strémungskomponente erzeugt, durch die
die Scherkréfte zum AbreilRen der Luftsdule vergréRert werden. Damit wird wirkungsvoll auch noch bei Geschwindigkeiten, bei
denen je nach Art und Eigenschaften des Beschichtungsmaterials 6 schon ein Meniskuskollaps zu verzeichnen ist, eine sichere
und blasenfreie Verbindung erreicht. Die Zahl und die Anordnung der Strémungsbleche 5 kann in Abhangigkeit von der
Beschaffenheit des Beschichtungsmaterials unterschiedlich sein. So kénnen die Strémungsbleche 5 senkrecht oder geneigt zur
Achse des strangférmigen Materials 1 angeordnet sein. Des weiteren ist es moglich, daf3 sie gerade oder in einer geeigneten
Form gekriimmt sind. Die Strémungsbleche 5 sind einzeln im VorratsgefaR 2 (iber dem Diisenkérper 3 oder auf dem Diisenkérper
3 befestigt. Esistauch moglich, sie an der Wand des Vorratsgeféalies 2 einzeln zu befestigen oder sie untereinander zu verbinden.
Der Abstand der Strdmungsbleche vom strangférmigen Material ist so bemessen, dal} eine Beriihrung mit diesem
ausgeschlossen ist.

Eine weitere Variante ist die zusétzliche Anbringung von Bohrungen oder anders gestalteten Durchbriichen in den
Strémungsblechen 5, um eine weitere Verbindung zwischen dem Beschichtungsmaterial 6 der gebildeten Sektoren zu
schaffen. :

Die erzeugte Querstromung |4Rt sich auf die geschilderte Weise durch die unterschiedliche Grofe, Form und Anordnung der
Stromungsbleche 5 entsprechend dem jeweiligen Einsatzzweck beeinflussen.
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