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Zespol pierScieniowy zgarniajacy olej do maszyn tlokowych lub
podobnych

1

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest zespoél
pierScieniowy zgarniajacy olej, skladajgcy sie z
pierscienia giéwnego i plaskiego elementu zgarnia-
jgcego i przeznaczony do stosowania w silnikach
tlokowych i maszynach podobnych jako pierS$cien
zgarniajgcy na tlokach, elementach dlawnicowych
lub podobnvch.

Pierécienie tlokowe, tlokowe pier$cienie zgarnia-
jace, pierScienie dlawnicowe itd., ktore dotychczas
zazwyczaj stosowano do zgarniania oleju z wew-
netrznej, ewentualnie zewnetrznej, powierzchni
walcowej w takich silnikach tlokowych, jak okre-
towe wysokoprezne silniki spalinowe skladajg sig
ze sprezyScie powiekszajgcego sie, ewentualnie
zmniejszajgcego sie elementu piersScieniowego, za-
opatrzonego w jednag lub kilka uszczelniajgcych
lub zgarniajgcych olej krawedzi, ktére z niego
Wyétaja i ktore stanowig z nim jedna calo$é. Pa-
trzge w kierunku zgarniania krawedzie te, aby nie
tracily swej zdolno$ci zgarniania oleju powinny
byé bardzo cienkie, najkorzystniej powinny byé
ciencze niz 1—1,5 mm.

Poniewaz wspomniane krawedzie zgarniajace
stanowia jedng calo§é z elementem pierScieniowym
i musza mieé pewng podlegajgcag zuzywaniu sie
wysokoét oraz dobrg wytrzymalo§é mechaniczng,
muszg wiec by¢é tak konstruowane, aby mialy
wzrastajgecg grubo$§¢ w kierunku elementu pier-
écieniowego z tego powodu po pewnym zuzyciu
stajg sie one zbyt szerokie. Po okre§lonym zuzyciu
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sie tych wystajacych krawedzi nalezy wyjaé caly
pier§cien z jego rowka a w jego miejsce zalozyé
lub tez naprawié ten stary pier§cien przez zeszli-
fowanie krawedzi zgarniajgcej do jej pierwotnej
szerokos$ci.

Jednakze w obydwoéch tych przypadkach wchodzi
w gre trudna i kosztowna naprawa i z tych wlas-
nie wzgledéw naprawe takg czesto odklada sie na
tak dlugi czas, ze w miedzyczasie ustaje dziala-
nie zgarniajgce tej krawedzi, a nawet dzialanie jej
zmienia sie na dzialanie pompujgce, co powoduje
znaczny wzrost zuzycia oleju smarujgcego.

Celem niniejszego wynalazku jest konstrukcja

ier§cienia zgarniajgcego olej, ktéry umozliwialby
eksploatacje silnika przy zasadniczo zmniejszonych
lkosztach wynikajgcych zaréwno 2z konserwacji
pierScienia tlokowego zgarniajgcego jak i odpo-
wiednio malego zuzycia oleju smarujgcego. Wedtug
wynalazku zadanie to zostalo rozwigzane przez
zastosowanie plaskiego elementu zgarniajgcego,
ktory jest polgczony rozlgcznie z wspodipracujacym
z nim sprezynujgcym pierScieniem glownym lub
z elementem no$Snym w taki sposéb, ze mozna go
tatwo wymieniaé w polozeniu pracy sprezynuja-
cego elementu glownego.

Plaski element zgarniajgcy jest w taki sposoéb
przytrzymywany w rowku przytrzymujacym pier-
Scienia gléwnego, ze moze wysuwaé sie na zew-
natrz, bez przechylania sig, lub osiowego przemie-




szczania sie w tym rowku podczas pracy tloka. Be-
dzie on zatem dzialal jako sztywna krawedz zgar-
niajgca o duzej skuteczno$ci dziatania. Element
zgarniajacy nie musi w tym przypadku mieé gru-
boéci, zwiekszajacej sie w kierunku gléwnego
pierScienia tlokowego, poniewaz sposéb w taki
jest on polaczony z pierScieniem gtéwnym, za-
pewnia stosunkowo duza powierzchnie stykania
sie dwéch polgczonych ze sobg elementéw. Dzieki
temu mozna stosowaé element zgarniajgcy o matej
na ogél grubosSci w jego wystajacej czeSci zgar-
niajacej.

W wyniku tego element ten moze calkowicie zu-
zywaé sie nie stajgc sie przy tym co raz grub-
szym, lub tez innymi stowy nie powodujgc zmniej-
szania skutecznosci zgarniania oleju, a zatem nie
powodujgc zwiekszania zuzycia oleju smarujacego
przez silnik. Poza tym nawet czestotliwo§é napraw
moze byé znacznie obnizona, bez powodowania
przy tym zwiekszania zuzywania oleju smaruja-
cego, a przeto unika sie bardzo diugich czaséw
przestoiow.

Inng bardzo istotng cechg znamienng wynalazku
jest to, Ze gléwny pierscien tlokowy nie zuzywa
sie w widoczny spos6b, element zgarniajacy jest
niezawodnie przytrzymywany w rowku giéwnego
pierscienia tlokowego i ma malg grubo§é w kie-
runku zgarniania. Z tych wzgledow, oraz wskutek
wyjmowanego umieszczenia elementu zgarniajgce-
go, zuzyty zgarniajacy pier§cien tlokowy mozna
naprawi¢ w nieskomplikowany sposéb, ktéry obej-
muje nastepujace etapy: wysuniecie z cylindra
elementu zgarniajacego po zaawansowanym juz
-jego zuzyciu, wyjecie tego elementu z przytrzy-
mujgcego go rowka pierScienia gléwnego, umiesz-
czenie nowego i niezuzytego elementu zgarniajg-

cego w rowku tego samego pierScienia gléwnego -

oraz wprowadzenie w ten sposéb naprawionego
zgarniajacego pierScienia tlokowego do dalszej pra-
cy w cylindrze silnika.

~ A zatem nalezy podkre§lié, ze naprawianie zgar-
niajacego pierScienia tlokowego moze byé doko-

nywane w wyjatkowo nieskomplikowany sposéb.

i Zze koniecznymi do naprawy zapasowymi cze$cia-
mi nie sg nowe kosztowne pierScienie gléwne ale
tylko elementy zgarniajace, ktére mogg byé nie-
skomplikowanymi i niekosztownymi elementami
konstrukecyjnymi, poniewaz beda one stuzyly tylko
do przenoszenia sprezystego nacisku wspomnia-
nych elementéw sprezynujacych na gtadz cylindra.
W wyniku tego, naprawy moga byé przeprowa-
dzane wystarczajaco czesto w celu uniknigcia
zwiekszonego zuzycia oleju smarujgcego i to przy
zmniejszonych kosztach. W przypadku zgarniaja-
cego pierscienia tlokowego gléwny pierScien moze
nawet pozostaé w rowku tloka w czasie naprawy,
tak ze w ten sposéb rowniez calkowicie eliminuje
sie ciezkg prace umieszczania tego pierScienia w
rowku tloka.

Zgodnie z wynalazkiem element no§ny elementu
zgarniajgcego, korzystnie pierScien gléwny, moze
mieé pierscieniowy rowek w ktérym miesci sig za-
sadnicza cze§¢ elementu zgarniajgcego z pasowa-
niem lekko weciskanym. Konstrukcja taka jest
prosta, tania i efektywna przy zdejmowaniu ele-
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cienia.

W celu lepszego zrozumienia istoty wynalazku
zostang teraz opisane bardziej szczegdélowo przy-
klady jego wykonania z powolaniem sie na ry-
sunek, na ktérym fig. 1 przedstawia aksonome-
tryczny rzut jednej odmiany tlokowego pierscie-
nia lub tlokowego pierscienia zgarniajgcego, po-
kazujacy jeden plaski element zgarniajgcy w sta-
nie zamontowanym, a drugi — w stanie wymonto-
wanym, fig. 2 — w przekroju osiowym - tlokowy
piericien zgarniajacy, zaopatrzony w rowki przy-
trzymujace, przeznaczone dla dwdch plaskich ele-
mentéw zgarniajgcych, fig. 3 — przekrdj frag-
mentu cylindra silnika i tlokowego pierScienia
zgarniajgcego wediug innej odmiany wykonania
wynalazku, fig. 4 — odpowiadajgcy fig. 3 przekrdj
z tlokowym pierScieniem zgarniajacym po caltko-
witym zuzyciu elementu zgarniajgcego, fig. 5 —
przekréj osiowy’ piersScienia dlawnicowego, jako
jeszcze jedng odmiane wykonania wynalazku.

Pokazany na fig. 1 tlokowy pierScien zgarniajg-
cy- sklada sie z rozcietego piersScienia gléwnego 2,
zaopatrzonego w pierScieniowy rowek poprzecz-
ny 4, do wewnatrz ktérego w taki sposéb wsuwa
sie poétkolowy plaski element zgarniajacy 6, ze
zewnetrzny jego brzeg wystaje z obwodu piers-
cienia glownego. Drugi poélkoltowy plaski element

- zgarniajacy 8 jest pokazany w polozeniu przygo-

towanym do poprzecznego wsuniecia do wnetrza
gléwnego pierScienia 2. Rowek 4 jest nieznacznie
pochylony w kierunku ku gorze, a plaskie ele-
menty zgarniajace 6 i 8 s3 w taki sposéb uksztal-
towane stozkowo, ze gdy sg wsuniete do wewnatrz
gléwnego pierScienia 2, to pasujg one do pochylo
wykonanego rowka. Liniami kreskowymi jest po-
kazany tlok 10, ktéry w konwencjonalny sposéb
jest zaopatrzony w rowki 12, 14 przeznaczone dla
dwoch tlokowych pierScieni lub tlokowych piers-
cieni zgarniajgcych.

Gdy ptaskie elementy zgarniajgce 6 i 8 sg wsu-
niete do rowka 4, to tlok moze byé wprowadzony
do cylindra silnika w zwykly sposéb tj. przy
§ciSnietym pierScieniu gléwnym 2. Gdy zostanie
on juz wprowadzony do cylindra, to wowc7as
gléwny pierscienn bedzie sprezyS$cie dociskal ptaskie
elementy zgarniajgce do gladzi cylindra, a to w
celu zgarniania oleju przy postepowym ruchu
roboczym tloka.

Podczas normalnej pracy silnika plaskie elemen-
ty zgarniajgce bedg sie zuzywaly po stronie zgar-
niajgcej, ale pomimo to ciggle jeszcze beda docis-
kane do gladzi cylindra za pomocg rozprezania
sie glownego pierscienia 2. Skuteczno$é zgarniania
bedzie nadal duza pomimo zuzywania sie plaskich
elementéw zgarniajacych, poniewaz strona zgar-
niajagca ma zawsze stosynkowo malg szeroko$é.
Gdy plaskje elementy zgarniajace zuzyja sie pra-
wie az do zewnetrznej powierzchni gléwnego
pierScienia 2, to wowczas trzeba wysunaé tlok
z cylindra w celu odsloniecia tlokowego piersScie-
nia zgarniajgcego, po czym wyjmuje sie zuzyte
plaskie elementy zgarniajgce, na przyklad za po-
mocg wprowadzenia odpowiedniego preta poza je-
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den z ich koncéw, i poprzecznego wysuniecia ich
poza rowek 4.

Czynno$§é ta moze byé wykonana recznie w cig-
gu kilku sekund, po czym dwa nowe plaskie ele-
menty zgarniajgce 6 i 8 w taki sam prosty i nie
zajmujacy wiele czasu spos6b wprowadza sie do
rowka pier§cienia gléwnego 2. Po tym naprawa
pierscienia jest juz ukonczona, tzn. nie ma potrze-
by przeprowadzania znacznie trudniejszego zabiegu
wyjmowania gléwnego pier§cienia z rowka tloka,
a wystarczaja do tego celu tanie i odporne na
zuzywanie zapasowe elementy zgarniajgce.

Fig. 2 przedstawia inng odmiane wykonania
wynalazku, w ktérej pier§cien gléwny 16 zaopa-
trzony jest w dwa przytrzymujgce rowki 18 i 20,
przeznaczene dla wyjmowania plaskich elementow
zgarniajgcych. Pomiedzy tymi rowkami zastosowa-
no pewng liczbe dobrze znanych odprowadzajgcych
clej szczelin 22. PierScien gldéwny moze byé jednak
zaopatrzony w wieksza liczbe rowkéw dla plas-
kich elementéw zgarniajgcych, ktére mogg byé
proste lub stozkowe o dowolnym stopniu zbiez-
nosci.

Fig. 3 przedstawia fragment przekroju cylin-
dra 24, przy czym liniami kreskowymi pokazany
jest tlok 28, zaopatrzony w rowek 28 przeznaczo-
ny dla tlokowego pierScienia lub tlokowego zgar-
niajacego pierScienia 30. PierScien 30 jest prze-
ciety, tworzy szczeling 32 i jest zaopatrzony w
rowki przytrzymujace, przeznaczone dla dwoch
ptaskich elementéw zgarniajgcych 34 i 36. Na
swym dolnym koficu pierSciefi 30 jest zaopatrzony
ponadto w wystajace sztywne obrzeze 38, zewne-
trzna krawedZz ktdorego jest nieco oddalona od
zgarniajgcych krawedzi plaskich elementéw zgar-
niajagcych. W przedstawionym na rysunku polo-
zeniu, w ktérym zaklada sie, ze plaskie elementy
zgarniajace 34 i 36 sa nowe, glowny pierscienn 30
jest tak dalece S$cisniety w cylindrze, ze szcze-
lina 32 prawie nie istnieje.

Podczas pracy tloka w cylindrze plaskie elemen-
ty . zgarniajace 34 i 36 stopniowo zuzywaja sie,
a gléwny pierscienr 30 stopniowo rozpreza sie po-
wodujgc zwiekszenie sie szczeliny 32. Gdy plaskie
elementy zgarniajace zuzyjg sie catkowicie i gdy
nie nastgpi wymiana ich na elementy nowe, to
woéwcezas wspomniana krawedz 38 zetknie sie ze
$cianka cylindra, tak jak to jest pokazane na
fig. 4. Wskutek tego dodatkowa powierzchnia zu-
zywajgca sie, styka sie ze Sciang cylindra, tak ze
dalsze zuzywanie sie plaskich elementéw zgar-
niajgcych zostaje zahamowane dopéty, dopdki nie
zostanie dokonana naprawa. W ten sposéb kra-
wedZz 38 spelnia role elementu zabezpieczajgcego

jedynie w tym celu, aby nie nastgpilo niezamie- -

rzone zbyt duze zuzycie tloka. Krawedz 38 moze
réwniez byé utworzona za pomocg jednego lub
kilku wymiennych elementéw plaskich.

Fig. 5 przedstawia pierscien diawnicowy dla
drgga ttokowego lub dla podobnego elementu
drazkowego, ktéry wykonuje nawrotne ruchy po-
stepowe. PierSciet ten sklada sie z gléwnego
pierScienia 40, ktéry najkorzystniej jest podzielony
na dwa lub kilka segmentéw, tak Ze jego Srednica
wewnetrzna moze latwo zmniejszaé sie pod dzia-
laniem. sprezystych sit, pochodzgcych od elementu
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sprezynujacego (nie pokazanego na- rysunku), na
przyklad od piericieniowej sprezyny §rubowej osa-
dzonej w obwoedowym rowku 44, wykonanym na
zewnetrznym obwodzie piericienid 40; ta cze&é
konstrukeji jest powszechnie znana w tej dzie-
dzinie techniki. Na swej wewnetrznej. powierzchni
gléwny pier§cienr 40 jest zaopatrzony w pierscie-
niowy rowek przytrzymujacy 41, przeznaczony dla
piericienia, tworzacego rozciety plaski element
zgarniajacy 42, wewnetrzna krawedz ktérego jest
przystosowana do sprezystego stykania sie z dra-
giem tlokowym (nie p()kazanym na rysunku).

Dzialanie tego rodzaju pierscienia dlawnicowego
odpowiada dzialaniu opisanego wyzej tlokowego
pierécienia lub tlokowego pierécienia zgarniajgce-
go, przy czym element zgarniajacy 42 jest tu
réwniez sprezy$cie dociskany do powierzchni wal-
cowej za pomoca gléwnego pierScienia lub elemen-
tu nosnego 40. Réwniez tu elementy zgarniajace 42
s3 latwe do wyjmowania po wysunieciu draga
tlokowego, a zwlaszcza po rozmontowaniu piers-
cienia glownego 40. Stosowanie takiego ukladu
daje wyraznie widoczne oszczednosei zuzycia oleju
smarujacego.

Gléwny pier§ciei 40 moze byé zaopatrzony w
dwa lub w kilka rowkéw przytrzymujgcych, prze-
znaczonych dla wymiennych plaskich elementéw
zgarniajgcych.

Rozumie si¢ samo przez sie, ze wynalazek nie
ogranicza si¢ do opisanych tu przykladéw . jego
wykonania, poniewaz na przyklad plaskie elemen-
ty zgarniajgce moga skladaé sie z wiecej niz
dwéch segmentéw, a mianowicie z trzech segmen-
tow o kacie wierzcholkowym 120°. Plaskie ele-
menty zgarniajace moga nawet skladaé sie z jed-
nego rozcigtego pierscienia, ktérego stosunkowo
mala masa nie bedzie przeszkadzaé¢ tatwemu jego
rozprezaniu sie, tak ze bedzie on mdgt byé wpro-
wadzony do rowka przytrzymujacego, gdy rowek
ten zostanie doprowadzony do swego normalnego
polozenia roboczego lub gdy bedzi¢ doprowadzony
do tego polozenia, woéwczas gdy tlok zostanie
wprowadzony do wnetrza cylindra. o

Uklad przytrzymujgcy lub uklad. no$ny prze-
znaczony dla wyjmowalnych plaskich elementéw
zgarniajacych moze byé ukladem o innym roz-
wigzaniu konstrukeyjnym niz pokdzany i opisany
WyZej, a mianowicie moze on na przyklad zawie-
ra¢ mocujgce plaskie elementy zgarniajgce urza-
dzenie, umieszczone u géry lub u dolu: gtéwnego
pierécienia. Pierécien gléwny moze réwniez skla-
da¢ sie z wewnetrznej czeéci sprezynujacej i z ze-
wnetrznego elementu pier§cieniowego podzielone-
g0 na segmenty zaopatrzone w rowki przytrzy-
mujace, ktore sg przeznaczone dla elementéw
zgarniajgcych, lub tez we wsporniki dla elemen-
téw zgarniajacych, sztywno na nim osadzone, tak
Ze segmenty przytrzymujace przemieszczajg sie
razem z segmentami elementéw zgarniajgcych przy
ich wymienianiu.

Zastrzezenia patentowe
1. Zespél pierScieniowy zgarniajgcy olej do ma-

szyn tlokowych i podobnych, znamienny tym,
ze sklada sie z gléwnego pierScienia (2, 16,
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30, 40), ktéry jest przystosowany do osadzenia
w czesci przytrzymujacej (12, 14, 28) wspomnia-
nego jednego elementu konstrukcyjnego (10, 26)
maszyny i ktéry jest zaopatrzony w co naj-
mniej jeden rowek pler§cieniowy (4, 18, 20, 41),
wykonany w zewnetrznej jego czeSci, umiesz-
czonej naprzeciw walcowej powierzchni (24)
drugiego elementu konstrukcyjnego maszyny,
z lukowatego plaskiego elementu zgarniajgcego
(6, 8, 34, 36, 42), wykonanego z odpornego na
zuzycie materialu i osadzonego wyjmowalnie
z pasowaniem suwliwym w rowku pierScienio-
. wym (4, 18, 20, 41) w celu niezawodnego w nim
przytrzymywania, uniemozliwiania przemiesz-
czania sie w kierunku osiowym i wystawania
poza zewnetrzng powierzchnig pierScienia glow-
nego (2, 16, 30, 40) dla stykania sie swa cienka
krawedzia z walcowg powierzchnia drugiego
elementu konstrukcyjnego maszyny, przy czym
sprezysty docisk elementu zgarniajacego (6, 8,
84, 36, 42) do wspomnianej powierzchni walco-
wej jest uzyskiwany badz za pomoca spreiy-
nowania samego pierscienia gléwnego (2, 16,
30), badz tez za pomoca osobnego elementu
sprezynujgacego.

. ZespGl wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
kierunek osi rowka w pier§cieniu gléwnym 2z
ktérego wysuwa sie element zgarniajacy poza
powierzchnie gléwnego pierScienia (2, 16, 30, 40)
tworzy kat rozny od prostego z osowym kie-
runkiem Wwzajemnego przemieszczania @ sie
“wspomnianych elementéw konstrukcyjnych ma-
szyny.

. Zesp6t wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym, zZe

pierScien glowny (30) jest zaopatrzony w zapa-
sowa krawedz zgarniajaca (38), uformowang
jako pierScieniowy element kolnierzowy o sto-
sunkowo malej grubo$ci w klerunku osiowym
o i mniejszej wielkoéci wystawania w kierun-
ku promieniowym poza pierSciefi gléwny (30)
niz odpowiednia wielko§¢ wystawania elementu
zgarniajgeego (34, 36) w stanie niezuzytym.

. Zespél wedlug zastrz. 1—3, znamienny tym, Ze
pier§cief gléwny ma pier§cieniowg powierzch-
nie boczng, przystosowang do umieszczania jej
naprzeciw walcowej powierzchni drugiego ele-
mentu konstrukcyjnego maszyny, oraz rowek
pierscieniowy (4, 18, 20, 41), wykonany w tej
pierscieniowej powierzchni pomiedzy czolowy-
‘mi powierzchniami pierScienia gléwnego, przy
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czym rowek ten ma w kierunku osiowym sze-
roko$§é nie wiekszg niz 3,2 mm i nadaje sie do
przyjecia z pasowaniem suwliwym plaskiego
elementu zgarniajacego (6, 8, 34, 36, 42).

. Odmiana zespolu wedlug zastrz. 1—4, znamien-

na tym, ze piersScienn gléwny sklada sie z dwéch
lub wiecej, najkorzystniej z trzech, pierscienio-
wych sekcji (40) o wewnetrznej powierzchni
walcowej, zaopatrzonej w jeden lub kilka row-
kéw (41), przeznaczonych do przytrzymywania
oporowej czeSci plaskiego elementu zgarniaja-
cego (42) wsunietego wyjmowalnie do tego
plerscienia oraz o zewnetrznej powierzchni wal-
cowej, zaopatrzonej w rowek (44) przystosowa-
ny do przyjecia sprezystego elementu, zwlasz-
cza pierScieniowej sprezyny sSrubowej, oddzia-
lywujacego na sekcje (40) pierscienia glownego
skierowang do wewnatrz silg sprezysts.

. Zespél wedlug zastrz. 1—3, znamienny tym, ze

element zgarniajgcy uformowany jako rozciety
pierScieniowy element plaski (6, 8, 34, 36, 42),
ktory jest wykonany z odpornego na zuzycie
materialu, ma grubo§é nie przekraczajgca
3,2 mm, i ktorego jeden brzeg stanowi oporowg
cze$é, przystosowang do wyjmowalnego wpro-
wadzania z pasowaniem suwliwym do przytrzy-
mujgcego rowka pierScienia gléwnego (2, 16,
30, 40), podczas gdy przeciwlegly jego brzeg
tworzy czeS§¢ zgarniajacg, przystosowang do sty-
kania si¢ z walcowa powierzchniag drugiego
elementu konstruk‘cyjnego maszyny, w celu sku-
tecznego zgarniania oleju.

. Zesp6l wedlug zastrz. 6, znamienny tym, ze

jego element zgarniajacy sklada sie z dwoch
lub kilku tukowatych ptaskich sekecji (6, 8).

. Zesp6t wedlug zastrz. 6 lub 7, znamienny tym,

Ze co najmniej cze§é zgarniajgca elementu
zgarniajacego ma ksztalt stozkowy.

. Zespot wedlug zastrz. 6, przeznaczony do stoso-

wania w gléwnym pier§cieniu wedlug zastrz. 5,
znamienny tym, ze element zgarniajacy sklada
sie z kilku lukowatych sekecji (42), ktérych wy-
pukla czesé tworzy cze§é oporowsg, nadajacay sie
do wsuniecia z suwliwym pasowaniem do row-
ka przytrzymujgcego (41) w pier§cieniu glow-
nym (40), podczas gdy przeciwlegla wklesta
krawed?Z tworzy cze$é zgarniajaca, przystosowa-
ng do ‘tworzenia wlasciwego elementu zgarnia-
jacego.
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