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Istota wynalazku polega na tym, Ze na
zmontowanych pionowych elementach konstruk-
cyjnych zamocowuje sle rozbieralne, nosne for-
my stalowe o prostej konstrukc;i. Na sgsiednich
znajdujgcych sie w osiach nosSnych ustrojéw

formach ukilada sie prefabrykowane elementy -

stropowe, zaklada sle do form zbrojenie, po
czym wlewa mieszanke betonowsg (ewentualnie
z uzyciem cementu szybkosprawnego) i po ste-
zenju masy betonowej zdeimuje sie@ formy
i przestawia na nastepne stanowisko.

Na rysunku uwidoczniono zastosowanie wy-
nalazku w odniesieniu do Zelbetowych szkie-
letowych  wielokondygnacjowych budynkow
zelbetowych, przy czym fig. 1 przedstawla wi-
dok prefabrykowanego siupa w- plaszczyfnie
przekroju poprzecznego budynku, fig. 2 — wi-
dok boczny slupa, fig. 3 — 1 4 uwidaczniajg
oparcie montazowych form na elemencie osa-
dzonym w otworze siupa, fig. 5 uwidacznia
oparcie plyt panwiowych na formach majgcych
dokrecony blat dolny, fig. 6 — wukiad zbroje-
nia w miejscu polgczenla slupa z ryglem,

wreszcle fig. 7 — przekr6é] przex rygiel po
zdjeciu form.

Spos6b wykonywania Zelbetowych kon-
strukcji szkieletowych wedlug wynalazku jest
nastepujgcy. Montuje sie prefabrykowane stu-
PY ielbetowe, ktére posiadajg male wapor-
niczki i wystajace zbrojenia oraz sg zaopatrzo-
ne w otwér prostopadly do ich plaskich bokéw
(fig. 1 widok z przodu i fig. 2 — widok z bo-
ku stupa zelbetowego). W otwér ten wkisda
si¢ stalowy element ,,a", skladajacy sie z dwéch
zespawanych ceéwek (fig. 3) 1 na klinach
opiera si¢ forme, najdogodniej wykonang z ce-
6wek stalowych z dokrecanym dolnym bla-
tem b (fig. 5). Do w ten sposéb utworzonych
form wklada sie przygotowane uprzednio zbro-
jenle dolne rygla, a ceéwki s$cigga sle wza-
jemnie za pomocq-frub; nastepnie déwig usta-,
wia prefabrykowane elementy stropowe siega-
jace poza krawedf ce6wek 6—9 cm. Typ ele-
mentéw stropowych jest obojetny. Moga to by¢

*)Wiasciciel patentu oiwladczy!, & twireg
wynalazku jest Inz. mgr Jerzy Tomblfiskt:
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Pozadane jest, aby wystawaly z nich zbrojenia
dla powigzania z ryglami ram. Nastepnie ukta-
da si¢ gérne wkladki zbrojenia rygla i ewen-
tualnie spawa sie¢ je z wkiadkami wyssajgeymi
ze slupa. W rezultacle przebieg zbrejenia za-
pewnia ramowsg .prace konstrukejl (fig. #).
W tak uzbrojone formy wlewa sie do wyso-
koécl gérnego poziomu elementéw stropowych
beton z podanej diwiglem japonki lub spe-
cjalnego kontenera, ktére moga poruszaé¢ sie
swobodnie po spoczywajacych na korycie ele-
mentach stropowypsh. .

Wskazanym jest, aby beton wykonany byt
przy uzyciu cementu szyhkosprawnege, co po-
zwoll na predkie odjecie stalowej formy (bie-
rac pod uwage, ze na strople w tym okresie
nie bedzie obcigzenia uiytkowego, moze to

maitypit po trasch dobach). Opusacasnie form

nastepuje przez wybicle klinéw spod form
. { rozérubowanie ich. Ugiete formy dazg do
wyprosiowania e | oddzielajag sie od beto-
-nbéw; dla latwiejszego oddzielenia sie formy po-
winny hyé posmarowane.

Przekrbj rygla po odjeciu form jest uwidocz-
niony na fig. 7. Liczba potrzebnych form jest
‘zalezna od zastosowanego cementu, ewertusal-
nge podgrsewsnia 1 wypasazenia badowy
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w sprzet; w normalnych warunkach budow-
nictwa przemyslowego liczba potrzebnych form
winna wynosi¢ 5—7, co daje przy trzytrakto-
wym budynku o rozpiqtoﬁci traktéw 6,0 m po-
traebg okolo 8,0 ton stali, ktéra w catosci zo-
stanie wodzyskana.

Zastrzeiefie patentowe

Sposéb wykonywania budynkéw zelbetowych
o konstrukc;i szkieletowej za pomocs przestaw-
nych form stanowigcych zestaw prefabrykatéw
i preestawnyeh form, znamienny tym, e na
prefabrykowanych stupach z wystajgcym zbro-
jeniem mocuje sig samonofne formy stalowe
obejmujace prayszly ryglel ramy, na nich
oplera sie prefabrykowane elementy stropowe,
wklada si¢ w formy uzupelniaigce zbrojenie,
po czym nanosi sig beton wykorzystujgae
uprzednio uloZone elementy stropowe, jako
plaszczyzne roboczg, przy czym wystajace ze
stupa i elementéw stropowych prety zabeto-
nowane w ryglu ramy tworzg monoHtyczng ra-
mowg konstrukcje, a po dostate_cznym stwar-
dnideniu betenu farmy odejmuje sig 1 przesta-
wia na nastepne stanowisko.
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