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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposéb malowania kompozycja proszkowa elementéw metalowych
ocynkowanych ogniowo.

Z patentu europejskiego PL/EP3071651 znana jest termoutwardzalna proszkowa kompozycja
powlekajaca zawierajgca nienasycona zywice, nienasycone [fragmenty] etylenowe i termiczny inicjator
rodnikowy obejmujacy pierwszy termiczny inicjator rodnikowy, przy czym pierwszy termiczny inicjator
rodnikowy jest metylopodstawionym nadtlenkiem benzoilu. Wynalazek ten obejmuje takze sposob
wytwarzania termoutwardzalnej proszkowej kompozycji powlekajacej i sposdb powlekania produktu
termoutwardzalna proszkowa kompozycja powlekajaca.

Najczestsza metoda usuwania problemu odgazowywania powierzchni detali jest wygrzewanie
ich przed malowaniem w temperaturze wyzszej od stosowanej do utwardzania farb proszkowych.

Rozwiagzanie wedle wynalazku dotyczy technologii malowania proszkowego elementéw ocyn-
kowanych ogniowo, ktérych to struktura wymaga odpowiedniej metodyki, tak by w toku utwardzania
powtoki nastepowato rownomierne jej odgazowywanie, bez operacji wygrzewania w piecu. Odgazo-
wywanie podtoza jest zwigzane z uwalnianiem sie powietrza zamknietego w warstwie wierzchniej
pokrytego materiatu, podczas poprzedzajacych malowanie proceséw technologicznych. Wady tego
procesu przejawiaja sie w postaci nierdwnosci powtoki, mikroskopijnych porowatosci, krateréw, skaz
powstatej powtoki.

Wynalazek wedle wynalazku rozwigzuje zagadnienie opracowania technologii, do otrzymania
wysokiej ochrony antykorozyjnej, przy jednoczesnym uzyskaniu przez powitoki podwyzszonej odpor-
nosci mechanicznej oraz ochrony biologicznej na elementach stalowych ocynkowanych ogniowo.

Sposéb malowania kompozycja proszkowa elementéw metalowych ocynkowanych ogniowo,
w ktérym to odttuszczone powierzchnie pasywuje sie chemicznie i ptucze sie woda demineralizowa-
na, suszy sie w piecu, po czym w odpowiednio sterylnych warunkach napyla sie jednowarstowowo
kompozycja farby poliestrowej, ktérg to uzyskuje sie mieszajgc zywice epoksydowa zawierajaca
dodatek antybakteryjny, srodki sieciujace klasy chemicznej B-hydroksyalkiloamidu stosowane w celu
utwardzania powtoki kompozycji proszkowej, nastepnie poddaje sie rzeczony element procesowi
termopolimeryzacji w temperaturze od 180 do 200°C w czasie od 8 do 10 minut, charakteryzuje sie
tym, ze do kompozycji farby poliestrowej dodaje sie benzoil w proporcji 0,5 do 2% wagowych
do catosci kompozycji w celu opdZznienia momentu Zzelowania powtoki proszkowej podczas termopo-
limeryzacji.

Korzystnie, benzoil ma postac nadtlenku.

Przygotowuje sie jednowarstwowa kompozycje farby poliestrowej zawierajacej zywice epoksy-
dowe i dodatki o wlasciwosciach antybakteryjnych oraz srodki sieciujace klasy chemicznej B-hydro-
ksyalkiloamidu w celu utwardzania powtoki kompozycji proszkowej, mocuje sie elementy do malowa-
nia na zawieszce, kolejno elementy myje sie natryskujac srodki chemiczne odtluszczajace alkalicznie,
dwukrotnie ptucze woda, pasywuje ich powierzchnie srodkiem chemicznym i ptucze wodg deminerali-
zowana, suszy w piecu, po czym wprowadza sie elementy do kabiny malarskiej, w ktérej napyla sie
zrecznych lub automatycznych pistoletéw malarskich na elementy przemieszczane wzdtuz kabiny
kompozycje farby proszkowej, po czym poddaje procesowi termopolimeryzacji w celu utwardzenia
w temperaturze od 180 do 200°C w czasie od 8 do 10 minut. Kompozycja jednowarstwowej farby
proszkowej z ochrong biologiczna, w celu zastosowania na elementach metalowych ocynkowanych
ogniowo, zawiera 1% wagowy, a korzystnie 1,5% sSrodka opdzniajacego moment zelowania powtoki
kompozycji proszkowej podczas termopolimeryzacji, przez co nastepuje odgazowanie powierzchni
ocynkowanej. Proces nie wymaga operacji wygrzewania w piecu.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb malowania kompozycjg proszkowa elementéw metalowych ocynkowanych ogniowo,
w ktorym to odttuszczone powierzchnie pasywuje sie chemicznie i ptucze sie wodg demine-
ralizowana, suszy sie w piecu, po czym w odpowiednio sterylnych warunkach napyla sie
jednowarstowowo kompozycja farby poliestrowej, ktdérg to uzyskuje sie mieszajac zywice
epoksydowg zawierajaca dodatek antybakteryjny, $rodki sieciujace klasy chemicznej
B-hydroksyalkiloamidu stosowane w celu utwardzania powtoki kompozycji proszkowe;j,
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nastepnie poddaje sie rzeczony element procesowi termopolimeryzacji w temperaturze
od 180 do 200°C w czasie od 8 do 10 minut, znamienny tym, ze do kompozycji farby polie-
strowej dodaje sie benzoil w proporcji 0,5 do 2% wagowych do catosci kompozycji w celu
opdznienia momentu zelowania powioki proszkowej podczas termopolimeryzacji.

2. Sposob, wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Zze benzoil ma posta¢ nadtlenku.
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