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Procédé de fabrication de clés de raquettes.

@ Les clés de raquettes fendues (2), quasi terminées, &

Pexception des saillies terminales (1d), sont placées
dans un récipient agitateur pouvant contenir de la gre-
naille. Elles subissent ainsi un martellement produisant
la formation de ces saillies. Ces derniéres sont destinées
a retenir le spiral placé dans la fente (2).
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REVENDICATIONS

1. Procédé de fabrication de clés de raquettes munies chacune
d’une fente formant deux branches entre lesquelles s’engage le
spiral, et dont les extrémités présentent deux saillies dirigées 1'une
vers Iautre aux fins d’empécher le spiral de quitter intempestive-
ment ladite fente, caractérisé par le fait quon réalise lesdites clés,
ne présentant pas encore lesdites saillies, puis les place dans un
récipient agité de fagon 4 produire un martellement de toute la
surface desdites clés, a I’exception des parois intérieures de ladite
fente, le martellement de la face axiale terminale des branches
produisant une déformation des extrémités de celles-ci, vers
I'intérieur, ménageant lesdites saillies. -

2. Procédé suivant la revendication 1, caractérisé par le fait
qu’on place de la grenaille dans le récipient agité, mélangée aux
clés de raquettes a traiter. )

3. Procédé suivant la revendication 1, caractérisé par le fait
que lesdites clés sont obtenues, & I’exception de leur fente et de ses
saillies terminales, par usinage.

La présente invention a pour objet un procédé de fabrication
de clés de raquettes munies chacune d’une fente formant deux
branches entre lesquelles s’engage le spiral, et dont les extrémités
présentent deux saillies dirigées I"une vers I'autre aux fins d’empé-
cher le spiral de quitter intempestivement ladite fente.

Des clés de raquettes telles que définies ci-dessus sont connues
en soi. Elles s’obtiennent, le plus généralement, & I'exception de
leurs saillies de retenue du spiral, d’une fagon trés simple et peu
cofiteuse par usinage, en particulier par décolletage.

La réalisation des saillies de retenue du spiral complique
cependant la fabrication. Différentes solutions ont été proposées a
cet effet, en particulier un étampage effectué au moyen d’un
poingon se déplagant parallélement a I’axe de la clé de raquette et
agissant sur les extrémités des branches de celle-ci (cf. mémoire
exposé suisse N° 14229/75).

On a également proposé, afin de réduire le coiit de la fabrica-
tion, de procéder a cet étampage simultanément avec I'opération
de rivetage du téton de la clé de raquette & la raquette.

Le but de la présente invention est de fournir un moyen de
réalisation des saillies de retenue du spiral dont la mise en cuvre
soit d’un prix dérisoire tout en étant efficace.

Ce but est atteint grace au fait qu’on traite les clés de
raquettes, ne présentant pas encore lesdites saillies, dans une
installation de traitement de surface comprenant un récipient
agité, pouvant contenir de la grenaille, ce qui produit un martelle-
ment de toute la surface desdites clés, 4 'exception des parois
intérieures de ladite fente, le martellement de la face axiale termi-
nale des branches produisant une déformation des extrémités de
celles-ci, vers I'intérieur, ménageant lesdites saillies.

Le dessin représente, a titre d’exemple, une forme d’exécution
de I’objet de I’invention.

La fig. 1 est une vue en perspective d’une clé de raquette, en
position retournée, la partie destinée a recevoir le spiral étant
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dirigée vers le haut, et

la fig. 2 est une vue en élévation d’un détail de ladite clé de
raquette.

La clé de raquette représentée, dont le corps, désigné par 1, est
de section rectangulaire, est munie d’un collet 1a présentant un
téton 1b destiné a la fixation de la clé 4 la raquette. Ce corps 1
présente une fente longitudinale 2, d’une largeur de 3/100 mm par
exemple, destinée & recevoir le spiral, non représenté. Cette fente
ménage ainsi dans ledit corps 1 deux branches 1c. Chacune des-
dites branches présente, 4 son extrémité, une saillie 1d, dirigée
vers Pintérieur de la fente 2, les deux saillies étant destinées a
retenir le spiral et @ empécher ainsi qu’il ne quitte intempestive-
ment la fente 2.

La clé de raquette est réalisée principalement par décolletage,
4 partir d’une barre ronde, ce qui permet d’obtenir, d’une part, le
téton 1b et le collet 1a et, d’autre part, une partie cylindrique dont
le diamétre correspond 4 la largeur du corps 1. Des piqfires 3 sont
ménagées au voisinage de la base de cette partie cylindrique par
décolletage d’une gorge annulaire de section en V. Des méplats 4
sont enfin ménagés sur le corps 1, ce qui donne & sa section sa
forme générale rectangulaire. Quant a la fente 2, elle est obtenue a
Paide d’un poingon agissant axialement sur la barre, aprés le
décolletage et le fraisage, alors que celle-ci est toujours en place
sur la décolleteuse. Ce poingon a une section droite biconcave, de
fagon a donner a ladite fente une forme d’olive.

Les clés.de raquettes arrivées a ce stade de la fabrication sont
passées dans une installation de traitement de surface comprenant
un récipient agité, généralement appelé tonneau, contenant de la
grenaille formée d’éléments de formes et de dimensions diverses,
dont la plus petite dimension ne sera toutefois pas inférieure 4 Ia
largeur de la fente des clés de raquettes et dont le volume pourra
varier de 1 a4 2 mm3 par exemple. Les clés de raquettes sont
placées dans ledit récipient, mélangées a ladite grenaille qui
produit un martellement de toute la surface desdites clés, & ’ex-
ception des faces intérieures 5 de leur fente 2 dans laquelle les
éléments de la grenaille ne peuvent pas pénétrer. Appliqué aux
faces axiales terminales 6 des branches 1c des clés de raquettes, ce
martellement n’est pas compensé, a I'intérieur desdites branches,
par un martellement correspondant des faces 5 de celles-ci, de
sorte qu’il se produit ainsi un écrasement des extrémités des
branches, vers I'intérieur, formant les saillies 1d. Le traitement au
tonneau pourra durer de 1 4 2 h par exemple. Ce traitement n’a
aucun effet défavorable sur le reste de la surface des clés de
raquettes puisque, au contraire, il provoque un polissage de celle-
ci. On pourra méme ajouter de la poudre abrasive 4 la grenaille
pour accroitre I’effet de polissage.

La réalisatiori des saillies 1d s’obtient ainsi & un prix dérisoire,
Pinstallation qu’elle nécessite, en 'occurrence installation agita-
trice, étant peu coditeuse et le traitement s’appliquant & un grand
nombre de clés de raquettes a la fois, pouvant s’élever jusqu’a
plusieurs milliers suivant la capacité de I'installation.

L’expérience montre que la présence de grenaille dans le
récipient agité n’est pas indispensable. On peut en effet n’y placer
que les clés de raquettes, les saillies 1d se formant tout aussi bien
par le simple heurt des clés les unes contre les autres et contre la
paroi intérieure du récipient.
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