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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 半 導 体 ウ エ ハ を 粘 着 シ ー ト の 表 面 に 貼 り 付 け た 後 、 前 記 半 導 体 ウ エ ハ
を へ き 開 し て 複 数 の 半 導 体 素 子 に 分 割 す る 第 １ の 工 程 と 、
　 前 記 半 導 体 ウ エ ハ を へ き 開 後 、 前 記 粘 着 シ ー ト を 延 伸 す る こ と で 前 記 複 数 の 半 導 体 素 子
を 互 い に 分 離 す る 第 ２ の 工 程 と 、
　 前 記 粘 着 シ ー ト に 所 定 の 処 理 を 施 す こ と に よ り 、 該 粘 着 シ ー ト の 粘 着 力 を 低 下 さ せ る 第
３ の 工 程 と 、
　 前 記 粘 着 シ ー ト か ら 前 記 複 数 の 半 導 体 素 子 を 取 り 外 す 第 ４ の 工 程 と
　 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 前 記 第 ４ の 工 程 に お い て は 、 前 記 複 数 の 半 導 体 素 子 を 真 空 吸 着 治 具 を
用 い て 前 記 粘 着 シ ー ト か ら 一 括 し て 取 り 外 す
　 こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 半 導 体 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　 前 記 第 ３ の 工 程 に お い て は 、 前 記 粘 着 シ ー ト に 対 し て そ の 裏 面 側 か ら
紫 外 線 を 該 粘 着 シ ー ト の 粘 着 力 を 低 下 さ せ る
　 こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 半 導 体 製 造 方 法 。
　 　 【 】 　 前 記 第 ３ の 工 程 に お い て は 、 前 記 粘 着 シ ー ト を 加 熱 す る こ と に よ り 、
該 粘 着 シ ー ト の 粘 着 力 を 低 下 さ せ る
　 こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 半 導 体 製 造 方 法 。

照 射 す る こ と に よ り 、

請 求 項 ４
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