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€4 Verfahren zur Beschichtung mindestens eines Teilbereichs einer Platte aus Glas und damit
hergestelltes Bauelement.

@ Ein Verfahren zur Beschichtung mindestens eines

Teilbereichs einer Platte aus Glas, mittels Werkstoffen 3 5 4
aus der physikalischen oder chemischen Abscheidung ei- / /
ner Gas- bzw. Dampfphase wird dazu verwendet, die auf =
den Rand einer Platte (2, 3) aufgetragene metallische -—_+__-—__Z_—__—:_:—_—_—__—_
Haftschicht (4) mit einer Sperrschicht (6) zu belegen. Die- —_—— == T T
se Sperrschicht (6) ist auf der der Haftschicht (4) abge- — o — =
wandten Seite Iotbar ausgebildet, d.h. sie kann aus meh- I_—_-—_——_,_—::—_——_-:_:
reren Werkstoffkomponenten bestehen, die sich als Ver- / feeceed
bindung mit unterschiedlichen Materialien eignen. 2
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren nach dem
Oberbegriff des Patentanspruches 1.

Bei dem genannten Vorgehen wird zur Erzielung
einer hochwertigen Haftschicht ein neuzeitliches,
auf entfernten technischen Anwendungsgebieten
eingesetztes Verfahren angewendet, das bisher
durch den Entwicklungsriickstand bei der Herstel-
lung von Bau- und/oder Lichtelementen und man-
gels Erkennung dieses Einsatzgebietes und der er-
forderlichen Vorausetzungen auf diesem Gebiet kei-
nen Zugang fand.

Es stellte sich an die Erfindung die Aufgabe der
Weiterverwendung dieses Verfahrens im Sinne ei-
nes rationellen Einsatzes bei der Hersteliung von
Bau und/oder Lichtelementen der eingangs genann-
ten Art.

Unter diesem Aspekt hat die vorliegende Erfin-
dung zu der Losung der Aufgabe nach dem Kenn-
zeichen des Patentanspruches 1 gefiihrt.

Dadurch kann die Sperrschicht mit dem gleichen
Arbeitsprozess wie die Haftschicht aufgetragen wer-
den, wodurch eine erhebliche Vereinfachung der
Fabrikation und eine weiterreichende Verwendung
der notwendigen Einrichtungen und Anlagen még-
lich wird.

Bei der Durchfiihrung des Verfahrens an einem
Bau- und/oder Lichtelement der eingangs genann-
ten Art erweist es sich als besonders vorteilhaft,
wenn die Sperrschicht aufgrund der an sie gestell-
ten hohen Forderungen, beispielsweise zum Schutz
der Haftschicht und als anspruchsvolle Verbindung
mit der Dichtung, aus verschiedenen gegenseitig
vertréglichen und gut legierenden Werkstoffen gebil-
det werden kann. Dabei kommt es darauf an, dass
wenigstens die von der Haftschicht abgewandte
Oberfliche oder Lage der Sperrschicht 16tbar, aus-
gebildet ist.

Zur Vermeidung von Spannungen, die zum Los-
reissen der verschiedenen Schichten untereinander
bzw. der Dichtungsfolie oder Einfassung fiihren, ist
es giinstig, wenn die Haft und/oder Sperrschicht so-
wie die die beabstandeten Wandelemente bzw.
Platten dicht einfassende Folie wenigstens anna-
hernd die gleichen Ausdehnungseigenschaften bzw.
Ausdehnungskoeffizienten aufweisen wie Glas.

Anschliessend wird die Erfindung anhand eines
in der einzigen Figur dargestellten Ausfiihrungsbei-
spiels erdriert.

Mit 1 ist ein Bau- und/oder Lichtelement eines
Gebdudes ausschnitiweise veranschaulicht. Der
eine Rand dieses aus zwei Platten 2, 3 gebildeten
Bau- und/oder Lichtelementes 1 offenbart eine
durch physikalische (PVD) oder chemische (CVD)
Abscheidung aus der Gas- bzw. Dampfphase vor-
genommene Haftschicht 4 aus einem metallischen
Werkstoff, die fiir eine gasdichte Verbindung zwi-

schen dem aus Glas bestehenden und durch einen-

Abstand einen evakuierbaren Zwischenraum 5 bil-
denden Piatten 2, 3 vorgesehen ist.

Auf diese Haftschicht 4 ist mit dem gleichen Ver-
fahren eine Sperrschicht 6 aufgetragen, die sich als
Schutz der Haftschicht 4 eignet. Als Schichtmateria-
lien haben sich Metalle, Metall-Legierungen, Halb-
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leiter, Metalloxide, diverse Karbide, beispielsweise
WC, Nitride, Cermets, Sulfide, Selenide, Telluride
etc. entsprechend ihrer beonderen Eigenschaften
bewdhrt. Dabei ist es bedeutend, dass die von der
Haftschicht 4 abgewandte Oberfliche oder obere
Lage der Sperrschicht 6 IStbar ausgebildet ist, wo-
bei die Sperrschicht 6 aus einem oder mehreren
Werkstoffen bestehen kann, die sich einerseits mit
der Haftschicht 6 dicht verbinden und die anderer-
seits eine dichte Létverbindung zur Einfassung der
Platten bewerkstelligen lassen. Im Falle verschiede-
ner Werkstoffkomponenten ist ein ebenso dichter
Ubergangsbereich erforderlich.

Diese als Schichten verwendeten Werkstoffe und
die die Platien einfassenden Folien sowie die Lot
werkstoffe weisen die gleichen oder wenigstens an-
ndhernd die gleichen Ausdehnungseigenschaften
wie das flir die Wandelemente verwendete Material,
beispielsweise Glas auf.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Beschichtung mindestens eines
Teilbereichs einer Platte aus Glas, wobei der Teil-
bereich wenigstens einer Seitenfliche jeder Platte
mit einer aufgetragenen metallischen Haftschicht
versehen ist, dadurch gekennzeichnet, dass die
Haftschicht (4) mit einem durch physikalische oder
chemische Abscheidung aus der Gas- bzw. Dampf-
phase aufgetragenen Material als Sperrschicht (6)
belegt wird.

2. Verwendung der Platte, beschickt nach dem
Verfahren geméss Anspruch 1, zur Herstellung ei-
nes Bauelementes.

3. Bauelement, bestehend aus wenigstens zwei
voneinander beabstandeten, mittels Randdichtung
einen gasdichten Zwischenraum bildenden Platten
aus Glas, wobei der mit einer Haftschicht versehe-
ne Rand am Umfang wenigstens einer Seitenfliche
jeder Platte mit einer Sperrschicht nach Verfahren
gemdss Anspruch 1 beschichtet ist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass wenigstens die von der Haft-
schicht (4) abgewandte Oberfldche der Sperrschicht
(6) lotbar ausgebildet ist.

4. Bauelement nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Haft (4) — und/oder Sperr-
schicht (6) sowie eine die beabstandeten Platten (2,
3) dicht einfassende Folie (8) wenigstens anni-
hernd die gleichen Ausdehnungseigenschaften wie
Glas aufweisen.
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