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Fremfgringsapparat for en dokumentbehandlingsmaskin.

Foreliggende oppfinnelse angdr et fremfgringsapparat for
dokumenter, sdsom kort, ark, blanketter e.l. fra en stabel til en
behandlingsmaskin, f.eks. av den type som brukes til behandling av
dokumenter for databehandlingsformdl.

Dokument fremfgrende anordninger, f.eks. kortmatere o.l.
har fatt utstrakt anvendelse i kontormaskiner eller databehand-
lingsutstyr, i den hensikt & velge de enkelte dokumenter fra en
stabel og a fgre dem gjennom maskinen hvori informasjoner kan
inntrykkes pa dette og/eller avf@gles fra dette for bestemte data-
behandlingsformdl. Under utviklingen av svert hurtigarbeidende
databehandlingsutstyr er det funnet at velgerhastigheten er en
alvorlig begrensningsfaktor for behandlingshastigheten savel som
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for péliteligheten; dvs. hvor hurtig dokumentene kan utvelges (f.
eks. kortmaterhastigheten). Det skal papekes at ndr kortene ut-
velges med stadig gkende hastighet, vil fastklemming eller andre
mateuregelmessigheter ¢gke betraktelig, og pdliteligheten vil van-
ligvis ikke bli si god. Dette er szrlig tilfelle med dokumenter
som har tykkelsesuregelmessigheter eller fremspringende partier,
f.eks. fliker, utvidelser, fremspring ved hull for stabling, fold-
er og andre fremspring. Det er ikke uvanlig at dokumenter av
sjekktypen som er behandlet flere ganger i avregningskontorer,
banker o.l. og med store hastigheter, har undergatt store fysis-
ke skader med derav fglgende t&kkelsesuregelmessigheter serlig

fra bretting, bgyning og oppsvelling (fuktighetsabsorpsjon). I
noen tilfelle kan et dokument ogsad ha blitt oppbevart (pa& kant)

i en tidsperiode under forskjellige fuktighets/temperaturbetingel-
ser som gir vindskjevhet eller buer i dokumentene. Slike tykkel-
sesuregelmessigheter gj@gr sitt til & redusere den maksimale vel-
gerhastighet, og hva som er mer viktig, er at noen av uregelmes-
sighetene (eller kombinasjoner av disse) kan fgre til maskinska-
der. En fremmatingsstopp krever f.eks. inngrep fra en operatgr,
og dette medfgrer "maskinstoppetid" og ofte skade pa en eller an-
nen del etc. Oppfinnelsen fremskaffer et forbedret velgerarrange-
ment som sgker & lgse disse problemer.

Det sted i velgermekanismen hvor slike tykkelsesuregel-
messigheter gir mest bry, er i innf@gringsgapet hvor det ofte er
anbrakt en innfgringsanordning som omfatter en innf@ringskniv med
en skarp knivegg som danner enden av bunnen pa innf@ringstrakten
og som er anordnet like overfor en innfgringsblokk for samvirke
med denne. Innfgringsblokken stopper fremfgringen av et kort ved
velgerstasjonen slik at kortet er riktig innrettet i forhold til
velger- (mater-)planet som defineres av den fgr nevnte knivegg som
er i en avstand av omtrent en korttykkelse fra blokken. Innfg-
ringsanordningen skal bl.a. tjene til & innrette kortene for den
etterf@dlgende overfgring gjennom behandlingsmaskinen og til & sik-
re at ett kort, og bare ett, vil bli fremmatet pd én gang.

De fgr nevnte tykkelsesuregelmessigheter for dokumente-
ne har i lang tid veert et dilemma for operatgrer pa dette omrdde.
Det vil si at nar innfgringsgapet, som er avstanden mellom kniv-
eggen og blokk-kanten, er f@grt ned og bare kan oppta en "normal-
kort"-tykkelse og sdledes hindrer innfgring av to kort (feil som

skyldes innfgring av to kort), er det stor sannsynlighet for at
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en mindre tykkelsesuregelmessighet (f.eks. en brett) i et dokument
fgrer til at dette ikke vil kunne passere, men vil bevirke en inn-
fgringsstopp. Hvis gapet derimot lages s& stort at slike frem-
spring kan passere, er det sannsynlig at det ogsd kan skje en inn-
fgring av to kort. -

I praksis inntreffer slik innf@gringsstopp svert ofte i
konvensjonelle dokumentvelgerarrangementer nar man forsgker & ma-
te "overtykke" dokumenter uten & justere innfgringsgapet tilsva-
rende. Dette er €t svart vanskelig problem ndr det kreves at vel-
geranordningen skal kunne behandle dokumenter av forskjellig tyk-
kelse (f.eks. fra forskjellige opprinnelseskilder). Ved mating av
dokumenter inn i typebestemmelsesutstyr er det f.eks. ofte ¢gnske-
lig a behandle-lette, tynne sjekker sammen med innfgrte tykkere og
stivere hullkort - selvsagt uten & justere innfgringsgapet for
hver gang et slikt tykkere dokument innmates. Tykkelsesvariasjo-
ner av slike dokumenter kan skyldes fremstillingsprosessen, senere
behandling, eller ha andre Adrsaker. Returnerbare dokumenter har
f.eks. ofte vert utsatt for en gdkning i den "effektive tykkelse"
pa grunn av fuktighetspavirkning, bretting, skrukking etc. Slike
tykkelsesvariasjoner kompliserer i hgy grad innf@gringsgapjusterin-
gen, fordi gapet ma innstilles svart omhyggelig for a gi klaring
for disse tykkere dokumenter, men skal likevel ikke tillate innfg-
ring av to kort ved tynnere dokumenter. Det er apenbart at selv
svert sma fremspring pa disse tykkere dokumenter, f.eks. en "dob-
beltbrett" ikke vil kunne passere gjennom slike "kompromissgapdi-
mensjoner". Dette problem har i de tidligere kjente anordninger
medfgrt at innfgringsgapet i disse anordninger er blitt innstilt
manuelt pa valgte dimensjoner, noe som er s®rlig ugnskelig i "auto-
matisk" databehandling.

Dette problem kan demonstreres skjematisk ved betraktning
av de aktuelle dimensjoner som anvendes. Den foreskrevne tykkel-
se av et dokument kan vaere 0,1524 mm skijgnt vanlige hullkort ofte
er omkring 0,1778 mm (dvs. 0,1676-0,1880 mm), mens tykkelsen pa
hardhendt behandlede '"spareobligasjoner", hvor standardtykkelsen
er 0,2032 mm, av og til kan ga opp til 0,2540 mm. Operatgrer
pa dette omrade vil ogsa oppdage at "kortbuen", som vanligvis be-
virkes i innfgringsgapet, vil kreve et innfgringsgap pd 0,2667 mm
for a gi klaring for en spareobligasjon med 0,2540 mm tykkelse, og
da ser man bort fra tykkelsesvariasjoner i denne. Tykkelsesuregel-

messigheter av den type som fgr er nevnt, vil vanligvis legge sa
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mye til kortets tykkelse som 0,3810-0,6350 mm (dvs. fra bulker

og fremspring i stabelen). I et gitt tilfelle md derfor innfg@-
ringsgapet for a kunne motta "krigs"- eller spareobligasjonsdoku-
menter med store (0,3810 mm) uregelmessigheter innstilles sa hgyt
som 0,6350-0,6604 mm for at et slikt tykkere kort skal ha nok kla-
ring. Det skal med én gang papekes at med en slik klaring kan to
tynne, normalkort med 0,1524 mm tykkelse lett passere (feil som
skyldes innfgring av to kort). ’

Et annet og lignende problem ved slike velgeranordninger
eller fremfgringsapparater er "kortglidning", hvorved det forreste
kort i en stabel ved et tilfelle glir ned og inn i innfgringsgapet
uten at det drives dit pd "innfgringstidspunktet” (en'”énikende"
eller fri innfgring). En slik fri innfgring forefinnes ofte i de
tilfelle hvor korttrakten vibreres noe og dermed medvirker til at
et kort glir gjennom innfgringsgapet, serlig nar kortet trykkes
med en liten kraft perpendikulert mot innfgringsanordningen.

Foreliggende oppfinnelse tilveiebringer et apparat i
hvilket de ovenfor omtalte ulemper er eliminert.

Oppfinnelsen baserer seg pd en spesiell utformning av
to referansekanter som danner et innf@gringsgap med forutbestemte
dimensjoner for dokumenter. Fra U.S.patent 2.991.075 er det i denne
forbindelse kjent ved et slikt innf@gringsgap & bruke én referanse-
kant utformet med hakk eller lignende. Det nye og swregne ved
apparatet ifglge oppfinnelsen bestar i fgrste rekke i at begge
de to referansekanter er utformet med hakk for & danne fremspring
og uttagninger pa komplementzr mate slik at fremspringene pa den ene
kant vender mot uttagningene pa den annen kant og at det mellom disse
dannes et i det vesentlige takket eller bglgeformet gap gjennom
hvilket dokumenter med stgrre tykkelse enn den nevnte nominelle
tykkelse kan passere.

En slik utformning med fremspring og uttagninger kan
hensiktsmessig vere utfgrt med tilstrekkelig understgttende over-
flateareal og med en slik anordning av innfgringskniven, at innfg-
ringsanordningens kontakt med "ventende dokumenter" (de som stg-
ter opp til det dokument som skal fremfgres eller innmates), ikke
vil ¢gdelegge eller skade disse dokumenter.

Ytterligere smregne trekk ved denne oppfinnelse vil
fremgd av patentkravene og av den f@lgende beskrivelse, For a

gi en bedre forstaelse av oppfinnelsen, fordelene med denne og de
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spes1elle hensikter som oppnas ved dens anvendelse, skal det vi-
ses til de medf¢lgende tegnlnger og den efterf¢lgende beskrivel-
se, hvor en foretrukken utf¢relsesform for oppflnnelsen er illust-
rert og. beskrevet.

Pa tegnlngene angir like henvisningstall like deler, og:

fig. 1 er et perspektivriss av en hullkortvelgeranordning som
angir en utfgrelsesform for oppfinnelsen, idet enkelte
deler av denne er utelatt og andre deler er forenklet
for & gi den beste forklaring.

' Fig. 2 er et grunnriss av de foretrukne, forbedrede innfgrings-
arrangement og deler som tilhgrer en innf@dringsanordning
som ligner den pd fig. 1, idet innf@gringsanordningen er
litt modifisérﬁzog hvor et antall hullkortelementer er
vist anordnet i denne.

Fig..3 er et noe forstgrret grunnriss av de overfor hverandre
liggende innfgringsblokk-innf@gringskniv-elementer pa
fig. 2. ]

Fig. 4 er et forenklet‘oppriss av innfgringselementene i arran-
gementet pa fig. 1 og 2 i en bestemt fase av kortfremfg-
ringssyklusen hvor det er illustrert et antall kortdoku-
menter i forhold til innfgringsarrangementet.

Fig. 5 er et grunnriss av et innfgringsblokkelement i innfgrings-
anordningen pa fig. 2.

Fig. 6 er et snitt av elementet pad fig. 5 etter linjen PL-PL.

Fig. 7 er et noe forstgrret grunnriss av innfgringsknivelemen-
tet i anordningen pa fig. 2.

Fig. 8 er et sideriss av blokkelementet pa fig. 5 og 6.

Fig. 9 er et snitt som ligner risset pa fig. 3 og viser en modi-
fisert utfgrelsesform av kniv- og blokkelementene i an-
ordningen.

Fig. 10 er et forstgrret, noe idealisert snitt i likhet med fig.
3, hvor et noe fortykket kortdokument er i en illustre-
rende problematisk stilling, og

fig. 11 er et grunnriss i likhet med fig. 3, men viser en modifi-

sert utfgrelsesform av elementene i anordningen.

Det skal na f@grst vises til fig. 1, hvor det er vist en
representativ utfgrelsesform for et dokumentvelger/mateapparat

eller innfgringsapparat som star i forbindelse med en databehand-



! l
124082 °
lingskontormaskin, idet innfdringsapparatet har en i det vesent-
lige konvensjoneli form og omfatter to frem- og tilbake bevegbare
innf¢ringsknivblokkér K,K', en innfgringsanordning 10"-20" og to
innrettingsputer EB,EB' anordnet ved enden av en matetrakt (bare
bunnen HB pa trakten er vist). Fagfolk pd omr&det vil forstd at
i denne trakt kan det innlegges en kortstabel som vist med prikke-
de linjer CP og som trykkes i retningen av den prikkede pil CP
slik at trykket f.eks. kommer fra kortvekten, kortskyveanordningen,
trakthelningen e.l. Denne anordning vil plassere det forreste kort
i stabelen i kontakt mot innf@gringsanordningen 10"-20" og putene
EB,EB' og bgye kortet for deretter & skyve det gjennom et fore-
skrevet innfgringsgap G ved hijelp av kniveggpartiene KE, KE' pa
knivblokkene KB resp. KB'. Kortene vil derfor bli trykket i fore-
skrevet innretting i innfgringsretningen FA og overfgres og mani-
puleres derpa gjennom kontormaskinen, idet de f.eks. forskyves ved
hijelp av maﬁeruller R,R' som samvirker med tilsvarende r:ller PR
(fig.4), som det vil forstas av fagfolk. Knivblokkene XB,KB' kan
valgfritt pavirkes (pilene) til 3 fgres frem og tilbake sammen
ved hjelp av motordrivanordninger (ikke vist), mens materullene R,
R' og PR roterer kontinuerlig (ved hjelp av ikke viste anordninger).
Innfgringsanordningen 10"-20" omfatter en innf@gringskniv
10" og en samvirkende innf@ringsblokk 20". Man vil forstd at hen-
sikten med innfgringskniven 10" er & fremskaffe en referansekniv-
egg (langs aksen K-K, fig.3) som sammen med en motstdende referan-
sekant pd blokken (aksen B-B,fig.3) danner et innfgringsgap G med
foreskrevet jevn bredde. Gjennom dette gap kan foreskrevet dimen-
sjonerte kort forskyves enkeltvis uten a klemmes fast. Man vil
forsta, f.eks. under henvisning til fig. 2, at sidestillingen for
gapet G, dvs. plasseringen av de gapdannehde elementer 10-20 (lik
elementene 10"-~20", hvor ikke annet er angitt) i retningen CP
(gapet kan lages regulerbart hvor dette ¢gnskes), er anordnet slik
at det samsvarer med skrastillingen for putene EB,EB' og slik at
det dannes en foreskrevet bue (konkav i retningen CP) i et kort
som mates frem, slik som antydet for kortet C-l pa fig.2. Dermed
presses kortene pda kjent mite fast mot innf@gringsgapet 10"-20".
Man vil forstd at kortet C-1 representerer et kort av "standard
tykkelse", og at det blir matet gjennom gapet G ved hjelp av de
samvirkende knivegger KE,KE'. Denne bue vil fordre en viss krum-
ning langs gapet G mellom elementene 10"-20", som definerer gapet.
Innfgringsblokken 20" oppviser en rekke fremspring eller tagger C
med mellomliggende spor (slisser) m hvor fremspringene danner en
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blokk~kant (B-B, fig. 3). Knivkanten K-K pd kniven 10" er avbrutt
av uttagninger i form av spor eller slisser S som ligger rett over-
for taggene C. Selv om denne utf@grelsesform viser fire slike tag-
ger C og samvirkende spor S, kan det vere tilstrekkelig med tre

par tagger og spor, men den foretrukne utfgrelse for innf@drings-
anordningen 10-20 (fig. 2-7) anvender fire slike.

Fig. 2 har til hensikt & vise savel de fremspringende ele-
menter ifglge oppfinnelsen som ogsd den generelle virkemite av dis-
se for vanlige kortdokumenter. Her skal det s®rlig antas at kor-
tet C-1, som skyves av knivene KE, KE' gripes mellom elementene i
den foretrukne utfgrelse av innf@gringsanordningen 10-20, som er
modifisert fra den ovenfor angitte anordning 10"-20". Kortene sky-
ves gjennom anordningen 10-20 og fgres av en kamflate 21 i blokken
20 (dvs. av toppflatene 25 pa fremspringene C, fig. 5) pa den ene
side og av det nedre parti pd kortet C-2 pd den andre side. Over-
dimensjonerte (for tykke) kort C-3, C-4 er antydet pd en noe over-
dreven mate pd fig. 2 og 10. Denne angivelse er kun for illustra-
sjonsfo¥mal og har ikke til hensikt & angi ngyaktig hva som virke-
lig skjer med et kort, fordi dette ikke er helt ut kjent. P3 fig.
10 kan man se at det fortykkede kort C-4 er blitt "bglget" eller
sinusformet rynket mellom de alternerende, motstldende fremspring C
og spor S. En slik bglgeforming bevirker ogsa en "skyvestivhet"

(i skyveretningen FA) i det dokument som fremmates og hjelper til

a hindre i det minste en gyeblikkelig krgllevirkning. Det vil og-
sa vare apenbart at forskjellige uregelmessigheter i korttykkel-
sen, slik som fremspringende nupper PP-2, P-2, eller utbulinger PP-1
(kortene C-4, C-3 pa fig. 10, resp. fig. 2) kan opptas til tross
for at det "rette" eller nominelle gap G ikke kan slippe dem gjen-
nom. Gapet G kan innstilles pd en "standard" korttykkelse, dvs.
tykkelsen CW-1 for C-1 (CW-2 for C-2 er den samme, etc.) eller pa
en litt mindre tykkelse. Man vil forstd at det "ventende kort"

C-2 er det neste av de stablede kort etter det kort C-1 som fremma-
tes, og det er ogsi vist pd fig. 4 (sideriés). Nupper P-2 og top-
per av "stapeltypen" er representative og typiske "tykkelsesuregel-
messigheter” i utvalgte dokumenter, og det er ogsd en stgrre tyk-
kelse for kortet C-4 som viser resultatet av fuktighetsabsorpsijon
eller lignende.

Den nye, med fremspring forsynte innfgringskonstruksjon
av den utfgrelse som er angitt generelt og funksjonelt ovenfor,

skal nd beskrives mer utfgrlig i detalj. Fig. 3 er et planriss av
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innfgringselementene pd fig. 2,4nemlig'innf¢ringskniven 10 og
innf¢ringsbiokken 20, idet innfgringsgapet G ligger som fgr nevnt
mellom kantplanene K-K og B-B pa kniven 10, resp. blokken 20. An-
ordningén 10-20 kan betraktes som en kortinnrettende anordning,
idet kniven 10 er den sidekantinnrettende del og blokken 20 den
flate-(fdrende)innrettende del. Gapet G er fortrinnsvis innstilt
etter dimensjonene pad et standardkorts "nominelle" tykkelse eller
litt mindre. I henhold til et overraskende trekk ved oppfinnel-
sen {som det kan ses pa fig. 10) kan dimensjonene for gapet G vere
mindre enn korttykkelsen (f.eks. 0,1524 mm) uten a hindre standard-
kort (f.eks. 0,1778 mm) for & kunne passere gjennom innf¢fingsgapet.
Den bglgeformende virkning nar slike "overdimensijonerte" kort frem-
skyves, er vist for kortet C-4 pa fig. 10. Et slikt smalt innfg-
ringsgap kan hindre fremfgring av to kort samtidig som fgr er

nevnt som et problem. Det er adpenbart at det vil v&re'anordnet

en rekke skra, fremstillende ribber eller fremspring C pad frontfla-
ten av blokken 20 og i samme avstand fra hverandre langs gapet G,
slik at toppene eller fremspringene Kn definerer referansegapkan-
ten B-B. For en utfgrelse som den som er vist, foretrekkes det et
antall pad 5 eller litt mer. Et mindre antall, f.eks. 2, vil vere
ugnskelig, idet det fgrer til for stor kortbgy og i kortoppskra-
ping etc. Et stort nok antall fremspring bgr imidlertid anordnes
over en tilstrekkelig effektiv innfgringslengde WG for & redusere
bgyen i dette (f.eks. halvutrette eller -innrette kortet). Leng-
den WG bgr ikke vere s& stor at kortet far en overdrevet stor bgy
fra putene EB. Avstanden mellom fremspringene C kan variere, men
knivsporene S b@gr holdes innrettet rett overfor disse. Sporene m

i blokken 20 mellom fremspringene C md vare tilstrekkelig dype
(g-2) til a oppta de maksimale uregelmessigheter i korttykkelsen og
fortrinnsvis betraktelig dypere, dvs. for & tillate en bgy i korte-
ne. Sporene s bgr ha samme dybde (dvs. noe dypere enn lengden av
det stgrste fremspring pa kortet), men helsf ikke sa mye dypere

for & opprettholde sd mye som mulig av et kortunderstgttende areal
pPa kniven 10. }

Kniven 10 er sdledes langs referansekanten K-K forsynt
med spor S (se ogsé fig. 10) av en foreskrevet ddee g-1 (samme som
g-2) og er anordnet rett overfor respektive fremspring C og inn-
rettet i forhold til disse og har den samme eller ner den samme
bredde som den bredeste dimensjon pd fremspringene C. Det vil der-

for vere det samme antall spor langs knivkanten K-K som det finnes
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fremspring C langs blokkanten B-B, idet sporene S er anordnet like
overfor og innrettet i forhold til fremspringene C. Sporene S

vil ha mellomliggende tunger I, som understgtter de fgr nevnte
"ventende kort". Hvor det ikke er pakrevd med en slik understgt-
telse, kan ogsa de ytre omrdder bortkuttes som antydet ved de ytre
spor pa fig. 10. Sporene S behgver ikke & svare helt ngyaktig til
formen pad de motstdende fremspring, og badde spor og fremspring kan
vere utformet med forskjellige Jjevne eller rektangulare kurvepro-
filer som antydet nedenfor i forbindelse med fig. 9 og 1l. Skijgnt
fremspringene og de motstaende spor pa fig. 3 er vist & ha en nes-
ten firkantet form, behgver ikke dette & fglges ngyaktig. I flere
tilfelle kan sidene pd disse vare avskranet for & kunne oppta fab-
rikasjons—(maskin)toleranser,‘for & eliminere grader e.l. For
noen utfgrelsesformer er det viktig at kniven 10 bare utformes med
avrundede, halvsirkulezre (eller elliptiske) spor som ligger over-
for fremsrping i blokken 20 som har tiln®rmet samme diameter. Sli-
ke uttagninger er antydet for sporene pa fig. 1l.

I ethvert tilfelle vil det vere viktig 3 betrakte den
diagonale gapavstand g-d (se fig. 3), som er distansen mellom et
hvilket som helst av fremspringene C og de n®rmeste partier pa de
motstdende tunger L. Denne diagonale gapavstand er som eksempel
angitt med piler aa. Det vil vere apenbart (se nedenfor) at gapet
g-d vil vere omtrent sa stort som det tykkeste dokument som skal
behandles. (Dette kan selvsagt justeres ved a skyve kniven 10
‘langs bunnen HB - nevnt nedenfor). I visse tilfelle vil en av-
skraning av begge sidene pa fremspringene C forlenge diagonal-
gapet aa i forhold til det nominelle gap G. F.eks. ved en skra-
ning pd 0,508 mm bort fra hver side av fremspringene C og en bred-
de pa& 0,762 mm for disse, ble det funnet at ved innstilling av ga-
pet G pa: ©0,1778 mm, 0,2286 mm og 0,2794 mm ga et gap g-d pa:
0,5385 mm, 0,5588 mm resp. 00,5710 mm.

En annen gapdimensjon som dannes i den med fremspring
forsynte konstruksjon, er den mellom motstaende uttagninger, dvs.
"sporgapet GS", som dannes av sporet S (g-1) pluss gapet G og
"sporgapet GM", som dannes av dybden av sporet m (g-2) pluss det
nominelle gap G. Eksempelvis dimensjoner for den foretrukne ut-
fgrelse skal angis i forhold til det ovenfor angitte, og i illustra-
sjons@gyemed skal det her nevnes at for en standardkorttykkelse pa
omkring 0,1778-0,2032 mm kan det nominelle gap G innstilles pa om-
trent 0,2286 mm (ned til 00,1528 mm hvis dette kreves), mens diago-
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nalgapet g-d innstilles pa omtrent 0O,5588 mm uttagninger g-1 og
g-2 (for sporene S og m) pa omtrent 0,3302-0,3660 mm som gir et
sporgap GS og et sporgap GH p& omtrent 0,6096-0,6404 mm for begge.

Fig. 4 viser i snitt langs linjen 4-4 (pa fig. 2) av
den f@gr nevnte innfgringsblokk 20 og innf@gringskniv 1l0. Fig. 4
viser ogsd samvirkningen mellom disse og noen eksempelvis angitte
kort C-1, C-2, C-3 som pavirkes av (svert skjematisk angitte)
knivblokker (bare KB er vist). Av det som f@gr er nevnt, vil man
forstd at kniveggene (f.eks. eggene Ke pd blokken KB) er her i
kontakt med toppkanten pa kortet C-1 som fremmates og har skjgvet
det lengst mulig nedad, slik at det er kommet inn pad klemstedet
mellom et par fremfgdringsruller RR, PR for videre fremfgring i
materetningen FA. Denne knivegg er vanlig omtrent halvparten av
tykkelsen for et kort, f.eks. 0,1016-0.1270 mm for en korttykkel-
se pd omtrent 0,2032 mm. Knivblokken KB antas her (sammen med
den samarbeidende blokk KB') & ha nadd det forreste fremtrengnings-
punkt og vil returnere {oppad, se pilen) for a avslutte fremfgr-
ingsscyklusen. Et kort C-1 av normal tykkelse er vist anordnet 1
gapet G mellom innf@gringselementene 10-20 og er i kontakt med et
ventende kort C-2 og med kamflater pad fremspringene pd blokken
20. Den kortunderstgttende flate pa bunnen HB og sideflaten pa
kniven 10 vil definere skj®rende plan med et kne (eller en topp)
kn 1 de trekantede fremspring pa blokken 20. Tuppene pa knarne
kn definerer derfor blokkanten B-B som danner en side av det no-
minelle gap G.

Nar knivblokkene KB, KB' beveges oppover, kan man av og
til se at de far friksjonskontakt med de @gvre partier pa det ven-
tende kort C-2, f.eks. ved nivaet A-1, langs en svakt hellende
flate KS', hvor helningen gir en Jevn, ikke-rivende og glidende
kontakt nar blokken skyves oppover, og dermed hindres oppriping
eller oppskraping. Hvis en skarpkantet flate KS kom i kontakt
med kortet C-2 under referansenivaet A-1 (det finnes ingen hulle-
de flater over dette nivd) f.eks. ved nivaet A-2, hvor den gvre
rad av hull ligger, kunne disse hullene bli revet ut. Det kan
vere anordnet fimrfgringer for & holde ventende kort (dvs. C-2,
C-3) riktig innrettet mot kniven og mot traktbunnen HB.

Det vil ses at n&r knivblokken KB senkes, vil skrafla-
ten pd denne gi en skyvekraft nedad pa det gvre parti av det ven-

tende kort C-2, idet den nedre kant fgres rett ned mot tungene L
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av en bestemt skyvekomponent. Hvor dette er av betydning, kan ut-
tagningene S i kniven 10 vare utformet slik at det dannes en til-
strekkelig stor underst@dttelsesflate over tungene L til & holde
det trykk som frembringes av denne skyvekraft, lavere enn det
trykk som kan deformere bunnkanten pa ventende kort. Dette er
karakteristisk for utfgrelsen ifglge fig. 11 som vil bli beskre-
vet nedenfor hvor spordybden er holdt pa et minimum, og tungebred-
den er holdt pa et maksimum. ’

Det skal n& vises til fig. 5, 6 og 8, idet den foretruk-
ne konstruksjon av blokken 20 vil bli serskilt beskrevet. Blok-
ken 20 antas & vare fremstilt av et relativt hardt, lett maskiner-
bart metall som fortrinnsvis er bearbeidet til en glatt "lavfrik-
sjonsflate" i det minste langs den kortkontaktende flate 21 hvor
den fortrinnsvis er kromplettert, Teflonbelagt eller gjort glatt
pa annen mate. Flatene 21 omfattende fremspringtoppene 25 dan-
ner en nedadvendende kamflate for.det kort som skal fremmates, og
kan ha en helning med vertikalen pad omtrent 7 grader, slik som an-
tydet. Blokken 20 kan f.eks. vare vertikalt regulerbar ved hijelp
av festebolter i det forsenkede parti 23 som antydet. Toppene el-
ler knazrne pa den kortkontaktende skraflate, dvs. langs linjen
B-B, hvor flatene 21 og 22 skjarer hverandre, vil derfor fortrinns-
vis vare anordnet ved nivaet for traktbunnen HB. De f@r nevnte
fremspring C er f.eks. utformet ved & kutte ut seks spor i skra-
flatene, slik som antydet, idet det blir igjen et sett pa fem i
tverrsnitt trekantede fremspring som danner tunger mellom disse,
som antydet med 25-A til 25-D. Disse fremspring kan vere omtrent
0,762 mm hgye (ved toppene kn) og omtrent 1,524 mm brede og med
senteravstand pa omtrent 3,81 mm og de mellomliggende spor m er
omkring 2,159 mm brede og omkring 0,762 mm dype (ved toppene Kn)
unntatt de ytterste spor mo (fig. 10) som kan vare vesentlig mind-
re. Sporene mo strekker seg sa langt at de skijzrer sidene pa
blokken 20 og slik at de som antydet pa fig. 10 gar klar av kor-
tet €. Blokken kan sdledes vere omkring 18,08 mm bred og med en
innfgringslengde "WG" pa ca. 16 mm.

Det skal na vises til fig. 7, hvor de tilsvarende dimen-
sjoner for den samsvarende innfgringskniv 10 kan vare fglgende:
Sporene S vil naturligvis i det vesentlige tilsvare bredden av og
beliggenheten for (dvs. innrettet i forhold til) fremspringene c¢
p& blokken 20 og kan vere omtrént 1,524 mm brede og 0,508 mm dype
og med en senteravstand pd 3,81 mm over en knivlengde pa omtrent
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16,51 mm. ©De som er kjent pa dette tekniske omrade, vil forsta
at det er anordnet en uttagning 11 p& toppflaten av kniven 10,
hvorved kniven 10, f.eks. ved hjelp av boltopptagende boringer,
kan vere justerbart forskyvbar i sideretningen av bordet HB, slik
at den er bevegelig i forhold til blokken 20 for & kunne justere
bredden av gapet G.

Fig. 9 'viser en alternativ utformning av innf@gringsanord-
ningen som imidlertid i det vesentlige funksjonerer pad samme mate
som antydet foran. P3& fig. 9 er innfgringsblokken og kniven 20-A,
resp. 10-A, anordnet i et slikt forhold til hverandre at det mel-
lom dem dannes et nominelt gap T. I dette tilfelle vil man imid-
lertid se at fremspringene cc pa blokken 20-a er noe avrundet og
har en jevn, kontinuerlig sinusform, slik at de danner like halv-
sirkulere fremspring som har samme avstand fra hverandre langs
innfgringslengden WG'. Innrettet like overfor disse er det langs
referansekanten K-K pa kniven 10-A maskinert halvsirkul@re spor SS
som er utformet og anordnet slik at de ligger rett overfor de
respektive fremspring cc, og slik at de sammen danner et jevnt
sporgap TS. I dette tilfelle vil man forsta at diagonalgapet TD
(analog med gapet g-d som det tidligere er vist til og som har re-
lativt firkantete spor) ikke vil bli noe stgrre enn.sporgapet TS,
men vil ha omtrent samme stgrrelse. Et viktig trekk ved denne al-
ternative utformning er dens gode evne til & understgtte et ven-
tende kort, slik som kortet C-2 pd fig. 2. Det vil si at det
frembringes et stgrre effektivt understgttende omrade mot det kort
som ligger nermest det kort som fremmates, slik at trykket pa den
nedre kant av de ventende kort pa hvilken den nedadgaende kniv-
blokk stgtter seg, reduseres.

Man vil forstd at sporene SS kan vare utformet pd annen
mate, og det kan ogsa fremspringene cc vare, slik at deres kontu-
rer ikke er helt ut kontinuerlige. De kan f.eks. vare halvkule-
formete uttagninger som beskrevet ovenfor og vist pa fig. 11.

Pa fig. 11 er det vist seks fremspring c' som er avbrutt av (re-
lativt bredere) spor m', idet de halvsirkulere spor S' er anordnet
rett overfor fremspringene c', men er mye grunnere enn sporene m'.
Denne anordning vil passe svert godt i maskinene, Her vil spor-
gapet GS' vere noe mindre enn sporgapet GM', men det vil likevel
vaere stort nok til & kunne la passere de maksimalt foreskrevne
tykkelsesuregelmessigheter.

Man vil umiddelbart forsta at prinsippene for forelig-
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gende oppfinnelse vil vere anvendelige til en hvilken som helst
type fremfgrings- eller dokumentvelgerapparat, selv om det an-
vender en mekanisk fremfgringskniv eller andre typer fremmatnings-
systemer. Det vil ogsi vare &penbart at oppfinnelsen omfatter et
apparat som er i stand til & velge ut ett enkelt dokument og som
likevel kan tillate tykkelsesuregelmessigheter i disse dokumenter
uten at det oppstar fastklemningsproblemer eller lignende som kre-
ver betjening. Dokumentene kan selvsagt vere av en annen type enn
hullkort og kan omfatte en hvilken som helst registreringsenhet
som har de samme problemer og karakteristika som nevnt foran.

Patentkrav:

1. Fremf@gringsapparat for en dokumentbehandlingsmaskin,
omfattende to referansekanter som er anordnet i avstand fra hver-
andre og som danner et innfgringsgap med forutbestemte dimensjo-

ner for gjennom dette A slippe frem dokumenter med nominell tyk-
kelse svarende til dimensjonené av gapet, k arak ter i-

s er t ved at begge de to referansekanter er utformet med hakk

for & danne fremspring og uttagninger (S,L og m,C) pa komplemen-

ter mate slik at fremspringene pa den ene kant vender mot uttagningene
pad den annen kant og at det mellom disse dannes et i det vesentlige
takket eller bglgeformet gap (G) gjennom hvilket dokumenter med

stgrre tykkelse enn den nevnte nominelle tykkelse kan passere.

2. Apparat ifglge krav 1, k arak ter isert ved

at den annen av referansekantene bestar av en kniv hvor kniveggen

har flere uttagninger med mellomliggende tunger og at uttagningene -
i kniven er anordnet rett overfor fremspring pad en stopperflate pa

en stopperdel som den ene av referansekantene er forsynt med.

3. Apparat ifglge krav,2, k arakterisert ved
at uttagningene og tungene pa kniveggen er utformet slik at dét
dannes et betydelig totalareal for & understgtte ventende dokumen-

ter, slik at tungene ikke skader dokumentsidekantene.

4. Apparat ifglge et av Jde foregaende krav, k a r a k t e~
risert ved at innfgringsgapet er dimensjonert slik at den
minste avstand mellom et hvilket som helst fremspring og den nxr-
mestliggende tunge er tilnzrmet lik den maksimale tykkelse som et
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dokument sénnsynlig vil kunne ha, hvorved den linezre klaring mel-
lom to kanter léngs hele lengden er hovedsakelig lik den nominel-
le tykkelse pé'aokumentene.

5. Apparat ifglge et av kravene 2-4, karakteri-
sert ved at fremspringene dannes mellom langstrakte uttagnin-
ger som er utformet i et parti av stopperdelen, ﬁvilket parti har
en utad hellende dokumentkamflate ovenfor innfgringsgapet og mot-
stdende hellende flater nedenfor gapet, slik at det dannes topper
og fremspring ved innf@gringsgapet.

6. Apparat ifdlge et av de forégéende krav, karak -
terisert ved at dybden av uttagningene i det minste i én
av referansekantene er minst 1ik den stgrste dokumenttykkelse.

7. Apparat ifglge et av de foregdende krav, karak -
terisecrxrt ved at det omfatter en frem- og tilbakegaende
del som ved toppkanten.pad et dokument oppviser en hellende flate
som er avtrinnet slik at det dannes en nedadvendende skulder.

8. Apparat ifdlge et av de foregéende krav, karak -
terisert ved at referansekantene omfatter i det minste
tre fremspring og tre motstdende uttagninger.

9. Apparat ifglge et av de foregdende krav, k arak -
terisert ved at referansekantehe omfater i det minste

fem fremspring og fem motstdende uttagninger.

Anfgrte publikasjoner:
¢sterriksk patent nr. 190.708
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