Warszawa, 1 kwietnia 1939 r.

'E)ZM: /|9{4‘1

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 27986.

Deutsche Rohrenwerke Aktiengesellschaft

Kl F=a—35
To. 49/64

(Diisseldorf, Niemcy).

Walcarka do rur bez szwu.

Zgtoszono 6 maja 1938 r.

Udzielono 30 stycznia 1939 r.

Pierwszenstwo: 14 lipca 1937 r.

(Niemcy).

Wynalazek dotyczy walcarki do wytwa-
rzania rur bez szwu. Znany jest sposéb wy-
twarzania rur, wedlug ktérego wydrazony
blok poddaje si¢ dziataniu wielu par wal-
cow, ustawionych dookota osi wydrazonego
bloku w pewnej od niej odlegtosci, przy
czym jeden walec kazdej pary dziala na
$cianki wydrazonego bloku od wewnatrz, a
drugi od zewnatrz. Walce s réznie kali-
browane, przy czym pierwsza para walcow
wytlacza w materiale wydrazonego bloku
rowek, ktory zostaje nastepnie rozszerzony
przez nastepne pary walcow tak, ze czesé
materiatu, oddzielona przez pierwsza pare
walcow, zostaje stopniowo rozciggana w

kierunku jednego konca wydrazonego blo-
ku. Walce sa ustawione przy tym swymi o-
siami skosnie do osi wydrazonego bloku i
dzieki temu dziatajg nie tylko odksztalca-
jaco i rozciagajaco, lecz tez przesuwajac
wzdtuz w rodzaju napedu $limakowego.
Przesuw wydrazonego bloku ma miejsce
dopiero z poczatkiem zmiany ksztaltu.
Wsuwanie wydrazonego bloku, ktéry ma
byé¢ poddany walcowaniu, w walce, ktore
maja zmienié¢ ksztalt bloku, za pomoca
jakichkolwiek postronnych s$rodkéw po-
mocniczych okazato sig¢ uciazliwym. W
celu unikniecia tej niedogodnosci propo-
nowano juz zaopatrywaé walce po ich
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stronie wlotowej w dluzsza, lekko stozko-
wata cze$é, ktora by latwiej wciggata ma-
terial w walce. Inny sposéb polegal na
tym, ze wydrazony blpk, ' kiéry ma by¢
wsunigty w walcarke, wykonywano na
koricu stozkowo w celu zapewnienia
uchwycenia materiatu przez walce.

W. tych wszystkich znanych przypad-
kach nalezy zatem albo walce specjalnie
uksztaltowaé, albo tez wydrazony blok.
W przeciwienistwie do tego w mysl niniej-
szego wynalazku stosuje sie urzadzenie
walcujace, ktére zapewnia bezwzgledne
wciaganie bloku wydrazonego przez wal-
ce, bez potrzeby szczegélnego ksztattowa-
nia walcéw lub bloku. Moga zatem byé
walcowane bez najmniejszych trudnosci
zwykle bloki o gltadko zazwyczaj obcie-

. tych krawedziach. Osiaga sie to w ten spo-

s6b, ze w mys$l wynalazku walce zostaja
ulozyskowane tak, ze w ich kierunku po-
dtuznym moga sie przesuwaé o taka
wielkosé, ze odleglosé pomiedzy dwoma
tulowiami walcéw, mierzona w osi wy-
drazonego bloku, moze si¢ na pewien czas
powigkszyé ponad wielko$é, odpowiadaja-
ca przewidzianemu przesuwowi., Urza-
dzenie moze byé tak wykonane, ze walce

‘pod” dzialaniem sprezyn lub ciezaré6w mo-

ga si¢ przesuwaé w ich kierunku podtuz-
nym, przy czym précz tego przesuw ten
moze byé regulowany.

Na zalaczonym rysunku fig. 1 przed-
stawia schematycznie blok wydrazony, u-
chwycony przez walce, podczas gdy fig.
2 — 4 — rézne sposoby przesuwnego ulo-
zyskowania walcéw.

W znanych dotychczas sposobach wal-
cowania, jak to przedstawiono schematycz-
nie na fig. 1, wada jest to, Ze walce nie
moga uchwycié wydrazonego bloku. Po-
wéd tego lezy w nastepujacym dzialaniu.

Z chwila, gdy lekko stozkowata cze$é wal- -

c6w chwyci nasamprzéd blok i zaczyna go
wciagaé, uderza on najpierw o wypuklosé
walka 1, ktéra stara sie zatrzymaé blok.

Blok przezwycieza te przeszkode i wsuwa
sic dalej az do uderzenia o wypuklosé
walca 2, ktéry znéw stara si¢ blok zatrzy-
maé. Poniewaz wypuklosci wytlaczajace
walcow leza w linii §rubowej, blok musi
sie przesuwaé o pewna malg odleglosé
pomiedzy jedna wypuklosciag a druga wy-
pukloscia, azeby mégl byé¢ przez wypu-
klosci poszczegélnych walcéw chwytany.
Ta mala odleglosé jednak nie pozwala na
wytworzenie oddzielonej czesci materialu.
Pierwsze walce. poza ich wypuklosciami
juz nie trzymaja i blok nie moze si¢ prze-
suwa¢ dalej.

W urzadzeniu walcujacym wedlug wy-
nalazku, w ktérym walce sg ruchome
wzdluz ich osi podtuznych, wwalcowuja
si¢ one jedne po drugich w blok, przy
czym przesuwaja si¢ wskutek ich skosne-
go ustawienia ku przodowi, podczas gdy
nastepujace za nimi walce zostaja z po-
wrotem przez blok odsuniete do tylu, przy
czym powstaje tak duzo miejsca pomiedzy
wypuklosciami pierwszych i drugich wal-
céw, a nastepnie pomiedzy wypuklosciami
pierwszych, drugich i trzecich walcéw, zZe
wytwarza sie oddzielona cze$§é materialu,
ktéra umozliwia schwycenie bloku i prze-
ciaganie go. Przesuwne ulozyskowanie
walcéw w kierunku ich osi uskutecznia sie
najlepiej tak, by ich przesuw podtuzny
mogl byé regulowany, jak wynika z fig. 3
i 4. Wedlug fig. 3 przesuw walcéow usku-
teczniony jest w ten sposéb, ze gwinto-
wana tuleja 5, polaczona z walcem, moze
sie wkrecaé w $limacznice 6, uruchomiana
za pomoca $limaka 7.

Wedtug fig. 4 tozyska walca sa umie-
szczone w dZwigarach 8, ktére moga byé
przesuwane za pomoca drazka 9 z gwinta-
mi 10, dzigki czemu i walec moze byé prze-
suwany w kierunku jego osi podtuznej.

Jest oczywiste, ze przesuwanie i regu-
lowanie przesuwu moze byé dokonane
réwniez w inny sposéb bez wykroczenia
poza ramy wynalazku.



Zastrzezenia patentowe.

1. Walcarka do walcowania rur bez
szwu z wydrazonych blokéw przez rozcia-
ganie materialu w zasadniczo osiowym
kierunku za pomoca wielu par walcéw, u-
mieszczonych zewnatrz i wewnatrz, lub ze-
wnatrz, lub wewnatrz wzglednie z we-
wnetrznym rdzeniem, ktére to walce sa
ustawione skosnie do osi wydrazonego
bloku, znamienna tym, ze walce w ich kie-
runku podluznym moga przesuwaé sie o
taka wielkosé, iz odleglosé pomiedzy dwie-
ma wypuklo$ciami walcow, mierzona w osi
bloku, moze na pewien czas powigkszy¢ sie

ponad wielkosé, odpowiadajaca zamierzo-
nemu przesuwowi.

2. Walcarka wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, ze walce sa przesuwne w kie-
runku ich osi podluznych, pokonujac dzia-
fanie sprezyn lub przeciwcigzaréw.

3. Walcarka wedlug zastrz. 1 i 2,
znamienna tym, zZe przesuwanie walcéw
jest nastawiane.

Deutsche Réhrenwerke
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Inz. Cz. Raczynski,

rzecznik patentowy.
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