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Urzadzenie do mechanicznego odkrecania wyrobow wtryskiwanych
z tworzyw termoplastycznych
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Przedmiotem wynalazku jest ulepszenie patentu
nr. 47455, ktéry wykazuje w zastosowaniu te nie-
dogodno$é, ze moze byé wykorzystany tylko przy
produkcji wyrobéw z tworzyw termoutwardzal-
nych.

Urzadzenie wedlug wynalazku usuwa té, niedo-
godno$§¢é, gdyz umozliwia produkcje wyrobow
z tworzyw wtryskowych czyli termoplastycznych,
co ma duze znaczenie ekonomiczne, gdyz na przy-
klad przemyst farmaceutyczny wymaga obecnie,
zwlaszcza do produkcji eksportowej nakretek tylko
z tworzyw termoplastycznych, ktére gwarantuja
wiekszg szczelnos$é.

Istotg wynalazku jest konstrukcja formy, umozli-
wiajgca jej mechaniczne odkrecanie z wyrobu,
przy wykorzystaniu mechanizmu napedowego opi-
sanego w patencie gléwnym.

Urzadzenie jest uwidocznione na zalgczonych
rysunkach, na ktérych fig. 1 przedstawia widok
z géry na schemat napedu oraz przekrdj przez
formy i mechanizm obracajgcy formy, fig. 2 —
widok z przodu na jedng tarcze sprzegla, a fig.
3 — widok sprzegta z boku.

Mechanizm napedowy sklada sie z silnika 1,
tarczy sprzeglowej napedowej 2, tarczy sprzeglo-
wej napedzanej 2’, oraz przekladni lancuchowej 3.

Urzadzenie do odkrecania wyrob6w wytryskiwa-
nych sklada sie z ruchomej plyty nosnej 4, osa-
dzonej na tulei 6 z umieszczonym na niej kolem
zebatym 22, Na tuleje 6 jest nakrecona forma 7,
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2
ksztaltujaca wstryskiwany wyréb na przykilad na-
kretke 8.

W pilycie stalej 12 jest umocowany na sworzniu
13 rdzen 14, formujgcy gwint na wyrobie 8, w pty-
cie 12 jest nadto rowek 15, umozliwiajacy doptyw
do formy 7 termoplastycznego tworzywa wtryski-
wanego otworem 16 z przesuwanego w kierunku
strzatki cylindra 17, zakonczonego ustnikiem 18.

W piycie 4 sg umieszczone $ruby 20, wkrecone
do ruchomej ptyty 19, dociskanej sprezynami 21
do powierzchni plyty statej 12, oraz do stozkowej
powierzchni 29. Plyta 19 ma na celu doci$niecie
i tym samym uszczelnienie powierzchni styku
z ptytg 12 oraz z formag 7 aby wtryskiwane pod
znacznym ci$nieniem tworzywo nie wyplywato
poza forme.

Dzialanie urzgdzenia polega na tym, Ze piyte 4
wraz z umocowanym na niej mechanizmem obra-
cajacym forme 7 przysuwa sie do stalej plyty
wiryskowej 12, poczym dosuwa sie¢ cylinder 17
a masa wtryskowa przeplywa przez ustnik 18,
otwor 16 i rowki 15 do formy 7. .

Nastepnie otwiera sie wzglednie zwalnia sie
wstepnie urzadzenie, przesuwajac w kierunku
strzatki 23 plyte 4 wraz z umocowanym na niej
mechanizmem, przy czym ten ruch jest w gra-
nicach luzu 24, wynoszacego trzy do pieciu mili-
metréw i ma na celu zwolnienie docisku plyty 19
do stozkowej powierzchni 29 formy 7, oraz do
plyty 12. .
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Zwolnienie nacisku istniejgcego miedzy plytami
12 i 19 oraz stozkowg powierzchnig 29 jest ko-
niecznym aby forma 7 mogla sie automatycznie
odkreci¢ z wyrobu 8. W tym celu miedzy ptytg 19
i formg 7 jest luz 25, a miedzy plyta 4 i tbem
$Sruby 20 — luz 24. Forma 7 ma na wewnegtrznym
obwodzie podluzne karby 31, tworzgce na wyrobie
powierzchnie moletowane, ktéra umozliwia uchwy-
cenie wyrobu 8 przez forme 7 i odkrecenie go
z rdzenia 14.

Nastepnie wlgcza sie silnik 1, ktéry poprzez
przekladnie lancuchowg 3 odkreca forme 7 wraz
z wyrobem 8 i réwnocze$nie plyta 4 odsuwa sie
wraz z mechanizmem napedowym w kierunku
strzatki 23, az do zupelnego odkrecenia wyrobu
z nagwintowanego rdzenia 14. W czasie otwierania
urzgdzenia zderzak 10 uderza o plyte 9 i wypy-
chacze 5 oproézniajg forme 7, wypychajac gotowy
wyrob 8.

Urzadzehie otrzymuje naped z silnika 1 przez
sprzeglo, skladajgce sie z dwoéch tarcz 2 i 2', przy
czym tarcza 2° ma rowek 28, w ktéorym plaska
sprezyna 27 przesuwa przy uruchomieniu mecha-
nizmu sworzen 26, w kierunku strzatki 32, a gu-
mowe wkladki 30 stuzg jako amortyzatory przy
koncowych potozeniach sworznia 26.
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Celem zwiekszenia wydajno$ci urzadzenia moing
umie$ci¢é na jednej plycie 4 kilka lub kilkana$cie
form 7, ktore bedg jednocze$nie uruchamiane tym
samym mechanizmem.

Zastrzezenia patentowé

1. Urzadzenie do mechanicznego odkrecania wyro-
wyrobow wiryskiwanych z tworzyw termopla-
stycznych wedlug patentu glownego 47455
znamienne tym, Ze na obracajgcej sie tulei (6)
jest umieszczona forma (7) ze stozkowsg po-
wierzchniag (29), zaopatrzong na wewnetrznym
obwodzie w podluzne karby (31).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze na tulei (6) jest przesuwnie umieszczona ply-
ta (4), polaczona Srubami (20) z plytg (19) i do-
ciskana do stalej ptyty (12) oraz do stozkowego
Sciecia, tworzgcego powierzchnie (29) na formie
(.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—2 znamienne tym,
ze w stalej ptycie (12) sg rowki (15), doprowa-
dzajace stopione termoplastyczne tworzywo do
formy (7).
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