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{57) Sammendrag:

Termokassen til transport af ferske varer, sasom ked,
€isk og medicin, bestdr af en dobbeltvag~, ladg- og bund-
konstruktion af termoplast, hvor mellemrummet (7, 8, 9)
i bunden, vaggene og liget er fyldt med luft eller anden
gas. Kassen er d->.net med udgangspunkt i et i det vea-
sentlige fladt hullegeme, hvis sider er bgpjet opad langs
foldelinier og er sammensvejst i hjgrnerne. Den indre
plade (12 i kassens bund er forsynet med kanaler (24)
og gennemgdende huller (25), sd at affaldsvand, som
stammer fra de ferske varer, og eventuelt smeltet is lo-
ber ned i mellemrummet (9) i kassens bund og opsamles
her. Selve hullegemet er fremstillet ved en form for
blasestgbning, hvor plastmaterialet extruderes gennem en
cingformet dyse til en rerformet slange, som blases op
oq derefter dannes mellem to formdele.
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Opfindelsen vedrg¢rer en termokasse til transport af fer-
ske varer, sasom fisk, ke¢d og medicin, og bestéende af en
dobbelt vag-, 1l&g-, bundkonstruktion af termoplast, hvor
mellemrummet i bunden, vaggene og laget er fyldt med luft
eller anden gas, og hvor der i tilknytning til bunden er
anordnet en form for drzn til bortledning af vaske,
f.eks. isvand og/eller blodvaske fra den ferske vare.
Opfindelsen angar ogséd en fremgangsmade til fremstilling

af et fladt hullegeme, som kassen er dannet af.

Specielt inden for fiskerierhvervet er det i stadig ster-
re grad blevet szdvanligt at transportere fisk og skaldyr
som ferske varer ud til forbrugerne, dvs. at fisken eller
skaldyrene lagges pad is og transporteres i isolerede kas-
ser, sdkaldte termokasser, til bestemmelsesstedet, som

kan vaere indenlandske sdvel som udenlandske modtagere.

De almindeligst forekommende kasser, som benyttes til sa-
dan transport i dag, er fremstillet af skumplast, f.eks.
polystyren. Selv om den termiske isoleringsevne for sa-
danne kasser er god, er egenskaberne igvrigt darlige. Sa-
ledes har skumplastkasserne darlige styrkemassige egen-
skaber, som g¢r, at de ofte gar i stykker, nar de stables
oven pa hinanden, og de folder sig sammen, ndr de bazres.
Indholdet i kasserne vil derved blive beskadiget, hvilket

indebazrer ¢konomiske tab.

Det er ligeledes en ulempe ved skumplastkasserne, at de
er udformet med gennemgdende huller i bunden, ved sider-
ne. Hullerne er indrettet til at bortlede "affaldsvand”
(smeltet isvand og blodveske fra fisken), som lgber ned i
kassernes bund og er af den grund i og for sig ne¢dvendi-
ge. Affaldsvandet reprasenterer imidlertid et forure-
ningsproblem for omgivelserne, f.eks. lager- og trans-
portrum, som er lidet ¢nskeligt. Nar det f.eks. drejer
sig om flytransport, stilles det som krav, at skumplast-
kasserne skal vere indpakket 1 vandtatte kasser, som i1
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bunden er forsynet med et vaskeabsorberende middel til
opsugning af affaldsvandet. Denne ekstra emballage for-
¢ger transportomkostningerne, idet transportkapaciteten
reduceres (¢get volumen), og skumplastkasserne skal om-
pakkes.

Hullerne i skumplastkasserne medvirker igvrigt til, at
isoleringsevnen for kasserne reduceres, idet luft slipper

ind gennem hullerne og cirkulerer i Kasserne.

Efter krav fra myndighederne i de forskellige lande kan
emballage, som benyttes til transport af ferske varer,
sasom fisk og k¢d, kun anvendes én gang. En vasentlig del
af emballagen, som benyttes til sadan transport, bliver
derfor omgdende destrueret. Nar det gazlder skumplastkas-
serne, reprasenterer disse et specielt milj¢problem, idet
der ved forbranding af kasserne afgives giftigt dioxin.
For modtagerne af ke¢d- og fiskevarerne er det sdledes ef-
terhdnden et stort problem at komme af med Kkasserne. Det
skal ogsad navnes, at brugerne af skumplastkasserne bliver
pafert ekstra udgifter til transport af tom emballage,
idet kasser af denne type har et stort ydre volumen.

Foruden de ovennavnte skumplastkasser, som idag er i
praktisk brug, kendes der fra det tyske offentligg¢rel-
sesskrift 2 226 970 en anden type termokasse, som savidt
det vides ikke har faet nogen kommerciel anvendelse. Ter-
mokassen i henhold til sidstnavnte tyske offentliggg¢rel-
seskrift bestdr af en opbleselig, dobbeltvagget folie-
konstruktion af formstof, f.eks. polyamidforstarket poly-
ethylen, hvor der i bunden findes en perforeret plade til
bortledning af affaldsvand. For at Kkasserne skal kunne
stables, er de fyldt med et gasformigt medium. Det siger
sig selv, at saddanne kasser vil vere lidet anvendelige
til stabling. Hvis en af de nederste kasser i stablen
punkterer, hvilket er yderst muligt, nar der anvendes
trucks eller lignende, vil hele stablen falde sammen. Nar
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det galder draznpladen i bunden af kassen, er det muligt,
at denne opfylder sit formal, sdlaznge kassen er i ro. sa
snart kassen kommer i bevagelse eller halder over til si-
den, vil affaldsvandet i bunden af kassen imidlertid

skvulpe op i de ferske varer og forurene disse.

Der er ved opfindelsen angivet en termokasse til trans-
port af ferske varer, specielt fisk og ked, som ikke er

behaftet med ovennavnte ulemper, dvs:

- som har lige sd god isoleringsevne som skumplastkas-

ser, men som

"~ har vasentlig bedre styrkemassige egenskaber og sam-

tidig
- er rimelige at fremstille,

- giver lavere transportomkostninger bl.a. ved, at kas-
serne kan benyttes ved transport pa fly uden at skulle

ompakkes,

- opsamle affaldsvandet, uden at det kommer i ber¢ring

med de ferske varer,

- giver lavere fragtomkostninger for den tomme emballa-

ge,

- reducerer destruktionsproblemerne ved, at de brugte
kasser kan regranuleres og anvendes til produktion af

nye.

Disse og andre fordele opnas ifglge opfindelsen ved hj=zlp
af en termokasse af den indledningsvis navnte art, som er
ejendommelig ved, at kassen er udformet med udgangspunkt
i et i det vasentlige fladt hullegeme, som omfatter en

rektanguler bunddel og sidedele, eventuelt indbefattet en
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lagdel, som er sammenhazngende med og strekker sig ud fra
bunddelen, en fra hver af dens kanter, hvorved kassen er
formet ved, at siderne er b¢jet opad langs foldelinier og
er sammensvejst i hj¢rnerne.

Opfindelsen omfatter ogsd en fordelagtig fremgangsmade
til fremstilling af hullegemet, som kassen er dannet af,
samt fordelagtige konstruktive trazk wved selve Kkassen.
Disse trzk er angivet i henholdsvis det selvstandige krav

7 og de uselvstendige krav 2 til 6.

Opfindelsen forklares nzrmere i det f¢lgende under hen-

visning til tegningen, hvor

fig. 1 viser et langdesnit af en termokasse med lag ifgl-

ge opfindelsen,

fig. 2 viser en del af langdesnittet i forste¢rret male-
stok,

fig. 3 viser en forst¢rret del af et tvarsnit af termo-

kassen langs linien A-A i fig. 1,

fig. 4 viser hullegemet, som kassen er dannet af, set fra

oven,

fig. 5 viser et forst¢rret tvarsnit af hullegemet langs
linien B-B i fig. 4, og

fig. 6 viser skematisk den principielle fremstillingsme-

tode for hullegemet.

Som det fremgadr af fig. 1 til 3, bestar termokassen ifgl-
ge opfindelsen af en hul dobbelt vag-, lag- og bundkon-
struktion, omfattende indre vegge/plader 17, 18, 19 og
ydre plader/vagge 20, 21, 22.
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Termokassen er fremstillet af HDPE (High Density Poly-
ethylen) eller lignende termoplastmateriale. De indre og
ydre plader er holdt i afstand fra hinanden ved hjzlp af
afstandsmuffer 23, som er dannet under fremstillingen af
hullegemet 2, javnf¢r senere afsnit. Afstandsmufferne re-
prasenterer en konstruktionsmessig forstarkning af Kkas-
sen, dvs. de g¢r kassen stivere og mekanisk starkere.
Hvor mange muffer der skal anvendes, bestemmes ud fra di-
mensionsmaessige kriterier og er bl.a. afhangig af de
indre og ydre pladers tykkelse, valg af materiale og be-

lastningen pd kasserne (f.eks. ved stabling).

I bunden af kassen, i den indre plade 19 er der udformet
drenkanaler 24. I det i fig. 1 til 4 viste eksempel er
drznkanalerne udformet i kassens langderetning. Drankana-
lerne kan imidlertid ogsé& vare udformet i kassens tvar-
retning eller i stjerneform, ledende ind mod kassens cen-

trum.

I Kkanalernes 24 bund og narmere midten af kassens bund
findes der endvidere dranhul 25. Affaldsvand i form af
smeltet isvand og blodveske fra de ferske varer, som lp-
ber ned i kassens bund, vil ledes via kanalerne 24, gen-
nem dranhullerne 25 og ind i mellemrummet 9 i kassens
dobbeltbund og opsamles her. Der findes desuden forbin-
delse mellem mellemrummet i bunden og mellemrummet 8 i
kassens vagge i form af huller 26 eller lignende, sd at
affaldsvandet i mellemrummet 9 i bunden kan lgbe over i
mellemrummet 8 i den/de af vaggene, som ligger lavest,
ndr kasserne halder over til siden. Ved at kassen er ud-
formet med en draznanordning som navnt ovenfor, undgar
man, at affaldsvandet kommer i kontakt med de ferske va-
rer, og forurening af omgivelserne forhindres. Det er
igvrigt muligt at tilsatte et antiseptisk middel i mel-
lemfummet 9 for at reducere, eventuelt hindre, bakterie-
vekst i affaldsvandet, som opsamles. Termokassen ifglge

opfindelsen udviser séledes vasentlige fordele i sammen-
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ligriing med kendte termokasser, nar det drejer sig om

drzn og opsamling af affaldsvand.

Af andre konstruktive trazk ved kassen kan det navnes, at
der pd oversiden af laget findes vulster eller knaster
29, og pd bundens underside findes der fordybninger 30.
Knasterne 29 passer ind i fordybningerne 30, sd at en
overliggende kasse fastholdes til den underliggende kasse
ved stabling. Termokassen ifgplge opfindelsen er yderli-
gere udformet med udsparinger eller fordybninger 34 ved

hver ende, som tjener som bazrehdndtag for kassen.

I det foregdende fremgdr det, hvordan termokassen er op-
bygget rent konstruktivt. I det f¢lgende beskrives det

narmere, hvordan kassen er fremstillet.

Termokassen er dannet med udgangspunkt i et fladt hulle-
geme 2 som vist i fig. 4 og 5. Hullegemet 2 omfatter en
rektangular bunddel 3, sidedele 4 og en lagdel 6, som er
sammenhazngende med og strekker sig ud fra bunddelen 3, en
fra hver af dens kanter. I fig. 4 udge¢r laget en inte-
greret del af hullegemet 2. Laget 6 kan imidlertid ogséa

vere fremstillet som et separat hullegeme.

Kassen er dannet ved, at siderne 4 er bgjet opover langs
foldelinier 5 og er svejst sammen i hj¢rnerne. Foldeli-
nierne 5 er dannet ved, at hullegemet pa den side, som
danner den indre plade i kassen, er forsynet med V-for-
mede spor eller fordybninger 28, som efter bgjning, dvs.
efter at kassen er formet, fremtrader som ind i hulrummet
8, 9 mod hj¢rnerne for de ydre plader ragende fremspring
27.

Selve dannelsen af kassen kan udfgres i en helautomatisk
operation ved hjalp af egnet udstyr, som ikke skal be-

skrives narmere her.
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Udstyret, som benyttes til opfoldning af kasserne, Kkan
fordelagtigt vare placeret pa det sted, hvor kasserne
skal anvendes. Derved opnads vasentlige besparelser af
transportomkostningerne for emballagen, idet denne kan
transporteres som flade hullegemer i stedet for som
ferdigfremstillede kasser, som opfager vesentlig sterre
volumen, javnfe¢r afsnittet vedr¢rende skumplastkasserne.

Fig. 6 viser skematisk, hvordan selve hullegemerne bliver

fremstillet.

I grove trazk bestar fremstillingsudstyret af en extrude-
ringsanordning 32, tilfgrselsledningerne for trykluft 33,
ruller 14 samt formdele 15, 16. Plastmassen, som hullege-
merne er dannet af, extruderes gennem en ringformet dyse
10 i extruderingsenheden 32. Den r¢rformede slange 11,
som derved dannes, blases umiddelbart op til en stg¢rre
dimension 12 ved hjzlp af trykluft, som tilfe¢res centralt

gennem dysen via r¢rledningerne 33.

Den oppustede slange 12 fgres videre gennem rullerne 14
og bliver delvist trykt sammen til et fladt slangelegeme
13. Det flade slangelegeme 13 f¢res derefter mellem form-
delene 15, 16 og sammenklemmes mellem disse, hvorved den
endelige form for hullegemet 2, som termokassen er frem-

stillet af, bliver dannet.

Formdelene 15, 16 er forsynet med ikke vist kple-, svej-

se- og skaereudstyr.

Ved formningen af hullegemet 2 bliver den ¢vre oOg nedre
flade i det flade slangeelement 13 pd grund af det ind-
vendige overtryk i dette presset mod formvaggene i hen-
holdsvis den ¢gvre 15 og nedre 16 formdel. Samtidig bliver
kanterne omkring hullegemet 2 svejst, og overfledigt
udenfor 1liggende materiale skares bort. Formningen af
hullegemet 2 sker saledes i en operation, uden at der er

behov for efterfg¢lgende bearbejdning.
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Patentkrzrav:

1. Termokasse til transport af ferske varer, sdsom fisk,
k¢d og medicin, og bestéende af en dobbelt vag-, lag- og
bundkonstruktion (henholdsvis 4, 6 og 3) af termoplast,
hvor mellemrummet (7, 8, 9) i bunden, vaggene og laget er
fyldt med luft eller anden gas, og hvor der i tilknytning
+il bunden findes en form for drzn til bortledning af
vaske, f.eks. isvand fra de ferske varer, kende-

tegnetved, at kassen (1) er dannet med udgangspunkt
i et i det vasentlige fladt hullegeme (2), som omfatter
en rektangular bunddel (3) og sidedele (4), eventuelt
indbefattet en lagdel (6), som er sammenhangende med og
strakker sig ud fra bunddelen (3), én fra hver side af

dens kanter, idet kassen er formet ved, at siderne (4) er

bpjet opad langs foldelinier (5) og er sammensvejst i

hj¢rnerne.

2. Termokasse ifgplge krav 1, kende t e gn e t ved,
at foldelinierne (5) fremkommer ved, at hullegemet pa den
side, som danner den indre plade i kassen, er forsynet
med V-formede spor eller fordybninger (28), som efter
foldningen, dvs. efter at kassen (1) er dannet, frem-
treder som ind i hulrummet, mod de ydre pladers hj¢rner

ragende fremspring (27).

3. Termokasse ifplge krav 1, kende t e g n e t ved,
at de indre plader (17, 18, 19) og de ydre plader (20,
21, 22) i kassens (1) vagge (4), 1lag (6) og bund (3) hol-
des i afstand fra hinanden ved hjalp af afstandsmuffer
(23).

4. Termokasse ifplge krav 1, kende t e gne t ved,
at der i den indre plade (19) i bunden findes 1angsgéeﬁde
og/eller tvargdende fordybninger eller dreznkanaler (24),
og at der i kanalernes (24) bund, fortrinsvis i den indre
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plades (19) midte findes huller (25), sd at smeltet is-
vand og/eller vaske fra de ferske varer, som lgber ned i
kanalerne (24), ledes videre gennem hullerne (25) og ind

i mellemrummet (9) i bunden (3).

5. Termokasse ifplge krav 4, k end e t e g ne t ved,
at hullerne (25) er forsynet med fra hullernes kanter

indadragende false.

6. Termokasse ifglge krav 1, 2 og 4, kende t e g-

n e t ved, at der mellem mellemrummene i bunden og vagge-
ne findes forbindelser i form af huller (26) eller lig-
nende, sd at eventuel opsamlet vaske i bunden vil lg¢be
over i siden eller siderne, naAr kassen halder til siden.

7. Fremgangsmdde til fremstilling af hullegeme (2) for
termokassen ifgplge de foregdende krav, hvor hullegemet er

dannet af termoplast, k e n d e t e g n e t ved, at
hullegemet (2) fremstilles ved en form for blaeseste¢bning,

hvor plastmassen som hullegemet er dannet af forst

a) extruderes gennem en r¢rformet dyse (10) til en re¢r-

formet slange (11), som

b) umiddelbart oppustes ved hjelp af trykluft til en til

slutproduktet svarende dimension, og at

c) den oppustede slange derpd, f.eks. ved passage mellem
to ruller (14) sammenklemmes til et fladt, hult emne

(13), som til slut

d) fores mellem to formlegemer (15, 16), som er indrettet
til at forme hullegemet og eventuelt bortskare overfle-
digt materiale omkring hullegemets kanter, efter at dette

er givet sin endelige form.
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