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(57) Abstract

A granular, plastic, carbon-containing refractory composition keeping workable for at least two months after the
date of supply, for the lining of vessels for liquid steel such as casting ladles and transport ladles, by way of ramming,
slingering or vibrating, comprises a granulated refractory material such as sintered and/or fused magnesia, spinel, magne-
sium silicate, zircon, corundum, alumina or andalusite, 1 to 20 percent by weight of a solid carbon carrier in the form of
graphite, carbon black, ground coke powder, crushed carbon electrodes or the like or mixtures thereof, and 2 to 7 percent
by weight of a stable thermosetting synthetic resin free of hardener, preferably a phenolic resin of the type Novolak or a
modified phenolic resin, which is either present in the solid state as a finely ground powder, possibly with 2 to 7 percent by
weight of a plasticizer, or dissolved in a non-aqueous solvent. If required, the composition can also contain an antioxidant
in the form or ! to 7 percent by weight of a metal powder and/or finely ground carbide.

(57) Zusammenfassung

Eine rieselfiihige, plastische, kohlenstoffhaltige, feuerfeste Masse, die im Anlieferungszustand iiber mindestens zwei
Monate verarbeitbar bleibt, zur Auskleidung von Behiltern fiir fliissigen Stahl, wie Stahlgiess- und -transportpfannen, mit-
tels Stampfen, Slingern oder Riitteln enthélt gekorntes Feuerfestmaterial, wie Sinter- und/oder Schmelzmagnesia, Spinell,
Magnesiumsilikat, Zirkon, Korund, Tonerde oder Andalusit, 1 bis 20 Gew.-% festen Kohlenstofftrager in Form von Gra-
phit, Russ, gemahlenem Koksmehl, Elektrodenbruch od.dgl. oder Mischungen derselben und 2 bis 7 Gew.-% eines lagerst-
abilen, wiarmehértenden, hirterfreien Kunstharzes, vorzugsweise eines Phenolharzes vom Typ Novolak oder eines modifi-
zierten Phenolharzes, entweder in fester, feingemahlener Form, gegebenenfalls mit 2 bis 7 Gew.-% Gleit- und Plastifizie-
rungsmittel, oder in einem wasserfreien Losungsmittel geldst. Erforderlichenfalls kann die Masse | bis 7 Gew.-% Metall-
pulver und/oder feingemahlenes Carbid als Oxidationsschutz enthalten.
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Rieselfdhige, plastische, kohlenstoffhaltige, feuerfeste Masse

Die Erfindung betrifft eine rieselfdhige, plastische, kohlenstoff-
haltige, feuerfeste Masse zur Auskleidung von Behdltern fur flissigen
Stahl. .

In neuerer Zeit sind die Anforderungen an die feuerfeste Ausklei-
dung von Stahltransport- und -gieBpfannen stark gestiegen. Bedingt durch
die hdufig wesentlich hdheren Temperaturen und ladngeren Verweilzeiten
der Schmelzen infolge zumeist nachgeschalteter StrangguBanlagen, aber
auch durch die vielfach in diese Pfannen verlegten metallurgischen
Arbeiten, wie Entschwefeln und Entphosphoren, kommt es zu sehr hohen
Beanspruchungen der Auskleidungsmaterialien, so daB die in der Vergangen-
heit verwendeten Zustellungsmaterialien, wie saure Klebsande, Schamotte,
Bauxit, nur mehr beschrdnkt eingesetzt werden kdnnen,

Bei diesen erhdhten Beanspruchungen haben sich Pfannenauskleidungen
aus Magnesia-, Magnesiachromit- und Dolomitsteinen durchgesetzt. Die
materialspezifischen Eigenschaften dieser basischen Steine, wie hohe

 Dilatation, hohe Warmeleitfdhigkeit und geringe Temperaturwechselbestdn-

digkeit, erfordern allerdings ein sehr sorgfdltiges und daher zufolge
des Zeitaufwands teueres Verlegen dieser Materialien. Man ist daher be-
strebt, den hohen Zeitaufwand bei der Zustellung dieser Behdlter durch
den Einsatz basischer, feuerfester Baumassen zu senken.

Zum Stand der Technik zdhlen Pfannenzustellungseinrichtungen, die
in der Lage sind, die Zustellungsmassen automatisch einzubringen und sie
auch ausreichend zu verdichten. Dazu gehoren die sogenannten Slinger-
anlagen und die automatischen Pfannenstampfanlagen.

Beim Slingern erfdhrt die plastische Masse eine grofe Beschleuni-
gung am Ende eines Transportbandes und wird so von der Pfannenkrone, d.h.
dem obersten Pfannenrand, nach unten zwischen eine Schablone und dem
zumeist vorhandenen Dauer- oder Isolierfutter der Pfanne eingebracht.
Dabei ergibt sich durch den groBen Massedurchsatz eine kurze Zustellungs-
zeit. Es erfolgt jedoch keine gleichmdBige Verdichtung, da es zu Korn-
rickprall und zu Kornentmischungen und dadurch zur Ausbildung von Grob-
kornnestern kommt. Es liegt somit ein uneinheitlicher Massenaufbau vor.

‘Bei den automatischen Pfannenstampfaniagen wird der ansonst handi-
sche Stampfvorgang automatisiert. Das Material gelangt in stampffdhiger
Konsistenz direkt vor die fliegend gelagerten PreBluftstampfer und wird
anschliefend kontinuierlich verdichtet. Dabei ergibt sich bei einer
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kontrollierten, automatisierten Verdichtung eine kurze Zustellungszeit,
die nur etwa 10 bis 20 % der fir das hdndische Stampfen bendtigten Zeit
betrdgt. Zum Unterschied von den geslingerten Pfannen treten hier keine
Kornentmischungen auf.

Die bei diesem Stampfverfahren bisher erprobten Stampfmassen aus
basischen Grundmaterialien mit herkOmmlicher anorganischer Bindung, wie
Silikat, Sulfat, Phosphat, Chromat, erbrachten keine befriedigenden Er-
gebnisse. Bedingt durch die bei diesen Massetypen vorliegenden, zumeist
ausgeprdgten Bindungslicken im Verlauf des Aufheizens durch Schwdcher-
werden der chemischen Bindung bei noch nicht erfolgter Keramisierung,
kommt es infolge der hohen Dilatation dieser basischen Materialien
hdufig zu einem schichtenweisen Abplatzen der Masse wdhrend des Betrie-
bes. Auch die Infiltrationen von Schlacke und Stahl in den obersten
Masseschichten wirken sich sehr nachteilig aus und fordern die Neigung
zu Abplatzungen. AuBerdem ist bei Verwendung solcher Stampfmassen ein
sehr hoher Zeit- und Energieaufwand zur Erzielung der Abbindung erfor-
derlich. Bis zum Entfernen der Schablone muB die Masse zumindest teil-
weise chemisch verfestigt sein. Die anschlieBende, etwa ein bis zwei
Tage dauernde Trocknung mittels Gasbrenner oder dhnlichem ist unter
Einhaltung mindestens eines Temperaturplateaus bis zur Erreichung der
Endfestigkeit iiberaus, energieaufwendig.

Feuerfeste Stampfmassen, die zur Erzielung der erforderlichen
Plastizitdt mit einem Diinnteer- oder Pechzusatz versehen sind, erweisen
sich ebenfalls als ungeeignet, weil die bei der Trocknung auftretende
Verqualmung dieser Plastifizierungszusdtze den Einsatz von Teer und
Pech aus Umweltschutzgriinden verhindert.

Nach der DE-0S.2 806 506 werden Magnesiacarbonsteine hergestelit,
indem man Sintermagnesia mit einem Gehalt von lber 90 Gew.-% Mg0 mit
Kohlenstoff, z.B. Graphit, in einem Verhdltnis von 70 bis 95 zu 5 bis 30
vermischt, 2 bis 6 Gew.-% Novolakphenolharzldsung, bezogen auf das Ge-
wicht des Magnesia-Kohlenstoff-Gemenges, sowie 8 bis 20 Gew.-% eines
Harters, bezogen auf das Gewicht des Novolakphenolharzes, zugibt, die
Mischung zu Steinen formt und diese trocknet. Eine derartige, nur zur
Steinherstellung bestimmte Mischung e}gnet sich nicht als Stampfmasse,
weil sie im ungeformten Zustand nicht lagerbestdndig ist.

Nach der US-PS 4 102 694 wird eine Masse aus 100 Gewichtsteilen
pulverformigem Feuerfestmaterial, 4 bis 40 Gewichtsteilen festem oder
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flissigem Kohlenteerpech oder'Petroleumpeéh, gegebenenfalls mit einem
Anteil an Teer oder Asphalt, sowie gegebenenfalls 0,5 bis 5 Gewichts-
teilen Mineralpulver, wie Koksmehl, oder Fasermaterial und gegebenen-
falls 0,1 bis 10 Gewichtsteilen wdarmehdrtendem Kunstharz durch einen
Anteil von 10 bis 35 Gewichtsteilen fliissigem U1, wie Mineraldl, in
die Form einer pumpbaren Schldmme gebracht, die zur Reparatur von
Hochofenauskleidungen dient. Diese eine brejartige Konsistenz be-
sitzende Masse eignet sich nicht zur Verdichtung mittels Stampfen
od.dgl., weil sie nicht selbsttragend und nicht ausschalbar ist.

Aufgabe der Erfindung ist die Entwicklung einer rieselfdhigen,
kohlenstoffhaltigen, feuerfesten Masse, die iiber ldngere Zeit, z.B.
iber zwei Monate oder dariiber, lagerfdhig und verarbeitbar bleibt, die
in Pfannen od.dgl. Behdlter fiir flissigen Stahl eingebracht und durch
héndisches oder automatisiertes Stampfen, durch Slingern oder durch
Rutteln oder Vibrieren verdichtet werden kann und bei deren Erhitzen
Verqualmungen weitgehend vermieden werden.

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung mit einer Masse geldst, die
gekdrntes Feuerfestmaterial, 1 bis 20 Gew.-%, vorzugsweise 4 bis 10 Gew.-%,
eines festen Kohlenstofftridgers in Form von Graphit, RuB, gemahlenem
Koksmehl, Elektrodenbruch od.dgl. oder Mischungen derselben und 2 bis
7 Gew.-% eines lagerstabilen, warmehdrtenden, hdrterfreien Kunstharzes,
vorzugsweise eines Phenolharzes vom Typ Novolak, enthdlt.

Nach einer Ausfiihrungsform der Erfindung kann das Kunstharz in
fester, feingemahlener Form vorliegen, vorzugsweise in einer Kornung
unter 0,2 mm mit einem liber 50 Gew.-% betragenden Anteil an Kdrnung
unter 0,06 mm. Um die Masse in einen fir die Verdichtung durch Stampfen,
Slingern oder Riitteln geeigneten plastischen Zustand zu versetzen, emp-
fiehlt sich in diesem Fall die Zugabe eines Gleit- und Plastifizierungs-
mittels. Als solches Mittel kommt insbesondere flissiger aliphatischer
Kohlenwasserstoff, und zwar naphthenbasisches Ul oder paraffinbasisches
U1, oder Silikondl in Betracht. Dieses Gleitmittel kann der in trockenem,
kornigem Zustand angelieferten Masse vor dem Einbringen in den auszu-
kleidenden Behdlter zugemischt werden. Um diese Manipulation an der
Arbeitsstelle zu vermeiden, ist es jedoch glinstiger, das G]eitmitte1'
bereits bei der Herstellung der Masse zuzumischen und die Masse im
plastischen Zustand anzuliefern, wobei die Masse zweckmaBig 2 bis
7 Gew.-% an Gleitmittel enthdlt.
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Nach einer weiteren Ausfiihrungsform der Erfindung kann das
Kunstharz in einem wasserfreien LGsungsmittel, wie Athylenglykol oder
Polydthylenglykol, geldst sein. In diesem Fall wirkt das Losungsmittel
gleichzeitig als Gleit- und Plastifizierungsmittel.

Die erfindungsgemiBe Masse weist somit eine organische Bindung
auf, die durch den Einsatz eines lagerstabilen Duroplasts, d.h. eines
wiarmehdrtenden Kunstharzes, insbesondere eines Phenolharzes und vorzugs-
weise eines solchen vom Typ Novolak, erreicht wird, wobei der Zusatz
eines Hdrters vermieden wird. Das Phenolharz kann auch - z.B. .mit
natiirlichen Harzen - modifiziert sein. Die erfindungsgemdBe Masse
bindet liberraschenderweise in der Wirme auch ohne Harter ab.

Diese Bindung hat den Vorteil, daB bei der Lagerung der Masse kaum
Reaktionen auftreten und demnach eine Lagerfdhigkeit von mindestens zwei
bis drei Monaten und dariiber erreicht wird. Bei der Verwendung von
flissigen Kunstharzen, z.B. Resolen, kann es dagegen bei der Lagerung
und bei der Aushdrtung der Harze in Gegenwart von etwa aus dem Feuer-
festmaterial stammenden, spezifisch wirkenden Katalysatoren (vor allem
zweiwertigen Metallionen, wie Mg, Ca, Cd, Mn) zu Vernetzungsreaktionen
unter Chelatbildung kommen, wodurch die Lagerfdhigkeit der Masse nicht
mehr gegeben jst.

Durch den Einsatz eines Kunstharzes von der Art der Phenolharze
wird in der erfindungsgemdfen Masse ein hdheres Ausbringen an Rest-
kohlenstoff erreicht als bei der Verwendung eines flissigen Kunstharzes.
Dadurch kommt es in der mit der erfindungsgemdBen Masse hergestellten
Auskleidung im Betrieb zur Ausbildung eines verstdrkten Koksgeriistes,
wodurch erhdhte Festigkeiten bei Betriebstemperaturen erzielt werden.
Beim Einsatz eines Kunstharzes von der Art der Phenolharze ergibt sich
gegeniiber einem Flissigharz ferner der Vorteil, daB bei der Erwdrmung
eine verminderte Wasserabspaltung auftritt, was bei nicht hydrations-
bestdndigem feuerfesten Grundmaterial von Bedeutung ist.

Wie erwdhnt, wird durch den Einsatz eines insbesondere 0ligen
Gleit- und Plastifizierungsmittels in einer Menge von 2 bis 7 Gew.=%,
vorzugsweise 3 bis 6 Gew.-%, oder einer entsprechenden Menge an wasser-
freiem Losungsmittel im Falle der Anwendung eines geldsten Kunstharzes
die flr die Verarbeitung der Masse erforderliche Plastizitdt erreicht,
wobei die Masse rieselfdhig ist und erdfeuchte Konsistenz aufweist.
Dabei wird im allgemeinen der Anteil an Plastifizierungsmittel im Falle
der Verdichtung durch Stampfen im unteren Bereich der obigen Menge, im

,-<17
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Falle des Slingerns im mittleren Bereich derselben und im Falle des
Riuttelns oder Vibrierens im oberen Bereich dieser Menge gewdhlt. Es
ist anzunehmen, daB die erfindungsgemdBe Masse zufolge des Ul- oder
Glykolzusatzes weniger zu Kornentmischungen beim Slingern neigt als
die bekannten Massen.

Die erfindungsgemdRe Masse weist eine ausreichende Griinfestigkeit
auf, so daB sie unmittelbar nach der Verdichtung ausgeschalt werden
kann. Zufolge dieser Eigenschaft ist sie auch zur Verdichtung mittels
einer Stampfmaschine geeignet, die ohne eingebaute Schablone angewendet
wird, bei der vielmehr nur ein mit der Stampfvorrichtung mitwanderndes,
lokales schablonenartiges Gebilde, z.B. in Form eines Gliederbandes, '
vorgesehen ist.

Als feuerfestes Grundmaterial filir die erfindungsgemdfe Masse
eignet sich vor allem Sinter- und/oder Schmelzmagnesia, vorzugsweise
mit einem Mg0-Gehalt von Uber 85 Gew.-%. Es kOnnen aber auch andere
feuerfeste Grundmaterialien eingesetzt werden, die einen ausreichend
hohen Erosionswiderstand gegeniiber Schmelzen aufweisen. Es sind dies
beispieTsweise Spinell (wie Magnesijumaluminiumspinell), Magnesiumsili-
katmaterial (wie Forsterit oder 0livin), Zirkon (Zirkoniumsilikat),
Korund, Tonerde oder Andalusit. Das Feuerfestmaterial wird zweckmdBig
in an sich bekannter Weise in einer Kdrnung eingesetzt, die eine ver-
haltnismdaBig hohe Packungsdichte sichert. )

Um einen mdglichst hohen Gehalt an Restkohlenstoff zwecks Ver-
minderung der Benetzung mit der Schmelze, aber auch mit allenfalls
vorliegenden schmelzfliissigen Schlacken zu erhalten, weist die Masse
einen Anteil eines festen Kohlenstofftrégers in Form von Graphit, RuB,
gemahlenem Koksmehl, Elektrodenbruch, Kohlegrus od.dgl. oder Mischungen
derselben auf.

Da bei kohlenstoffgebundenen Massen bei den hdufig vorliegenden
oxidierenden Atmosphdren durch den Abbrand des Kohlenstoffgeriistes die
Festigkeitswerte herabgesetzt werden kdnnen, ist in diesen Fdllen ein
Oxidationsschutz erforderlich. Als solchen kann die Masse Metallpulver,
wie Aluminium, Silizium, Magnesium oder Legierungen, und/oder feinge-
mahlenes Carbid, wie Siliziumcarbid oder Borcarbid, in Mengen von 1 bis
7 Gew.-% enthalten. Die bei der Oxidation dieser Stoffe entstehenden
Metalloxide schiitzen den zur Aufrechterhaltung der Bindung und zur
Sicherung gegen Schmelzen~- und Schlackeninfiltration erforderlichen
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Kohlenstoff vor Oxidation. Derartige Stoffe sind als Oxidationsschutz

PCT/AT86/00022

an sich bekannt. An nicht der oxidierenden Wirkung ausgesetzten Ein-

baustellen kann der Oxidationsschutz entfallen.

Die folgenden Ausfiihrungsbeispiele zeigen die Zusammensetzung

einiger nach der Erfindung hergestellter, verarbeitungsfertiger Massen,

die eine Lagerbestdndigkeit von etwa drei Monaten, eine sehr gute

Schmelze- und Schlackenbestindigkeit, eine geringe Dilatation und eine

sehr gute Temperaturwechselbestdndigkeit aufweisen.

Beispiel 1:

Sintermagnesia mit 97 Gew.-% Mg0 und 0,2 Gew.-%
3-5

! 1-3

" 0,1 -1

" 0-0,1

Novolak

Graphit

RuB

Magnesiumpulver

Silikond]l

Beispiel 2:

Sintermagnesia mit 86 Gew.-% Mg0 und 3,5 Gew.-%
0-3

Novolak

Ruf

Siliciumcarbid SiC

Paraffindl

Beispiel 3:
Zirkon ZrSiOg 0-5
Elektrodenbruch 0 -0,2

LOosung bestehend aus 37,5 Gew.-% Novolak
und 62,5 Gew.-% Athylenglykol

Fe203
mm

mm
mm
mm

Feg03

10
36
15
22

W o1 N W A

.81

S~ o o ;o

Gew.
Gew.
Gew.
Gew.
Gew.

Gew.

Gew.
Gew.
Gew.

Gew.
Gew.
Gew.
Gew.
Gew.

Gew.
Gew.

Gew.

oy

-F
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PATENTANSPROCHE

1. Rieselfdhige, plastische, kohlenstoffhaltige, feuerfeste Masse
zur Auskleidung von Behdltern flr flissigen Stahl, dadurch
gekennzeichnet, daB sie gekdrntes Feuerfestmaterial,

1 bis 20 Gew.-%, vorzugsweise 4 bis 10 Gew.-%, eines festen Kohlenstoff-
trdgers, 2 bis 7 Gew.-% eines lagerstabilen, wdrmehdrtenden, hdrterfreien
Kunstharzes sowie ein Gleit- und Plastifizierungsmittel enthdlt,

2. Masse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf sie als
Kunstharz ein Phenolharz, vorzugsweise ein solches vom Typ Novolak,
oder ein modifiziertes Phenolharz enthdlt.

3. Masse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB das
Kunstharz in fester, feingemahlener Form vorliegt.

4. Masse nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB das
Kunstharz in einer Kdrnung unter 0,2 mm mit einem Uber 50 Gew.-%
betragenden Anteil an Kornung unter 0,06 mm vorliegt.

5. Masse nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
daB sie 2 bis 7 Gew.-% Gleitmittel, wie flissigen, aliphatischen
KohTenwasserstoff oder Silikondl, enthdlt.

6. Masse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB das
Kunstharz in einem wasserfreien Losungsmittel, wie einem Glykol,
gelost ist.

7. Masse nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
daB sie als Feuerfestmaterial Sinter- und/oder Schmelzmagnesia,
vorzugsweise mit einem MgO-Gehalt von Uber 85 Gew.-%, Spinell (wie
Magnesiumaluminiumspinell), Magnesiumsilikatmaterial (wie Forsterit
oder 0livin), Zirkon, Korund, Tonerde oder Andalusit enthdlt.

8. Masse nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
daB der Kohlenstofftrdger in Form von Graphit, RuB, gemahlenem Koksmehl,
Elektrodenbruch od.dgl. oder Mischungen derselben vorliegt.

9. Masse nach einem der Anspriche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
daB sie 1 bis 7 Gew.-% Metallpulver, wie Aluminium, Silizium, Magnesium
oder Legierungen, und/oder feingemahlenes Carbid, wie Siliziumcarbid
oder Borcarbid, als Oxidationsschutz enthdlt.
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GEANDERTE ANSPRUCHE
[beim Internationalen Biro am 15. September 1986 (15.09.86) eingegangen));
Urspriingliche Anspriiche 1-9 durch gednderte Anspriiche 1-7 ersetzt (1 Seite)]

1. Rieselfdhige, plastische, kohlenstoffhaltige, feuerfeste Masse
zur Auskleidung von Behdltern fiir flissigen Stahl, dadurch
gekennzeichnet, daB sie gekdrntes, magnesia- oder
zirkoniahaltiges Feuerfestmaterial, 4 bis 10 Gew.-% eines festen
Kohlenstofftrdgers in Form von Graphit, RuB, gemahlenem Koksmehl,
Elektrodenbruch oder Mischungen derselben, 2 bis 7 Gew.-% eines
lagerstabilen, wirmehdrtenden, hirterfreien Kunstharzes in.Form eines
Phenolharzes vom Typ Novolak oder eines modifizierten Phenolharzes
und 2 bis 7 Gew.-% eines Gleit- und Plastifizierungsmittels enthdlt.

2. Masse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das
Kunstharz in fester, feingemahlener Form vorliegt.

3. Masse nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,'daB das
Kunstharz in einer Kdrnung unter 0,2 mm mit einem iber 50 Gew.-%
betragenden Anteil an Kdrnung unter 0,06 mm vorliegt.

) 4. Masse nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichhet,
daB sie als Gleitmittel flissigen, aliphatischen Kohlenwasserstoff
oder Silikondl enthdlt.

5. Masse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das
Kunstharz in einem wasserfreien Ldsungsmittel, wie einem Glykol,
geldst 1ist.

6. Masse nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
daB sie als Feuerfestmaterial Sinter- und/oder Schmelzmagnesia,
vorzugsweise mit einem MgO-Gehalt von Uber 85 Gew.-%, Spinell,
Magnesiumsilikatmaterial oder Zirkon enthdlt.

7. Masse nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
daB sie 1 bis 7 Gew.-% Metallpulver, wie Aluminium, Silizium, Magnesium
oder Legierungen, und/oder feingemahlenes Carbid, wie Siliziumcarbid
oder Borcarbid, als Oxidationsschutz enthdlt.
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Betr. Anspruch Nr.13

P,Xx | DE, A, 3437385

22-27; Seite 9,
Zeilen 1-32

32-35

Y GB, A, 2040911

Y EP, A, 0096508

({DRESSER INDUSTRIES) 15. Mai
1985, siehe Anspriliche 5-10; Seite 7, Zeilen
Zéilen 24-34; Seite 11,

Y Ep, A, 0064863 (QUIGLEY CO.) 17. November 1982,
siehe Anspriiche 1,6,7,11; Seite 6, Zeilen 1-9
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(KYUSYU REFRACTORIES CO.)
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1,2,6-9

./
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ANHANG ZUM fNTERNATIONALEN RECHERCHENBERICHT UBER DIE

INTERNATIONALE PATENTANMELDUNG NR. PCT/AT 86,/00022 (sA

12590)

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien
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fihrten Patentdokumente angegeben. Die Angaben {iber die
Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des
Europédischen Patentamts am 07/07/86

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen
ohne Gewd&hr.

Im Recherchenbe- Datum der Mitglied(er) der Datum der-

richt angefiihrtes Verdffent- Patentfamilie Verdffent-

Patentdokument lichung lichung

DE-A- 3437385 15/05/85 Keine

EP-A~ 0064863 17/11/82 JP-A- 57184884 13/11/82
AU-A- 8351982 25/11/82
AU-B~ 535166 08/03/84
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