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Uklad sterowania predkoscig obrotowg stolu spawalniczego

Przedmiotem wynalazku jest uktad sterowania pr¢dkoscia obrotowa stotu spawalniczego. W aktualnie
stosowanych ukiadach napgdowych stét spawalniczy, stosuje si¢ silnik pradu stalego z predkoscia obrotowa
regulowang recznie przy pomocy ukladéw tranzduktorowych. Do wad ukiadu stosowanego mozna zaliczyé,
stosowanie silnika komutatorowego, ktdry jest uciazliwy w eksploatacji. R6wniez ulegaja cz¢stym awariom
tranzduktory jak i nie mozna wprowadzi¢ zautomatyzowania procesu, z uwagi na trudnosci uzyskania
krétkiego okresu hamowania silnika, na drodze elektrycznej za pomoca uktadu sprze¢zonego z elementem
spawanym,

Istota ukiadu polega na potaczeniu potencjometru pradu wzbudzenia z dZzwignia, z obwodem sterowa-
nia prostownika z uzwojeniem wzbudzenia sprzg¢gla elektromagnetycznego poslizgowego a ponadto obwdd
sterowania polaczony jest stycznikiem hamowania a ten poprzez wylacznik czasowy z wytacznikiem krarico-
wym, ktory poprzez styczniki faczy si¢ z silnikiem. Stosujac uklad wedlug wynalazku uzyskujemy statg
predko$é spawania elementéw o réznych srednicach. Na przykiad gdy element spawany, w przekroju
poprzecznym ma ksztalt elipsy, ukiad zapewnia stala predko$é nakladania spawu przy sterowaniu samoczyn-
nym. Ma to istotne znaczenie w przypadku duzej ilosci elementéw o réznych Srednicach.

Przyklad rozwiazania wedlug wynalazku uwidoczniony jest na rysunku w schemacie ideowym.

Uzwojenie wzbudzenia sprzggla elektromagnetycznego poslizgowego 2, jako regulatora predkosci
obrotowe;j stotu 3, potaczone jest z prostownikiem sterowanym 14, ktérego napigcie wyjsciowe zalezne jest od
polozenia dzwigni § potencjometru 6. Wylacznik 9 uruchamiany jest za pomoca uchwytu 8 mocowanego w
rzadanym miejscu na stole 3, w ten sposéb Ze po zakoriczeniu zadanego szwu, na elemencie spawanym 4
powoduje odtaczenie stycznikow kierunkowych 11, 2, a nast¢pnie wylacznik 9 powoduje zalaczenie sty-
cznika hamowania dynamicznego 13 silnika 1, co daje hamowanie napgdem stotu 3. Po czasie nastawionym
na wylaczniku czasowym 10 nastgpuje odtaczenie stycznika hamowania 13, w celu umozliwienia obstudze
przygotowania urzadzenia do nastgpnego cyklu pracy.

Zastrzezenie patentowe

Uklad sterowania predkoscia obrotowa stolu spawalniczego, zawierajacy silnik indukcyjny i sprzgglo
elektromagnetyczne, znamienny tym, ze potencjometr pradu wzbudzenia (6) z dZwignia (5) polaczony jest z
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obwodem sterowania (7) prostownika (14) i z uzwojeniem wzbudzenia sprzggla elektromagnetycznego
poslizgowego (2) a ponadto obwdd (7) poiaczony jest stycznikiem hamowania (13) a ten poprzez wylacznik
czasowy (10) z wylacznikiem krancowym (9), ktéry poprzez styczniki kierunkowe (11 i 12) potaczony jest z

silnikiem (1).
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