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DESCRIPCION

Laminas de madera precortadas en mosaico para marqueteria, taracea y joyeria.
Sector de la técnica al que se refiere la invencion

El sector de fabricacion: Fabricantes de muebles y productos de decoracion, y fabricas de tratamiento y tintado de
la madera.

Los sectores de aplicacién podra ser los de papeleria, manualidades, fabricacién de muebles, marqueteria, decora-
cién o joyeria y bisuteria.

Antecedentes de la invencion

Se tiene noticia de trabajos de taracea de la época sumeria en Mesopotamia (3000 a. C.) y de la dinastia Ming
(1368-1644) en China. Los arabes introdujeron esta técnica en Espafia, por eso taracea deriva de la palabra drabe
Tar’sia, que significa incrustacion.

Procesos y Técnicas anteriores a la invencion

1.- Marqueteria es una forma antigua de Arte. Seleccionar la clase correcta de madera y combinarlas de una
manera apropiada es uno de los principales secretos de la obra maestra Marqueteria; nuestras obras pueden crearse
usando mds de 20 diferentes especies de madera con colores y textura naturales. Cientos de piezas se cortan a mano,
ldminas delgadas de madera que se usan en estas bellas obras de arte. Cortando la madera con instrumentos especiales,
alisdndola con lija, formandola, reduciendo el grosor deseado, poniendo todas las piezas juntas en el disefio original y
finalmente, escogiendo el barniz correcto es el resultado del aprendizaje de una vida entera.

2.- La taracea es una técnica artesanal aplicada al revestimiento de pavimentos, paredes, muebles, esculturas y
objetos artisticos. En la labor se utilizan piezas cortadas de distintos materiales (piedras, marmol, madera, metales...),
que se van encajando en un soporte hasta realizar el disefio decorativo. Es un trabajo de incrustacién. Entre unas piezas
y otras hay un efecto de contraste que depende del color y la caracteristica del material empleado. Se pueden hacer
combinaciones de piedras de distintas clases y colores, de mdrmoles con piedras, de maderas diferentes, de marfil con
madera o incluso distintos metales.

3.- Un mosaico es una obra compuesta de rocas que también puede estar hecha de madera u otros materiales. Por
extension se llama mosaico a cualquier obra realizada con fracciones diversas.

Se utiliz6 en los yacimientos de la ciudad asiria llamada Ninive. Se ha podido ver que decoraban las paredes y las
columnas con pequefios trozos de arcillas de colores dibujando formas geométricas.

En el mundo europeo fue muy frecuente y desde muy temprano (desde fines del siglo V a. C.) el pavimento
compuesto por guijas de rio (piedrecillas pequefias que se encuentran en las orillas) de tamafios y de colores distintos.
Con estas guijas se hacian dibujos sencillos de temas geométricos. En los pueblos de Castilla y Leén (en Espafa) han
seguido a través de los siglos esta tradicién para los patios y zaguanes de las casas. Es lo que llaman enguijarrado.

A lo largo de la historia de la humanidad el arte del mosaico se ha ido desarrollando y enriqueciéndose, adquiriendo
el estilo y los materiales adecuados a cada época, hasta llegar al siglo XXI en que las obras de arte se siguen sucediendo
aunque no mucho.

Descripcion de la invencion
Objeto de la invencion

La presente invencidn, segin se expresa en el enunciado de esta memoria descriptiva, se refiere a un mosaico de
madera el cual ha sido concebido y realizado en orden a obtener numerosas y notables ventajas respecto a otros medios
existentes de andlogas finalidades.

El producto estd previsto para que las tiras, dibujos o cuadrados que constituyen la chapa de mosaico puedan ser
encajadas sobre cualquier tipo de material a superficie de la forma mads rapida, sencilla y econémica posible a la hora
de decorar o trabajar en dicha superficie.

El producto estd concebido con dos fines:

- Que cubra las especificaciones y requisitos necesarios para poder ser aplicado en diversas técnicas, campos y
mercados de una forma unificada. Técnicas cémo mosaico, marqueteria o taracea, campos como el uso particular o la
aplicacion a nivel industrial, o diversos mercados como la decoracion, joyeria, manualidades, etc. Hasta la aparicion
de este proceso de elaboracion de nuestro producto, esto era inviable.
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- No s6lo pretendemos unificar mercados y técnicas con tnico producto, si no simplificar y economizar todos los
procesos en cada uno de los casos, ya que el producto no requiere de habilidad ni conocimientos para su manipulacién a
diferencia de sus predecesores, tan sélo hay que aplicarlo alli donde se desee mediante la chapa de madera pirograbada
y precortada mediante el previo proceso tecnificado.

Breve descripcion de los dibujos

Para completar la descripcién que se esta realizando y con objeto de ayudar a una mejor comprensién de las
caracteristicas del invento, se acompafia como parte integrante de la misma unas hojas de dibujos en donde, con
cardcter ilustrativo y no limitativo, se ha representado lo siguiente:

Figuras 1 y 2.- Muestran un modelo acabado de mosaico precortado (Figura 8, letra “U”) con submosaico o
subpiezas (Figura 8, letra “O”) en el interior de cada pieza de mosaico. Cada submosaico tiene dentro pirograbado un
motivo (Figura 8, letra “P”).

Figura 3.- Muestra una combinacién de dos ldminas de mosaico con submosaico, en las que s6lo se intercambian
las piezas de mosaico (Figura 8§, letra “u”).

Figura 4.- Muestra una combinacién de dos 1dminas de mosaico con submosaico, en las que se sélo se intercambian
las subpiezas precortadas (Figura 8, letra “0”) dentro de las piezas de mosaico (Figura 8, letra “u”).

Figuras 5 y 6 - Muestran unas ldminas de mosaico precortado sin submosaico ni disefios pirograbados.

Figura 7.- Muestra una combinacién de dos ldminas de mosaico sin submosaico, en las que s6lo se intercambian
las piezas de mosaico (Figura 8, letra “u”).

Figura 8.- Muestra una vista en plano por la cara superior de las piezas indispensables de un modelo de mosaico,
como puntos de corte, unién, etc.

Descripcion de una forma de realizacion preferida

En primer lugar se procede a la fabricacién del material necesario para la elaboracién del producto final (las
caracteristicas de dicho material se describen mas abajo). Para la elaboracién de la chapa, se procedera al laminado de
un tronco limpio, es decir, sin ramas, nudos ni corteza. Luego se guillotinan en el tamafio deseado. Una vez fabricadas
las chapas de madera en forma de finas Idminas, procedemos a introducir los datos te corte y disefios de pirograbado
en una maquina laser apropiada para dicho fin. Una vez programada la maquina introduciremos las chapas de madera
fabricadas con las caracteristicas abajo especificadas. Es muy importante realizar bien el calibrado del laser, ya que
la madera es un material extremadamente inflamable y por tanto podria estropearse el producto durante el proceso de
pirograbado y corte. No obstante, el corte debe ser total, es decir, que traspase de lado a lado y por completo la 1dmina
(Figura 8, letra “A”).

Los cortes deben de hacerse de tal forma que cada pieza de mosaico quede precortada dentro del marco de la
ldmina (Figura 8, letra “U”) y esté sujeta por al menos cuatro pequefios puntos (Figura 8, letra “T”’), uno en la zona
superior, inferior, izquierda y derecha. De este modo el mosaico no se desarma de la ldmina hasta que se desee aplicar
el producto, es decir, cada pieza de mosaico se podrd desmontar de la ldmina de forma individual y sin necesidad de
herramientas.

Resumen de la forma de realizacién preferida

1.- Seleccién de la materia prima, evitando los defectos naturales de la madera.

2.- Con una guillotina de presidn se trocean los paquetes y se seleccionan las piezas. Para poder cortar las piezas
con laser se tienen que dibujar en un programa de ordenador los planos para su interpretacion por el control numérico

de la maquina.

3.- Se cortan las piezas en placas (de por ejemplo 130 x 190 mm), mediante un proceso de corte y grabado con
laser clase 1, obteniendo como resultado las Figuras 1,2, 5y 6.

Espesores de la chapa
De entre los 0,25 mm y los 0,85 mm
Ejemplos de presentacion
- Cuadrados de 10X10 mm aproximadamente. Figuras 5 y 6.

- Cuadrados de 20X20 mm aproximadamente. Figuras 5 y 6.
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- Tiras compuestas de 5 mmX190 mm aproximadamente - Con Disefios y Dibujos Figuras 1y 2.

- Otras figuras geométricas como circunferencias, elipses, tridngulos, etc. Susceptibles de ser combinables entre si.
Ejemplos de chapas de maderas optimas

- Cerezo usa

- Nogal

- Haya

- Maple

- Mukaly

- Tulipie natural tintado

- BL1S190/Erable blanco

Podrén ser variables los materiales, dimensiones, proporciones y, en general, aquellos otros detalles accesorios o
secundarios que no alteren, cambien o modifiquen la esencialidad propuesta.

Los términos en que queda redactada esta memoria son ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose tomar
en su sentido mas amplio y nunca en forma limitativa.

Modo en que la invencion es susceptible de aplicacién industrial

Antafio se requeria de personal especifico con conocimientos y habilidades explicitas. El proceso habitual era
artesanal y muy laborioso.

Este producto junto con la innovadora técnica que representa al combinar las distintas artes en la elaboracién
y decoracion de diversas superficies, supone una gran mejora en la elaboracién y fabricacién a nivel industrial de
muebles, soportes o piezas de estos mismos.

La elaboracion de dichos elementos a través de esta técnica y con unico producto, supondrd un enorme ahorro
en tiempo y dinero en la fabricacién a nivel industrial de los elementos decorados con las distintas técnicas que este
producto encierra debido a su simplicidad de fabricacién, manejo y aplicacién.
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REIVINDICACIONES

1. Laminas de madera precortadas en mosaico para marqueteria, taracea y joyeria, caracterizadas por que el
precorte divide a dichas laminas en un mosaico formado por diversas piezas combinables entre si, sujetas todas ellas
entre si por pequefios puntos a su vez estdn unidas a un marco comuin que constituye la estructura resistente de las
ldminas.

2. Laminas de madera precortadas en mosaico para marqueteria, taracea y joyeria, segin la reivindicacién anterior,
caracterizadas por que el mosaico no es mas que una sucesion de piezas homologas.

3. Laminas de madera precortadas en mosaico para marqueteria, taracea y joyeria segun reivindicacién 1 carac-
terizadas porque las piezas precortadas del mosaico encierran en su interior un submosaico (Figuras 1, 2 y 8) de
subpiezas también precortadas e intercambiables y combinables entre si (Figura 4).
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