POLIKA
RIEGIPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

Patent dodatkowy

do patentu
Zgtoszono:
Pierwszenstwo:
URZAD
PATENTOWY
P H I_ Opublikowano:

6.VII.1968 (P 127 946)

30.X1I1.1969

Kl 49 h, 2

MKP B 21; k'

UKD

Twoérca wynalazku: mgr inz. Jan Kostrzynski

Wilasciciel patentu: Centralne Laboratorium Obrobki Plastycznej, Poi:.

nan (Polska)

Stempel do kucia na kuzniarkach w szczegélnym zastosowaniu
do produkcji pierscieni lozysk tocznych
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Przedmiotem wynalazku jest stempel do kucia na
kuZniarkach w szczegblnym zastosowaniu do pro-
dukcji pierScieni lozysk tocznych, umozliwiajacy
wykonanie pier§cienia w dwo6ch zabiegach o smuk-
lo§ci powyzej 2.

Dotychczas odkuwki pier§cieni wytwarza sie na
kuzniarkach matych do maksymalnej smukloSci
réwnej 2 w dwbéch zabiegach, a po przekroczeniu
wymienionego wspétczynnika w trzech zabiegach.
Na duzych kuzZniarkach nie kuje sie odkuwek
pierScieni przekraczajgcych smuklo§é 2; wtedy
produkcje przenosi sie¢ na mloty lub prasy. Prze-
kroczenie wspélczynnika smukloSci 2 przy kuciu
na kuZniarkach wedlug dotychczasowego . stanu
techniki jest niemozliwe z uwagi na konstrukcje
stempla, ktérego czolo stanowi stozek. Ujemng ce-
cha kucia na prasach i mlotach sg duze straty
w materiale wsadowym na pokrycie skos6w kuz-
niczych, denka, wyplywki oraz przecinania.

Celem wynalazku jest usuniecie wymienionych
niedogodno$ci, poprzez zaprojektowanie stempla,
kitérego konstrukcja umozliwia wykonywanie pier-
§cieni na kuZniarkach w dwoch zabiegach o smuk-
kloSci powyzej 2.

Zgodnie z wytyczonym zadaniem zaprojektowa-
no stempel, ktérego czolo stanowi stozek, a pod-
stawe cze$é walca, ktérego Srednica w przyblize-
niu réwna jest Srednicy otworu pierScienia od-
kuwki. Dzieki takiemu rozwigzaniu jest mozliwe
zmniejszenie wymaganej objetoSci materialu po-
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trzebnego do ksztaltowania pier§cienia, a sam pro-
ces wytwarzania przebiega w dwoéch zabiegach.

Korzy$cig zastosowania stempla wedlug wyna-
lazku jest wyeliminowanie zabiegu speczania,
zmniejszenie pracochlonnosci o okolo 35% oraz
mozliwo§é wytworzenia odkuwki o lepszym ukla-
dzie wildkien w odniesieniu do kuZniarek, a w po-
réwnaniu do kucia na mlotach i prasach, mozli-
wo$é zastosowania tanszego materialu wyjSciowe-
go tj. stali goraco walcowanej bez dodatkowego
wyzarzania zmiekczajacego, oszczedno§é materiatu
przez wyeliminowanie naddatk6w na skosy kuZ-
nicze oraz maszyn do ciecia pretéw i okrawania
wyplywek oraz denka.

Przedmiot wynalazku zostal uwidoczniony na
rysunku, ktéry przedstawia konstrukcje stempla
oraz cykl jego pracy w trakcie ksztaltowania z
odkuwki pier§cienia w dwéch zabiegach.

Stempel osadzony w obsadzie 1 jest wykonany
w postaci cylindra 2, ktérego czolo stanowi sto-
zek 3 z czeScia walcowa 4, ktéra w trakcie
ksztaltowania umozliwia zmniejszenie wymaganej
objetoSci materialu potrzebnego do uksztaltowania
pierScienia 5. W cyklu pracy stozek 3 z czeScig
walcowyg 4 zaglebia sie w pret 6 zamocowany w
dzielonych wkladkach 7, powodujac jego przefor-
mowanie. Caly proces przebiega na kuZniarkach a
uksztaltowanie czota stempla w postaci stozka 3
i czeSci walcowej 4 umozliwia nam przeformowa-
nie odkuwek o smukloSci powyzej 2.
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Zastrzezenie patentowe

Stempel do kucia na kuzZniarkach, w szczeg6l-
nym zastosowaniu do produkcji pierScieni lozysk
tocznych, ktory uksztaltowany jest w postaci cy-
lindra, z czotem w formie stozka znamienny tym,

@

4
ze ma dodatkowsg cze§¢ walcowa (4), stanowiacg
jego podstawe, ktéra w trakcie ksztaltowania
umozliwia zmniejszenie wymaganej objetoSci od-
cinka preta (6) potrzebnego do uksztaltowania
pierScienia (5), a tym samym wykonywanie odku-
wek w dwoéch zabiegach powyzej dopuszczalnej
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