
(57)【要約】

【課題】表面に段差がなく、意匠性が高い上に、クラウ

ンまたはソールの損傷や塗装の剥離を防止したゴルフク

ラブヘッドおよびその製造方法を提供する。

【解決手段】　本発明のゴルフクラブヘッド１０は、フ

ェース２１とフェース２１の端縁から打撃面３１の反対

側に延在して形成されたフランジ２２ａ，２２ｂとを具

備する金属製のフェース板１１と、繊維強化樹脂製のク

ラウン１３およびソール１４とを有するゴルフクラブヘ

ッド１０において、フランジ２２ａ，２２ｂの端部とク

ラウン１３および／またはソール１４との間に、繊維強

化樹脂製の補填部１５が介在していることを特徴とする

。

【選択図】　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 フ ェ ー ス と フ ェ ー ス の 端 縁 か ら 打 撃 面 の 反 対 側 に 延 在 し て 形 成 さ れ た フ ラ ン ジ と を 具 備
す る 金 属 製 の フ ェ ー ス 板 と 、 繊 維 強 化 樹 脂 製 の ク ラ ウ ン お よ び ／ ま た は ソ ー ル と を 有 す る
ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド に お い て 、
　 フ ラ ン ジ の 端 部 と ク ラ ウ ン お よ び ／ ま た は ソ ー ル と の 間 に 、 繊 維 強 化 樹 脂 製 の 補 填 部 が
介 在 し て い る こ と を 特 徴 と す る ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド 。
【 請 求 項 ２ 】
　 補 填 部 に 含 ま れ る 繊 維 の 配 向 方 向 が 、 フ ラ ン ジ の 端 部 の 形 状 に 沿 っ て 平 行 で あ る こ と を
特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド 。
【 請 求 項 ３ 】
　 金 属 製 の ソ ー ル 板 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ま た は ２ 記 載 の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ
ド 。
【 請 求 項 ４ 】
　 ソ ー ル 板 が フ ェ ー ス 板 と 離 れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ３ 記 載 の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ
ド 。
【 請 求 項 ５ 】
　 ク ラ ウ ン の 表 面 か ら ク ラ ウ ン に 隣 接 す る 補 填 部 の 表 面 に か け た 領 域 、 お よ び ／ ま た は 、
ソ ー ル の 表 面 か ら ソ ー ル に 隣 接 す る 補 填 部 の 表 面 に か け た 領 域 に 、 強 化 繊 維 製 ク ロ ス を 含
有 す る 繊 維 強 化 樹 脂 製 の 被 覆 層 が 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ
か に 記 載 の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド 。
【 請 求 項 ６ 】
　 フ ェ ー ス と フ ェ ー ス の 端 縁 か ら 打 撃 面 の 反 対 側 に 延 在 し て 形 成 さ れ た フ ラ ン ジ と を 具 備
す る 金 属 製 の フ ェ ー ス 板 と プ リ プ レ グ を 予 備 賦 形 し た プ リ フ ォ ー ム と を 接 合 す る 接 合 工 程
と 、 こ れ ら を 成 形 型 内 に 配 置 し 、 内 圧 成 形 す る 成 形 工 程 と を 有 す る ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の
製 造 方 法 に お い て 、
　 接 合 工 程 前 に 、 フ ラ ン ジ の 端 部 に 一 方 向 プ リ プ レ グ を 貼 付 し て お く こ と を 特 徴 と す る ゴ
ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 フ ラ ン ジ の 端 部 に 一 方 向 プ リ プ レ グ を 貼 付 す る 際 に 、 該 一 方 向 プ リ プ レ グ に 含 ま れ る 繊
維 の 配 向 方 向 を フ ラ ン ジ の 端 部 の 形 状 に 沿 っ て 平 行 に す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ６ に 記
載 の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 接 合 工 程 に て 、 プ リ フ ォ ー ム の 表 面 か ら 一 方 向 プ リ プ レ グ の 表 面 に か け て 、 ク ロ ス プ リ
プ レ グ を 貼 り 付 け る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ６ ま た は ７ に 記 載 の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の 製
造 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 接 合 工 程 に て 、 プ リ フ ォ ー ム の 表 面 か ら フ ラ ン ジ の 表 面 に か け て 、 ク ロ ス プ リ プ レ グ を
貼 り 付 け て 被 覆 層 を 形 成 し 、 内 圧 成 形 後 に 、 被 覆 層 の 少 な く と も 一 部 を 研 磨 す る こ と に よ
り 、 フ ラ ン ジ 表 面 の 打 撃 面 側 を 露 出 さ せ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ６ ま た は ７ に 記 載 の ゴ
ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の 製 造 方 法 。
　
　
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 金 属 製 部 材 お よ び 繊 維 強 化 プ ラ ス チ ッ ク （ Ｆ Ｒ Ｐ ） 製 部 材 か ら 構 成 さ れ る ゴ
ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド お よ び そ の 製 造 方 法 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
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　 ゴ ル フ ク ラ ブ は 、 ゴ ル フ ボ ー ル を 打 撃 し た と き に 、 ゴ ル フ ボ ー ル が よ く 飛 ぶ こ と と 、 そ
の 飛 び の 方 向 安 定 性 が 高 い も の で あ る こ と が 要 求 さ れ る 。 そ の た め 、 ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド
と し て は 、 低 重 心 で 軽 量 か つ 高 強 度 、 高 慣 性 モ ー メ ン ト の も の が 求 め ら れ る 。 近 年 、 低 重
心 、 軽 量 、 高 強 度 、 高 慣 性 モ ー メ ン ト の 異 種 材 料 を 複 合 し た ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド と し て 、
図 １ ４ に 示 す よ う な 、 金 属 製 の フ ェ ー ス 板 ５ １ と 、 金 属 製 の ソ ー ル 板 ５ ２ と 、 Ｆ Ｒ Ｐ 製 の
ク ラ ウ ン ５ ３ お よ び ソ ー ル ５ ４ と が 接 合 さ れ た 技 術 が 提 案 さ れ て い る （ 例 え ば 、 特 許 文 献
１ ， ２ 参 照 ） 。 こ こ で 、 フ ェ ー ス 板 ５ １ に は 、 打 撃 面 ６ １ を 有 す る フ ェ ー ス ６ ２ と 、 そ の
フ ェ ー ス ６ ２ の 端 縁 か ら 打 撃 面 ６ １ の 反 対 側 に 向 か っ て 延 在 す る フ ラ ン ジ ６ ３ が 設 け ら れ
る 。 そ し て 、 フ ラ ン ジ ６ ３ の 内 表 面 に ク ラ ウ ン ５ ３ ま た は ソ ー ル ５ ４ が 接 着 剤 ５ ５ を 介 し
て 接 合 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド に は 様 々 な デ ザ イ ン の も の が あ る が 、 意 匠 性 に 優 れ る こ と か ら 、 図
１ ４ に 示 す も の の よ う に 、 フ ラ ン ジ ６ ３ の 外 表 面 と ク ラ ウ ン ５ ３ ま た は ソ ー ル ５ ４ の 外 表
面 と が 略 同 一 面 で 、 ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド 表 面 に 段 差 が な い も の が 求 め ら れ る こ と が あ る 。
こ の よ う な 、 異 種 材 料 間 の 境 界 で あ る フ ラ ン ジ ６ ３ の 外 表 面 と ク ラ ウ ン ５ ３ お よ び ソ ー ル
５ ４ の 外 表 面 と が 略 同 一 面 で あ る ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド で は 、 ク ラ ウ ン ５ ３ お よ び ソ ー ル ５
４ が 、 フ ラ ン ジ ６ ３ 端 部 周 辺 に て 急 激 に 屈 曲 す る こ と に な る 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 許 第 ２ ７ ７ ３ ０ ０ ９ 号 公 報
【 特 許 文 献 ２ 】 特 開 昭 ５ ９ － ９ ０ ５ ７ ８ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 と こ ろ が 、 フ ラ ン ジ 端 部 周 辺 に お い て 、 ク ラ ウ ン ま た は ソ ー ル に 急 激 な 屈 曲 部 が 存 在 す
る 場 合 に は 、 ク ラ ウ ン ま た は ソ ー ル の 繊 維 強 化 樹 脂 が 折 れ や す く な り 、 強 度 が 低 下 し た 。
そ の た め 、 繰 り 返 し 打 撃 時 に 、 ク ラ ウ ン ま た は ソ ー ル に ク ラ ッ ク が 生 じ た り 、 こ れ ら が 剥
離 し た り 、 切 断 し た り す る こ と が あ っ た 。 ま た 、 ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の 表 面 を 塗 装 し た 場
合 に は 、 塗 装 が 剥 離 し や す く な っ た 。
　 こ れ に 対 し 、 緩 や か に 屈 曲 し た ク ラ ウ ン ま た は ソ ー ル と フ ェ ー ス 板 と を 接 合 し た 場 合 に
は 、 フ ラ ン ジ 端 面 と ク ラ ウ ン ま た は ソ ー ル と の 間 に 隙 間 が 形 成 さ れ る の で 、 意 匠 上 の 制 約
が 生 じ る こ と に な る 。 ま た 、 フ ラ ン ジ 端 部 を 端 方 向 に 徐 々 に 薄 く す る と 、 フ ラ ン ジ 端 部 と
ク ラ ウ ン ま た は ソ ー ル と の 間 に 隙 間 を 形 成 せ ず に 、 接 合 部 の ク ラ ウ ン ま た は ソ ー ル が 緩 や
か に 屈 曲 し た 状 態 を 形 成 す る こ と が で き る が 、 フ ラ ン ジ 端 部 を 徐 々 に 薄 く す る 加 工 は 精 密
金 属 切 削 加 工 を 伴 い 、 し か も 安 定 性 に 欠 け 、 製 造 困 難 と な る 。
　 し た が っ て 、 意 匠 性 が 高 い 上 に 、 ク ラ ウ ン ま た は ソ ー ル の 損 傷 や 塗 装 の 剥 離 を 防 止 し た
ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド を 製 造 す る こ と は 困 難 で あ っ た 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 本 発 明 は 、 前 記 事 情 を 鑑 み て な さ れ た も の で あ り 、 フ ェ ー ス 板 の フ ラ ン ジ 端 部 周 辺 の 外
表 面 と ク ラ ウ ン ま た は ソ ー ル の 外 表 面 と が 略 同 一 面 に な っ て お り 、 そ の 表 面 に 段 差 が な く
、 意 匠 性 が 高 い 上 に 、 ク ラ ウ ン ま た は ソ ー ル の 損 傷 や 塗 装 の 剥 離 を 防 止 し た ゴ ル フ ク ラ ブ
ヘ ッ ド お よ び そ の 製 造 方 法 を 提 供 す る こ と を 目 的 と す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 本 発 明 の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド は 、 フ ェ ー ス と フ ェ ー ス の 端 縁 か ら 打 撃 面 の 反 対 側 に 延 在
し て 形 成 さ れ た フ ラ ン ジ と を 具 備 す る 金 属 製 の フ ェ ー ス 板 と 、 繊 維 強 化 樹 脂 製 の ク ラ ウ ン
お よ び ／ ま た は ソ ー ル と を 有 す る ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド に お い て 、
　 フ ラ ン ジ の 端 部 と ク ラ ウ ン お よ び ／ ま た は ソ ー ル と の 間 に 、 繊 維 強 化 樹 脂 製 の 補 填 部 が
介 在 し て い る こ と を 特 徴 と す る 。
　 本 発 明 の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド に お い て は 、 補 填 部 に 含 ま れ る 繊 維 の 配 向 方 向 が 、 フ ラ ン
ジ の 端 部 の 形 状 に 沿 っ て 平 行 で あ る こ と が 好 ま し い 。
　 本 発 明 の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド は 、 金 属 製 の ソ ー ル 板 を 有 し て も よ い 。
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　 そ の 場 合 、 ソ ー ル 板 が フ ェ ー ス 板 と 離 れ て い て も よ い 。
　 本 発 明 の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド に お い て は 、 ク ラ ウ ン の 表 面 か ら ク ラ ウ ン に 隣 接 す る 補 填
部 の 表 面 に か け た 領 域 、 お よ び ／ ま た は 、 ソ ー ル の 表 面 か ら ソ ー ル に 隣 接 す る 補 填 部 の 表
面 に か け た 領 域 に 、 強 化 繊 維 製 ク ロ ス を 含 有 す る 繊 維 強 化 樹 脂 製 の 被 覆 層 が 形 成 さ れ て い
る こ と が 好 ま し い 。
　 そ の 際 、 被 覆 層 が 、 フ ラ ン ジ 表 面 の 一 部 を 覆 っ て い て も よ い 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 本 発 明 の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の 製 造 方 法 は 、 フ ェ ー ス と フ ェ ー ス の 端 縁 か ら 打 撃 面 の 反
対 側 に 延 在 し て 形 成 さ れ た フ ラ ン ジ と を 具 備 す る 金 属 製 の フ ェ ー ス 板 と プ リ プ レ グ を 予 備
賦 形 し た プ リ フ ォ ー ム と を 接 合 す る 接 合 工 程 と 、 こ れ ら を 成 形 型 内 に 配 置 し 、 内 圧 成 形 す
る 成 形 工 程 と を 有 す る ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の 製 造 方 法 に お い て 、
　 接 合 工 程 前 に 、 フ ラ ン ジ の 端 部 に プ リ プ レ グ を 貼 付 し て お く こ と を 特 徴 と す る 。
　 本 発 明 の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の 製 造 方 法 に お い て は 、 フ ラ ン ジ の 端 部 に プ リ プ レ グ を 貼
付 す る 際 に 、 該 プ リ プ レ グ に 含 ま れ る 繊 維 の 配 向 方 向 を フ ラ ン ジ の 端 部 の 形 状 に 沿 っ て 平
行 に す る こ と が 好 ま し い 。
　 ま た 、 本 発 明 の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の 製 造 方 法 に お い て は 、 プ リ プ レ グ の 形 状 が テ ー プ
状 ま た は 紐 状 で あ る こ と が 好 ま し い 。
　 本 発 明 の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の 製 造 方 法 に お い て は 、 接 合 工 程 に て 、 プ リ フ ォ ー ム の 表
面 か ら 一 方 向 プ リ プ レ グ の 表 面 に か け て 、 ク ロ ス プ リ プ レ グ を 貼 り 付 け て も よ い 。
　 あ る い は 、 接 合 工 程 に て 、 プ リ フ ォ ー ム の 表 面 か ら フ ラ ン ジ の 表 面 に か け て 、 ク ロ ス プ
リ プ レ グ を 貼 り 付 け 、 内 圧 成 形 後 に 、 被 覆 層 の 少 な く と も 一 部 を 研 磨 す る こ と に よ り 、 フ
ラ ン ジ 表 面 の 打 撃 面 側 を 露 出 さ せ て も よ い 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 本 発 明 の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド は 、 フ ラ ン ジ 端 部 周 辺 に お い て 、 フ ラ ン ジ 外 表 面 と ク ラ ウ
ン ま た は ソ ー ル の 外 表 面 と が 略 同 一 面 に な っ て お り 、 表 面 に 段 差 が な く 、 繊 維 強 化 樹 脂 の
屈 曲 が 少 な い た め 、 ク ラ ウ ン ま た は ソ ー ル の フ ラ ン ジ 端 部 付 近 の 損 傷 が 防 止 さ れ て い る 。
ま た 、 ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の 表 面 を 塗 装 し た 場 合 に は 塗 装 の 剥 離 が 防 止 さ れ 、 さ ら に 、 外
表 面 が 略 同 一 面 で あ る た め ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド と し て の 意 匠 性 に も 優 れ る 。
　 ま た 、 本 発 明 の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の 製 造 方 法 に よ れ ば 、 フ ラ ン ジ 端 部 周 辺 の フ ラ ン ジ
外 表 面 と ク ラ ウ ン ま た は ソ ー ル の 外 表 面 と を 略 同 一 面 に で き 、 表 面 に 段 差 を な く す こ と が
で き 、 ク ラ ウ ン ま た は ソ ー ル の フ ラ ン ジ 端 部 付 近 の 損 傷 や 塗 装 の 剥 離 を 防 止 し 、 さ ら に 意
匠 性 も 高 い ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド を 得 る こ と が で き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 本 発 明 の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の 実 施 形 態 例 に つ い て 説 明 す る 。
　 図 １ に 、 本 実 施 形 態 例 の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の 断 面 図 を 示 す 。 こ の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド
１ ０ は 、 フ ェ ー ス ２ １ と フ ェ ー ス ２ １ の 端 縁 か ら 打 撃 面 ３ １ の 反 対 側 に 延 在 し て 形 成 さ れ
た フ ラ ン ジ ２ ２ ａ ， ２ ２ ｂ と を 具 備 す る 金 属 製 の フ ェ ー ス 板 １ １ と 、 金 属 製 の ソ ー ル 板 １
２ と 、 繊 維 強 化 樹 脂 製 の ク ラ ウ ン １ ３ お よ び ソ ー ル １ ４ と を 有 し て い る 。 さ ら に 、 こ の ゴ
ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド １ ０ は 、 フ ラ ン ジ の 端 部 ２ ３ と ク ラ ウ ン １ ３ お よ び ソ ー ル １ ４ と の 間 に
、 繊 維 強 化 樹 脂 か ら な る 補 填 部 １ ５ が 介 在 し 、 こ れ ら が 一 体 化 し て い る 。
　 な お 、 こ こ で 、 ク ラ ウ ン １ ３ と は 、 ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド １ ０ の う ち 、 フ ェ ー ス 板 １ １ 、
ソ ー ル 板 １ ２ お よ び ソ ー ル １ ４ を 除 い た 部 分 の こ と で あ り 、 ソ ー ル １ ４ と は 、 フ ェ ー ス 板
１ １ 、 ソ ー ル 板 １ ２ お よ び ク ラ ウ ン １ ３ を 除 い た 部 分 の こ と で あ る 。 ま た 、 フ ラ ン ジ の 端
部 ２ ３ と は 、 フ ラ ン ジ の 端 面 ３ ２ と そ の 近 傍 の 部 分 の こ と で あ る 。 さ ら に 、 フ ラ ン ジ 端 部
周 辺 と は 、 フ ラ ン ジ 端 部 ２ ３ と 、 補 填 部 １ ５ と 、 ソ ー ル １ ４ に お け る フ ラ ン ジ 端 部 ま た は
補 填 部 １ ５ と の 接 合 部 付 近 と を 指 す 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 フ ェ ー ス 板 １ １ の フ ラ ン ジ ２ ２ ａ ， ２ ２ ｂ は 、 ク ラ ウ ン １ ３ ま た は ソ ー ル １ ４ と の 接 合
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部 で あ り 、 そ の 長 さ が 長 い と フ ェ ー ス 板 １ １ と ク ラ ウ ン １ ３ ま た は ソ ー ル １ ４ と の 接 合 強
度 を 高 く で き る が 、 フ ラ ン ジ ２ ２ ａ ， ２ ２ ｂ の 長 さ が 長 く な れ ば ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド １ ０
が 重 く な る 。 こ れ ら の 点 か ら 、 好 ま し い フ ラ ン ジ ２ ２ ａ ， ２ ２ ｂ の 長 さ は ５ ｍ ｍ ～ ２ ０ ｍ
ｍ で あ り 、 よ り 好 ま し く は 、 １ ０ ｍ ｍ ～ １ ５ ｍ ｍ で あ る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 ソ ー ル 板 １ ２ お よ び ソ ー ル １ ４ に は 、 こ の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド １ ０ の 製 造 の 際 に 使 用 す
る 加 圧 バ ッ グ を 挿 入 す る た め の 孔 ３ ３ が 形 成 さ れ て い る 。 こ の 孔 ３ ３ は 、 ネ ジ 孔 （ こ の ネ
ジ 孔 を ブ ラ ダ ー 孔 と 呼 ぶ こ と が あ る ） で あ る こ と が 好 ま し い 。 孔 ３ ３ が ネ ジ 孔 で あ れ ば 、
加 圧 バ ッ グ を ネ ジ 孔 か ら 抜 き 出 し た 後 に ネ ジ を 螺 合 し て 孔 を 塞 ぎ や す い 。 そ の ネ ジ 孔 に 螺
合 さ れ る ネ ジ と し て 、 ニ ッ ケ ル － タ ン グ ス テ ン 合 金 製 な ど 比 重 の 大 き い も の を 用 い る と 、
ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の 重 心 が よ り 低 く な る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 ま た 、 フ ェ ー ス 板 １ １ お よ び ソ ー ル 板 １ ２ は 、 金 属 の 鋳 造 、 鍛 造 ま た は 切 削 に よ っ て 作
製 さ れ た も の で あ る 。 ソ ー ル 板 １ ２ お よ び フ ェ ー ス 板 １ １ を 構 成 す る 金 属 材 料 と し て は 、
チ タ ン 合 金 、 ア ル ミ ニ ウ ム 高 力 合 金 、 ス テ ン レ ス 鋼 が 挙 げ ら れ る が 、 チ タ ン 合 金 が 強 度 と
比 重 の バ ラ ン ス の 点 で 好 ま し い 。 ソ ー ル 板 １ ２ と フ ェ ー ス 板 １ １ と は 同 じ 材 質 で あ っ て も
よ い し 、 異 な る 材 質 で あ っ て も よ い 。 ま た 、 ソ ー ル 板 １ ２ と フ ェ ー ス 板 １ １ は 接 合 一 体 し
て も よ い し 、 分 離 し て も よ い 。 特 に ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の 重 心 を 容 易 に 低 く で き る こ と か
ら 、 ソ ー ル 板 １ ２ と し て 、 フ ェ ー ス 板 １ １ よ り 比 重 が 大 き い も の を 用 い る こ と が 好 ま し い
。 例 え ば 、 ソ ー ル 板 １ ２ と し て 、 ス テ ン レ ス 製 の も の を 使 用 し 、 フ ェ ー ス 板 １ １ と し て チ
タ ン 合 金 製 の も の を 使 用 す る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 さ ら に 、 フ ェ ー ス 板 １ １ お よ び ソ ー ル 板 １ ２ に お い て は 、 接 着 強 度 が 高 く な る こ と か ら
、 ク ラ ウ ン １ ３ ま た は ソ ー ル １ ４ と 接 合 す る 面 が 予 め ブ ラ ス ト 加 工 、 グ ラ イ ン ド 加 工 な ど
に よ っ て 粗 面 化 さ れ て 、 表 面 粗 さ Ｒ ａ が １ μ ｍ ～ ２ ０ μ ｍ に な っ て い る こ と が 好 ま し い 。
同 様 の 理 由 か ら 、 フ ェ ー ス 板 お よ び ソ ー ル 板 の ク ラ ウ ン １ ３ ま た は ソ ー ル １ ４ と 接 合 す る
面 が 、 メ チ ル エ チ ル ケ ト ン や ア セ ト ン な ど に よ り 脱 脂 処 理 さ れ て い る こ と が 好 ま し い 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 ク ラ ウ ン １ ３ お よ び ソ ー ル １ ４ は 、 繊 維 強 化 樹 脂 の 層 を 複 数 積 層 し 、 一 体 化 し た も の で
あ る 。 例 え ば 、 強 化 繊 維 が 打 撃 面 ３ １ と 直 交 方 向 （ ０ ° ） に 配 向 し た 層 と 、 打 撃 面 ３ １ と
平 行 方 向 （ ９ ０ ° ） に 配 向 し た 層 と が 積 層 し て い る 。 そ の 積 層 パ タ ー ン と し て は 、 強 度 が
よ り 高 く な る こ と か ら 、 補 填 部 １ ５ に 接 す る 最 外 の 層 が 、 補 填 部 １ ５ と 略 平 行 と な る ９ ０
° 方 向 に 配 向 し た 繊 維 を 含 有 す る パ タ ー ン が 好 ま し い 。 最 外 層 が ９ ０ ° 方 向 に 配 向 し た 繊
維 を 含 有 す る 積 層 パ タ ー ン と し て は 、 例 え ば 、 図 ２ に 示 す よ う に 、 外 側 か ら 内 側 に 向 か っ
て 、 強 化 繊 維 Ｆ の 繊 維 方 向 が ９ ０ ° ， ０ ° ， ９ ０ ° ， ０ ° に な る 順 で 繊 維 強 化 樹 脂 （ 第 １
の 繊 維 強 化 樹 脂 層 １ ３ ａ ～ 第 ４ の 繊 維 強 化 樹 脂 層 １ ３ ｄ ） を 積 層 す る パ タ ー ン が 挙 げ ら れ
る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 ク ラ ウ ン １ ３ お よ び ソ ー ル １ ４ を な す 繊 維 強 化 樹 脂 に 含 ま れ る マ ト リ ッ ク ス 樹 脂 と し て
は 、 例 え ば 、 エ ポ キ シ 樹 脂 、 ビ ニ ル エ ス テ ル 樹 脂 、 不 飽 和 ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 、 ポ リ イ ミ ド
樹 脂 、 マ レ イ ミ ド 樹 脂 、 フ ェ ノ ー ル 樹 脂 等 が 挙 げ ら れ る 。 ま た 、 強 化 繊 維 と し て は 、 炭 素
繊 維 、 ガ ラ ス 繊 維 、 ア ラ ミ ド 繊 維 、 ボ ロ ン 繊 維 、 炭 化 珪 素 繊 維 、 高 強 度 ポ リ エ チ レ ン 、 Ｐ
Ｂ Ｏ 繊 維 、 ス テ ン レ ス ス チ ー ル 繊 維 等 が 挙 げ ら れ る 。 こ れ ら の 強 化 繊 維 の 中 で も 、 強 度 と
比 重 の 点 か ら 、 炭 素 繊 維 が 好 ま し い 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 フ ェ ー ス 板 １ １ と ク ラ ウ ン １ ３ お よ び ソ ー ル １ ４ 、 ソ ー ル 板 １ ２ と ソ ー ル １ ４ は 、 フ ィ
ル ム 状 接 着 剤 １ ６ を 介 し て 接 合 さ れ て い る 。 フ ィ ル ム 状 接 着 剤 １ ６ は 均 一 の 厚 み を 有 し 、
斑 が 生 じ 難 く い た め 、 安 定 な 接 着 強 度 が 得 ら れ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 こ こ で 、 フ ィ ル ム 状 接 着 剤 １ ６ を 構 成 す る 樹 脂 と し て は 、 エ ポ キ シ 樹 脂 、 ポ リ エ ス テ ル
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樹 脂 、 ア ク リ ル 樹 脂 な ど が 挙 げ ら れ 、 接 着 強 度 の 点 で エ ポ キ シ 樹 脂 が 好 ま し い 。 エ ポ キ シ
樹 脂 組 成 と し て エ ポ キ シ 樹 脂 成 分 、 硬 化 剤 成 分 以 外 に エ ラ ス ト マ ー 成 分 を 含 有 す る こ と が
更 に 好 ま し い 。 エ ラ ス ト マ ー 成 分 と し て Carboxy-Terminated Butadiene Acrylonitrile C
opolymer（ Ｃ Ｔ Ｂ Ｎ ） な ど が 挙 げ ら れ る 。
　 さ ら に フ ィ ル ム 状 接 着 剤 １ ６ が 不 織 布 又 は 織 布 か ら な る 基 材 を 含 む こ と で 、 フ ィ ル ム 状
接 着 剤 １ ６ の 取 り 扱 い 性 や 接 着 剤 保 持 性 が 向 上 す る 。 更 に 、 硬 化 後 接 着 剤 層 に 応 力 が 負 荷
さ れ た 場 合 、 微 小 な 亀 裂 が 発 生 し て も 、 亀 裂 の 進 展 を 抑 え る こ と が で き る の で 、 接 着 剤 層
の 破 壊 強 度 を 向 上 さ せ る こ と が で き る 。
　 フ ィ ル ム 状 接 着 剤 １ ６ に 用 い ら れ る 不 織 布 及 び 織 布 の 材 料 と し て は 、 ポ リ エ ス テ ル 繊 維
、 ナ イ ロ ン 繊 維 、 ア ラ ミ ド 繊 維 、 ア ク リ ル 繊 維 、 ガ ラ ス 繊 維 な ど が 挙 げ ら れ る が 、 こ れ に
限 定 す る も の で は な い 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 な お 、 フ ェ ー ス 板 １ １ と ク ラ ウ ン １ ３ お よ び ソ ー ル １ ４ 、 ソ ー ル 板 １ ２ と ソ ー ル １ ４ と
は 、 液 状 接 着 剤 で 接 合 さ れ て も よ い が 、 ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド １ ０ の よ う な 立 体 形 状 に お い
て 、 液 状 接 着 剤 を 均 一 厚 さ 、 幅 で 塗 布 す る こ と に 十 分 な 注 意 を 払 う 必 要 が あ る 。 接 着 剤 の
塗 布 斑 、 厚 み 斑 は 、 接 着 強 度 低 下 を 引 き 起 こ す の で 安 定 な 強 度 を 有 す る ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ
ド を 得 る こ と は 難 し く な る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 補 填 部 １ ５ は 繊 維 強 化 樹 脂 か ら な る 。 そ の 繊 維 強 化 樹 脂 は 、 少 な く と も マ ト リ ッ ク ス 樹
脂 が ク ラ ウ ン １ ３ お よ び ソ ー ル １ ４ を な す 繊 維 強 化 樹 脂 と 同 質 な 繊 維 強 化 樹 脂 で あ る こ と
が 好 ま し い 。 補 填 部 中 の マ ト リ ッ ク ス 樹 脂 が ク ラ ウ ン １ ３ お よ び ソ ー ル １ ４ 中 の マ ト リ ッ
ク ス 樹 脂 と 同 じ 組 成 と す る と 、 補 填 部 １ ５ と ク ラ ウ ン １ ３ お よ び ソ ー ル １ ４ と の 密 着 性 が
よ り 向 上 す る 。
　 ま た 、 補 填 部 １ ５ 中 に 含 ま れ る 強 化 繊 維 の 配 向 方 向 は 、 フ ラ ン ジ 端 部 ２ ３ の 形 状 に 沿 っ
て 平 行 に な っ て い る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 次 に 、 上 述 し た ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド １ ０ の 製 造 方 法 に つ い て 説 明 す る 。
　 ま ず 、 プ リ プ レ グ を ソ ー ル の 形 状 に 予 備 賦 形 し て 第 １ の プ リ フ ォ ー ム を 作 製 す る と と も
に 、 プ リ プ レ グ を ク ラ ウ ン の 形 状 に 予 備 賦 形 し て 第 ２ の プ リ フ ォ ー ム を 作 製 す る 。 第 １ の
プ リ フ ォ ー ム 作 製 の 際 に は 、 ソ ー ル 板 に 形 成 さ れ る ネ ジ 孔 を 塞 が な い よ う な 開 口 部 を 形 成
し て お く 。 こ こ で 、 予 備 賦 形 と は 、 複 数 の プ リ プ レ グ を 積 層 し 、 そ の 粘 着 力 で 一 体 化 し て
最 終 的 な ク ラ ウ ン ま た は ソ ー ル に 近 い 概 略 の 形 状 に 賦 形 す る こ と で あ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 プ リ フ ォ ー ム の 製 造 に お い て は 、 特 に 深 絞 り 形 状 の 場 合 に は 予 備 賦 形 前 に 、 プ リ プ レ グ
に 予 め 切 れ 目 を 形 成 し て お く こ と が 好 ま し い 。 プ リ プ レ グ に 予 め 切 れ 目 を 入 れ て お け ば 、
こ の 積 層 し た プ リ プ レ グ を 予 備 賦 形 す る 際 に 、 こ の 切 れ 目 の 端 部 同 士 を 貼 り 合 せ る こ と に
よ り 、 曲 線 形 状 で あ る ソ ー ル ま た は ク ラ ウ ン の 形 状 を 形 成 し や す く な る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 次 に 、 接 合 工 程 に お い て 、 図 ３ に 示 す よ う に 、 第 １ の プ リ フ ォ ー ム ４ １ の 底 面 と ソ ー ル
板 １ ２ の 上 面 と を 、 フ ィ ル ム 状 接 着 剤 １ ６ を 介 し て 接 合 す る と と も に 、 第 １ の プ リ フ ォ ー
ム ４ １ と フ ェ ー ス 板 １ １ の 下 部 の フ ラ ン ジ ２ ２ ａ と を 、 フ ィ ル ム 状 接 着 剤 １ ６ を 介 し て 接
合 す る 。 こ の 際 、 図 ３ お よ び 図 ４ に 示 す よ う に 、 フ ラ ン ジ 端 部 ２ ３ に 、 フ ラ ン ジ 端 部 ２ ３
の 形 状 に 沿 っ て 平 行 の 一 方 向 に 強 化 繊 維 が 配 合 し た テ ー プ 状 ま た は 紐 状 の 一 方 向 プ リ プ レ
グ ４ ２ を 貼 り 付 け て お く 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 次 に 、 図 ５ に 示 す よ う に 、 ソ ー ル 板 １ ２ の 孔 ３ ３ か ら 加 圧 バ ッ グ ３ ５ を 挿 入 す る 。 加 圧
バ ッ グ ３ ５ の 材 質 と し て は 、 例 え ば 、 シ リ コ ー ン ゴ ム や ナ イ ロ ン 、 ポ リ エ ス テ ル な ど が 挙
げ ら れ る 。 次 い で 、 第 ２ の プ リ フ ォ ー ム ４ ３ を 第 １ の プ リ フ ォ ー ム ４ １ 上 に 載 せ つ つ 、 第
２ の プ リ フ ォ ー ム ４ ３ と フ ェ ー ス 板 １ １ の 上 部 の フ ラ ン ジ ２ ２ ｂ と を 、 フ ィ ル ム 状 接 着 剤
１ ６ を 介 し て 接 着 す る 。 こ の よ う に し て 成 形 品 前 駆 体 ４ ５ を 得 る 。
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【 ０ ０ ２ ４ 】
　 次 い で 、 成 形 工 程 に お い て 、 こ の 成 形 品 前 駆 体 ４ ５ を 内 圧 成 形 す る 。 具 体 的 に は 、 図 ６
に 示 す よ う に 、 上 型 ４ ６ と 下 型 ４ ７ と か ら な る 金 型 ４ ８ 内 に 成 形 品 前 駆 体 ４ ５ を 配 置 し 、
金 型 を 閉 じ 、 続 い て 、 加 圧 バ ッ グ ３ ５ に 空 気 を 送 っ て 加 圧 バ ッ ク ３ ５ を 膨 張 さ せ る 。 そ し
て 、 膨 張 し た 加 圧 バ ッ グ ３ ５ に よ っ て 第 １ の プ リ フ ォ ー ム ４ １ お よ び 第 ２ の プ リ フ ォ ー ム
４ ３ を 金 型 ４ ８ に 押 圧 さ せ つ つ 、 金 型 ４ ８ を マ ト リ ッ ク ス 樹 脂 の 硬 化 温 度 に 応 じ た 温 度 に
加 熱 し て 各 プ リ フ ォ ー ム の マ ト リ ッ ク ス 樹 脂 を 熱 硬 化 さ せ て 成 形 す る 。 こ の 成 形 に よ っ て
、 第 １ の プ リ フ ォ ー ム ４ １ が ソ ー ル に な り 、 第 ２ の プ リ フ ォ ー ム ４ ３ が ク ラ ウ ン に な る 。
ま た 、 一 方 向 プ リ プ レ グ ４ ２ は 、 そ の 一 部 が 内 圧 成 形 の 際 に フ ラ ン ジ 端 面 ３ ２ と 第 １ の プ
リ フ ォ ー ム ４ １ （ ソ ー ル ） お よ び 第 ２ の プ リ フ ォ ー ム ４ ３ （ ク ラ ウ ン ） と の 間 に 押 し 出 さ
れ て 補 填 部 １ ５ に な る 。 図 １ ３ に 示 す よ う に フ ラ ン ジ と 金 型 に 一 部 隙 間 が あ る 場 合 に は 、
そ の 隙 間 も 補 填 部 １ ５ に よ り 埋 め る こ と が で き る た め 、 フ ェ ー ス の 変 形 に 対 し て も 追 従 す
る こ と が で き る 。 さ ら に は フ ッ 素 樹 脂 フ ィ ル ム な ど 離 型 性 を 有 す る ２ ０ ～ ７ ０ μ ｍ 厚 さ の
フ ィ ル ム を 金 型 と 成 形 前 躯 体 ４ ５ の 間 に 配 置 す る こ と に よ っ て 、 成 形 時 、 表 面 の 凹 凸 、 特
に フ ラ ン ジ と ク ラ ウ ン ま た は ソ ー ル の 境 界 に エ ア ト ラ ッ プ が あ っ て も 金 型 表 面 か ら 排 出 す
る こ と が 容 易 と な り 外 観 を 向 上 さ せ る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 次 い で 、 金 型 を 開 き 、 得 ら れ た 成 形 品 を 取 り 出 す と と も に 、 加 圧 バ ッ グ を 孔 か ら 抜 き 出
す 。 最 後 に 、 ソ ー ル 板 の 孔 に ネ ジ を 螺 合 し 、 ネ ジ 孔 を 塞 い で ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド を 得 る 。
こ こ で 、 ソ ー ル 板 の ネ ジ 孔 に 螺 合 さ れ る ネ ジ は 、 ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド を よ り 低 重 心 に で き
る こ と か ら 、 比 重 が 大 き い も の が 好 ま し い 。 比 重 が 大 き い 材 質 の 例 と し て 、 例 え ば 、 タ ン
グ ス テ ン 合 金 の 他 に 銅 合 金 が 挙 げ ら れ る 。
　 こ の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド は 、 適 宜 、 ク ラ ウ ン お よ び ソ ー ル を 研 磨 し 、 塗 装 し て も よ い 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 以 上 説 明 し た 実 施 形 態 例 で は 、 緩 や か に 屈 曲 し た ク ラ ウ ン お よ び ソ ー ル と フ ラ ン ジ と を
接 合 し 、 フ ラ ン ジ 端 面 と ク ラ ウ ン ま た は ソ ー ル と の 間 に 形 成 さ れ る 隙 間 を 補 填 部 で 埋 め て
い る 。 よ っ て 、 ク ラ ウ ン お よ び ソ ー ル を 急 激 に 屈 曲 さ せ な く て も 、 フ ラ ン ジ と ク ラ ウ ン ま
た は ソ ー ル と の 間 の 隙 間 の 形 成 を 防 げ る 上 に 、 フ ラ ン ジ 端 部 周 辺 に お い て 、 フ ラ ン ジ の 外
表 面 と ク ラ ウ ン お よ び ソ ー ル の 外 表 面 を 同 一 面 に で き 、 段 差 の な い ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド を
得 る こ と が で き る 。 ま た 、 ク ラ ウ ン ま た は ソ ー ル を 急 激 に 屈 曲 さ せ な い こ と で 、 ク ラ ウ ン
お よ び ソ ー ル 中 の 強 化 繊 維 の 折 曲 を 防 止 で き 、 ク ラ ウ ン お よ び ソ ー ル の 強 度 を 高 く で き る
。
　 し た が っ て 、 こ の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド は 、 意 匠 性 に 優 れ る 上 に 、 ク ラ ウ ン ま た は ソ ー ル
の 損 傷 を 防 止 で き 、 ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の 表 面 を 塗 装 し た 場 合 に は 、 塗 装 の 剥 離 を 防 止 で
き る も の で あ る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 特 に 、 こ の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド で は 、 補 填 部 に 含 ま れ る 強 化 繊 維 の 配 向 方 向 が フ ラ ン ジ
端 部 の 形 状 に 沿 っ て 平 行 で あ る た め 、 打 撃 時 に フ ェ ー ス に か か っ た 衝 撃 力 を 補 填 部 で 和 ら
げ る こ と が で き る 。 そ の 上 、 補 填 部 中 の 強 化 繊 維 に よ っ て 、 ク ラ ウ ン ま た は ソ ー ル 中 の 、
打 撃 面 に 直 交 方 向 に 配 向 し た 強 化 繊 維 の 屈 曲 を 防 止 す る の で 、 ク ラ ウ ン ま た は ソ ー ル の 損
傷 を よ り 防 ぐ こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 な お 、 本 発 明 は 、 上 述 し た 実 施 形 態 例 に 限 定 さ れ な い 。 例 え ば 、 図 ７ に 示 す よ う に 、 ク
ラ ウ ン １ ３ の 表 面 か ら ク ラ ウ ン １ ３ に 隣 接 す る 補 填 部 １ ５ の 表 面 に か け た 領 域 、 お よ び ／
ま た は 、 ソ ー ル １ ４ の 表 面 か ら ソ ー ル １ ４ に 隣 接 す る 補 填 部 １ ５ の 表 面 に か け た 領 域 に 、
強 化 繊 維 製 ク ロ ス を 含 有 す る 繊 維 強 化 樹 脂 製 の 被 覆 層 １ ８ が 形 成 さ れ て い て も よ い （ 図 示
例 は 、 ク ラ ウ ン １ ３ の 表 面 か ら ク ラ ウ ン １ ３ に 隣 接 す る 補 填 部 １ ５ の 表 面 に か け た 領 域 、
お よ び 、 ソ ー ル １ ４ の 表 面 か ら ソ ー ル １ ４ に 隣 接 す る 補 填 部 １ ５ の 表 面 に か け た 領 域 に 被
覆 層 １ ８ が 形 成 さ れ て い る 例 で あ る 。 ） 。 こ の よ う に 強 化 繊 維 製 ク ロ ス を 含 有 す る 被 覆 層
１ ８ が 形 成 さ れ て い れ ば 、 補 填 部 １ ５ と ク ラ ウ ン １ ３ と が 補 強 さ れ る の で 、 よ り 補 強 効 果
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が 向 上 す る 。 ま た 、 打 撃 時 の ク ラ ウ ン １ ３ ま た は ソ ー ル １ ４ の 損 傷 も よ り 防 ぐ こ と が で き
る 。 し か も 、 被 覆 層 １ ８ の ク ロ ス が 模 様 と し て 見 え る た め 、 ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の 意 匠 性
が 向 上 す る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 さ ら に 、 図 ８ に 示 す よ う に 、 被 覆 層 １ ８ が 、 フ ェ ー ス 板 １ １ に お け る 上 部 の フ ラ ン ジ ２
２ ｂ の 表 面 の 一 部 、 お よ び ／ ま た は 、 下 部 の フ ラ ン ジ ２ ２ ａ の 表 面 の 一 部 （ 打 撃 面 ３ １ 側
の 部 分 ） を 覆 っ て い て も よ い （ 図 示 例 は 、 被 覆 層 １ ８ が 、 フ ェ ー ス 板 １ １ に お け る 上 部 の
フ ラ ン ジ ２ ２ ｂ の 表 面 の 一 部 、 お よ び 、 下 部 の フ ラ ン ジ ２ ２ ａ の 表 面 の 一 部 を 覆 っ て い る
例 で あ る 。 ） 。 被 覆 層 １ ８ が フ ラ ン ジ ２ ２ ａ ， ２ ２ ｂ 表 面 の 一 部 を 覆 っ て い れ ば 、 被 覆 層
１ ８ の ず れ に 対 し て 余 裕 を 取 る こ と が で き 、 ク ラ ウ ン １ ３ ま た は ソ ー ル １ ４ の 損 傷 を よ り
防 ぐ こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 被 覆 層 １ ８ は 、 １ 層 の 繊 維 強 化 樹 脂 層 か ら 構 成 さ れ て い て も よ い が ２ 層 以 上 の 繊 維 強 化
樹 脂 層 か ら 構 成 さ れ て い て も よ い 。 ２ 層 以 上 の 場 合 、 ク ロ ス を 構 成 す る 繊 維 は い ず れ の 層
で も 同 じ 目 付 け や ト ウ フ ィ ラ メ ン ト 数 で あ っ て も よ い が 、 異 な っ て い て も よ い 。
　 図 ９ に は 、 被 覆 層 １ ８ が ３ 層 か ら 構 成 さ れ た 例 を 示 す 。 こ の 例 に お い て 、 被 覆 層 １ ８ に
お け る 最 内 の 第 １ の 被 覆 層 １ ８ ａ は 繊 維 の フ ィ ラ メ ン ト 数 が １ ０ ０ ０ 本 の ト ウ を 製 織 し た
１ ２ ０ ｇ ／ ｍ ２ 目 付 け ク ロ ス を 含 有 す る 層 で あ り 、 そ の 外 側 の ２ 層 （ 第 ２ の 被 覆 層 １ ８ ｂ
、 第 ３ の 被 覆 層 １ ８ ｃ ） は 繊 維 の フ ィ ラ メ ン ト 数 が ３ ０ ０ ０ 本 の ト ウ を 製 織 し た ２ ０ ０ ｇ
／ ｍ ２ 目 付 け ク ロ ス を 含 有 す る 層 で あ る 。 こ の う ち の 第 １ の 被 覆 層 １ ８ ａ が フ ラ ン ジ ２ ２
ｂ 表 面 の 一 部 を 覆 っ て い る 。
　 ま た 、 図 １ ０ に は 、 被 覆 層 １ ８ が ３ 層 か ら 構 成 さ れ た 例 を 示 す 。 こ の 例 に お い て 、 被 覆
層 １ ８ に お け る 内 側 の ２ 層 （ 第 １ の 被 覆 層 １ ８ ａ 、 第 ２ の 被 覆 層 １ ８ ｂ ） は 繊 維 の フ ィ ラ
メ ン ト 数 が ３ ０ ０ ０ 本 の ト ウ を 製 織 し た ト ウ を 製 織 し た ２ ０ ０ ｇ ／ ｍ ２ 目 付 け ク ロ ス を 含
有 す る 層 で あ り 、 外 側 の 第 ３ の 被 覆 層 １ ８ ｃ は 繊 維 の フ ィ ラ メ ン ト 数 が １ ０ ０ ０ 本 の ト ウ
を 製 織 し た １ ２ ０ ｇ ／ ｍ ２ 目 付 け ク ロ ス を 含 有 す る 層 で あ る 。 こ の う ち の 第 １ の 被 覆 層 １
８ ａ が フ ラ ン ジ ２ ２ ｂ 表 面 の 一 部 を 覆 っ て い る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 被 覆 層 １ ８ に 含 ま れ る ク ロ ス の 繊 維 方 向 は 、 例 え ば 、 フ ラ ン ジ 端 部 ２ ３ の 形 状 に 沿 っ て
０ ° （ 平 行 ） ／ ９ ０ ° （ 直 角 ） 、 ＋ ４ ５ ° ／ － ４ ５ ° な ど で あ っ て も よ い 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 図 ８ の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド を 製 造 す る に は 、 上 述 し た 実 施 形 態 例 と 同 様 に し て 、 第 ２ の
プ リ フ ォ ー ム ４ ３ を 第 １ の プ リ フ ォ ー ム ４ １ 上 に 載 せ つ つ 、 第 ２ の プ リ フ ォ ー ム ４ ３ と フ
ェ ー ス 板 １ １ の 上 部 の フ ラ ン ジ ２ ２ ｂ と を 、 フ ィ ル ム 状 接 着 剤 １ ６ を 介 し て 接 着 す る 。
　 次 い で 、 図 １ １ に 示 す よ う に 、 第 １ の プ リ フ ォ ー ム ４ １ の 表 面 か ら フ ェ ー ス 板 １ １ の 下
部 の フ ラ ン ジ ２ ２ ａ 表 面 に か け た 領 域 に 第 １ の ク ロ ス プ リ プ レ グ ４ ４ ａ を 貼 り 付 け 、 第 ２
の プ リ フ ォ ー ム ４ ３ の 表 面 か ら フ ェ ー ス 板 １ １ の 上 部 の フ ラ ン ジ ２ ２ ｂ 表 面 に か け た 領 域
に 第 ２ の ク ロ ス プ リ プ レ グ ４ ４ ｂ を 貼 り 付 け る 。 こ の よ う に し て 成 形 品 前 駆 体 ４ ５ ａ を 得
る 。
　 次 い で 、 上 述 し た 実 施 形 態 例 と 同 様 に し て 、 成 形 工 程 に お い て 内 圧 成 形 し て 、 図 １ ２ に
示 す 成 形 体 を 得 る 。 こ の 内 圧 成 形 の 際 、 ク ロ ス プ リ プ レ グ は 被 覆 層 １ ８ に な る 。
　 次 い で 、 研 磨 工 程 に て 、 成 形 体 の ク ラ ウ ン お よ び ソ ー ル を 研 磨 す る 。 研 磨 方 法 と し て は
、 例 え ば 、 ベ ル ト サ ン ダ ー 、 砥 石 な ど が 挙 げ ら れ る 。 こ の 際 、 被 覆 層 を 削 っ て 、 フ ラ ン ジ
表 面 の 打 撃 面 側 の 部 分 を 露 出 さ せ る と 共 に 、 表 面 が 滑 ら か な 曲 面 に な る よ う に 形 を 整 え る
。 こ れ に よ り 、 平 滑 性 を 向 上 さ せ る こ と が で き る 。 そ し て 、 研 磨 し た ク ラ ウ ン お よ び ソ ー
ル を 塗 装 し て 最 終 的 な ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド を 得 る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 ま た 、 上 述 し た 実 施 形 態 例 で は 、 繊 維 強 化 樹 脂 部 分 が ク ラ ウ ン と ソ ー ル の ２ つ に 分 割 さ
れ て い た が 、 分 割 さ れ て い な く て も よ い し 、 ３ つ 以 上 に 分 割 さ れ て い て も よ い 。 プ リ フ ォ
ー ム を ３ つ 以 上 に 分 割 す る 例 と し て は 、 ヘ ッ ド ボ デ ィ を 、 ソ ー ル 、 ク ラ ウ ン 、 サ イ ド の ３
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つ に 分 割 す る 例 が 挙 げ ら れ る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 ま た 、 図 １ ３ に 示 す よ う に 、 フ ェ ー ス 板 の フ ラ ン ジ 端 部 の か ど が 削 ら れ て い る （ 面 取 り
） 形 状 を 有 し て い て も よ い 。 外 側 に 面 取 り す る こ と で 、 金 属 と の 接 合 部 の 応 力 集 中 を 低 減
す る こ と が で き る 。 こ の よ う に 、 フ ラ ン ジ 端 部 ２ ３ が 複 雑 な 形 状 を 有 し て い る 場 合 に は 、
成 形 後 に ク ラ ウ ン や ソ ー ル が フ ラ ン ジ 端 部 ２ ３ に 沿 う よ う に 、 第 １ の プ リ フ ォ ー ム ４ １ や
第 ２ の プ リ フ ォ ー ム ４ ３ を 形 成 す る こ と は 困 難 で 熟 練 を 要 す る 。 し か し 、 本 発 明 の よ う に
、 プ リ プ レ グ を 貼 り 付 け る こ と で 、 フ ラ ン ジ 端 面 の 形 状 に 沿 っ た 補 填 部 １ ５ を 容 易 に 形 成
す る こ と が で き る 。 し た が っ て 、 フ ラ ン ジ 端 部 が 複 雑 な 場 合 で も ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の 生
産 性 も 向 上 す る 。
【 実 施 例 】
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 お も り が 螺 合 さ れ る ネ ジ 孔 が 形 成 さ れ た 厚 さ １ ． ５ ｍ ｍ の チ タ ン 合 金 製 ソ ー ル 板 と 、 フ
ェ ー ス の 厚 さ が ２ ． ８ ｍ ｍ で フ ラ ン ジ の 厚 さ が １ ． ５ ｍ ｍ で あ る チ タ ン 合 金 製 フ ェ ー ス 板
と を そ れ ぞ れ 成 形 し 、 ソ ー ル 板 お よ び フ ェ ー ス 板 の プ リ フ ォ ー ム と 接 合 す る 面 を 、 サ ン ド
ブ ラ ス ト 加 工 に よ り 粗 面 化 処 理 し 、 ア セ ト ン で 脱 脂 し た 。
　 そ れ と と も に 、 一 方 向 に 配 向 し た 炭 素 繊 維 に エ ポ キ シ 樹 脂 が 含 浸 さ れ た プ リ プ レ グ （ 三
菱 レ イ ヨ ン 株 式 会 社 製 パ イ ロ フ ィ ル （ 登 録 商 標 ） Ｔ Ｒ ３ ５ ０ Ｈ １ ２ ５ ） を 、 各 層 の 炭 素 繊
維 の 配 向 方 向 が 、 ０ ° ／ ９ ０ ° ／ ０ ° ／ ９ ０ ° ／ ０ ° ／ ９ ０ ° ／ ０ ° ／ ９ ０ ° と な る よ う
に ８ 層 積 層 し 、 ソ ー ル の 形 状 に 予 備 賦 形 し て 第 １ の プ リ フ ォ ー ム を 得 た （ 厚 さ １ ． ０ ｍ ｍ
） 。 な お 、 第 １ の プ リ フ ォ ー ム に は 、 ソ ー ル 板 の ネ ジ 孔 を 塞 が な い よ う な 開 口 部 を 形 成 し
た 。 ま た 、 上 記 プ リ プ レ グ を 同 様 に 積 層 し て 、 ク ラ ウ ン の 形 状 に 予 備 賦 形 し た 第 ２ の プ リ
フ ォ ー ム を 得 た （ 厚 さ １ ． ０ ｍ ｍ ） 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 次 に 、 図 ３ に 示 す よ う に 、 第 １ の プ リ フ ォ ー ム ４ １ の 底 面 と ソ ー ル 板 １ ２ の 上 面 と を 、
フ ィ ル ム 状 接 着 剤 １ ６ を 介 し て 接 合 し た 。 次 い で 、 図 ４ に 示 す よ う に 、 フ ラ ン ジ 端 部 ２ ３
に 、 長 手 方 向 に 繊 維 を 揃 え た 幅 １ ｍ ｍ 、 厚 さ １ ｍ ｍ と し た 紐 状 の 一 方 向 プ リ プ レ グ ４ ２ （
三 菱 レ イ ヨ ン 株 式 会 社 製 パ イ ロ フ ィ ル （ 登 録 商 標 ） Ｔ Ｒ ３ ５ ０ Ｈ １ ２ ５ ） を 貼 り 付 け た 。
そ の 際 、 繊 維 が 、 フ ラ ン ジ 端 部 ２ ３ の 形 状 に 沿 っ て 平 行 に 配 向 す る よ う に し た 。 次 い で 、
第 １ の プ リ フ ォ ー ム ４ １ と フ ェ ー ス 板 １ １ の 下 部 の フ ラ ン ジ ２ ２ ａ と を フ ィ ル ム 状 接 着 剤
１ ６ を 介 し て 接 合 し た 。
　 続 い て 、 図 ５ に 示 す よ う に 、 ソ ー ル 板 １ ２ の 孔 ３ ３ か ら シ リ コ ー ン ゴ ム 製 の 加 圧 バ ッ グ
３ ５ を 挿 入 し た 。 そ の 後 、 第 ２ の プ リ フ ォ ー ム ４ ３ を 第 １ の プ リ フ ォ ー ム ４ １ 上 に 載 せ つ
つ 、 第 ２ の プ リ フ ォ ー ム ４ ３ と フ ェ ー ス 板 １ １ の 上 部 の フ ラ ン ジ ２ ２ ｂ と を フ ィ ル ム 状 接
着 剤 １ ６ を 介 し て 接 合 し て 成 形 品 前 駆 体 ４ ５ を 作 製 し た 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
　 次 に 、 上 記 成 形 品 前 駆 体 ４ ５ を 、 上 型 ４ ６ お よ び 下 型 ４ ７ か ら な る 金 型 ４ ８ 内 に 配 置 し
、 金 型 ４ ８ を 閉 じ た 。 次 い で 、 加 圧 バ ッ グ ３ ５ を ０ ． ２ Ｍ Ｐ ａ に 加 圧 し て 膨 張 さ せ 、 膨 張
し た 加 圧 バ ッ グ ３ ５ に よ り 第 １ の プ リ フ ォ ー ム ４ １ お よ び 第 ２ の プ リ フ ォ ー ム ４ ３ を 金 型
４ ８ に 押 圧 さ せ つ つ 、 金 型 温 度 を １ ３ ０ ℃ に し て 各 プ リ フ ォ ー ム の エ ポ キ シ 樹 脂 を １ 時 間
で 熱 硬 化 さ せ て 成 形 し た 。 こ の 成 形 に よ っ て 、 第 １ の プ リ フ ォ ー ム ４ １ が ソ ー ル に な り 、
第 ２ の プ リ フ ォ ー ム ４ ３ が ク ラ ウ ン に な り 、 一 方 向 プ リ プ レ グ ４ ２ が 、 第 １ の プ リ フ ォ ー
ム ４ １ （ ソ ー ル ） お よ び 第 ２ の プ リ フ ォ ー ム ４ ３ （ ク ラ ウ ン ） と の 間 に 押 し 出 さ れ 補 填 部
１ ５ に な る 。
　 得 ら れ た 成 形 品 を 金 型 か ら 取 り 出 し 、 加 圧 バ ッ グ を 孔 か ら 抜 き 出 し 、 そ の 後 、 銅 合 金 製
ネ ジ を 孔 に 螺 合 し て 、 最 終 的 な ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド を 得 た 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
　 こ の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド で は 、 上 型 お よ び 下 型 か ら な る 金 型 で 成 形 す る と と も に 、 フ ラ
ン ジ 端 面 と ク ラ ウ ン お よ び ソ ー ル と の 間 に 補 填 部 を 充 填 し た の で 、 フ ラ ン ジ 端 部 周 辺 に お
い て 、 フ ラ ン ジ の 外 表 面 と ク ラ ウ ン お よ び ソ ー ル の 外 表 面 を 略 同 一 面 に で き 、 段 差 の な い
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表 面 を 得 る こ と が で き た 。 し か も 、 補 填 部 に よ っ て ク ラ ウ ン お よ び ソ ー ル が 急 激 に 屈 曲 し
て い な い の で 、 打 撃 時 の ク ラ ウ ン ま た は ソ ー ル の 損 傷 や 剥 離 が 防 止 さ れ て い た 。 具 体 的 に
は 、 ５ ０ ｍ ／ 秒 の ヘ ッ ド ス ピ ー ド で ３ ０ ０ ０ 発 の 打 撃 試 験 を 行 っ て も そ の 打 撃 試 験 に 耐 え
る 耐 久 性 を 有 し て い た 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ３ ９ 】
【 図 １ 】 本 発 明 に 係 る ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の 一 実 施 形 態 例 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 図 １ に 示 す ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド に お け る ク ラ ウ ン の 一 例 を 説 明 す る 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 図 １ に 示 す ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の 製 造 方 法 の 一 工 程 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 図 １ に 示 す ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の 製 造 方 法 の 一 工 程 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 図 １ に 示 す ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の 製 造 方 法 の 一 工 程 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 図 １ に 示 す ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の 製 造 方 法 の 一 工 程 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ７ 】 本 発 明 に 係 る ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の 他 の 実 施 形 態 例 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ８ 】 本 発 明 に 係 る ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の 他 の 実 施 形 態 例 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ９ 】 図 ８ に 示 す ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド に お け る 被 覆 層 の 一 例 を 説 明 す る 図 で あ る 。
【 図 １ ０ 】 図 ８ に 示 す ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド に お け る 被 覆 層 の 他 の 例 を 説 明 す る 図 で あ る 。
【 図 １ １ 】 図 ８ に 示 す ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の 製 造 方 法 の 一 工 程 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 １ ２ 】 図 ８ に 示 す ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の 製 造 方 法 の 一 工 程 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 １ ３ 】 本 発 明 に 係 る ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド の 他 の 実 施 形 態 例 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 １ ４ 】 従 来 例 の ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ４ ０ 】
　 １ ０ 　 ゴ ル フ ク ラ ブ ヘ ッ ド
　 １ １ 　 フ ェ ー ス 板
　 １ ３ 　 ク ラ ウ ン
　 １ ４ 　 ソ ー ル
　 １ ５ 　 補 填 部
　 １ ８ 　 被 覆 層
　 ２ １ 　 フ ェ ー ス
　 ２ ２ ａ ， ２ ２ ｂ 　 フ ラ ン ジ
　 ２ ３ 　 フ ラ ン ジ の 端 部
　 ３ １ 　 打 撃 面
　 ４ １ 　 第 １ の プ リ フ ォ ー ム （ プ リ フ ォ ー ム ）
　 ４ ２ 　 一 方 向 プ リ プ レ グ
　 ４ ３ 　 第 ２ の プ リ フ ォ ー ム （ プ リ フ ォ ー ム ）
　 ４ ４ ａ 　 第 １ の ク ロ ス プ リ プ レ グ （ ク ロ ス プ リ プ レ グ ）
　 ４ ４ ｂ 　 第 ２ の ク ロ ス プ リ プ レ グ （ ク ロ ス プ リ プ レ グ ）
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【 図 １ 】

【 図 ２ 】

【 図 ３ 】

【 図 ４ 】

【 図 ５ 】 【 図 ６ 】

(11) JP 2005-296609 A 2005.10.27



【 図 ７ 】 【 図 ８ 】

【 図 ９ 】

【 図 １ ０ 】

【 図 １ １ 】

【 図 １ ２ 】

【 図 １ ３ 】
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【 図 １ ４ 】
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