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(64) Spoésob uzatvarania koncov elektrick\]ch ohrievacich telies

LI

Vyndlez sa tfke spSsobu uzatvédraenia koncov elektrickych ohrievacich telies, najma kru-
hového prierezu, vhodnych pre elektrické akumula&né kachle.

Uzatvéranie koncov elektrickfch ohrievacich telies uvedeného druhu sa podTa su¥asného
stavu techniky vykondva tak, %e na kolfk, tvorimci privod elektrického pridu, sa nasunie
uzatvéracia zdtka a priboduje ohrievacf odporovy vodi¥. Potom sa na nasypdvacom zariaden{
uzetvéracia zdtka spolu s kolfkom a ohrievacim odporovym vodiZom vsunie do plé3ta elektric-
kého ohrievacieho telesa, ktory sa vyplni elektricky izolaZnou préskovitou hmotou. Potom
sa i na druhf kolik nesunie uzetvdracia zdtka, ktorou se pldst uzetvori aj z druhej strany
jeho aiZky. Taekto uzatvoreny plést vo forme ocelovej rurky sa v dal%ej operdeii redukuje
z jeho pdvodného priemeru na mensi priemer. Po redukcii sa uzatvdracie zétky vytishnu, du-
tinky sa na koncoch plaita vyplnia elektricky izoleinym tmelom, napriklad Lukoprenom, pri-
fom sa nasund aj keramické koncovky a elektrické ohrievacie teleso sa neché vyschnit. Okony
spojené s vymenou kersmickej koncevky na miesto uzatvérace] zétky su spojené so zviZenymi
v§robnymi néklsdmi s Zes, potrebny na schnutie tmeleného spoja kersmickej koncovky s plds-
tom, mé ze nésledok spomalenie vyrobného cyklu.

Uvedené nevyhody v zneinej miere odstranuje spdsbo uzatvérania koncov elektrickych
ohrievacich telies podla vyndlezu, ktorého podstata spo¥ive v tom, Ze na koliky, tvoriace
privody elektrického pridu z obidvoch strén di2ky elektrického ohrievacieho telesa, sa
nesund silikonové hrubostenné rirky, ktoré sa jedna pred a druhé po naplneni telesa pré¥ko-
vou, elektricky izoladnou hmotou, aspon astou svojho povrchu vsuni do pldita elektrického
ohrievacieho telesa, ktory pldit sa potom podrobf redukcii svojho prierezu. Tym sa silikonové
hrubostenné rirky na oboch koncoch elektrického vyhrievacieho telesa tesne primknd ku wvni-
‘tornej stene pldsta a vytvoria spolehlivy uzdver.
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Vyhodou vynédlezu oproti znédmym rie¥eniam si nii¥ie vyrobné nédklady elektrickych
ohrievacich telies a rychlejsi vyrobny cyklus. Urditou nevyhodou takto vyhotovenych telies
je zvisend chilostivost koncovych Zasti telies ne prehriatie. To v3ak moZno eliminovat
vhodnymi dimenziemi elektrického vyhrievacieho telesa a jeho vhodnym kon¥trukénym usporia-
denim vo findlnom v¥robku - elektrickych skumula¥nych kachliach. Tdto ¥iasto&nd nevyhoda
nemé preto na celkovy vyss{ u¥inok vyndlezu podstatny negatf{vny vplyv.

Sp8sob podla vynédlezu v porovnani so znémym sp8sobom uzetvérania koncov elektrickych
ohrievacich telies je zndzorneny na pripojenom vykrese, na ktorom obr. ! predstavuje osovy
rez koncom ohrievacieho telesa pred redukciou pri postupe podYa zndmeho stavu techniky,
obr. 2 osovy rez koncom ohrievacieho telesa po redukcii pri postupe podle zndmeho stavu
techniky, obr. 3 osovy rez koncom ohrievacieho telesa pred redukciou pri postupe podla
vyndlezu a obr. 4 osovy rez koncom ohrievacieho telesa po redukcii pri postupe podTa vy-
nélezu.

Pri uzetvdrani Xoncov elektrickych vyhrievacich telies sa podla vyndlezu postupuje
tek, %e na prvy kolfk 1, tvoriaci prived elektrického pridu z jednej strany daliky elektric-
kého ohrievacieho telesa, sa nasunie silikonovd hrubostennd rirka 8. Po jej nasunut{ sa ne
kolfk 1 priboduje ohrievacf odporovy vodi¥ 4. Ne nasypévacom zariadeni sa silikonové hrubo-
stennd rmirke 8 spolu s prvym kolfkom ] a ohrievacim odporovym vodilom 4 vsunie do pld&ta 2
rirkovitého tvaru a vndtorny priestor sa naplni prédkovou, elektricky izola¥nou hmotou 3.
Potom sa i na druhy kolik ! nasunie silikonovéd hrubostennd riurka 8. Tekto uzatvoreny pldst 2
elektrického ohrievacieho telese se redukuje zo svojho vaZiieho priemeru (obr. 3) na men3i
priemer (obr. 4), prifom sa zmensi aj priemer teJj Zasti silikonovej hrubostennej rirky 8,
ktord je zasunutd v plditi 2. Po redukeii zostdve silikonovd hrubostennd rirka v plésti 2
a nahradzuje keramickd koncovku §.

Celkové ni%#ie vyrobné néklady pri uplatneni spdsobu podTa vyndlezu teda spolivajd
v dspore pracnosti, vyplyvajicej najma z odstrénenia vytahovenia uzatvédracej zétky 5 a le-
penia keramickej koncovky 6, ako aj v uspore materidlu, vyplyvaejice] najma z dspory elektric-
ky izolaného tmelu 7 a néhredy keramickej koncovky 6 cenove vyhodnejsou silikénovou hrubo-
stennou mirkou 8.

PREDMET VYNALEZU

Spbsbb uzatvérenia koncov elektrickych ohrievacich telies, najmé kruhového prierezu,
vysnadeny tym, Ze na kolfky (1), tvoriace privody elektrického pridu z obidvoch strén
afiky elektrického ohrievacieho telesa, sa nasuni silikonové hrubostenné rirky, (8}, ktoré
sa jedna pred a druhd po neplneni telesa pré¥kovou, elektricky izolalnou hmotou (3), aspon
Zastou svojho povrchu vsund do pldita (2) elektrického ohrievacieho telesa, ktory plast (2)
sa potom podrobf redukecii svojho radidlneho rozmeru.
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