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Sposéb wytwarzania lekkiego kruszywa z pyléw dymnicowych

Patent trwa: od- dnia

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwa-
rzania lekkiego kruszywa z pyléw dymnicowych
przez ich spiekanie w piecu szybewym, po
wstepnym przygotowaniu materiatu: wsadowego.

Znane sposoby wytwarzania lekkiegp' kruszy-
wa przez spiekanie pyléw dymnicowych w pie-
cu szybowym polegaja na tym, Ze pyly o zawar-
toéci czgsei palnych 7—10%, poddaje sie homo-
genizacii pneumatycznej i mechanicznej, granu-
luje i uzyskane granule poddaje spiekaniuy.

Istotne wady tych sposobéw, z ktérych jeden
opisany jest w dziele ,Schlackenkunde”
W. Gumz, H. Kirsch, M.T. Mackowsky, Berlin
(Gottingen) Heidelberg 1958, str. 342—345, wy-
nikaly z faktu, ze spiekaniu poddawano granul-
ki o niewystarczajgcej- wytrzymatosci. W wyni-
ku nastepowalo. bgdz nadmierne-spiekanie gra-
nul i tworzenie sie zlepéw oraz zalewanie rusz-
tow szlakg, badZz uzyskiwanie granul niedosta-
tecznie spieezonych, nis nadajgeych sie do wy-
korzystania. Réwniez- zmiennoéé. granulacjii po-

*) Wiasciciel patentu o$wiadezyl, ze: wsp6l-
twoércami wynalazku sg mgr inz. Steftn Mar-
cinkowski i mgr inz. Zygmunt Walczyna.
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szezegblnych partii popioléw powodowala szereg
trudnosci. Przy duzej granulacji popiotéw, grud-
ki- majg. zbyt mala spoisto§¢ i rozpadajs sie.
W wyniku oméwionych trudnos$ci proces stawat
sig¢- nieaplacalny.

Stwierdzono, ze wad powyzszych mozna unik-
ngé, jezeli wedtug wynalazku do pyiéw dymni-
cowych przed ich homogenizacjg doda sie ce-
mentu- portlandzkiego ,,250” w iloSci 1—1,5%,

“wagowych; lub szkia wodnego w ilosci' okolo 2%,

regewych lub gliny w ilosci 5%, wagowych, ja=-
ko dodatkéw zwigkszajgcych wytrzymalosé
granulek, przy czym zastosuje sie pyly o granu-
lacji takiej, by ichi powyzej 60%, przechodzilo
przez sito 0,06 mm. Zawarto§é czeSci palnych
w materiale wsadowym powinna wynosié po-
dobnie jak w sposcbach znanych 6 — 8%, wago-
wych, najkorzystniej — 6,5, wagowych. '
irzymane Kruszywo jest' lekkie, jege ciezar
wla$ciwy nie przeskracza 640—760 kG/cms3, Kru-
szywo radaje sie do wytwarzania betonéw kon-
strukcyjnych o: wytrzymalo§ci 140—350 kG/cm?
i wykazuje duig przyczepno$é do stali. Jest ono
dobrym izolatorem cieplnym i akustycznym. Za-
stosowanie kruszywa obniza ciezar elementéw



budowlanych konstrukcji o okolo 30%, pozwa-
lajagc na zmniejszenie iloci stali zbrojeniowej
0 13—189%, Nadaje sie ono przede wszystkim
do wyrobu prefabrykatéw budowlanych i zaste-

puje kruszywo naturalne.

.

Przebieg procesu wegllug wynalazku jest w za- '

sadzie taki sam jak przebieg procesu opisanego
w cytowanym dziele i jest uwidoczniony sche-
matycznie na rysunku. Pyly dymnicowe z elek-
trofiltréw sa dostarczane transportem powietrz-
nym do zbiornika I pylu surowego, znajdujgce-
go sie w wytwérni lekkiego kruszywa. W celu
wstepnego okre§lenia zawartosci cze§ci palnych
i miatkoéci pyléw dymnicowych wiacza sie urza-
dzenie aeracyjne. Jest nim zbiornik, wyposazo-

ny u dotu w poduszke powietrzng, u goéry za$

w urzadzenie odpowietrzajagce. Na podstawie

wyniké6w badan prébek, pobranych z urzadzenia-

aeracyjnego, ustala sie jeden z wariantéw dal-
szej fazy procesu technologicznego. Gdy §$red-
nia zawarto$é cze$ci palnych wynosi mniej niz
6,5%, dodaje sie odpowiednig ilo§é pylu weglo-
wego ze zbiornika 2. Gdy $rednia zawartosé
czeSci palnych wynosi wiecej niz 6,59, dodaje
si¢ odpowiednig ilo§¢ tak zwanego podziarna,
wychwytanego przy stanowisku sita wibracyj-
nego 3. Gdy wreszcie Srednia mialko§é pyilow
dymnicowych jest mniewlasciwa, to jest gdy
mniej niz 60% pylu przechodzi przez sito
0,06 mm, cze$¢ pyléw poddaje sie suchemu
przemialowi w mtlynie kulowym 4. Praktycznie
wszystkie warianty mogg wystapi¢ w kazdej
elektrowni, w zaleznoSci od zmiennych warun-
kéw (urzadzenia, system pracy). Po dokonaniu
.czynnos$ci korekcyjnych nastepuje pneumatycz-
ne ujednorodnienie materialu wsadowego za po-
mocg urzgdzen aeracyjnych. Napowietrzony
material zostaje przetransportowany do zbior-
nika buforowego 5, gdzie nastepuje odpowie-
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trzenie i mechaniczna homogenizacja mieszani-
ny wsadowej, ktéra za pomocg mechanicznego
mieszalnika typu Redler 6 oraz podajnika §li-
makowego 7 dostarcza sie nastepnie do talerza
granulacyjnego 8, gdzie w $rodowisku mgty wo-
dnej mieszanina zostaje zgranulowana. Otrzy-
mane granule wsypuje sie do pieca 9, w ktérym
powoli przesuwaja sie one w dél, przechodzac
przez strefe podgrzania, a nastgpnie — spieka-
nia, gdzie osiggaja temperature 1140 — 1180°C.
Po czym, po przejSciu przez strefe chlodzenia,
piec zostaje rozladowany za pomocg obrotowego
rusztu. Przez otwory w. tym ruszcie spieczone

" granule d0sta1a sie do samoczynnego urzgdzenia
- wyladowczeégo 10, skad sg odtransportowane za

pomocy podajnika tasmowego i podajnika ku-
betkowego do sita 3. Tu nastepuje segregacja
kruszywa, przy czym otrzymywane rézne frak-
cje o réznej granulacji trafiaja do odpowiednich
zbiornikéw 11. :
Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania lekkiego kruszywa z pyiéw
dymnicowych o zawarto§ci cze$ci palnych wy-
noszacej 6,59, wagowych, przez pocddawanie py-
16w homogenizacji pneumatycznej oraz mecha-
nicznej w zbiorniku buforowym w celu ich od-
powietrzenia, a nastepnie zgranulowanie na ta-
lerzu granulacyjnym i spiekanie w piecu szy-
bowym, znamlenny tym, ze do pyl6w przed ich’
homogenizacjag dodaJe sie cement portlandzki
»250” w ilo§ci 1—1,5%, wagowych lub szklo
wodne w ilo§ci okolo 29, wagowych lub glineg
w iloSci 59, wagowych, przy czym stosuje sie
pyly, ktérych powyzej 609, przechodzi przez sito
0,06 mm.
Politechnika Gdanska
(Zaktad Elektroenergetyki)
Zastepca mgr inz. Janusz Kryczkowski
. rzecsz patentowy

pyty zelekir.
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