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En anordning til at fastholde beholderemner (1)
i en forudbestemt korrekt position pd dorne (2) i en 1 8 1 4 - 8 7
pakningsmaskine til fremstilling af f_yldte og lukkede
pakningsbeholdere ud fra rgrformede beholderemner, Flg 20
og som bl.a. indbefatter et trinvis roterbart dorn-
hjul (3), som bzrer rundt om dornhjulet fordelte dor-
ne, der er beregnet til at flytte pd dornene korrekt 1
anbragte beholderemner mellem successive bearbejdnings- 166
stationer til lukning af bunden pd emnerne, har mod 16

dornene pressede klemaggregater (14) i form af ek- $a
sempelvis en i en konsol (15) ved dornens ene side- la
flade svingbart ophangt vagtstang, som har en ¢gvre 27 «14

mod dornen presset klemarm (14a) og en nedre med 3 15
klemarmen stift forbundet mangvrearm (14b) samt et \\/ oA 14b /17 /18
opadtil p& klemarmen (14a) anbragt fjederelement (16). .
Klemacgregatet (14) og fjederelementet (16} kan fri- —
kobles fra dornen (2) gennem pdvirkning fra anslag
(17), der befinder sig ved en eller flere af de navn-

te stationer og er indrettet til at pdvirke mangvre-
armen (14b) s& den gennem en pdtvunget svingningsbe~ B
vagelse indstiller klemarmen (14a) og fjederelemen~
tet (16} i en fra dornmen (2) helt eller delvis fri-

koblet position.
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Den foreliggende opfindelse angdr en anordning
ved en pakningsmaskine af den art, som fremstiller
beholdere af r¢rformede beholderemner, og som bl.a.
omfatter et trinvis roterbart dornhjul, som bzrer
rundt om dornhjulet fordelte dorne, som er beregnet
til at flytte pa dornene anbragte beholderemner mel-
lem successive bearbejdningsstationer til lukning af
bunden p& emnerne, idet der ved mindst én dorn findes
en klemarm, som er svingbart lejret for at kunne
trykke mod et anbragt beholderemne, pavirket af en
fjeder og omfatter en klemdel til at fastklemme og
holde beholderemnet pa plads og en drivdel, som er

fast forbundet med klemdelen.
Der har inden for pakningsteknikken laznge

eksisteret beholdere med s&kaldt taglukning eller
"gable-top". Disse fremstilles sedvanligvis af i for-
vejen tilpassede beholderemner, som passende kan vare
forsynede med prageliniemgnster for at lette beholder-
nes tildannelse ved bukning af de top- og bunddannede
felter til deres slutstilling. Oftest er emnerne be-
lagt med et termoplastmateriale, for eksempel poly-
ethen, som benyttes dels for at ggre beholderen vaske-
tet, dels for ved hj=lp af varme og tryk (sd kaldt
varmeforsegling) at muligggre forsegling af behol-
deren, s& den til stadighed bevarer sin tilsigtede
slutform.

De ovenfor beskrevne beholdere bruges fgrst
og fremmest som beholdere til flydende varer, for
eksempel mzlk eller lignende mejeriprodukter, og
gennem &rene er der konstrueret mange forskellige
maskiner til fremstilling af beholderne. Fzlles for
fiértallet af disse maskiner er blandt andet, at de
har et eller flere, og ca oftest parvis ordnede, pe-
riodevis drevne dornhjul med dorne, der er beregnet
til at flytte p& dornene anbragte beholderemner mel-
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lem forskellige bearbejdningsstationer, som er anbragt
rundt om dornhjulet eller -hjulene, til vasketat luk-
ning af bundene p& emnerne. For at det overhovedet
skal vere muligt at udfgre en sd&dan lukning kraves
ikke blot, at emnerne anbringes p& dornene i en rig-
tigt tilpasset stilling bestemt af det aktuelle pra-
geliniemgnster, men ogsd at de anbragte emner fast-
holdes i denne stilling under flytningen mellem de
bunddannende operationer. Dette indebzrer sdledes, at
eventuelle radielle forskydninger, som kan for&rsages
af for eksempel de trykkrafter, som virker pd be-
holderemnerne under varmforseglingen, bgr modvirkes
eller helst undgds helt og holdent. P8 visse kendte
pakningsmaskiner udfgres en sd&dan stillingsfiksering
af emnerne ved hjzlp af sdkaldte dornstop i form af
en langs en radiel gliderille i dornene, manuelt for-
skydelig og i en valgfri stilling l&sbar stopklods,
som definerer den korrekte pdfgringslengde for em-
nerne.

En ulempe ved disse kendte dornstop er natur-
ligvis, at man ved omstilling fra &n beholderstgrrel-
se (beholderlzngde) til en anden er tvunget til at
omstille alle stopklodserne individuelt, hvilket er
meget tidskrazvende og medfgrer ungdigt lange maskin-
ophold og dermed store produktionsudfald. Desuden er
dorne med glideriller relativt svere at renggre for
snavs, fordi dette har en tendens til at samles og
tilbageholdes i sa&danne lommer som rillerne danner.

Med en kendt anordning af den indledningsvis
anfgrte art muligg¢res fastklemning og friggring af
be?olderemner ved hjalp af en svingbart lejret, fje-
derpavirket klemarm.

I nogle tilfalde er der imidlertid behov for
forskellige grader af fastklemning i pakningsmaski-
ner.

-
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Dette er ifplge opfindelsen opnéet ved, at en

fikseringsanordning til beholderemner ved en pak-
‘ningsmaskine af den ovenfor beskrevne type, er ejen-
dommelig ved, at klemarmen er svingbart lejret pa en
konsol ved en side af dornen, at anslag ved en eller
flere af stationerne er indrettet til at bevage driv-
delen for i det mindste delvis frakobling af klem-
delen fra beholderemnet, at klemdelen er udstyret med
et fjederelement pd& sin frie ende, at fjederelementet
udgpres af et fiskekrogformet bladfjederelement med
et lige parti, som hovedsagelig ligger plant mod og
er fastgjort til klemdelen, medens et ydre krumt
parti strakker sig rundt om den frie ende af klem~

delen for anlag med en krum aktiv flade mod dornen,
og at fjederelementets krumme parti er sdledes dimen-
sioneret, at det omgiver den frie ende af klemdelen
fuldstandig og strazkker sig et stykke sideverts mod
dornen med sin aktive flade, ndr det lige parti lig-
ger plant mod klemdelen.

Opfindelsen samt fordelagtige, praktiske ud-
fgringsdetaljer ved denne vil blive narmere beskre-
vet i det fglgende med henvisning til tegningen, pa
hvilken:

fig. 1 skematisk viser en pakningsmaskine
med en anordning ifglge opfindelsen, og

fig. 2a - 2¢ n=rmere belyser den i fig. 1
anvendte anordning under forskellige arbejdssitua-
tioner.

Anordningen ifglge opfindelsen er beregnet til
at fastholde pé& dorne anbragte pakningsbeholderemner
ved formning og forsegling af pakningsbunde af den
art, som indbefatter et antal af pragelinier adskilte
felter, der sammenfoldes, s& de delvis overlapper
hinanden, og forsegles ved hjalp af varme og trvk

“(sdkaldt varmforsegling). Anordningen er isar an-
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vendelig i en pakningsmaskine af den type, som frem-

gar af SE patentskrift nr. 361 857, til hvilket der
henvises. Denne type pakningsmaskine fgdes med (eller
omformer en indfgdt materialebane til) rg¢rformige,
fladlagte rgremner 1 (£fig.1), der bestdr af et
fleksibelt pakningslaminat, som indbefatter et for-
holdsvist stift bzrelag af eksempelvis karton, som
pé& begge sider er belagt med termoplastisk, vaske-
tet og varmforseglbart materiale. Emnerne er forsy-
nede med et antal pragelinier, sd de pd kendt made
inddeles i sidefladefelter og i bund- og topflade-
felter. Emnerne rejses ved udfgdning fra magasinet,
sdledes at de far en hovedsageliqg kvadratisk tvar-
snitform, hvorefter de transporteres i deres lengde-
retning og pédfgres en til emnernes form tilpasset
dorn 2 pd et dornhjul 3. Dornhjulene kan vare
enkelte eller dobbelte, og hver maskine kan indbe-
fatte et eller flere dornhjul. Nar emnet er pafgrt

en dorn, drejes dornhjulet 3 et trin, sd at emnets
uden for dornen ragende bundfoldefelter kan opvarmes
ved hjzlp af en bundovn 4, som fortrinsvis ved
hjelp af varmluft opvarmer bundfladefelternes termo-
plastiske materialelag til en blgdggringstemperatur,
som er passende til forsegling. Ved dornhjulet 3's
fortsatte, trinvise drejning sker f@grst en foldning

af de opvarmede bundfladefelter, sd at disse overlap-
per hinanden og danner en hovedsagelig plan bund, der
i efterfglgende bearbejdningsstation ved hj=alp af

en trykdorn 5 sammenpresses og kgles, sa at felter-
ne forsegles vasketat til hinanden. Efter yderlicere
drejning af dornhjulet 3 kan det med bund forsynede,
vaesketztte emne fgres lodret nedad til en transportegr,
som viderebefordrer emnet i maskinens langderetning.
Emnet bringes herved til at passere en topfolder 6,
som forfolder topfladefelterne noget. Derefter pla- _
ceres emnet under et pdfyldningsrgr 7, via hvilket
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fyldstof fra en fyldstofbeholder 8 ved hjalp af en
pumpe 9 tilfgres pakningsbeholderen i ¢nsket mang-
de. Pakningsbeholderen fortsatter derefter for at
stoppe i den efterfglgende station, hvor en topovn
5 10 af varmlufttypen opvarmer pakningsbeholderens top-
fladefelter, sd at termoplasten f&r en passende for-
seglingstemperatur. Forseglingen af pakningsbeholde-
rens top sker ved hjelp af topforseglere 11, hvor-
efter den fyldte og forseglede pakningsbeholder via
10 en datopéstempler 12 og en udfgdningstransportgr
13 fgres ud af maskinen i fardig tilstand. Som pa-
peget tidligere er det vigtigt, at beholderemnerne 1
pafgres dornerne 2 1 korrekt position med hensyn
til det prazgeliniemgnster, som skal lette bundfelt-
15  indfoldningen, og fastholdes i denne stilling med
stgrst mulig modstand mod eventuelle forskydninger

under flytningen mellem de rundt om dornhjulet 3

anbragte bearbejdningsstationer for at sikre en sé
god bundlukning som muligt. I overensstemmelse med

20 opfindelsen udfgres denne fiksering ved hjal? af en
anordning som skematisk er antvdet p& den i fig. 1
viste maskine, og som narmere belyses i fig. 2a -
2¢, til hvilke den videre beskrivelse iszr vil hen-
vise. Som det fremgdr af fig. 2a, som viser anord-

25 ningens arbejdsstilling under selve padfgringen af
beholderemnet 1 p& dornen 2, har anordningen
ifglge opfindelsen et mod dornen 2 presset klem-
aggregat, som i det foreliggende eksempel udggres af
en vagtstang 14, som er svingbart ophzngt i en ved

30 dornens ene sideflade varende konsol 15. Vagtstangen
14 _ har en ¢vre mod dornen belastet klemarm 14a, og
en nedre, med klemarmen stift forbundet mangvrearm
14b. Belastningen mod klemarmen 14a kan for eksemnel
afstedkormes ved hjelp af en i konsollen 15 indsnandt

35 fjeder, hvis fjederkraft s@oer at presse klermarmen 14a

mod dornen 2, s& den i fraver af vdre modbelastning vpa

mangvrearmen 14b med sin ¢gvre del liggende an mod
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dornen 2 med et vist tryk. Valget af belastning

eller fjeder er i og for sig en erfaringssag, men i-
fplge opfindelsen er det vigtigt, at den valgte be-
lastning er dimensioneret s&dan, at det anlagstryk
klemarmen 14a, uden modbelastning pd mangvrearmen
14b, udgver mod dornen 2 er tilstrazkkeligt stort
til sikkert at fastholde et pd dornen 2 anbragt og
mellem dornen 2 og klemarmen 14a fastklemt be-
holderemne 1, nédr dornen trinvist bevager sig mel-
lem bearbejdningsstationerne rundt om dornhjulet 3
og udsatter beholderemnet 1 for de bundlukkende
operationer.

Klemarmen 14a er forsynet med et opadtil an-
bragt, fiskekrogformet bladfjederelement 16, hvis
rette del 16a hovedsagelig ligger plant an mod, og

ved hjzlp af skruer eller nitter sidder fast pé&,

klemarmen 14a, medens dets overdel 16b strakker
sig rundt om klemarmens overkant for at ligge an med
sin krumme aktive flade mod dornen 2. Fjederele-
mentets krogede overdel 16b er dimensioneret, sa
den ikke bare omslutter klemarmens overkant helt,
men endda nér et stykke forbi denne med sin aktive
flade, n&r den rette del 16a 1ligger plant an mod
klemarmen 14a, sddan som det bliver tilfeldet, nér
klemarmen gennem en modbelastning mod mangvrearmen
14b er svinget bort eller frikoblet fra dornen 2.
N&r modbelastningen mod mangvrearmen 14b ophdrer
og klemarmen 14a gennem indvirkning fra den i
konsollen 15 indspazndte fjeder presses mod dornen
2, vil fjederelementet 16's fremstdende, aktive
flade pd den krogede overdel 16b derved slid an
mod dornens flade, og under klemarmens fortsatte,
padtvungne indsvingning mod dornen tvinges den frie,

over de navnte skruer eller nitter beliggende sek-

. tion af fjederelementets rette del 16a til efter-

hé&nden at bgje et stykke ud fra klemarmen i hoved-
sagen modsvarende det stykke, som fjederelementets
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aktive flade i ubelastet tilstand stér frem forbi
klemarmens overkant. Sdledes udbgjet kommer fjeder-
elementet herved til at udgve en mod dornen rettet
fijederkraft, med hvilken den krogede overdel ligger
an mod dornen. Dette giver mulighed for en vis mel-
lemklemmestilling, nemlig ndr modbelastningen pé
mangvrearmen 14b er sdledes afpasset at klemarmen
14a lige netop er frikoblet fra dornen 2, medens
fjederelementet 16 takket vere den "overdimensio-
nerede" krogede overdel 16b stadig ligger an mod
dornen 2 med en af den patvungne udbgjning forér-
saget fjederkraft.

Den ovenfor navnte belastning mod mangvrear-
mem 14b kan ifglge opfindelsen afstedkommes ved

ved hjalp af med mangvrearmen 14b samvirkende og

p& valgte steder rundt om dornhjulet 3 anbragte an-
slag 17, som i stgrre eller mindre grad hindrer fri
passage af mangvrearmen og i tilsvarende grad tvin-
ger mangvrearmen 14b og dermed klemarmen 14a til
at udfgre en svingningsbevagelse mod virkningen af
den i konsollen indspandte fjeder, hver gang mangvre-
armen skal passere et sddant anslag under dornens
trinvise bevagelse. Sadanne anslag kan eksempelvis
udggres af p& maskinens stativ, for eksempel et leje-
hus 18 til dornhjulet 3's drivaksel 19, fast
monterede mangvreruller i direkte tilslutning til de
stationer rundt om dornhjulet 3, hvor en vis fri-
kobling af klemaggregatet fra dornen 2 kan vere
¢nskverdig. I fig. 2a vises eksempelvis en sddan
station, nemlig den station, ved hvilken beholder-
emnet 1 anbringes p& dornen 2, og ved hvilken det
fglgeligt er ¢gnskvardigt, at sdvel klemarmen 14a

som fjederelementet 16 er helt frikoblet fra dor-
nen 2. Det tilsvarende anslag eller rullen 17

er fglgeligt séledes beliggende, at mangvrearmen 14b™
ved anslag mod rullen 17 i selve péfgringsgjeblik-
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ket er pdtvunget en sddan position, at klemarmen 14a

er flyttet s& langt fra dornen 2, at denne er helt
fri ogsd af fjederelementet 16's aktive overflade
som vist. Herved muligggres en fri padfgring af be-
holderemnet 1, som ved den her beskrevne paknings-

maskine anbringes pd dornen 2, sdledes at det pra-

gede liniemgnster til lettelse af bundindfoldningen
befinder sig 1idt uden for dornen 2's frie ende-
flade.

En anden station, hvor det er ¢gnskvardigt med
en vis frikobling af aggregatet fra dornen 2 ved
den her beskrevne pakningsmaskine, er den der svarer
til den i fig. 1 med II markerede position, der be-

lyses nermere i fig. 2b. Ved denne station sker der

som navnt en opvarmning af de til overlapning med
hinanden indfoldelige bundfelter p& beholderemnet 1
ved hjalp af bundovnen 4, som kan bevages mod dornen
2 til en bundstilling, 09 sor er forsvnet med indre
klodser, sor er anbract siledes, at “e ved ovnens beva-
~else mod dornen 2 ansl&r beholderemnet 1 oa for-
skyder dette til en s&dan stilling pd dornen, at det
nevnte pragningsmgnster havner netop i niveau med
dornens overkant, ndr ovnen befinder sig i sin bund-
stilling. For at muligggre denne radielle justering

af beholderemnet 1 er det vigtigt, at klemvirknin-
gen pd beholderemnet 1 fra klemaggregatet ved den-
ne opvarmningsstation er sdledes afvejet, at behol-
deremnet 1 relativt let kan forskydes til den g¢n-
skede position pa dornen 2, men samtidig bgr den

af klemaggregatet mod denne aksielle forskydning

ydede modkraft vere s& stor, at den forhindrer fortsat
glidning af beholderemnet 1, s& prageliniemgnsteret
havner under dornens overkant. En s&dan afvejet klem-
virkning opnéds ifglge opfindelsen ved, at det ved den-
ne opvarmningsstation (som svarer til position II P&

fig. 1) anordnede anslag eller rullen 17 er siledes
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dimensioneret eller anbragt, at den ved sit anslag mod

mangvrearmen 14b tvinger klemarmen 14a til at ind-
tage den tidligere beskrevne mellemklemindstilling,
som vises i fig. 2b og som medfgrer, at beholderem-

5 net 1 kun er udsat for klemvirkning fra fjederele-
mentet 16, eftersom klemarmen 14a helt er frikob-
let fra beholderemnet 1 i denne stilling.

Endnu en station ved dornhijulet 3 wved den
i fig. 1 viste pakningsmaskine, hvor det er ¢gnsk-

10 verdigt at frikoble klemaggregatet ifglge opfindelsen
fra beholderemnet 1, er naturligvis den station,
ved hvilken beholderemnet 1 skal forlade dornen 2.

Denne station svarer til den position, der er merket

IIT i fig. 1 og som nermere er vist i fig. 2c. Ved

15 denne position er det, ligesom ved den med henvisning
til fig. 2a beskrevne pafgringsstation, ¢nskvardigt
at klemaggregatet ifglge opfindelsen som navnt helt
er frikoblet fra beholderemnet 1 for at muligggre
en sd enkel aftrazkning som muligt. Det tilsvarende

20 anslag eller rullen 17 er derfor ligesom ved pa-
fgringsstationen sdledes anbragt, at den gennem p&-
virkning af mangvrearmen 14b tvinger klemarmen 14a
til et s&dant udsving, at b&de klemarmen 14a og
fjederelementet 16 befinder sig uden for kontakt

25 ped beholderemnet 1.

PATENTEKRAV
1. Anordning ved en pakningsmaskine af den art,

som fremstiller beholdere af r¢rformede beholderemner
30 (1), og som bl.a. omfatter et trinvis roterbart dorn-

hjul (3), som berer rundt om dornhjulet fordelte

dorne (2), som er beregnet til at flytte pa dornene

anbragte beholderemner mellem successive bearbejd-

ningsstationer til lukning af bunden pd emnerne, idet
35 _der ved mindst én dorn findes en klemarm (14), som er -
) svingbart lejret for at kunne trykke mod et anbragt

beholderemne (1), pévirket af en fjeder og omfatter
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en klemdel (1l4a) til at fastklemme og holde behol-
deremnet pd plads og en drivdel (1l4b), som er fast
forbundet med klemdelen (14a), kende tegnet
ved, at klemarmen (14) er svingbart lejret pé& en
konsol (15) ved en side af dornen (2), at anslag (17)
ved en eller flere af stationerne er indrettet til at
bevage drivdelen (14b) for i det mindste delvis fra-
kobling af klemdelen (14a) fra beholderemnet (1), at
klemdelen (l4a) er udstyret med et fjederelement (16)
pd sin frie ende, at fjederelementet udggres af et
fiskekrogformet bladfjederelement (16) med et lige
parti (l6a), som hovedsagelig ligger plant mod og er
fastgjort til klemdelen (l4a), medens et ydre Kkrumt
parti (16b) strzkker sig rundt om den frie ende af
klemdelen (1l4a) for anlag med en krum aktiv flade mod
dornen (2), og at fjederelementets krumme parti (16b)
er sdledes dimensioneret, at det omgiver den frie
ende af klemdelen (1l4a) fuldstandig og strazkker sig
et stykke sidevarts mod dornen med sin aktive flade,
nar det lige parti (16a) ligger plant mod klemdelen
(16a).

2. Anordning ifglge krav 1, kend e teg -
n et ved, at nevnte anslag udg¢gres af mangvreruller

(17), der er fast monterede pd et lejehus (18) for
dornhjulets (3) drivaksel (19).

)
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