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KAYTAVIEN VALMISTUSMENETELMA JA MENETELMASSA KAYTETTAVA
MUOTISTO
Keksintd liittyy kédytdvien valmistukseen betonista. Kek-

1

sintdd voidaan kdyttdd esimerkiksi pihojen, teiden tai jul-
kisten tilojen kdytdvien tai lattioiden valmistuksessa.

On tunnettua valmistaa kdytdvid betonisista laatoista.
Tdamd on kuitenkin varsin tydldstd, koska laatat on asetelta-
va maahan yksitellen ja ne on kohdistettava paikalleen var-
sin tarkasti. Laatoituksen laattojen siirtyminen toistensa
suhteen on mahdollista estdd kdyttdmdlld sopivasti muotoil-
tuja laattoja (kts. esim. CH-patenttijulkaisu 427877). Valu-
teknillisten syiden vuoksi on kuitenkin hankala valmistaa
laattoja siten, ettd niiden siirtyminen laatoituksessa kai-
kissa suunnissa olisi estetty.

Kdytdvid on ehdotettu valmistettavaksi myds siten, etti
alustalle asetetaan ensin lokeromuotisto, johon betoni sit-
ten valetaan. Muotiston 1lokeroiden seindmit muodostavat
laattojen vdlille liikuntasaumoja. Erds tdllainen menetelmi
on esitetty esim. DE-patenttijulkaisussa 655809. Siind ehdo-
tetaan kadytettdvdksi esim. kartongista valmistettua muotis-
toa. Tunnetuilla menetelmilld ei ole kuitenkaan ollut mah-
dollista aikaansaada laatoituksia, joissa laattojen siirty-
minen toistensa suhteen olisi kaikissa suunnissa estetty.

Nyt on keksitty patenttivaatimuksen 1 mukainen betonikiy-
tdvien valmistusmenetelmd sekd siind kidyttdkelpoinen, pa-
tenttivaatimuksen 2 mukainen muotisto. Keksinndn erdita
edullisia suoritusmuotoja on esitetty epditsendisissd pa-
tenttivaatimuksissa.

Keksinndn mukaisesti saadaan vdh#1l1li tyd1lld valmistetuksi
erillisistd betonilaatoista muodostuvia kdytdvii. Lisdetuna
on se, ettd voidaan valmistaa k#yt&viid, joissa laattojen
siirtyminen toistensa suhteen on estetty sek#d vaakatasossa
ettd pystysuunnassa.

Keksinndn erdstd suoritusmuotoa selostetaan seuraavassa
yksityiskohtaisesti. Selostuksen piirustuksissa kuvio 1
esittdd erdstd menetelmdssi kiytettidvdid valumuotistoa piadl-
tdpdin ja kuvio 2 samaa muotistoa edestd p&in. Kuviot 3 - 14

esittdvédt erditd keksinndn mukaisesti valmistettuja laatoi-
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tuksia padltdpdin ja kuviot 15 ja 16 erditd mahdollisia muo-
tiston seinid poikkileikkauksena.

Kuvioiden 1 ja 2 mukainen muotisto koostuu samaan tasoon
sijoitetuista viliseinillid erotetuista lokeroista 1, joita
on 16 kappaletta sijoitettuna suorakulmiomaiseen 4 x 4 ri-
vistddn.

Pituussuuntaiset vdliseinit 2 ovat yhdensuuntaiset. Kukin
vidliseind 2 on taitettu keskeltd samaan suuntaan vaakasuoraa
viivaa pitkin siten, ettd seindn pystypoikkileikkaus on kyl-
jell&ddn olevan V-kirjaimen muotoinen. Poikittaiset vidlisei-
ndt 3 on taas kukin taitettu keskeltid pystysuoraa viivaa
pitkin samalla tavoin siten, ettd vaakapoikkileikkaus on
yldsalaisin olevan V-kirjaimen muotoinen.

Muotisto voidaan valmistaa jostain sopivasta levymdisesti
materiaalista, esimerkiksi terdksestd, muovista tai sellu-
loosakuitupohjaisesta materiaalista kuten kartongista. Eri-
tyisen sopivaa on kdyttdd maatuvaa materiaalia.

Muotin mitat voivat olla esimerkiksi: Pituus 200 -
1200 mm, leveys 400 - 1600 mm, korkeus 30 - 200 mm.

Muotistoja asetellaan pohjustetulle vaakasuoralle alueel-
le vieri viereen, kunnes koko alue on peitetty. Uloimpien
muotistojen reunat sahataan alueen reunojen mukaan, ja avoi-
meksi jddvien lokeroiden 1 reunat suljetaan erilliselld sei-
niteriaalikaistaleella. Lopuksi lokerot tdytetddn betonilla
tasaisesti reunoja mydten. Luonnollisesti huolehditaan beto-
nin tiivistidmiseksi tarpeellisesta t&rytyksesti.

Haluttaessa valetaan alueen eri osiin erivdristd betonia
koristevaikutuksen aikaansaamiseksi. T&116in voi olla tar-
peellista antaa ensimmidisen vdrin valun ensin hieman kovet-
tua, jotta sen pidille mahdollisesti joutuva erivdrinen beto-
ni voidaan helposti poistaa.

Kun betoni on kovettunut, on saatu sidekivilaatoitusta
vastaava piddllyste, jossa muotiston vdliseindt 2 ja 3 toimi-
vat betonilaattojen vidlissd liikuntasaumoina. V&dliseinien
muotoilun ansiosta on yksittdisten laattojen paikaltaan
siirtyminen poikki- ja pystysuunnassa estetty.

Muotiston lokeroiden yldpinnan muotoa voidaan valita var-
sin vapaasti. My®ds seinien ulokkeet, jotka estdvdt laattojen

siirtymistd, voidaan muotoilla monella eri tavalla.
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Kuviot 3 - 14 esittdvdt erditd mahdollisia laattakuvioin-
teja.

Kun kdytetddn muotistoja, joissa reunimmaiset 1lokerot
ovat sivulta auki, ja vierekkdin tulevien muotistojen v&liin
asetetaan erillinen seindmateriaalikaistale, ei muotistojen
védliin muodostu paksumpaa vdliseinidi. Suorakulmaisia muotis-
toja kdytettdessd voidaan kaksi vierekkidistd sivua tehdid um-
pinaiseksi ja kaksi muuta sivua avonaiseksi, jolloin ei tar-
vita erillisid kaistaleita muotistojen vidliin.

Siirtymistéd estdvien vdliseinien poikkileikkausmuoto voi
olla myds esim. kaareva. Osa vdliseindstd voi olla myds tdy-
sin suoria. Seinien korkeus voi olla esim. 30 - 250 mm. Sei-
nien alaosassa voi lis#dksi olla esim. n. 40 mm leved vaaka-
suora antura 4 (kuvio 16). Se estdd muotistoa uppoamasta
alustaan. Kun sen pddlld on betonia, se auttaa muotistoa py-
symddn paikallaan tasossa.

Muotiston muotokin voi vaihdella. Edullisinta tietenkin
on, ettd muotissa kuitenkin on toisiaan vasten tiiviisti
asettuvia sivuseinid. Muotin lokeron poikkimitat voivat olla
esim. 50 - 250 x 100 - 500 mm. Muotiston poikkimitat voivat
olla esim. 1200 x 1200 mm tai 1200 x 3600 mm.

Muotistojen reunoihin voidaan muodostaa kiinnityselimii,
esim. uria ja niihin asettuvia kiiloja muotistojen kiinnit-
tdmiseksi toisiinsa. Myds muotistojen kiinnittimiseksi maa-
han voidaan kdyttdd erityisii elimii, esim. tappeja tai sen
tapaisia.

Valussa voi olla edullista kdyttdd notkeaa, nesteytettyi
betonia. Erdédn suoritusmuodon mukaan muotti t&dytet#din beto-
nilla erityisen lavan p&&lli, josta se sitten viediin maa-
han.

On periaatteessa mahdollista muodostaa muotistoa myos va-
lupaikalla erityiselld koneella esim. seinidmateriaaliaihi-
oista.
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Patenttivaatimukset

1. Kidytdvien valmistusmenetelmd, jossa vaakasuoralle
padllystettidville alustalle valetaan betonipd&dllyste siten,
ettd ennen betonin valamista alustalle asetetaan muotisto,
jossa on pystysuunnassa muotiston 1l&pi ulottuvia lokeroita
(1), jotka on erotettu toisistaan pitkittdisseinien (2) ja
poikittaisseinien (3) avulla ja jotka betonin kovetuttua
muodostavat pididllysteeseen liikuntasaumoja ja joka muotisto
on alustalla valun jidlkeen maatuvaa materiaalia, tunnettu
siitd, ettd muotiston seinissd on pysty-, pitkittdis- tai
poikittaissuuntaisia uria tai sentapaisia ja vastakkaisella
puolella vastaavia kohoumia siten, ettd vierekkdisiin loke-
roihin muodostuvien laattojen siirtyminen toistensa suhteen
poikittais~, pysty- ja sivusuunnassa on estetty.

2. Muotisto kdytettdvidksi valettaessa betonikdytdvid vaa-
kasuoralle pddllystettdvdlle alustalle, jossa muotistossa on
pystysuunnassa sen ldpi ulottuvia lokeroita (1), Jjotka on
erotettu toisistaan pitkittdisseinien (2) ja poikittaissei-
nien (3) avulla Jja jotka betonin kovetuttua muodostavat
pddllysteeseen liikuntasaumoja ja joka muotisto on alustalla
valun jdlkeen maatuvaa materiaalia, tunnettu siitd, ettd
muotiston seinissd on pysty-, pitkittdis- tai poikittais-
suuntaisia uria tai sentapaisia ja vastakkaisella puolella
vastaavia kohoumia siten, ettd vierekkdisiin lokeroihin muo-
dostuvien laattojen siirtyminen toistensa suhteen poikit-
tais-, pysty- ja sivusuunnassa on estetty.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen muotisto, tunnettu sii-
td, ettd siind on seinissd pysty- ja pitkittdissuuntaisia
uria.

4. Patenttivaatimuksen 2 tai 3 mukainen muotisto, tunnet-
tu siit3d, ettid muotiston reunassa on sivulta avonaisia loke-

roita.
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Patentkrav

1. Ett forfarande for tillverkning av korridorer dir man
pd ett vigr&dt underlag som skall beldggas gjuter en betongbe-
ldggning sdlunda att man fdre gjutningen av betongen p&
underlaget placerar en form som bestdr av fack (1) som i
vertikal riktning strédcker sig genom formen, didr facken &r
skilda frdn varandra med hjidlp av ldngsgdende vdggar (2) och
tvdrsgdende vidggar (3) och som efter att betongen hirdats
bildar rorelsefogar i beldggningen och dir formen p& under-
laget 4r av material som kolmineras efter gjutningen, kanne-
tecknad av, att det p& formens vdggar finns lodridta, ldngs-
gdende eller tvirsgdende ridfflor eller dylika och p& mot-
stdende sida motsvarande upphéjningar s&lunda att plattor som
bildas i intill varandra liggande fack inte kan rdra sig i
férhdllande till varandra i tvdrg8ende, lodrdt och sidoled.

2. En form f6r att anvdndas vid gjutning av betongkorrido-
rer pd ett vagrit underlag som skall belidggas, dir formen be-
stdr av fack (1) som i vertikal riktning strécker sig genom
formen, dar facken &r skilda fradn varandra med hjdlp av
langsgdende vidggar (2) och tvirsgdende vdggar (3) och som
efter att betongen hdrdats bildar rérelsefogar i beldggningen
och dar formen pd underlaget dr av material som kolmineras
efter gjutningen, kdnnetecknad av, att det pd formens viggar
finns lodr&dta, l&ngsgdende eller tvirsgdende ridfflor eller
dylika och pd motstdende sida motsvarande upph&jningar s&lun-
da att plattor som bildas i intill varandra liggande fack
inte kan réra sig i foérhdllande till varandra i tvidrgdende,
lodrdt och sidoled.

3. En form enligt patentkrav 2, k#énnetecknad av, att i
dess vaggar finns lodrdta och lidngsgdende ridfflor.

4. En form enligt patentkrav 2 eller 3, kdnnetecknad av,
att det i kanten av formen finns fack som &r OSppna fré&n

sidan.
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