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stimaler Ausbildung mit gasdichtgeschweiRten Rohrwéanden und geringstem umbauten Raum fiir den
aturumlaufdampferzeuger ist auch seine Decke trotz des Ein- und Austritts fiir den hangenden Uberhitzer
it dem geringsten Aufwand gasdicht abzuschlieRen. Erreicht wird dieses besonders dadurch, dall auch der
uerboden der Einschniirung gasdicht verschweillt ist, so daf8 ein Querzug gebildet ist, der den héngenden
berhitzer aufnimmt, durch eine besondere Abdichtung in der Decke und durch die Ausbildung der
orderwand des zweiten Zuges im Bereich der zusitzlichen Verdampferheizflache. — F|g 1

13 Seiten

03 o
868 QN4> Loce ©

A CI 103 120K
» Lo )
SRR 10Ot N2 0K



9215226 -~

Pitel der Erfindung

Naturumlaufdampferzeuger in Zweizugbauweise mit gasdicht-
geschweiBten Rohrwédnden

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft einen Naturumlaufdampferzeuger in
Zweizugbauweise mit gasdichtgeschweiBten Rohrwinden sowie
mit Rostfeuerung.und niedrigen Betriebsdriicken, insbesondere
fiir Heizwerke und Heizkraftwerke, bei dem der Anteil der
Verdampfungswdrme sehr groB ist, und daher ein Teil der
Verdampferheizflécﬁe als Konvektionsheizflédche im zweiten
Zug untergebracht ist, der im Bereich des Speisewasservor-
wirmers durch eine gasdichtgeschweiBte Blechummentelung ge-
bildet ist, wobei im oberen Teil der Brennkammer dieses
Dampferzeugers eine Einschniirung vorgesehegﬁist;

Charakteristik der bekannten téchnischen Losungen

Dampferzeuger in Zweizugbauweise mit gasdichtgeschweifBten
Rohrwinden sind in verschiedenen Ausfithrungen bekannt. So
ist sowohl nach der DE-AS 1 244 803 als auch nach der DE-AS
1 254 641, 13 a, 8/14 ein Dampferzeuger bekamnt, bei dem am
ﬁbergang vom Peuerraum zum davilber aufsteigenden Strahlungs-
raun eine Binschniirung vorgesehen ist., Oberhalb dieser Ein-
schniirung sind in einem zweiten als Fallzug ausgebildeten
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7ug, der durch eine lotrechte Rohrtremnwand vom Strahlungs-
raum getrennt ist, die Nachschaltheizfléchen angeordnet, S0
daB iiber die oben als Gitter'ausgebildete Einschniirung, die
also offen ist, die Rauchgase abgeleitet werden, Damit steht
gwar fiir Slgefeuerte Dampferzeuger ein Dampferzeuger zur
Verfilgung, der mit geringstem umbauten Raum auskommt, aber
fitr Waturumlaufdampferzeuger mit Rostfeuerung und niedrigen
Betriebsdriicken, bei denen der Anteil der Verdempfungswirme

- sehr groB ist, und daher ein Teil der Verdampferheizfldche
als Konvektionsheizfléche im zweiten 7ug unterzubringen ist,
g0 daB die Hohe des Dampferzeugers durch den Spelsewasser-
vorwirmer und die als Konvekiionsheizfliiche ausgebildete
Verdampferheizflédche bestimmt wird, ist diese Ltsung nicht
geeignet, da die als Konvektionsheizfldche ausggebildete
{iberhitzerheizfliche nicht mehr im zwelten Zug untergebracht
werden kamn, soll nicht die Hohe des Dampferzeugers ver=
groBert werden, |

Bei einem weiterhin bekannten Dampferzeuger in Zwelzugbau-
weise gem#8 der DD-PS 129 365, F 22 B, 21/00, der jedoch keine
Einschniirung aufweist, ist der zweite Zug liber einen Sattel
vom ersten Zug getrennt., Bei diesem Dampferzeuger, der im
wesentlichen aus gasdichtgeschweifiten Rohrwénden besteht,

ist der Speisewasservorwidrmer im zweiten Zug von einer gas-
dichtgeschweiBten Blechummantelung umgeben, da die Rauchgase
in diesem Bereich ein Temperaturniveau haben, das zu niedrig
ist, um einen Wdrmelibergang zu gestatten. Die Tiagrohre der
{iberhitzerheizfisichen werden iiber Ausbiegungen in der Decken-
berohrung nach oben gefiihrt, wobei die Decke dieses Dampf-
erzeugers schlieBlich durch eine Haube aus Blech rauchgas-
dicht mit dem Umfang des Dampferzeugers unter Beriicksichti-
gung von horizontalen und vertikalen Dehnungen in Verbindung
gteht, CGegeniiber bekannten Dampferzeugern in Zweizugbauweise
jst dieser Dampferzeuger jedoch mit dem Nachtedll behaftet,
daB er schon ohne Berlicksichtigung niedriger Betriebadricke
einen grofen umbhauten Raum erfordert. Vor allen Dingen ist
aber die rauchgasdichte Verbindung der Haube aug Blech mit
der Decke des Dampferzeugers unter Beachtung der hovizonta-
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- len und vertikalen Dehnungen mit einem besonders groBen Auf-
wand verbunden. ‘

Nun ist zwar nach der DE-AS 1 426 661, F 22 B, 37/14 einp
Naturumlaufdampferzeuger in Zweizugbauweise bekannt, der
nit einer Einschniirung versehen und aus gasdichtgeschweiﬁteq
Rohrwéinden gebildet ist und bei dem auch die Rohre der
Trennwand zwischen den beiden .Ziigen an der StoBstelle.der -
Deckenrohre durchgefiihrt und mit diesen gasdicht und kraft~
schliigsig zur Bildung eines Quertrégers verbunden gind,

aber auch dieser Dampferzeuger ist mit den Nachteilen be-
haffet, die allgemein die bekannten Dampferzeuger in Zwei-
zugbauweise, die mit einer Einschniirung versehen sind, auf=
welsen. Hinzu kommt bei diesem Dampferzeuger der Nachteil,
dafl lediglich fiir die in einer Ebene liegenden Rohre der
Trennwand eine gasdichte und kraftschliissige Verbindung mit
den Deckenrchren geschaffen wurde., Die Verbindungsleitungen
der Uberhitzerheizflichen miissen jedoch weiterhin iiber Aus-
biegungen in der Deckenberohrung herausgefihrt werden, so daf
auch bei diesem Dampferzeuger ein nicht vertretbarer Aufwand
zum Abdichten der Decke des Dampferzeugers im Bereich der
Rohrdurchdringungen erforderlich ist.

Ziel der Erfindung

' P
Ziel der Erfindung ist es, bei einem Dampférzeuger, dessen
- Hohe durch den im zweiten Zug angeordneten Speisewasservor=
- wédrmer und Verdampfer bestimmt wird, und bei dem im oberen
Teil der Bremnkammer eine Einschniirung vorgesehen ist,
nicht nur die Voraussetzungen fiir das Unterbringen des hin-
genden Uberhitzers zu schaifen, sondern neben einer optima=-
len Ausbildung mit gasdichtgeschweiBten Rohrwinden fiir den
gesamten Dampferzeuger sind auch die Voraussetzungen dafiir
zu schaffen, daBl die Decke dieses Dampferzeugers trotz des
Ein- und Austritts flir den héngenden Uberhitzer mit denm
geringsten Aufwand gasdicht abgeschlossen wird.
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Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Naturumlauf-
dampferzeuger in Zweizugbauweise mit gasdichtgeschweifiten
‘Rohrwdnden sowie mit Rostfeuerung und niedrigen Betriebs-
driicken, insbesondere flir Heizwerke und Heizkraftwerke, zu
schaffen, bei dem vorzugsweise durch Ausbildung der LEin-
schniirung, der Decke und der Vorderwand des zweiten Zuges
eine optimale Gestaltung des Dampferzeugers hinsichtlich
der Unterbringung der Uberhitzerheizfliche, der Verwendung
von gasdichtgeschwéiﬁten Rohrwinden, der Ausbildung der
rauchgasberiiirten Decke und des umbauten Raumes fiir den
gesanten Dampferzeuger zu gewdhrleisten ist,

Erfindungsgemd wird dieses dadurch erreicht, dafi die Ein-
schnlirung durch die gesamten aus der Riickwand der Brenn-
kammer heraus entwickelten gasdichtgeschweifBten Rohre ge-
bildet ist, derart, daB hinter der Einschnlirung ein von
Rauchgasen unbeaufschlagter Raum entsteht, und daf die aus
der Rickwand der Brennkammer heraus entwickelten geasdicht=-
geschweil3ten Rohre gemeinsam mit zus&@tzlichen mit der Rilick-
wand der Brennkammer in einer Ebene liegenden gerade durch-
gezogenen geklhlten Glattrohren in einem oberen Sammler ein-
gebunden sind, zwischen dem und der den Speisewasservorwirmer
aufnehmenden gasdichtgeschweiliten Blebhummantelung die Vor-
derwand des zweiten Zuges, die mit der Riickwand des ersten
Zuges im wesentlichen in einer Ebene liegt, aus einem Blech
gebildet ist, wobei iliber dem aus gasdichtgeschweiflten Rohren
bestehenden Querboden der Einschniirung der hingende Uber-
hitzer angeordnet ist, derart, daBl sein Ein- und Austritt
imerhalb einer mit einer Abdichtung versehenen im wesent-
lichen iiber der Einschniirung vorgesehenen Liicke zwischen der
aus gasdichtgeschweiBten Rohren bestehenden rauchgasberihr-
ten Decke des ersten Zuges und der aus gasdichtgeschweifliten
Rohren begtehenden rauchgasberihrten Decke des zwelten Zuges
vorgesehen ist, |

Bei dieser Ausbildung des Naturumlaufdampferzeugers in Zwei-
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zugbauweise besteht die Abdichtung vorteilhaft aus einem
Blechkasten, der mit den gasdichigeschweifBten Rohren der
rauchgasberiihrten Decke des ersten Zuges und mit dem vorde-
ren Quersammler der, rauchgasberilihrten Decke des zweiten Zuges,
verbunden ist, wobel innerhalb des Blechkastens, der unten |
durch einen Blechboden begrenzt ist, die Uberhitzerrohre

des Ein~ und Austritts einschliefBlich der Sammler vorgesehen
gind, und der Blechkasten mit feuerfestem Einmauverungs-
material und Isolierstoff geflillt ist.

Un die Gasdichtheit des gesamten im wesentlichen aus gas-
dichtgeschweil3ten Rohrwinden bestehenden Naturumlaufdampf-
erzeugers zu gewéhrleisten, steht das untere Ende der aus dem
Blech bestehenden Vorderwand des zweliten Zuges mit der den
Speisewasservorwdrmer aufnehmenden gasdichtgeschweilten
Blechummantelung ebenfalls gasdicht in Verbindung.

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung sind aus Griinden
einer rationellen Fertigung dieses Naturumlaufdampferzeugers
die Seitenwinde des ersten Zuges liber die gesamte Ldnge dieses
Zuges und die des zweiten Zuges bis zur gasdichtgeschweiBiten
Blechummantelung jeweils durch eine gemeinsame aus gasdicht-
geschweilten Rohrwinden bestehende Scheibe gebildet, mit

denen die aus dem Blech bestehende Vorderwand des zweiten
Zuges ebenfalls gasdicht in Verbindung steht.

- Schlieflich ist bei diesem Naturumlaufdampferzeuger die An~ -
zahl der die Tragfunktion fiir die Riickwand des ersten Zuges
im Bereich der Einschniirung iibernehmenden Glattrohre kleiner
als die Anzahl der gasdichtgeschweifBten Rohre der Einschnii-
rung.

Ausfiihrungsbeispiel
Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfihrungsbeispiel

ndher erldutert werden., In den zugehSrigen Zeichnungen zei-
gen:
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Fig. 1: eine Ansicht des Naturumlaufdampferzeugers in
Zweizugbauweise,
Pig. 2: die Binzelheit "Z" nach Fig. 1.

‘Bei dem Naturumlaufdampferzeuger nach Fig. 1 besteht sowohl
der erste Zug 1 als auch der obere Teil 2 des zweiten Zuges
3 aus gasdichtgeschweiBten Rohrwinden. Wihrend im oberen
Teil 2 des zweiten Zuges 3 ein Teil der Verdampferheiz-
fliche als Konvektionsheizfliche 4 vorgesehen ist, be-
findet sich im unteren Teil 5 des zweiten Zuges 3 der Speise-
wasservorwirmer 6, wobei der untere Tell 5 des zwelten Zuges
3 durch eine gasdicﬁtgeschweiﬁte Blechummanteling 7 gebil-
det ist. Wie dieser Fig. weiterhin entnommen werden kann,
ist dieser Naturumlaufdampferzeuger zwecks einer besseren
Beaufschlagung der nachfolgenden Heizfldchen mit einer Ein-
schniirung 8 versehen, die aus den gesamben aus der Riickwand
9 der Brennkammer 10 heraus entwickelten gasdichigeschweiBten
Rohren besteht, die gemeinsam mit zusdtzlichen mit der Rick=-
wand 9 der Brennkammer 10 in einer Ebene liegenden gerade '
durchgezogenen geklihlten Glattrohre 11 in einem oberen
Sammler 12 eihgebpnden sind. Oberhalb des Querbodens 13

der Einschniirung 8, dessen Rohre ebenfalls gasdicht ver-
gchweiBt sind, wodurch. der Raum 8' hinter der Einschniirung

8 von Rauchgasen frei ist und praktisch ein Querzug 14 ge-
schaffen wurde, ist nunmehr der hingende Uberhitzer 15 an-
geordnet, so daB die Hohe des Naturumlaufdampferzeugers aus-
gchlieBlich durch den Speisewasservorwdrmer 6 und die als
Konvektionsheizfléche 4 ausgebildete Verdampferheizfléche
bestimmt wird. An den oberen Sammler 12 schlieBt sich nach
unten ein Blech 16 an, das im Bereich der als Konvektions-
heizfliche 4 ausgebildeten Verdampferheizfliche die Vorder-
wand 17 des zweiten Zuges 3 bildet, dabei mit der Riickwand
18 des ersten Zuges 1 in einer Ebene liegt und mit der den
Speisewasservorwidrmer 6 aufnehmenden gasdichtgeschwelBten
Blechummantelung 7 ebenfalls gasdicht verschweiBt ist. Ober-
halb des gasdicht verschweiften Querbodens 13 der Einschnii=-
rung 8 ist zwischen der aus gasdichtgeschweifiten Rohren
bestehenden rauchgasberiihrten Decke 19 des ersten Zuges 1
und der ebenfalls aus gasdichtgeschweiBten Rohren bestehen-
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den rauchgasberiihrten Decke 20 des zweiten Zuges 3 eine
Liicke 21 vorgesehen, die mit einer Abdichtung 22 nicht nur
fir die Verdempfqrrohre 23 der Riickwand 18 des ersten Zuges
1 versehen ist, sondern auch fiir den Ein- und Austritt 24525
des héngenden ﬁberhitzers,15. Dabei besteht die Abdichtung
22, wie der Fig. 2 entnommen werden kann, aus einem Blech-
kasten 26, der mit den gasdichtgeschweiflten Rohren der
rauchgasberilnrten Decke 19 des ersten Zuges 1 und mit dem
vorderen Quersammler 27 der rauchgasberiihrten Decke 20 des
zweiten Zuges 3 gasdicht verbunden ist, Innerhalb des Blech-
kastens 26, der unten durch einen Blechboden 28 Begrenzt
ist, sind die Uberhitzerrohre 29 des Ein- und Austritts 24;25
sowie die zugehorigen Sammler 30 vorgesehen. Der Blechkasten
26 selbst ist mit feuerfestem Einmauverungsmaterial 31 sowie
mit Isolierstoff 32 gefiillt.

Wie aus den Fige 1 und 2 nicht weiter ersichtlich, sind die
Seitenwidnde des ersten Zuges 1, also auch die der Brennkam-
mer 10, und die des zweiten Zuges 3 bis zur gasdichtge-
schweillten Blechummantelung 7 jeweils durch eine gemeinsame
aus gasdichtgeschweiBten Rohrwinden bestehende Scheibe ge-
bildet, mit denen auch die aus einem Blech 16 bestehende
Vorderwand 17 des zweiten Zuges 3 gasdicht in Verbindung
steht.

Somit wird durch die Erfindung ein Naturumlaufdampferzeuger
in Zweizugbauweise mit gasdichtgeschweifiten Rohrwidnden mit
Rostfeuverung und niedrigen Betriebsdrlicken, insbesondere fiir
Heizwerke und Héizkraftwerke, bei dem der Anteil der Ver-
dampfungswédrme sehr grof ist, und daher ein Teil der Vexr-
dampferheizfléche als Konvektionsheizfldche 4 im zweiten

zZug 3 unterzubringen ist, geschaffen, dessen HShe ausschliel-
lich durch den Speisewasservorwidrmer 6 und die als Kon-
vektionsheizfléiche 4 ausgebildete Verdampferheizfliche be-
stimmt wird, da durch die besondere Ausbildung der Ein-
schniirung 8 praktisch ein Querzug 14 geschaffen wurde,
obwohl die Rlickwand 18 des ersten Zuges 1 mit der Vorder=-
wand 17 des zweiten Zuges 3 im wesentlichen in einer Ebene
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liegt. Wghrend der Teil der Vorderwand 17 des zweiten Zuges
3, der aus einem Blech 16 besteht, dazu beitrigt, daB eine
weltere Optimierung hinsichtlich der Verwendung gasdicht-
geschweiBter Rohrwinde erfolgt, wird durch die Abdichtung 22
in Verbindung mit der aus gasdichtgeschweiﬁten'Rohren be=
stehenden rauchgasberﬁhrtén Decke 19 des ersten Zuges 1 und
der ebenfalls aus gasdichtgeschweiBten Rohren bestehenden
rauchgasberiinrten Decke 20 des zweiten Zuges 3 trotz des '
Ein- und Austritts 243;25 des hingenden Uberhitzers 15 und der
Verdampferrohre 23 der Riickwand 18 des ersten Zuges 1 er-
reicht, daBl mit verhd tnismdBig geringem Aufwand, also ohne
Rohrausbiegungen und ohne die Verwendung einer Haube aus
Blech, die unter Berticksichtigung der horizontalen und verti-
kalen Dehnungen mit der Decke des Dampferzeugers zu verbin-
~den ist, auch eine gasdichte Decke geschaffen wird.
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Erfindungsanspruch

1. Nafurumlaufdampferzeuger in Zweizugbauweise mit gasdichf—
geschweiBten Rohrwinden sowie mit Rogtfeuerung und niedri-~
gen Betriebsdriicken, insbesondere flir Heizwerke und Heiz-
kraftwerke, bei dem der Anteil der Verdampfungswdrme sehr
groB ist, und dasher ein Teil der Verdampferheizfl&che als
Konvektionsheizfldche im zweiten Zug untergebracht ist,
der im Bereich des Speisewasservorwdrmers durch eire gas-
dichtgeschweiBte Blechuﬁmahteluﬁg gebilaét'iét,'ﬁaﬁéitim
oberen Tell der Bremnkammer dieses Dampferzeugers eine
Einschniirung vorgesehen ist, gekennzeichnet dadurch, daB
die Einschniirung (8) durch die gesamten aus der Riickwand
(9) der Bremnnkammer (10) heraus entwickelten gasdichige-
schweiBlten Rohre gebildet ist, derart, dalB hinter der
‘Einschniirung (8) ein von Rauchgasen unbeaufschlagter
Raum (8') entsteht, und daB die aus der Riickwand (9) der
Brennkammer (10) heraus entwickelten gasdichtgeschweiBten
Rohre gemeinsam mit zusdtzlichen mit der Riickwand (9) der
Brennkammer (10) in einer Ebene liegenden gerade hochge~
zogenen gekithlten Glattrohren (11) in einem oberen Samm-
ler (12) eingebunden sind, zwischen dem und der den Speise-’
wasservorwdrmer (6) aufnehmenden gasdichtgeschweiBten
Blechummantelung (7) die Vorderwand (17) des zweiten Zuges
(3), die mit der Riickwand (18) des ersten Zuges (1) im
wesentlichen in einer Ebene liegt, aus einem Blech (16)
gebildet ist, wobei uber dem aus gasdichtgeschweilBten
Rohren bestehenden Querboden (13) der Einschniirung (8)
der hiéngende Uberhitzer (15) angeordnet ist, derart, daB
gein Ein- und Austritt (24;25) innerhalb einer mit einer
Abdichtung (22) versehenen im wesentlichen iliber der Ein~
schnlirung (8) vorgesehenen Iiicke (21) zwischen der aus
gasdichtgeschweillten Rohren bestehenden rauchgasberithrien
Decke (15) des ersten Zuges (1) und der aus gasdichtge=
schweiBten Rohren bestehenden rauchgasberiihrten Decke (20)
des zweiten Zuges (3) vergeschen ist,



- 10 « € G oy &p W

24 Naturumlaufdamﬁferzeuger nach Punkt 1, gekennzeichnet

3e

dadurch, daB die Abdichtung (22) aus einem Blechkasten
(26) besteht, der mit den gasdichtgeschweiBten Rohren

der rauchgasberiihrten Decke (19) des ersten Zuges (1) und

mit dem vorderen Quersammler (27) der rauchgasberihrten
Decke (20) des zweiten Zuges (3) verbunden ist, wobel
jnnerhalb des Blechkastens (26), der unten durch einen
Blechboden (28) begrenzt ist, die Uberhitzerrohre (29)
des Ein~ und Austritts (24;25) einschliefilich der Sammler
(30) vorgesehen sind, und der Blechkasten (26) mit feuer-
festem Einmauerungsmaterial (31) und Isolierstoff (32)
geflillt ist.

Naturumlaufdampferzeuger nach Punkt 1, gekennzeichnet
dadurch, daB das untere Ende der aus dem Blech (16) be-

~ stehenden Vorderwand (17) des zweiten Zuges (3) mit der

4.

5e

den Speisewasservorwdrmer (6) aufnehmenden gasdichtge-
schweiBten Blechummantelung (7) gasdicht in Verbindung
gteht,

Naturumlaufdaﬁpferzeuger nach Punkt 1 bis 3, gekennzeich-
net dadurch, daB die Seitenwdnde des ersten Zuges &P
fiber die gesamte Linge dieses Zuges (1) und die des
zweiten Zuges (3) bis zur gasdichtgeschweiBten Blechum-
mantelung (7) jeweils durch eine gemeinsame aus gasdicht-
geschweiften Rohrwénden bestehende Scheibe gebildet sind,
mit denen die aus dem Blech (16) bestehende vorderwand
(17) des zweiten Zuges (3) ebenfalls gasdicht in Verbin-
dung steht, -

Naturumlaufdampferzeuger nach Punkt 1, gekennzeichnet

dadurch, daB die Anzahl der gekiihlten Glattrohre (11)

kleiner ist alg die Anzahl der gasdichtgeschweiften Rohre

der Einschniirung (8).
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