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Sposob wytwarzania elektrod wolframowych do lamp
wyladowczych
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia elektrod wolframowych do lamp wyladow-
czych, produkowanych przez przemyst elektronicz-
ny i stosowanych do lamp biyskowych w ukiadach
laserowych.

Elektroda wolframowa lampy wyladowczej skla-
da sie z czeSci bezposSrednio pracujgcej zwanej
grzybkiem oraz doprowadzenia prgdowego. Proces
jej wytwarzania przedstawia sie nastepujgco: Z
preta wolframowego poprzez obr6bke mechaniczngy
wykonuje sie grzybek elektrody o wiasciwym
ksztalcie. Nastepnie nawierca sie¢ w nim otwér, w
ktéory weciska sie pret wolframowy, sluzgcy jako
doprowadzenie prgdowe. Polgczenie obu czesci u-
zyskuje sie przez wcisk bezposrednio preta w
grzybek elektrody lub posrednio poprzez wcisk
preta z nawinietg na niego spiralg wolframowg w
grzybek elektrody. Polgczenie tym sposobem obu
czgSci elektrody nie gwarantuje trwalego zlgcza.
Czesto podczas montazu lampy oraz w czasie jej
pracy zlgcze ulega uszkodzeniu. Sposéb taki nie
zapewnia powtarzalnych wlasnosci elektrycznych
lampy wytadowczej i odpowiednio niskiej opor-
nosci elektrycznej zigcza. Niezaleznie od tego spo-
s6b ten jest bardzo pracochlonny i materialo-
chionny z uwagi na utrudniong obr6bke mecha-
niczng wolframu, wymagajgca stosowania specjal-
nych narzedzi.

Spos6b wytwarzania elektrod wolframowych do
lamp wyladowczych wedlug wynalazku polega na
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wykonaniu grzybka elektrody metodg prasowania
proszku wolframowego pod ci$nieniem 1—5 T/cm?.
W uformowany otwbér wypraski wciska sie pret
wolframowy, stanowigcy doprowadzenie pradowe.
Zmontowang elektrode spieka sie w temperaturach
1300—1700°C w ciggu 0,5—3 godzin w atmosferze
redukujgcej. _

Otrzymane sposobem wedlug wynalazku elektro-
dy wolframowe wykazujg powtarzalne wlasnosci
elektryczne. Polgczenie obu czeSci elektrody jest
trwale i nie ulega uszkodzeniu w czasie montazu
i pracy lampy. Pracochlonno$é wytwarzania ele-
ktrod jest znacznie mniejsza w poréwnaniu ze zna-
nym sposobem. Praktycznie nie powstajg zadne
odpady materiatu.

Sposéb postepowania wedlug wynalazku przed-
stawia sie nastepujgco: w miynie kulowym miesza
sie proszek wolframu i proszek niklu w ilosci 2%
wagowych niklu, reszta wolframu. Nastepnie mie-
szanke proszkéw prasuje sie pod ci$nieniem 4 T/cm?
w matrycy, ktérej konstrukcja umozliwia otrzy-
manie wyprasek o ksztalcie cylindra z zaokraglo-
nymi krawedziami i otworem w osi wypraski. W
otwér wypraski wciska sie pret z wolframu czy-
stego lub wolframu z dodatkiem 2% wagowych
tlenku toru.

Zmontowang elektrode spieka si¢ w atmosferze
wodoru w temperaturze 1600°C przez 2 godziny.
Po wystudzeniu elektrody wyjmuje sie z pieca i bez
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zadnej obr6bki mechanicznej montuje sie do lamp elektrody wykonuje sie metodg prasowania prosz-
wyladowczych. ku wolframowego pod ciSnieniem 1—5 T/cm?2, w

otwér wypraski wciska sie pret z wolframu czys-
tego lub torowanego, a nastepnie cato$¢ spieka sie

Spos6éb wytwarzania elektrod wolframowych do 5 w temperaturze 1300—1700°C w atmosferze redu-
lamp wyladowczych znamienny tym, e grzybek kujgcej przez 0,5—3,0 godzin.
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