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* Wynalazek dotyczy elementéw polaczeniowych
do zamkéw blyskawicenych z drutu, splecione-
g0 z nicag tekstylng, wzglednie z niciag z dowol-
nego stosownego materialu oraz sposobu ich
wyrobu przez tkanie, splatanie itp.

W technologii zamkéw blyskawicznych zna-
ny jest sposéb splatania lacznych elementdw
zamkoéw blyskawicznych szeregowo, jako nici
osnowy w jednej tasmie moénej, np. w postaci
spiralnej sprezyny z drutu metalowego wlékna.

Znany jest ré6wniez wyréb omawianych zam-
k6w ze sprezyn spiralnych, w ktérym réwno-
cze$nie z wykonaniem tasmy nosnej zostaje w
niiag wpleciona w sposéb wiadomy nié¢ watku z
tworzywa sztucznego, tworzaca zwoje spiralnej

*) Wlasciciel patentu oswiadczyl, ze wspol-
twércami wynalazku sa Adolf Gerlach, Paul
Hillrinhaus § Kurt Lehmbach.

sprezyny. Profil tej sprezyny moze by¢ zupelnie
dowolny. Wystaje .ona lukiem poza krawedz
tasmy, tworzgc tu ogniwa spinajace. Osigga sie
to W znany sposOb przez okladanie sztucznego
wldkna wokél trzpienia lub drutu, ktéry po
tym mozna usungé, wzglednie okolo sztywnego
widkna. R
Ujemna cechg omawianych wyrobéw jest ko-
nieczno$é wykonywania sprezyny spiralnej i
tasmy, jako dwéch oddzielnych operacji. Ponad-
to wada, zaré6wno pierwszego jak i drugiego spo-
sobu produkcji elementé6w zamkoéw blyskawicz-
nych, jest trudno$é¢ uzyskania bezblednego usta-
wienia poszczegélnych zwojow w  kierunku
wzdluznym, wynikajagca z moznoéci przemiesz-
czania sie¢ poszczegélnych = zwojéw elementéw
zamkow, prostopadle oraz wzdluz plaszczyzny
zamku. -
Wreszme znane sg tzw. zamki blyskawiczne



zwojow.e W k‘torych drut, wzgledme wlékno
sztuczne, 1b1eg'ha‘c tam - z‘t}owmtem zostaje ob-
lozone, a nastqpme wokol wadluznej osi §rodko-
wej zeszyte jednostronnie razem z tasmg, utrzy-
mujgcg ramiona w réwnoleglym odstepie lub
razem z krawedzia ta$my nosnej, obejmujac ja.
pétkoliscie.

Zadaniem wynalazku jest unikniecie oddziel-
nych operacji przy wyrobie zwojowych elemen-
t6w zamkow i uzyskanie takiego zamka blyska-
wicznego, wzglednie jego elementu, w trakcie
jednej operacji, lacznie z wyrobem tekstylnej
tasmy nosnej..

Zgodnie z powyzszym 1stote elementéw po-
laczeniowych do zamkéw blyskawicznych stano-
wi wedlug wynalazku takie zwigzanie pojedyn-
czego pasma z drutu lub wildkna z tasmg roz-
szozepiong, rczwidlong lub tasmg z watkiem,
%2eby tworzylo ono w ramionach rozszczepienia,
rozwidlenia . wzglednie po przeciwleglych stro-
nach watka, przesuniete w kierunku wzdtuznym,
tkwigce w tkaninie ramioma Iukéw zwrotnych o
wystajacych zgieciach i lukach spinajgcych, prze
biégajacych od ramienia do ramienia, wzglednie
z jednej strony na druga.

Wedlug wynalazku wyréb lgcznych eleimen-

tow zamkoéw blyskawicznych mnastepuje przez

tkanie, splatanie, dzianie fitp., przy czym zasto-
sowany drut lub mnié¢ z wlasciwego materialu z
wypu*omowama.rnl odpotwuadeuacynu potozeniom
zgieé i miejsc spiecia, lub tez miejsc spieeia, zo-
stajg-w trakcie tkamia tasmy rozsaczepionej; roz-
. widlonej lub z walkiem, wplecione na zmiane w
jej ramiona lub przeciwlegle strony watka w
~ ten 'sposob, aby pojedyncze pasmo tworzylo w
ramionach taémy, wzglednie po bokach watka,
przesuniete wzdluznie ramiona lukéw zwrot-
nych, za§ cd jednego do drugiego ramienia tas-
my, wzglednie z jednej na drugs strone watka,
tworzylo luki spinajace i aby ki zwrotne mia-
ly ramicna, zwigzane telkstylme Z ramiomami
tasmy lub walka. .

Wynalazek umozlwia wiec wyréb lacznych
elementéw zamkow blyskawicznych w sposab
ciggly, w ramach jednej operacji tkania tasmy
nosnej lub tez pézniejsze tckstylne laczenie w
sposéb wiadcmy elementéw zamku z taémga nos-
ng,  wzglednie wprost z przedmiotem przezna-
czenia. W kazdym  przypadku uzyskuje sie dzie-
ki’ niemu- wyréb elementéw zamka, w ktérym
réwnoczeénie z procesem tkania tekstylnej tas-
my nastepuje ksztaltowanie si¢ materiatu, two—

' IZ3ego: elemmty zamké‘w

Do wyrobu lacznych elementéw zamkéw blys-
kawicznych wedlug wynalazku mozna zastoso-
waé szereg materialéw, jak metalowe druty o-
raz jedno — lub wielonitkowe wlékna sztuczne
o dowolnym przekroju, np. z poliamidu wzgled-
nie poliuretanu. Widkno lub drut moga byc¢
réwniez zastapione odpowiednia rurka. -

Szczegélng korzy$é przynosi specjalne wypro-
filowanie lub technliczne uksztaltowanie drutu,
wzglednie wildkna w tych miejscach, w ktérych
w trakcie tkania ramiona powinny nawracaé
lukiem, a to w celu uzyskania stalego i automa-
tycznego ukladania sie zgieé i lukéw zwrotnych
w tkaninie, w regularnych odstepach i pod
wlasciwym katem. Te wyprofilowania moga sta-
nowié wystepy, splaszczenia lub inne odksztalce-
nia drutu, wzglednie wildkna, tworzace ogniwa
spinajace, jak to jeszcze blizej zostanie oméwio-
ne.

Przytoczony powyzej sposéb wyrobu umozli-
wia réwniez lagczne wykonywanie wedlug wyna-
lazku obu elementéw tworzgcych zamek blyska-
wiczny w ten spos6b, Ze oba elementy zamku,
stykajac sie ze sobg w odbiciu lustrzanym ogni-
wami spinajgcymi, zostajg wspodlnie zetkane w
pozycji przesunietej wzgledem siebie, w kierun-
ku wzdluznym o pét grubosci widkna. Widkna,
wzglednie druty watku, tworzace luki spinajgce
obu elementéw, sa przy tym w trakcie tkania
ckladane na przemian wckdl wspolnego trzpie-
nia, drutu lub sztucznego wldkna, Moze to by¢
wykonane bez trudno$ci na krosnie tkacknm o
czterech czdélenkach w ten sposéb, ze d'wa cz6-
lenka, z ktérych jedno podejmuje szpulke
sztucznego widkna, drugie za$ szpulke mici tok-
stylnych watku, zostaje przetkane z jednej. stro-
ny przez otwarte przesmyki miedzy niémi osno-
wa obu tasém tekstylnych, podczus gdy w ruchu
powrotnym przesmyk migdzy niémi osnowy jed-
nej z tasém tekstylnych pozostaje w miejscu,
za§ dwa pozostale czdlenka zostaja przetkane z
drugiej strony, przy czym w nastepnym ruchu
powrotnym pozostaje w miejscu przesmyk miie-
dzy niémi osmowy drugiej z tasSm tekstylnych
i proces ten stale powtarza sie.

Przyklady sposobu wyrcbu elementéw zam-
kow blyskawicznych wedlug wynalazku wyjas-
nicno przy pomocy schematycznych rysunkow,
na ktorych fig. 1—3 przedstawiajg poszczegdlne
fazy procesu tkania, fig. 4 przedstawia widok.
perspektywiczny przebiegu drutu lub sztuczne-
go wlokna w taSmie dekstylnej, fig. 5 — pas
ogniwkowy zamka i preces jego tkanta, fig. 67
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przedstawiaja schematycznie przekroje réznego
rodzaju polaczen, fig. 9 pizedstawia przyxlad
réwncczesnego cigglego tkania obu elementow
zamka, fig. 10—13 przedstawiaja przykiady od-
ksztalcen pasm drutu lub sztucznego wl6kna,
fig. 14—15 — czesSciowe przekroje osiowe wierz-
~ cholkéw kol zebatych, dokonujacych deformacji
pasma, g fig. 17 przedstawia widok perspekty-
wiczny zestawu kol stozkowych.

Przy tkaniu elementu zamka blyskawicznego
zwoju z drutu lub sztucznego widkna, postgpu-
je sig, np. w tem sposéb (fig. 1—3), ze' w pierw-
szym sposobie wyrobu w trakcie tkania tasmy
noénej 1 o nozszczeplo-ne] krawedzi 1a, 1b-wkia-
da si¢ pomigdzy ramiona rozsaczepienia
sznur 2, wzglednie wykonuje si¢ go przez tka-
nie, w dalszym ciggu procesu tkania, (fig: 2)
zostaje wetkany od strony rozszczepienia, naj-
pierw w jedno ramie Ja potem zas w drusgie --
1b, drut lub sztuczne w’ékno. 3. Drut ten wzgled-
-nie widkno jest zwigzany w przyloczonym przy-
kladzie wylacznie przy pomocy rici osnowy 4,
jakkolwiek meze mieé réwniez miejsce dodat-
kowe, lub wyigczne zwigzanie tekstylnymd nié-
mi watku. Oczywiscie pomiedzy poszczegdlnymi
watkami wlékna 3 znsjduje sie odpowiednia
iloé¢ miei watku, potrzebna dla budowy tekstyl-
nej tasSmy. Nastgpnie wetkany drut lub sztuczne
wlékno 3 zostaje (fig. 3) zmocowane z krawezni-
kami (ramionami) la, 1b tasmy przy pomocy
wigzacych nici 5, a W szczegdlnos$ci nici osnowy
4, ktére kryjac od zewnatrz sztuczne widkno 3,
chrcnig je przed cieplem, powstalym przy pra-
sowaniu zamka. Ochrone te¢ wzmaoniajg dalsze
nici osnowy.

Fig. 4 ptrzed.-stama widok nempekty'wuczny
przebiegu drutu lub sztucznego wiékna w tas-
mie tekstylnej, z ktérej widoeznym jest, ze
drut lub wlékno sztuczne tworzy przy obu stro-
nach ramion la, 1b przesunigte wzgledem sie-
bie luki zwrctine 11, kidrych ramiona 12, prze-
biegajac na pme'mian' od jednego do drugiego
rzmienia rozszezepienia tasmy tekstylnej two-
rzg luki spinajace 13 o wepSinych z nimi ranvio-
nach. Promienn lukéw spinajaeyeh 13 oraz od-
step przeciwleglych ramion 12 - jest ustalony
przeé: wstawiony lub wetkany sznur 2. W tym
wykenaniu luki zwrotne 11 lezg zupelnie na
wierzchu tekstylnej tasmy, tworzac odporne na
zuzycie i lekkie prowadzenie suwska zamka,
skoro tylko dwa elementy wediug wynalazku
zostang polaczone w jeden zamek blyskawiczny.

Oczywiécie mozna réwniez tkaé tylko mnzszcze-

‘pione lub rozwidlone wigzania tekstylne bez

tasmy noénej 1,

Pas ogniwkowy zamka i jego wyrob przez
proces tkania przedstawiia dla cbjasnienia wy-
nalazku przyklad na fig. 5, przy czym dla uzyska-
nia wigkszej przejrzystosci zmniejszono powaz-
nie przekrdj nici, zwiekszajac rownoczesnie:od-
step ramion lukéw zwroinych 11 i spinajacych
13, malezacych do wetkanego w ramiona rez-
szczepienia sztucznego wlokna. Nici tekstylne -
14 i 15 twoerza nici esnowy tasmy nonéej 1. Nici
osnowy 16 odpowiadaja micicin osnowy 5 {fig. 3)
i stuza do $ciagniecia ramion 12 ukéw spinaja-
cych 13 oraz ramion la i 1b (flg 1) tekstylnego
wnazama w ksztalt litery U, przy czym ramiona
te s3 wzmocnione przez wiazace nici csnowy 17.
Przy tkaniu uzywa sie sznura 2, lub wykonuje
sie go wprost w trakcie procesu tkania, a to w
celu wladciwego uformowania i ustalenia pro-
mienia lukéw spinajacych 13 oraz odstepu prze-
ciwleglych ramion lukéw 12. Drut lub sztuczne
wiokno, tworzace luki zwrotne 11 i-spinajace
13, wetkane z zewnagtrz rozsczepienia, oznaczono
‘ponowmie jako 3. Jak juz wspomniano wi6kno
3 posiada na zgieciach (fukach zwrotnych) 11
i lukach spiecia (spinajacych) 13 odpowiedniego
ksztaltu odksztalcenia 21, ktére twerzg eogniwa
spinajace elementu zamka i ustalaja polezenie
lukéw zwrotnych i spinajgcych w jednej dimii
wzdluz tego elementu. Tekstylna ni¢ watku 18
tworzy wraz z wigzgcq nicig esmowy 17, pomig-
dzy ramicmami 12 lukéw spinajgeych 13 na
przemian ramiona I¢ i 1b tasmy. Stosownie do
lkcniecznych odstepéw ramion -lukéw 12, po ebu
stronach mezna kazderazowo wetka¢ pomiedzy
te ramiona kilka lub dowolng ilogé¢ watkéw. Ni-
ci osnowy 19 i 20 stanowig nici wigzace dla zeig-
gniecia ramion rozszczepienia tafmy. Z tego
schematycznego rysunku (fig. 5) widaé szezegol-
nie jasno proces tkania zwojowych elementéw
zamkéw blyskawicznych, ktéryeh ramiona lu-
kéw 12 sa chrcnione przed cieplem prasowania
przez nici wigzace osnowy 16, 17 i 19, 20, a kt6-
rych luki spinajgce 13 posiadaja spinajgce egni-
wa 21, za$ luki zwrotne 11 twerzg obustronnie
odporne na zuzycdie prowadzenie suwaka, przy
czym dzieki zastosowanemu procesowi tkania
uzyskuje sie szczegodlnie : pewne wzajemne‘uio—
Zenie lukéw spinajgcych.

Isfmeje -eczywiscie réwniez mozliweséé dekony-
wania dowelnyeh zmian precesu tkania., Tak
wige mozna na przyklad, jake tekstylne wigza-
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nie drutu Tub szbucznego wiékna 3, wykonaé

tylko wozszczepienie la, 1b, bez tasmy nosnej 1.

Wreszcie mozna takze tak wyprofilowaé prze-
‘kréj pojedynczego pasma, aby przy zwarciu
dwu’ elementéw zamka uzyskaé juz przez to
“wyprofilowane spiecie lukéw 13, bez stosowania
specjalnych odksztalcen.

W przekroju (fig. 6), odpowiadajagcym prak-

tyczmie fig. 3, mozna ostiggnaé dodatkowsq ochro-
ne sztucznego widkna przed cieplem, powstatym
przy prasowaniiu przez przediuzenie jednego lub
obu ramion Id, 1b tekstylnej tasiny de pozycji 7
na fig. 6, ‘przy czym przedluzenie 7 tworzy réw-
niez przy spieciu obu elementéw zamka suwa-
kiem oslone przeciwko dostawaniu sie obcych
cial pomiedzy lukii spinajace 13.
" Na fig. 7 zaznaczono, ze drut lub sztuczne
wldkno 3 zostalo wprost wplecione W przeciw-
legle boki tekstylnego watka 8, zblizonego ksztal
tem do sznura, przy czym walek 8 moze dla
zamocowania elementu zamka do dowolnego
przedmiotu, przechodzié réwniez w tasme nos-
ng 9. Proces tkania przebiega podobnie, jak to
o'pdsano poprzednio (fig. 1 do 5).

Wreszcie fig. 8 przedstawia sohemaltycznle
przekréj polaczenia rozwidlonego wiazania tek-
stylnego 10 lub tekstylnej tasmy, rozwidlonej z
drutem wzglednie sztucznym wldknem 3. W
polaczeniu tym rozstaw ramfion rozwidlenia 2
okre§la promien luku spinajacege 13 i odstep

ljego przeciwleglych ramion 12, podczas gdy
ramiona rozwidlenia dowolnie daleko nakladajg
si¢ na ramiona lukéw spinajacych 12, twosrzac
ta mkladka ochrone przy prasowaniu.

Jak juz wspomniano, uzyskuje sie trwale
i Wiasciwe ustawienie lukéw zwrotnych 11 i tu-
kéw' spinajacych 13 (fig. 4 i 5) W tekstylnym
wigzaniu przez wyprofilowanie wzglednie prze-
ksztalcenie pojedynczego pasma. W tym celu
nalezy wykonaé na pojedynczym pasmie 3 od-
ksztalcenia w odstepach, odpowiadajgcych sze-
rokoéci rozszczepienia, rozwidlenia, wezglednie
watka tasmy mosnej, jak to przykladowo przed-
‘stawiono ma fig. 10 do 13. Dla uproszczenia
przyjeto na nich kolowy przekréj pasma, moze
ono jednak posiadaé¢ dowolny profil.

Na fig. 10 pojedyncze pasmo drutu 3 posiada
w oméwionych poprzednio odstepach naprze-
mianlegle wglebienia 22, saczegdlnie korzystne
w przypadku zastosowania pasma splaszczonego,
‘poniewaz zapewniaja one bezposrednie zwarcie
Tukéw spinjacych obu elerhemtéw zamka, Jedno
wglebienie okresla polozenie w tekstylnym wig-

zaniu luku zwrotnego 11, nastepne zaé luku spi-
najgcego 13 lub na odwrét. Szerckos$é wglebieh
ustala réwnoczeénie promieri lukéw zwrotnych
i spinajacych. Wglebienia 22 powoduja ponadto,
przy wplataniu pojedynczego pasma W pod-

kiad tekstylny powstawanie lukéw wylacznie w

miejscach, w ktérych sie znajduja. Wedlug fig.
11 posiada pojedyncze pasmo drutu 3 — jedno-
strcnne, za§ wedlug fig. 12 — dwustronne, splasz
czone rozszerzenia 23, ktére réwniez ustalaaa
polozenie i promien lukéw zwrotnych i spina-
jacych, tworzac réwnoczesnie na lukach spinaja-
cych ogniwa spinajace. Korzystnie jest jezeli
kolejhe splaszczenia sa ustawione do siebie pod
katem, najlepiej prostopadle. Wreszcie dowolne-

‘go ksztaltu odksztatcenia 24 na fig. 13 moga

przyjaé¢ réwniez poloZzenie ukosne do osi pasma,
tak aby wtedy réwniez ramiona.lukéw zwrot-

"nych i spinajacych ustawialy si¢ pod katem do

osi elementu zamka. .

We wszystkich wykonaniach wedtug fiig, 10 do
13 mozna zastosowaé pomiedzy odksztalceniami
22, 23, 24 dalsze odksztalcenia, raczej mniejszych
rozmiarow, lub zchropowacenia 26 powierzchni
pasma, co zapobiegnie zedlizgiwaniu sie wigzg-

cych nici osnowy 16, 20 (fig. 5) z ramion lukéw.

Wykonanie na paémie deformacji 22 do 24
lub innego ksataltu, jest korzystne ze wzgledu
na ustalenie polozenia lukéw: nie tylko przy wy-
robie zamkéw zwojowych wyzej opisanego ro-
dzaju, lecz réwniez przy wyrobie .zamkéw ze
spiralnych sprezyn, w ktérych pasmo wetkane
jest, jako watek w tekstylne wigzanie na calej
jego szerokodci, wzglednie na jego czesci. Ko-
rzy$¢ ta wynika z tego;, Zze takze wtedy polo-
zenie zgiecia wldékna w tekstylnym wigzaniu zo-
staje wustalone, przy czym lgczace sie miejsca
spiecia wystaja swobodnie ponad hrzeg tasmy,
a spiralne sprezyny przyjmuje ‘w tekstylnym wig
zaniu ksztalt splaszczony.

Wykonanie poszczegélnych odksztalcefi pasma
3 moze nastapi¢ w prosty sposéb, jak to przed-
stawiono na fig. 14 do 17, przez przepuszczenie
pasma przez dwa przeciwlegle kola 27, 27a i 28,
28a, o réwnoleglych osiach i zsynchronizowa-

nym napedzie. Kola te posiadaja na swym ob- °

wodzie po dwa stozkowe zazebienia 29, 29a’i 30,
30a i wspélpracujgq wierzchotkami swych zebéw,
z zachowaniem jednak luzu, odpowiadajgcego
réznicy pomiedzy gruboécig drutu lub sztuczne-
go widkna, a glebokosdcia przewidzianych do wy-
konania odksztalceni. Wierzéholki zebéw s3 do-
stosowane do rodzaju i ksztaltu majacych pow-
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sta¢ odksztalceri. Wspélpracujace ze sobg kola
stozkowe 27, 28 i 27a, 28a przedstawiono na
fig. 14 i 15 oddzielnie, za$ ma fig. 16 i 17, jako
zestawlione razem. Kazdemu wigc z kél 27 i 28
odpowtiada, jako jego odbicie, lustrzane kolo 27a
i 28a Jedno kolo sklada si¢ zatem z czesci 27 i
27a ze stozkowymi wieficami zg¢batymi 29 i 29a
ktére — stosownie do Wzajemnego polozenia ko-
lejnych weglebien 22 do 24 — tworza ze sobg kat,
rp. 90°, drugi za$ sklada si¢ z czesSci 28 i 28a
ze stozkowymi zazebieniami 30 i 3va, ktére Téw-
niez tworza ze sobg kat, np. 90°. Przy tym egby
29a leza pomiedzy zebami 29 z zachowaniem ko-
-niecznego luzu, stosownie do polozenia odksztal-
cef 22 do 24, za$ zeby 30a leza w podobny spo-
s6b pomiedzy zebami 30, przy czym jednak
wierzchotki zgbéw 29a i 30a craz zgbow 29 i
30 sg polozone naprzeciw giebie. Jezeli teraz po-

miédzy omawiane dwa kola wprowadzimy pa- -

smo 3, to uzyska cno. pozadane odksztalcenie,
ktére, nastepujac kolejno po sobie w stosunku
do promiemia, leze¢ bedzie do siebie pod ka-
tem, najlepiej prostym, zgodnie z fig. 10 do 12.
Dla- zachowania statlych odstep6w pomiedzy
odksztalceniarni i kierunku wzgledem promie-
nia malezy wybraé tak duzg S$rednice ko6t 27,
27a, i 28, 28a, aby wchodzace pasmo bylo
uchwdone odksztatcajgco [plzynadm:ﬁej przez
dwie kolejne pary wspélpracujacych ze sobg
wierzcholk6w zebéw. Uniknie sie dzieki temu
przy przesuwaniu si¢ pasma pomiedzy zebami
dodatkowego rozc1agama i skrecania. W ceiu
ulatwienia powstawamia odksztalcen przy prze-
suwaniu sie przez pary kél, pasma jezeli jest
ono utworzone ze sztucznych wldkien, korzy-
stnie je podgrzaé¢ uprzednio, lub réwnoczesnie
wzglednie poddaé plastyfikaciji.

Przez dokonanie odksztalcei przy pomocy
urzadzenia wedlug fig. 17 i 16, w ktérym, za-
leznie od rodzaju i polozenia odksztalcen w
pasmie, wspélpracujace ze sobg pary zebéw
moga posiadaé réwme, wzglednie rézme grupo-
wo luzy obwcdowe, moina wykonaé pasmo
drutu w trakcie jednej prostej operacji wraz z
z tekstylnym procesem wyrobu pasa ogniwko-
wego zamka, uzyskujgc zupelie jednolity
ksztalt i stalo§¢ odstepow. :

Moina réwniez wedlug wynalazku zastoso-
waé zamiast pelnego pasma drutu rurke z od-
powiedniego sztucznego tworzywa. W trakcie
tkania rurki w tekstylne zwigzanie ulega ona

‘Przemian WwokG6l

‘na zgieciach automatycznemu odksztalceniu,

w cbrebie za$ lukéw zwrotnych tworzy ogniwa
spinajgce. ’ ' '

Nalzey wreszcie dodaé, ze w trakcie tkania
drut lub sztuczne wilékno moga by¢ w miejscu
powstawania Iuk6w spinajacycn okladame w
wiadomy sposéb wokét tmpuemna, drutu ttp. W
czasie ‘tkania trzpien pozostaje nieruchomy,

‘potem za$ zostaje Wyciagniety, tak aby luki
'sp'ixiajace wystawaly

swobodnie penad kra-
wedz tasmy, gotowe do sczepienia. Sposéb wy-
robu wedlug wynalazku, pojedynczych tkanych
elementéw zamkéw blyskawicznych mozna
przez odpowiednia zmiane lub uzupelnienie
krosna tkackiego uzyé takze do réwnoczesnego
cigglego tkamia obu elementéw zamka, jak to
schematycznie przedstawiono na fig. 9. W tym
przypadku postepuje sie w ten sposéb, Ze oba
elementy zamka tka si¢ w odbiciu lustrzanym,
przy czym tworzace luki zwrotne pasma tub
druty watku 3 obu elementéw s okladane na
wspélnego * trzpienia, drutu
wzglednie sztywnego wiékna. Przy tym zno-
wu stosuje sie¢ przy tworzeniu lukow spinajg-
cych i zwrotnych drut lub sztuczne wldékno 3a
i 3b o dowolnym przekroju, mogace posiadaé¢ ¥
miejscach lukéw zwrotnych 11 i lukéw spinajg-
cych 13, wzglednie w odpowiednich odstepach |
odksztalcenia, tworzagec ma lukach zwrotnych
ogniwa spinajace 21, ktére jednak mogg by¢
réwniez wykonane w samym procesie tkania,
jak to .jeszcze zostanie wyjasnione,

Nalezy wigc zastosowaé tkanie krzyzowe, np.
w ten sposéb, aby proces tkania odbywal sie
ma krosnie czteroczélenkowym tak, ze dwa
czélenka, z ktérych jedno bierze szpulke sztucz-
nego wiékna 3a, drugie zas szpulke tekstylnej
nici watka 18a, zostaja przetkane z jednej stro-
ny, przy czym w czasie ruchu powrotnego prze-
smyki osnowy drugiego wigzania tekstylnego
pozostaja w miejscu, a wszystkie te czynnosci
powtarzaja sie rytmicznie. W trakcie tkania
sztucznego widkna 3a i 3b okladajga sie ma prze-
mian woké6l wspélnego trzpienia, np. szanura 32
i potem zedlizgujg z jego korica tak, Ze 1uki
spinajace, powstale z odksztalceniami 21, two-
rzacymi ogniwa spinajgce, wzajemnie zazebiaja
sie, tworzgc zamkniedie.

Przy sposcbie réwnoczesnego wyrobu obu
elementéw zamka blyskawicznego ogniwa spi-
najace 21 moga powstawaé réwniez bezposred-
nio w trakcie tkania,.dzieki temu, Ze sztuczne
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L'wlokna 3a i 3b zostajag w trakcie lub przed oh-
'lomemém ich wok6l wspolnego tirzpienia 32
.uplastycmnome przez doprowadzenie clepla, roz-
‘puszczalnika itp., tak, ze przy okladaniu sztucz-
nego Wwidkna wokol trzpienia powstaja wiedy
‘na kkach spinajacych odksztalcenia ~widkna,
tworzace ogniwa spinajace, ciepto moze byé do-
prowadzone do sztucznych widkien z zewnatrz
przez promiemiowanie, podgrzewanie pradem
‘wysokiej czestotliwosci wzglednie przez ogrza-
‘nie trzpienia—sznura 32, np. przez podigczenie
go, jako oporu do zrédla ogrzewania. Zamiast
trzpienia 32 mozna réwniez zastosowaé sztyw-
ny drut lub wlokno, ktore mozna wyciagnaé w
trakcie tkania przez przytrzymanie wzglednie,
ktore przesuwa sie przy tkaniu i zostaje potem
wyciggniete.

Tkanie krzyzowe w polaczeniu z okladaniem
ﬂ‘na przemian drutow lub sztucznych wldkien 2a
1 3b wzglednie innych pojedyriczych pasm wo-
k6l mp. drutu 32, daje w wyniku zupelnie go-
towy, zamkniety, skaldajacy si¢ z dwoch ele-
mentéw zamek blyskawiczny bez konca, kté-
vy nalezy jedynie podzieli¢ na diugos¢ i zaepa-
:tl‘zyé kazdorazowo w suwak. Przy takim tka-
mu obu elementéw zamka w odbiciu lustrza-
aym -unika si¢ w kazdym przypadku wszel-
kich  bledéw podzialu pomiedzy poszczegélnymi
l'ukami spinajgcymi, ktére moglyby powstaé
pﬂ‘zy wykonaniu pojedynczych elementéw zam-
ka wedlug ﬁg 1 do 8, na skutek niejednolite]
grubosci mici wigzacych, przez wewnetrzne na-
prezenia sztucznych wldkien itp. Ewentualne
wewnetrzne maprezenia, jakie mialyby miejsce
w sztucznym wléknie, mogg byé ponadto usu-
nigte przez doprowadzenie ciepla w trakcie tka-
- Rowniez w przypadku, przedstawionym mna
fig. 9, mosma tkaé obie polaczone pary ogniw-
kowe zamka blyskawicznego iylko z tekstylnym
wigzaniem, bez tasm nosnych Ic i 1d, tak ze
wtedy ¢bie lgczne pary ogniwkowe mogg by¢
polaczone bezposrednio z przedmiotem, prze-
znaczenym do zamykania.

Zastrzezenia patentowe

1. Elementy polgczeniowe do zamkdéw biyska-
wicznych z drutu, splecionego z wildknami
tekstylnymi lub z wléknem z dowolnego ma-
teriatu, znamienne tym, ze pojedyncze pas-
mo, np. z drutu wzglednie wldkna, zwigzane

jest tekstylnie z tasmg rozszezepiona, Wzgled
nie rozwidlona lub obejmujaca sznur (2),
zlaczong lub tez miezlgczong z tasmg nosna
(1) w ten sposdéb, ze tworzy ono w ramio-
nach rozszczepienia rozwidlenia lub po bo-
kach sznura (2) lezgce na  powierzchini
wiadluznie przesuniete wzgledem siebie rta-
miona lukéw zwrotnych ze swobodnie lezg-
cymi zgieciami (3) i lukami spinajacymi (13),
przebegajacymi od jednego do drugiego ra-
mienia luku, z jednej na druga strome tas-
my (fig. 1, 2, 3, 6, 7,).

. Elementy polgczeniowe do zamkéw blyska-

wicznych wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze pojedyncze pasmo (3) tworzace elementy
zamka posiada wyprofilowania (21, 23) na
ramionach lukéw zwrotnych (12), wzgled-
nie réwniez na zgigciach lukéw spinajgeych
(13) (fig. 10—13).

Spos6b wyrobu elementéw polaczeniowych
do zamko6ow blyskawicznych wedlug zastrz.
1, przez tkanmie, splatanie itp., znamienny
tym, Ze przy zastosowaniu pojedynczego pa-
sma (3) np. drutu lub wilékra z odpowied-
niego materialu, pasmo to z wyprofilowania-
mi (21), odpowiadajacymi polozeniom zgie¢
i miejsc spiecia lub tez miejsc spiecia przy
tkaniu tadmy (1) roszczepionej, rozwidlenej
lub pesiadajacej sznur (2), zlaczonej lub tez
niezlaczonej z tadma noéng, wetkane Jest
na przemien w ramiona lukéw (12, 13) tas-
ry Iub bloki sznura (2) w ten sposéb, Ze
tworzy ono przesuniete wzdluznie luki zwrot-
ne oraz przebiegajace od jednego do drugie-
go ramienia tas$my, wzglednie boku sznura
(2) luki spinajace i ze tuki zwroine na obu
ramionach tadémy lub bokach sznura (2) sy
sciagniete tekstylnym wigzaniem.

. Speséb wyrobu elementow  potaczemiowych

do zamkoéw biyskawicznych wedlug zastrz, 3,
znamiernny tym, ze posiadajace odksztalce-
nia (21, 22, 23) pasmo (3) jest wplecione w
tkanine na calej szercko$ci tasSmy lub mna
jej czesci tak, ze tworzy oino W tkaninie
splaszczona sprezyne spiralng, przy czym

-cdksztaleenia te okredlajg polodenie zgicé.
. Spos6b wyrobu elementéw polaezeniowych

do zamkéow blyskawicznych wedlug zastrz. 3,
znamienny tym, ze pasmo, tworzgce tuki
zwrolne (17) i lezgce w prosiopadlej do nich
plaszczyznie luki spinajace (13), zcstaje przed
wpleceniem go w tasme (3), zapatrzone w



. skierowane w pozadany sposéb = odksztalce-

nia. (21) dostosowane do szerokosci ta$my
rozszczepionej, rozwidlonej lub tasmy ze
sznurem (2) oraz do polozenia zgieé; przy
czym te odksztalcenia okreélaja, W pracy

tkania tekstylnej taémy meénej polozenie

zgieé i tworza na lukach spinajgcych (13)

. ogniwa spinajgce.

Sposéb wyrobu elementéw polaczeniowych
do zamkéw blyskawicznych wedlug ~zastrz.
5, znamienny tym, Ze pasmo (3) posiada w
pewnych odstepach jedno- lub dwustronne

odksztalcenia (23), na przyklad rozszerzajg--

ce pasmo splaszczenia, mieckowate wglebie-
nia, wystepy, haczyki itp., ktére sa usta-
wione na przemian do siebie prostopadle
(fig. 10, 11 i 12). } .

Sposéb wyrobu elementéw polgczeniowych
do zamkéw blyskawicznych wedlug zastrz.
5 i 6, znamienny tym, ze pomiedzy odkszial-
ceniami, ustalajacymi odstep i
poszczegllnych elementéw zamka oraz ro-
dzaj i polozenie ogniw spinajacych, zostaja

. wprowadzone dalsze odksztatcenia, rozmiesz-

czone dowolnie na obwodzie pasma, wzgled-
nie schropowacenia (26) jego powierzchni,

" ustalajgee polozenie elementéw ‘zamka, W

stosunku do nici wigzacych je w trakcie
tkamia (fig. 12). .

Sposéb wyrobu elementéw polaczeniowych
do zamkoéw blyskawicanych wedlug zastrz. 3,
zZnamienny tym, ze drut lub widékno (3) jest

' wplatane na przemian cd strony zewnetrz-

nej w ramicna (la) i (1b) taémy roezszczepio-

. mej (1), wzglednie rozwidlonej (fig.'2).

10.

- przy pomocy wigzania z mici

Spos6b. wyrobu elementéw potgczeniowych
do zamkéw blyskawicznych wedlug zastrz, 3
lub 8, znamienny tym, Ze ramiona rozszcze-
pienia lub rozwidlenia tasmy oraz ramiona
tukéw zwrotnych (11) sa ze soba Sciggniete
osnowy (15,
16, 19, 20), ewentualnie z zastosowaniem do-
datkowego zwigzania kenstrukeji przez mici
csnowy (fig. 5).

Sposéb wyrobu elementéw polaczeniowych
wedlug zastrz, 1, 8 lub 9, znamienny tym,
ze pomiedzy ramiona rozszczepienia lub roz-
widlenia wprowadza sie¢ wykonany oddzel-
nie, wzglednie w trakcie tkania sznur (2), a

nachylenie -

11

12

i przed lub réwnoczeénie z oblozeniem

to w celu ustalenia promienia lukéw spina-
jacych i odstepu pomiedzy przeciwleglymi
ramionami tukéw zwrotnych (fig. 5). ‘

.Spos6b wyrcbu elementow polgczeniowych '

do zamkéw blyskawicanych wedlug zastrz. 8,
9 lub 10, znamienny tym, Zze oba elementy
zamka blyskawicznego tka sie¢ w odbiciu lu-
strzanym, przy czym nici, wzglednie druty
watku obu elementéw, tworzace luki spina-
jace; oklada si¢ na przemian woké6l wspdlne-
go trzpienia (32), drutu lub sztywnego wisk-
ma (fig. 5).

Spos6b  wyrobu  elementéw polgczenio-
wych do zamkéw blyskawicznych wedlug
zastrz 11, znamienny tym, ze  sztuczne
wiékna (3a, 3b), tworzace luki spinajace, sa
ich

" wokol trzpienia (32), wzglednie drutu, dla

13.

14.

utworzenia zigcza, poddane plastyfikacji
przez doprowadzenie ciepla, rozpuszczalnika
itp. ) ‘
Urzadzenie do odksztalcenia pasma wykona-
nego sposobem wedlug zastrz. 5—7, znamien-
ne tym, ze sklada sie z dwu przeciwleglych
kot (27 i 28) o réwnolegtych osiach i zsyn-
chronizowanym mnapedzie, posiadajacych po
dwa stozkowe zazebienia (29, 30) o zebach,
brzesunigtych wzgledem siebie w kierunku
obwodowym i wierzchotkach zebéw przeci-
majacych si¢ pod katem, najlepiej prostym,
brzy ¢zym oba zazgbienia kazdego kola pra-
cujg z zachowaniem pozadanego luzu pomie-
dzy wiergcholkami zebéw (fig. 17).
Urzadzenie do odksztalcania pasma wedlug
zastrz. 13, zmamienne tym, Ze promien obu -
réwnych kot (27, 28), posiadajgcych stozkowe
zazgbienia, jest dobrany tak duzy, aby
wchodzace pasmo (3) zostalo uchwycope od-
ksztalcajaco przynajmniej przez dwie kolej-
ne pary zgniatajacych go wierzcholkéw ze-
bow (fig. 17).
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