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VERFAHREN ZUM HERSTELLEN EINES GARNES

)
3

Es wird ein Verfahren zum Herstellen eines Garnes
aus einer verstreckten Faserlunte beschrieben, die mit Hilfe
einer Ringspinneinrichtung zu einem Garn eingedreht wird.
Um vorteilhafte Konstruktionsbedingungen zu schaffen,
wird vorgeschiagen, daR nach dem Ringspinnvorgang vom
Gamkorper abstehende Fasern im besaugten Zwickelbe-
reich zwischen zwei eng aneinanderiiegenden, gleichsinnig
rotierenden Trommeln um den Garnkoérper gewunden wer-
den, wahrend das Garn kontinuierlich durch den Zwickelbe-
reich abgezogen wird.
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Herstellen eines Garnes aus einer verstreck-
ten Faserlunte, die mit Hilfe einer Ringspinneinrichtung zu einem Garn eingedreht wird.

Um ein Ringspinngarn zu erhalten, das hohen Anforderungen hinsichtiich einer gleichmaRigen
Eindrehung aller Fasern der der Ringspinneinrichtung vorgelegten, verstrickten Faserlunte geniigt,
ist es bekannt, die verstrickte Faserlunte vor der Eindrehung in der Ringspinneinrichtung zu biin-
deln, so dal® der Luntenquerschnitt bereits vor dem Eindrehen dem spéateren Garnguerschnitt
angenahert wird. Durch dieses Blndeln der verstreckten Faserlunte wird deren Eindrehung in der
Ringspinneinrichtung mit der Wirkung erleichtert, da ein weitgehend gleichmaRig eingedrehtes
Garn mit vergleichsweise wenigen vom Garnkérper abstehenden Fasern erhalten wird.

Daruber hinaus ist es zum Herstellen eines Garnes aus einer verstreckten Faserlunte bekannt
(AT 386 615 B), die Faserlunte im Zwickelbereich zwischen zwei gleichsinnig drehenden Saug-
trommeln einzudrehen und aufzurauhen, um einen vergleichsweise hohen Anteil an abstehenden
Fasern zu erhalten, die anschlieend gegensinnig zur Eindrehung der verstreckten Faserlunte um
die Faseriunte gewunden werden, um durch diese zusatzliche Umwindung der Faseriunte mit Hull-
fasern den Zusammenhalt des Faserverbandes zu verbessern. Die Umwindung der Faserlunte mit
den durch einen Aufrauhvorgang bereitsgesteliten, borstenartig abstehenden Faserenden erfolgt
im Zwickelbereich zwischen zwei eng nebeneinanderliegenden, gleichsinnig rotierenden Trom-
meln, die im Zwickelbereich, durch den das Garn axial abgezogen wird, besaugt werden. Das auf
diese Art und Weise hergestellite Garn kann jedoch hinsichtlich der gleichmaRigen Fasereindre-
hung und der Garnfestigkeit nicht mit einem Ringspinngarn verglichen werden.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Eigenschaften eines Ringspinngarnes insbeson-
dere hinsichtlich der Rauhigkeit, die durch vom Garnkorper abstehende Fasern bedingt wird, und
der Festigkeit weiter zu verbessern.

Ausgehend von einem Verfahren zum Herstellen eines Garnes der eingangs geschilderten Art
I6st die Erfindung die gestellte Aufgabe dadurch, daR nach dem Ringspinnvorgang vom Garnkor-
per abstehende Fasern im besaugten Zwickelbereich zwischen zwei eng aneinanderliegenden,
gleichsinnig rotierenden Trommeln um den Garnkérper gewunden werden, wéhrend das Garn kon-
tinuierlich durch den Zwickelbereich abgezogen wird.

Durch das zusatzliche Umwinden des Garnkérpers mit den nach dem Ringspinnvorgang noch
vom Garnkérper abstehenden Fasern kann die Garnqualitét erheblich verbessert werden, und zwar
nicht nur hinsichtlich der durch die abstehenden Fasern bedingten Rauheit des Garnkdrpers, son-
dern auch beziglich der Festigkeit, weil ja die abstehenden Fasern mit einer gegenuber der Garn-
eindrehung unterschiedlichen Steigung um den Garnkorper gewunden werden kénnen.

Um eine entsprechende Verbesserung der Garnqualitat zu erreichen, darf durch das Umhdlien
des Garnkoérpers mit den bestehenden Fasern die gleichméRige, durch die Ringspinneinrichtung
mégliche Garneindrehung nicht gestért werden. In diesem Zusammenhang ist ja zu bedenken, dafl
zwischen den beiden Trommeln der Garnkérper einer Eindrehung in Falschdrahtsinn unterworfen
wird. Aus diesem Grunde empfiehlt es sich, die abstehenden Fasern im Eindrehsinn des Garnes
um den Garnkdrper zu winden.

Anhand der Zeichnung wird das erfindungsgemafe Verfahren naher erléutert. Es zeigen

Fig.1 eine Vorrichtung zum Umwinden eines Ringspinngarnes mit den vom Garnkorper ab-

stehenden Fasern in einer schematischen Seitenansicht,

Fig.2 diese Vorrichtung in einer Draufsicht,

Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie li-lll der Fig. 2 in einem gréReren Mafstab,

Fig.4 eine schematische Draufsicht auf ein Ringspinngarn vor der Umwindung mit den ab-

stehenden Fasern und

Fig.5 eine der Fig. 4 entsprechende Darstellung eines Ringspinngarnes nach der Umwindung

mit den abstehenden Fasern.

Wie die Fig. 1 bis 3 zeigen, wird das von einer herkdmmlichen Ringspinneinrichtung gewon-
nene Ringspinngarn 1 von der Ringspinnspule 2 Gber ein Walzenpaar 3 abgespult und durch den
Zwickelbereich 4 zwischen zwei eng nebeneinanderliegenden, gleichsinnig angetriebenen Trom-
mein 5 gezogen, die als Siebtrommeln ausgebildet sind und jeweils einen Saugeinsatz 6 aufwei-
sen, der im Zwickelbereich 4 der Trommeln 5 einen Saugschlitz 7 (Fig. 3) bildet, so dak das Ring-
spinngarn 1 Uber die Saugstrémung durch die Saugschlize 7 in den Zwickelbereich 4 zwischen
den Trommeln 5 hineingezogen wird. Das Ringspinngarn 1 legt sich daher im Zwickelbereich 4 an
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beide Trommeln 5 an, Gber die dem Ringspinngarn 1 ein Drehmoment erteilt wird.

Wie in der Fig. 4 angedeutet ist, kénnen durch den Ringspinnvorgang nicht alle Fasern gleich-
mafig in den Garnkoérper 8 eingebunden werden. Einzelne Fasern 9 stehen vom Garnkérper 8 ab,
was flr eine bestimmte Rauhigkeit des Ringspinngarnes 1 Anlaf} gibt. Wird nun ein solches Ring-
spinngarn 1 gemaf der Fig. 4 zwischen zwei Trommeln 5 entsprechend den Fig. 1 bis 3 im Falsch-
drahtsinn eingedreht, so bewirkt diese Eindrehung des Ringspinngarnes 1 eine Umwindung des
Garnkorpers 8 mit den Fasern 9, die ja an der Oberfliche der Trommein § umgebogen werden.
Das uber einen Walzenabzug 10 aus dem Zwickelbereich 4 zwischen den Trommeln 5 abgezoge-
ne Ringspinngarn 1 weist daher eine gleichmaBig glatte Oberflache auf, wobei durch die Umwin-
dung des Garnkdrpers 8 mit den abstehenden Fasern 9 der Faserzusammenhalt verbessert und
damit die Garnfestigkeit gesteigert wird.

Um die angestrebte Wirkung der Umhiillung des Garnkdrpers 8 mit den abstehenden Fasern 9
zu unterstitzen, kénnen die Trommeln 5 mit einer profilierten Oberflache versehen werden, die die
Fasermitnahme unterstutzt. Da der Drehsinn, mit dem die Fasern 9 um den Garnkérper 8 gewun-
den werden, von der Drehrichtung der Trommelin 5 abh&ngt, kann durch die Wah! der Drehrichtung
der Trommeln 5 auch der Umwindungssinn festgelegt werden. Eine Drehung des Ringspinngarnes
1 Uber die Trommeln 5 zwischen den Walzen 3 und dem Walzenabzug 10 bewirkt zun#chst ein
Eindrehen und dann ein Ausdrehen des Ringspinngarnes im Falschdrahtsinn, wobei dieses Ein-
und Ausdrehen im und entgegen dem Drehsinn des Ringspinngarnes erfolgen kann. Besonders
giinstige Verhaitnisse werden dabei erreicht, wenn die abstehenden Fasern 8 im Eindrehsinn des
Garnes um den Garnkérper 8 gewunden werden, wie dies in der Fig. 5 angedeutet ist.

GemaR den Fig. 1 und 2 wird das zwischen den Trommeln § nachbehandelte Ringspinngarn 1
auf eine Vorratsspule 11 aufgespult, deren Gréfie nicht wie die der Ringspinnspule 2 begrenzt ist.
Durch das Umspulen wird es daher méglich, fir die Weiterverarbeitung des Ringspinngarnes vor-
teilhafte, gréRere Vorratsspulen 11 vorzusehen.

PATENTANSPRUCHE:

1. Verfahren zum Herstellen eines Garnes aus einer verstreckten Faserlunte, die mit Hilfe
einer Ringspinneinrichtung zu einem Garn eingedreht wird, dadurch gekennzeichnet, daf
nach dem Ringspinnvorgang vom Garnkérper abstehende Fasern im besaugten Zwickel-
bereich zwischen zwei eng aneinanderliegenden, gleichsinnig rotierenden Trommeln um
den Garnkérper gewunden werden, wahrend das Garn kontinuierlich durch den Zwickel-
bereich abgezogen wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dai die abstehenden Fasern im
Eindrehsinn des Garnes um den Garnkérper gewunden werden.
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