10 stycznia 1930 r.

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIE
OPIS PATENTOWY

Nr 10974.

Zygmunt Opacki

(Bielsko, Polska)
i Fabryka swiec Fr. Sezemski
(Biala, Polska).

Maszyna, stuzaca do samoczynnego uksztattowania wyrobow, posiadajacych posta¢ przedzy
i powleczonych materjatem plastycznym, a szczegélnie potfabrykatéw Swiec.

Patent dodatkowy do patentu Nr 10455,

Zgloszono 16 stycznia 1928 r.
Udzielono 2 wrzesnia 1929 r.
Najdluzszy czas trwania patentu do 8 maja 1944 r.

‘Wynalazek dotyczy uzupelnienia ma-
szyny, ochronionej patentem Nr 10455,
ktorej koficowym produktem byt knot, po-
wleczony materjalem plastycznym, np. pa-
rafina,.

Celem otrzymania zwyklych swiec, ko-
niecznem jest najpierw polerowanie i o-
chlodzenie takiego pélfabrykatu swiecowe-
go, aby osiagnaé pozadany polysk i poza-
dana twardosé, a nastgpnie rozdzielenie

na odpowiednie kawatki i nadanie jego
glowie i podstawie zadanego ksztaltu.
Maszyna wedlug wynalazku osiaga to
samoczynnie, a mianowicie z jednej strony
urzadzeniem watkujacem i chlodzacem, a
z drugiej strony aparatem do gryzowania
i krajania, przyczem obie czesci maszyny
potaczone sa ze soba urzadzeniem trans-
portujacem.
Potfabrykat

$wiecowy, otrzymany w



maszynach wedlug patentu Nr 10455 i po-
krajany na prety odpowiedniej dlugosci,
obrabia si¢ miedzy wrzecionami poleruja-
cemi, przyczem doprowadza si¢ wodg chlo-
dzaca. Prety te otrzymuja w ten sposéb
potysk, pozadany przy s$wiecach, réwniez
i pozadang twardos¢. W ten sposéb przy-
‘gotowany materjal dostaje si¢ zapomoca
urzadzenia transportujacego, na ktérem
zrasza si¢ go woda, do zlozonego aparatu
gryzujacego i krajacego, w ktérym prety
te kraja sie na kawalki, odpowiadajace dtu-
gosci swiec, a ich glowy i podstawy otrzy-
muja réwnoczesnie odpowiedni ksztalt.

Na rysunku przedstawiony jest przy-
ktad wykonania wynalazku, a mianowicie
fig. 1 pokazuje schematycznie cala maszy-
ne, fig. 2 — aparat toczacy, fig. 3 — apa-
rat do gryzowania, a fig. 4 — gryz.

W ramie 1 znajduja sie szczeki 2, 3,
tworzace w stanie zamknietym rynne.
Szczeka 2 jest nieruchoma, podczas gdy
szczeka 3 jest obracana dookola walu 5
zapomoca, drazka 4. Na wale 5 osadzony
jest drazek kciukowy 6, dzialajacy wspél-
nie z krazkiem kciukowym 7. Na osi 8, za-
stosowanej w ramie -1, utozone sa obrotowo
dwa drazki 9, ktérych korice potaczone sa
walem lozyskowym 10 pily tarczowej 11,
jak ten drazek kciukowy 13, toczacy sie na
drazku 12. Silnik elektryczny napedza wal
8, ktéry przenosi swoéj ruch na wal 10 za-
pomoca, napedu pasowego. Do ogrzewania
pity 11 stuza dwie sprezyny stalowe 14,
polaczone ze soba stale przy 15 i zaopa-
trzone na drugich koricach w krazki sko-
rzane 16-tak, ze przy obrocie pily, cieplo
potrzebne dla korzystnego jej dzialania,
powstaje przez tarcie. Do przytrzymywa-
nia materjalu podczas krajania stuza
szczeki 18, wykonane z twardego drzewa i
obtozone filcem 17. Szczeki te sa przysru-
bowane do sprgzyn 20, zastosowanych na
obu stronach pily i umocowanych do draz-
kéw 9 przy 19.

- ,Na wale 21 osadzona jest para drazkéw

22, miedzy ktéremi ulozone jest wrzeciono
polerujace 23 tak, ze moze sie lekko obra-
ca¢ i waha¢, jak tez drazek kciukowy 24,
dzialajacy wspélnie z krazkiem kciukowym
25, Drugie wrzeciono polerujace 26, ulozo-
ne w ramie 1, posiada na jednym koricu ko-
to zgbate 27, zazebiajace wraz z kolem ze-
batem 28, umocowanem na koficu wrzecio-
na 23, z kolem z¢batem 29, obracajacem
si¢ luzno na wale 21.

- Na koncach dwéch drazkéw 31, umo-
cowanych na wale 30, znajduje sie dajace
si¢ obracaé z latwoscia i wahajace sie trze-
cie wrzeciono polerujace 32, na ktérego
koricu osadzone jest kolo zebate 33. Dra-
zek ksiukowy 34, zastosowany na wale 30,
toczy si¢ na krazku ksiukowym 35. Koto
z¢bate 33 zazebia wspélnie z kolem zeba-
tem 27, z kolem zg¢batem 36, obracajacem
si¢ luZzno na wale 30 i osadzonem wraz z
kolem zebatem 37 na pochwie. Koto 37 za-
zghia sie z kotem zebatem 39, naklinowa-
nem na wale krazkowym 38.

W przedtuzeniu szczeki 2 znajduje sie
ogrzewalna rynna 40, stuzaca do zbierania
i topienia trocin, jak tez do odprowadza-
nia stopionych trocin. Pod szczekami 2, 3
jest zastosowana listwa 41, a pod wrzecio-
nami polerujacemi znajduje si¢ stol 42, u-
mocowany i ustawialny na wale 44 zapo-
moca wspornika 43. ,

Urzadzenie do transportowania sklada
sie z rynien 45, posiadajacych ksztalt i wy-
miary odpowiadajace wytwarzanemu ma-
terjatowi i ulozonych w ogniwach laricu-
chowych 46. Lanicuch posuwa sie na ko-
tach 47, 48, z ktorych koto 47 jest utozone
w ramie 1, a kolo 48 w ramie 49 urzadze-
nia do gryzowania. Do napedu kota 47 stu-
2y kolo zebate 51, ulozone wraz z kolem
zgbatem 29 na wale 21 i zazebiajace si¢ z
kotem 50. Posuw urzadzenia do transpor-
towania jest taki, ze pelnemu obrotowi
watu 38 odpowiada posuw o jedna rynne
45. Ponad urzadzeniem do transportowa-
nia znajduje sie pewna ilo§é rur 52, zao-



patrzonych w otwory 53, przez ktére woda
chlodzaca, przeplywajaca przez rury 52,
dostaje si¢ na materjal lezacy w rynnach
45. Do ochladzania materjalu podczas po-

lerowania stuzy woda, wyplywajaca z ru-

ry 54.

Na jednym koricu polerowanego wrze-
ciona 55, obracajacego si¢.luZzno w ramie
49, jest naklinowane koto zebate 56. Dru-
gie wrzeciono 57, wahajace i obracajace
sie luzno na wale 59 w dwéch drazkach ka-
towych 58, jest zaopatrzone w koto zebate
60, ktore zazebia si¢, jak tez koto 56, z
kotem zebatem 61, obracajacem si¢ wolno
na wale 59. Na tym wale osadzony jest
rowniez drazek ksiukowy 62, toczacy sie
na krazku ksiukowym 63.

Przednia cze$é rynny 64, ulozonej za-
pomoca, pary drazkéw 58 tak, ze moze ob-
raca¢ si¢ o wydrazony i opalany wal 66,
lezy na wrzecionie 57 naksztalt ostrza i zo-
staje przyciskana do ‘tego wrzeciona z jed-
nej strony ramieniem 65, a z drugiej stro-
ny sprezyng 68, umocowana do nasady 67
tego ramienia. Urzadzenie to stuzy do od-
garniania wi6éréw, powstajacych przy gry-
zowaniu tak, ze czastki materjalu nie moga
dostaé¢ si¢ nadét. Drazki 70, zastosowane
na drucie, laczacym otwory 69 ramion 65,
zapobiegaja przeskakiwaniu staczajacych
si¢ pretéw materjalu.

Do odprowadzania stopniowych wié-
réw sluzy kréciec rurowy, zastosowany w
bocznej $cianie rynny.

Na wale 71, ulozonym w ramie 49, jest
umocowana para drazkéw 72, w ktoérych
koricach jest osadzony obrotowo walec
szczotkowy 73, napedzany zapomoca nape-
du pasowego z walu 71, otrzymujacego
ruch obrotowy z silnika. Drazek ksiukowy
74, osadzony na wale 71, toczy sie na
krazku ksiukowym 75,

Ramiona 77 (schematycznie przedsta-
wione), noszace gryz 76, sa ulozone na wy-
drazonym wale 78, ogrzewanym przez nie-
obracajaca si¢ z nim rure parowa. Drazek

ksiukowy 80, osadzony na wale 78, dziala
wspoélnie z krazkiem ksiukowym 81. Do
przytrzymywania materjalu podczas gry-
zowania sluzy urzadzenie, skladajace sie
z drazka katowego 82, 83 przesuwalnego i
uslalanego na wale 78. Na tym drazku jest
zastosowane widlowate urzadzenie przy-
trzymujace 85, zaopatrzone w luzno obra-
calny walec 84, ktérego nasada 86 potaczo-
na jest z ramieniem 83 zapomoca sprezyny
87. Napigcie sprezyny nastawia sig¢ Sruba
88, a do ograniczenia obrotu urzadzenia 85
stuzy zab 89 i sruba 90. ‘ :

Gryz 76 (lig. 4) jest przesuwalny na osi
79, co umozliwia fabrykacje swiec dowol-
nej diugosci. Gryz posiada dwa ostrza 91,
92, z ktorych jedno stuzy do gryzowania
glowy jednej swiecy, a drugie do gryzowa-
nia podstawy nastepnej swiecy. Miedzy te-
mi ostrzami pitka 93 odcina jedna sSwiece
od drugie;j.

Celem szybkiej i latwej wymiany gry-
z6w przy zmianie ksztaltu glowy swiecy
sluza zestawy gryzujace, skladajace sie z
narzedzia, watu 79 i tulei lozyskowej.

Do transportowania gotowych swiec na
stol 97, a wzglednie z tegoz do skrzyn, stu-
%3 dwa ramiona 95, osadzone na wale 94
krazka 81.

Watly 94 i 98 polaczone sa ze soba lani-
cuchem i napedzane przez wal 38 pednia
faricuchowa o stosunku przektadni 1 : 1.
Wrzeciono 55 jest napedzane przez wrze-
ciono 26. .

Maszyna dziata w sposéb nastepujacy.

Materjal sporzadzony w ciagarce we-
dlug patentu Nr 10455 i nawiniety na be-
ben, wprowadza si¢ zboku w rynng, utwo-
rzona przez szczeki 2, 3. W potozeniu
przedstawionem na fig. 2, pila 11 przecina
pasmo, przytrzymywane przez urzadzenie
18, przyczem odpowiednio nastawna przy-
ktadka ogranicza dlugos¢ pasma. Przy
dalszym obrocie napedu, wzglednie walu
38, drazek ksiukowy 13 wychodzi z wydra-
Zenia 12! i dostaje sie na plaszczyzne 12"



krazka 12 tak, ze zaréwno urzadzenie 18,
jak tez pila 171 zwalnia materjal. Ruchomy
drazek 6 wstepuje w wydrazenie 7' krazka
7 i obraca szczeke 3 w lewo, wobec czego
materjal spada wdol miedzy szczekami i
stacza si¢ po listwie 41 do przestrzeni mie-
dzy wrzecionami polerujacemi 23, 26.

Drazek ksiukowy 34, ktory przesunatl
si¢ na plaszczyzne 35! krazka 35, obroécil
drazek 31 wdé! tak, ze wrzeciono poleruja-
ce 32 dostalo si¢ na polerowany materjal,
przyczem sprezyna 101, umocowana Ww
otworze 100, przyciska je do materjalu.
Wal lozyskowy wrzeciona 26 obraca sie w
kierunku wskazowki zegara i wywoluje za-
pomocgy, kola zebatego 27 obrot kot 29 i 36,
a zarazem kol 281 33 tak, ze wszelkie
wrzeciona polerujace obracaja sie w tym
samym kierunku, a miedzy niemi lezacy
materjal otrzymuje rowniez ruch obroto-
wy i zostaje polerowany.

Woda, wyplywajaca z rury 54, ochladza
materjat podczas polerowania, wrzeciona
s przytem stale czyste, a pasmo otrzy-
muje duzy potysk. '

Przy dalszym obrocie drazek 24, ktéry
przesung! sie w wydrazenie 25! krazka 25,
obraca drazek 22 w prawo, a polerowany
pret materjaltu stacza sig na stét 42, a z nie-
go do rynny 45. Rynny 45, napelnione woda,
Sciekajaca na stél 42, zostaja podczas ru-
chu napetlniane ciggle swieza, woda, wyply-
wajaca z rur 52 tak, ze urzadzenie do gry-
zowania otrzymuje zupelnie ochlodzony
materjal.

Pret materjalu dostaje si¢ z urzadzenia
do transportowania na stol 102 (fig. 3), z
ktérego stacza si¢ wdol, gdzie go najpierw
zatrzymuje zerdz 73‘, 1laczaca walce
szczotkowe 73, poniewaz szczotka wyko-
nuje wlaénie tok pracy, znajduje sig wiegc
w dolnem potozeniu. Przy dalszym obrocie
watu 98 walec 73 podnosi sig, a pret ma-
terjafu dostaje si¢ migdzy wrzeciona 55,
57, przyczem drazki 70 zapobiegaja prze-
skakiwaniu pretéw do rynny 64. Drazek

ksiukowy 80, ktéry przesunal si¢ nastepnie
na plaszczyzne 81° krazka 81, powoduje
obrot wdél gryzu. Urzadzenie przytrzy-
mujace 84, 85 wyprzedza jednak gryz tak,
ze przed dzialaniem tego narzedzia urza-
dzenie to przylega do materjatu, do ktére-
go przyciska go sprezyna 87. Materjal
znajdujacy si¢ migdzy wrzecionami 55, 57
a krazkiem 84 obraca sie¢ zwolna, przy-
czem gryz 76, ktoéry tymczasem osiagnal
dolne polozenie, wycina glowe jednej swie-
cy i podstawe sasiedniej swiecy, przyczem
oddziela $wiece¢ jedna od drugiej. Ponie-
waz gryz jest ogrzewany, gryzowiny zosta-
ja odrzucane stycznie i dostaja sie do ryn-
ny 64, w ktorej stapiaja si¢ i z ktérej od-
plywaja. Ksztalt krazka 81 powoduje na-
stepnie obrét gryzu wgore, a réwnoczesnie
obrét szczotki 73 wdét, ktéra usuwa gryzo-
winy, przylegajace ewentualnie do s$wiec
zwolnionych, lecz obracajacych sie. Po u-
koniczeniu tego okresu, drazek 62 przesu-
wa sie na krazku 63 tak, ze wrzeciono 57
obraca si¢ w prawo, a Swiece spadaja
wdol i dostaja si¢ wzdtuz stotu 96° do ryn-
ny 96, a z niej wzdtuz stolu 97 do skrzyni.

Po zwolnieniu §wiec, walec szczotkowy
pozostaje jeszcze w polozeniu dolnem 1 o-
czyszcza wrzeciona 55, 57, poczem podno-
si sie on, a dalszy pret, przylegajacy do
serdzi 73", dostaje sie miedzy wrzeciona.

Materjal o niewielkiej grubosci, lub
tez w bardzo wysokim stopniu ochtodzony,
nalezy przed obrabianiem podgrzaé. Do
tego celu stuzy kadz 103 (fig. 1), napelnio-
na ciepta woda, w ktéra umieszczony jest
kosz 104 z przedziurawionej blachy. Prety
materjalu, pociete na odpowiednie kawatl-
ki, podgrzewa si¢ w kadzi i ktadzie je po-
jedyriczo na stél 105, z ktérego staczaja sie
one miedzy szczeki 2, 3.

Zastrzezenia patentowe,.

1. Maszyna, sluzaca do samoczynnego
uksztaltowania wyrobéw, posiadajacych



posta¢ przedzy i powleczonych materjalem
plastycznym, a szczegélnie pétfabrykatow
§wiec, znamienna tem, ze prety, odciete
recznie lub mechanicznie z ciagnietego pa-
sma materjalu, watkuje si¢, a nastepnie po
zupelnem ochlodzeniu doprowadza sie do
- gryzu, ktéry wytwarza glowe jednej i pod-
stawe sasiedniej §wiecy, oddzielajac réwno-
czesnie jedna $wiece od drugiej.

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, Ze czesci jej, dzielace pasmo
materjaluy, jak tez walkujace i gryzujace
to pasmo, osiagaja polozenie robocze,
wzglednie bezruch, zapomoca drazkéw i
krazkéw ksiukowych lub podobnych narza-
déw.

3. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tem, ze do walkowania materjalu
stuza wrzeciona polerujace (27, 28 32), na
ktére dzialaja drazki ksiukowe (24, 34) i
krazki ksiukowe (25, 35), posiadajace od-
powiedni ksztalt, lub podobne narzady,
tak ze pret materjalu, znajdujacy sie mie-
dzy wrzecionami obraca sie przy obrocie
wrzecion i poleruje sie przez nie.

4, Maszyna wedlug zastrz. 1, 2, zna-
mienna tem, Ze do chwytania pasma mar
terjalu, wzglednie odcietego preta, stuzy
rynna, utworzona przez dwie szczeki (2,
3), z ktérych jedna szczeka (2) jest nieru-
choma, podczas gdy druga szczeka (3)
jest obracalna i zostaje uruchomiana za-
pomoca drazka ksiukowego (6) i takiego
krazka (7) lub zapomoca podobnego na-
rzadu.

5. Maszyna wedlug zastrz. 1, 21 4,
znamienna tem, Ze do przecinania pasma
materjalu, wprowadzonego w rynne (2,
3), na prety oznaczonej dlugosci stuzy pi-
la tarczowa (i11), uruchomiana drazkiem
ksiukowym (13) i takimze krazkiem (12)
lub podobnym narzadem.

6. Maszyna wedlug zastrz. 3, zna-
mienna fem, Ze w ramie jej stosuje sie ru-
re (54), z ktérej woda chlodzaca doplywa
podczas polerowania na pret materjalu.

7. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tem, ze do transportowania walko-
wanych pretéw. z urzadzenia walkujacego
do urzadzenia gryzujacego stuza rynny
(45), zastosowane na okreznym ladicuchu
i posiadajace ksztalt pretéow materjalu
tak, ze w kazdej rynnie znajduje si¢ jeden
pret.

8. Maszyna wedlug zastrz. 7, zna-
mienna tem, ze prety ochtadza sie podczas
transportu woda, wyplywajaca z rur (52).

9. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tem, Ze gryz posiada dwa ostrza,
z ktérych jedno ostrze (91) posiada ksztalt
glowy swiecy, a drugie ostrze (92) ksztalt
podstawy $wiecy i miedzy ktéremi znaj-
duje si¢ pitka (93), oddzielajaca jedna
$wiece od drugiej.

10. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tem, Ze podczas gryzowania prety
zostaja przytrzymywane migedzy dwoma
wrzecionami (55, 57) urzadzeniem do przy-
trzymywania (85) lub w inny odpowiedni
sposéb tak, ze otrzymuja powolny obrét.

11. Maszyna .wedlug zastrz. 1, 2 i 9,
znamienna tem, ze przez préiny wal gry-
zu (79) przeprowadza si¢ $rodek ogrzewa-
jacy.

12. Maszyna wedlug zastrz. 10, zna-
mienna tem, ze do chwytania gryzowin
stuzy najkorzystniej ogrzewalna rynna
(64), obracalna o o¢ (66), przyczem spre-
zyna lub inny odpowiedni narzad przyci-
ska koniec rynny do wrzeciona (57).

13. Maszyna wedlug zastrz. 12, zna-
mienna tem, ze drazki (70), polaczone z
rynna (64) i przylegajace przedniemi kori-
cami do przedniego korica rynny, zapobie-
gaja przeskakiwaniu pretéw, staczajacych
si¢ ze stolu (i102) miedzy wrzeciona (55.
57).

14. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 2,
znamienna tem, ze walec szczotkowy (73),
uruchomiany drazkiem ksiukowym i takim

_krazkiem lub podobnym narzadem, oczy-

szcza gotowe $wiece po gryzowaniu z gry-



zowin, przylegajacych jeszcze ewentualnie
do swiec i ociera wrzeciona (55, 57).

15. Maszyna wedltug zastrz. 1, stuza-
ca do obrabiania pretéw materjalu, pocie-
tych recznie w odpowiednie kawatki, a
wigc ochlodzonych juz w wysokim stopniu,
znamienna tem, ze prety podgrzewa sig
przed wprowadzeniem ich w rynne (2, 3)

w kadzi (103), napelnionej cieptag woda,
lub w inny odpowiedni sposéb.

Zygmunt Opacki.

Fabryka swiec Fr. Sezemski.
Zastepca: Inz. H. Sokal,

rzecznik patentowy.
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