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57} Die Erfindung betrifft eine Farbwerksdosiereinrichtung, insbesondere fir
)ffsetdruckmaschinen, bei der mit einer feinflihiigen Dosierung der Farbe ein sich (iber die
|lesamte Farbwerksbreite erstreckendes Farbprofil gemafd vorbestimmter Werte einstellbar ist.
\usgehend von der Aufgabe, sinen relativ groRen Einstellumfang sowie eine sehr genaue und
'orbestimmbare Farbdosierung zu realisieren und dabei zur Verbesserung der Fernsteuerbarkeit
lie Verstellglieder innerhalb eindeutiger Endlagen zu bewegen, wurde gine
‘arbwerksdosiereinrichtung vorgeschiagen, bei der zwischen dem mit trichterférmigem
luerschnitt versehenen Farbkasten und der ersten Farbwerkswaize eine mit mindestens einer
{eihe von Dosierkammern versehene Dosierwalze angeordnet ist. GemaR der Erfindung ist der
‘arbkasten zur Dosierwalze hin entsprechend dem jeweils vorbestimmten Farbprofil mittels einer
fielzahl von Stofdeln verschiieRbar. Die Farbe wird in mehreren Dosierkammern unterschiedlichen
‘olumens pro Farbzone aus dem Farbkasten entnommen. Das Anwendungsgebiet der Erfindung
st nicht auf Offsetdruckmaschinen begrenzt; es ist denkbar, die Erfindung zumindest auch beim
fochdruck anzuwenden.
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Titel

Farbwerksdosiereinrichtung

Anwendungsgebiet

Die Erfindung betrifft eine Farbwerksdosiereinrichtung, insbesondere fir
0ss

fsetdruckmaschinen, bei der zur Einstellung der gswiinschten Farbschicht-

dicke eine Farbdosierung nach vorbestimmten Werten srfolgt.
Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen

Zin groBer Teil der bekannten Farbwerke verwendet Keil- oder Messerfarb-
kisten, bei denen die Einstellung der Farbschichtdicke durch Verstellung
eines durchgehenden Farbmessers gegenliber der Cberfliche des Duktors er-

folgt. Das Farbmesser wird mittels Farbzonenscarauben gegen den Duktor

oq
D
i

driickt. Es ist dem Prinzip nach mdglich, die einzelnen Zonen so unter-

schiedlich einzustellen, dafB Uber die gesamte Breite des Farbwerkss ein

p

nterschiedliches, dem Druckaufirag angepaBtes Farbprofil erzeugt werden

o

ann.

Das infolge der Elastizitit des Farbmessers gegeﬁseitig
Farbzonen bringt es aber mit sich, daf sich das
auf eine oder mehrere benachbarte oder auch entfernte Farbzonen auswirkt,
ohne daB die dort vorhandenen Farbzonen in ihrer Zinstellung verdndert
wurden.
Um 2in genauer einstellbares Farboprofil erreichen zu kBnnen, wurden Farb-
zufibrvorrichiungan gefunden, bel denen die Dosierung und die Farbabnahme
iber Pumpen gesteuert wird. Ein solches Farbwerk wird beisgpislswelse in
der CH-PS 392 565 niher beschrieben.

Durch sine Vielzahl auf dis

geordneter Pumpen wird die Farbe den
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hohem Aufwand 1#Bt sich zwar eine recht genaue Dosierung der Farbgebung
auf die einzelnen, den Farbzonen entsprechenden Farbspritzdilsen erreichen.
Die Realisierung eines kurzfristigen Farbwechsels, einschlie@Blich der Rei-
nigung aller Farbpumpen, Rohrleitungen, Diisen etc. ist aber trotz aller
Verbesserungen dieser Vorrichtungen nicht lOsbar, ganz abgesehen von hoher
Aufwand fir den Einzelantrieb fiir jede einzelne Zone, sobald bei diesen
Vorrichtungen auf die Einstellbarkeit eines jeden Diisendurchflusses Wert
gelegt wird, um ein verdnderbares Farbprofil einstellen zu konnen. Aus
diesen Griinden haben sich Pumpen-, Spritzdiisen—, Biirsten- und Schleuder-
farbwerke nicht generell durchsetzen konnen.
Deshalb wurden insbesondere Farbwerke mit Keil— bzw. Messerfarbkasten
weiterentwickelt, indem ihre Schwichen erkannt und weitgehend reduziert
wurden. Eine solche Verbesserung der Dosierung ergibt sich einmal aus
MaBnahmen zur schnelleren Reaktion des Farbwerkes bei Dosierver&nderungen.
wie dies beispielsweise die DE-0S 25 53 177 zeigt. Zum anderen wurden die
durchgehenden Farbmesser mit unabhingig voneinander wirkenden, z. B. durcl
Teilschlitze gebildete Farbmesserabschnitte versehen, wie dies u. a. die
CH-PS 561>119 zeigt. Es wurden aber auch z. B. durch die US-PS 1 275 348

und 1 574 474 Parbdosiermesser bekannt, die au

n

einzelnen, jeweils fiir
sich verstellbaren, schieberfdrmig angeordneten Einzelstiicken bestehen.
Diese Schieber sind, wie beispielsweise auch die US-PS 3 978 788 zeigt,

m
5

iiber die ganze Breite des Farbkastens nebeneinander so angeordnet, daB
sie insgesamt das durchgehends Farbmesser darstellen, aber einzeln, d. .
farbzonenweise varstasllbar sind, und zwar ohne sich ungewollt gegenseitig
zu beeinflussen. Zur Verinderung seiner Stellung zum Dukvor hin, ist je-
dem der Schieber 2in Elektromotor zugeordnet, der wiederum iiber je ein
Getriebe und je esinen 3Zxzenter auf den Schieber einwirkt. WNachhaltig ist
bei dieser Gestaltung der Farbmesssr nach wie vor, dal sich zlle Unge-
nauigkeiten beim Zinstellen der Schieber sofort und umfassend auf die
vorgesehene Dosierung der Farbe als Adbweichung auswirken. Selbst bei wei-
tem Untersetzen der Motordrehzahl zur Exzenterbewegung 1231 sich nur an-
nirernd der zeolante bzw. errechnete Farbspall einsiellen. Hinzu kommt

-

noch, daB das Fixisren einer extrem genauen Zinstellung des Farbspaltes

g
einen relativ hohen Aufwand zur Zinstellung, zur Registrierung seiner

(O]

)
o

r53e und zum Tiederauffinden srfordert, wobei dies ohnshin nur bis zu

[1%)

o}
inem bestimmten Gsnzuigkeiisgrenzwert reaglisierbar ist.

)
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Ferner ist es noch z. B. aus der US=-PS 3 730 089 bekzannt, anstelle von
keilfdrmigen Farbkdsten, Farbkdsten mit einem trichterformigen Quer-
schaitt zu verwenden. Auch bei dieser bekannten Querschnittsform des
Farbkastens wird mindestens eine der beiden Lingswinde als durchgehendes

Dosiermesser ausgebildet.
Ziel der Erfindung

Die Erfindung stellt sich das Ziel, die genannten Nachteile des Standes
der Technik zu vermeiden. Es soll ein Farbwerk geschaffaen werden, dessen

Farbprofil gemdB vorbestimmter Werte einstellbar ist.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Farbwerksdosiereinrichtung
zu schaffen, bei der von der kontinuierlichen und feinfilhligen Verstell-
barkeit der Farbspalthdhe zwischen dem bisher bekannten Farbmesser und
der Duktorwalze abgegahgen wird, bei der mittels in eindeutigen Endlagen
einstellbarer Mittel iiber die gesamte Breite des Farbkastens eine exakte,
extrem genau vorbestimmbare Farbdosierung inne erhalb eines relativ groBen
Einstellumfanges erfolgt. Gegenseitige zonale Beeinflussung soll am Farb-
kasten ausgeschlossen und jedes der vorbestimmten Farbprofile reprodu-
zierbar sein. Auch beinm Einéatz einer Fernsteuerung sollen jederzeit ma-
nuelle Korrekturen moglich sein. Zwischen dem Farbkasten und der ersten
Farbwerkswalze ist gem#B einem anderen, nicht zum Stand der Technik gehd-
renden Vdrschlag eine mit mindestens einer Reihe von Dosisrkammern verss-
hene Dosierwaglze angeordnet. Bei diesem Vorschlag ist der Farbkasten zur
Dosierwalze hin mittels einer Vielzahl von auf der Dosisrwalze aufliegen-

den segmentfdrmigen Schisbern ganz oder teilweise verschlieBbar.

Erfindungsgemédl weist dagegen der Farbkasten zur Dosierwalze nin einen
Farbkastenboden auf, der mit konischen DosierlSchern versehen ist, mit
denen heb- und senkbare StsBel zusammenwirksn, die im oberen Schenkel
einer senkrechten Farbwerkswand geflinrt sind. Jeder 3t83el wirkt mit einer
in der Dosierwalze angeordneten Dosierkemmer zusammen. Zinem jeden Farbzo-
nenbereich sind wmehr fé unterschiedliche Durchmesser auiwelsende Dosizr-—

kKammern und gemdB der Erfindung ebensoviele im Durchmesser unierschiedli-

che SidBel zugeordnet.
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Der wesentliche Vorteil der Zrfindung besteht darin, daB die Farbdosierun
Uber in eindeutigen Endlagen bewegbare Std3el erfolgf. Da pro Farbzone
mehrere unterschiedliche Durchmesser aufweisende St5Bel und damit entspre
chende Dosierkammern eingesetzt werden kdnnen, 138t sich auch eine exirer
genaue Dosierung erreichen. So kann z. B. in e2iner Farbzone mit drei un-
terschiedlichen Dosierkammern nur die kleinste eingesetzt werden, wihrend
die beiden anderen Dosierkammern von den zugehdrigen StoBeln abgedeckt
sind. Es kann auch nur die mittelgroBe oder nur die gréBte Dosierkammer
eingesetzt werden und selbstverstindlich auch alle ausfihrbaren Kombina-
tionen bis hin zum Einsatz aller Dosierkammern einer Farbzone (wobei der
eigentliche Begriff der Farbzone nicht mehr als solcher zutreffend ist).
Verdnderungen der Dosierung sind auch dadurch noch mdglich, daB die Do-
sierwalze mit unterschiedlichen Geschwindigkeiten umlaufen kann oder daB
die Dosierwalze, z. B. liber ein Malteserkreuzgetriebe, angetrieben wird,
so daBl die Farbiibernahme in die Dosierkammern im zeitweiligen Stillstand

der Dosierwalze bei jeweils angehobenem St5Bel erfolgen kann.

AusTiihrungsbeispiel

In den Zeichnungen ist ein Ausfiihrungsbeispiel der Zrfindung dargestellt.
Es zeigen:

Fig. 1 eine Darstellung der Farbwerksdosiereinrichtung, teilweise im
Schnitt, mit zur Dosierwalze hin geschlosssnem Farbkasten,

Fig. 2 eine Ansicht nach Schnittlinie II-II in Fig. 1.

Der Farbkasten 71-ist iiber einer vorzugsweise kontinuierlich angetrisbenen
lte Farb-

werkswalze 3 mit den ibrigen, der Zinfachheit halber nicht dargestellien,

Dosierwalze 2 angeordnet, die lber die nur teilweise dargestel

- =

iiblichen Verreib- u. dgl. Walzen eines Farowerkes in Verbindung steht.
Zwischen dem Farbkasten 1 und der Dosierwalze 2 sind iliber die gesamte
Breite des Farbwerkes dicht nebeneinander St&fel 4 angeordnet. Zin Farb-
kastenboden 5 weist zumindest zum Teil kénische Dosierlgcher & auf, die
im wesentlichen mit den ebenfalls unterschisdliche Durchmeséer aufwelsen-

Dosierls-

jo)
i

den Dosierkammern 7 der Dosierwalze 2 lbersinstimmer

®

. In dies
ili

Dosierkam-

-

0
m

mer 7 von der Farbe trennen oder in angehcbenem Zustand der Farbe den Zu-
tritt gestatien. Am oberen 3Inde siner vorzugsweise ssnkrechten Farbkasten

Cemn
tocel &
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gweilige
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fihrt ist. Zwischen einem Bund 10 des StoBels 4 und dem Schenkel 9 ist
eine Druckfeder 11 angeordnet. Zur Verstellung ist jedem der St5B3el 4

eine Verstelleinrichtung zugeordnet. Das kann ein iiber einen Doppelhebel
12 wirkender Magnet 13 oder auch eine elektronisch gesteuerte Anschlaglei-
ste o. dgl. sein. Bedingung ist nur, daB der jeweilige St58el 4 entweder
in Richtung zum Schenkel 9 hin in die eine oder mit seinem unteren koni-
schen Ende bis zum VerschluB der Dosierltcher 6 in die andere Stellung be-
wegt wird. Der Farbkasten 1 stiitzt sich mit seinem Farbkastenboden 5 di-
rekt auf der Dosierwalze 2 ab. Uber die gesamte Breite des Farbwerkes er-
strecken sich in unterschiedlichen, aber vorzugsweise wiederkehrenden 4b-
sténden StoBel 4, Dosierldcher 6, Dosierkammern 7 und dazugehdrige Stifte
14, wobei letztere auf einem geméinéamen Steg 15 befestigt sind. Der Steg
15 ist Uber eine nicht dargestellte Kurve auf- und abbewegbar, was jedoch
nicht von den Merkmalen dieser Erfindung erfaflt ist. Die einzelneﬁ, Jje-
weils aus dem St6Bel 4 (mit seinen Fihrungs- und BewegungsSmechanismen),
Dosierloch 6, Dosierkammer 7 und Stift 14 bestehenden Dosiereinheiten wei-
sen etwa je Bereich der bisher liblichen Farbzonen 416 unterschiedliche
Durchmesser auf, wie dies in Fig. 2 nit der Darstellung der Dosierlocher 6
im Farbkasteanbeden 5 verdeutlicht ist.

Vom Farbkasten 1 aus

og

glangt Farbe in alle die Dosisrkammern 7, deren
StsBel 4 eine angehobene Stéllung_eingenommen haben. Dis Varénderung der
Stellung der StdBel 4 ist manuell oder, wie durch das Ausfilhrungsbeispiel
angedeutet, auch néch gegebenem Programm mdglich, wobei auch beide Mog-
lichkeiten am gleichen Objekt vorgesehen sein kdnnen. Da pro Farbzonenbe-
reich 16 jeweils mehrere D051erkamme“n 7 unterschiedliche Farbvolumen zuf-
nehmen, xann je nach Zinsatz der Anzahl der gewsZhlten Dosierkammerdurch-
messer eine Verstellbarkeit in zulZsgsig kleinen Schritten von Null bis zum
erforderlichen Maximum erzielt werden., Die Stifte 14 werden im Sereich der
St6Bel 4 nach innen gezogen, so dafB alle nicht von StdB3eln 4 verschlosse-
nen Dosierkammern 7 Farbe aufnehmen. Beim Weiterdrenen der Dosisrwalze 2
wird durch den Farbkastenboden S errewc v, dal am Umfang der Dosierwalze 2,
auller in den Dosierkammern 7, keinerlel Farbe mitgenommen wird, Bei Zrrei-

Fa

a
chen der Beriihrungsstelle zur Farbwerkswalze 3 nin, werden die Stifte>1w
nach aulen beWegt, so dall die Farbe auf die Farbwerkswalze 3 {bertragen
wird, &s kann vorteilhaft sein, daB die Dosisrwalze 2 nicht kontinuierlich

umliuft, soandern ihrem Anirieb z. B. ein Malt
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ist, so, dal die Dosierkammern 7 jeweils unter dem Dosierloch 6 kurz ver-—

cam i1 ; o :
werien, um eine ausr ichende
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Erfindungsanspruch
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Farbwerksdosiereinrichtung, insbes. flr Offsetdruckmaschinen, bei der
der Farbkasten einen anndhernd trichterfdrmigen Querschnitt aufweist,
und bei der zwischen dem Farbkasten und der ersten Farbwerkswalze eine
mit Dosierkammern versehene Dosierwalze angeordnet ist, gekennzeichnet
dadurch, daB der Farbkasten (1) zur Dosierwalze {2) hin durch einen
Farbkastenboden (5) verschlossen ist, in dem eine Vielzahl, unterschied
liche Durchmesser aufweisender, konischer Dosierldcher (6) angeordnet,
und in die heb- und senkbare StsBel (4) absenkbar sind, wobei jeder
StoBel (4) im oberen Schenkel (9) einer senkrechten Farbwerkswand (8)
gefihrt ist und mit je einer, der in der Dosierwalze (2) angeordneten

Dosierkammern (7) in Verbindung steht.

Farbwerksdosiereinrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB
in jedem Farbzonenbereich (19) mehrere, unterschiedliche Durchmesser

aufweisende Dosiereinheiten (4; 6; 7; 14) angeordnet sind.

Hierzu 4 Seile Zcfcbnwnsen



/.
x é ——13
L/
4
] i
5y
= 7
g 14
- 15

L L L L




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

