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(57} Anotace:

Zpisob zpracovén{ organického materidlu obsahuje ohfivani
organického materidlu na teplotu pfesahujici 100 °C v
atmosféte obsahujicl alespott jedno z médit prehiéta para,
horky inertni plyn a horké procesni plyny a potom nasleduje
ochlazeni ohifatého organického matetidlu obsahujici alespoii
jedno z médii prehidta para a inertni plyn, Procesni zatizeni
pro provad&ni zplisobu obsahuje procesnf komoru (2, 11) a
chladici komoru (3, 12}, prostfedky pro fizeni atmosféry
uvnitf procesni komory (2, 11) a chladici komory (3, 12), aby
mohla nastat recirkulace atmosféry ptes nepfimé ohfivaci
prostfedky nebo okolo nich a pfes organicky materidl,
umistény uvnitt procesni komory (2, 11) a chladici komory (3,
12) nebo okolo ngho, dale obsahuje ventilové prostfedky a
odvéd&ci prostfedky, pro odvedeni plyni.
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Oblast techniky

Vyndlez se tykd zpisobd a za¥izeni na zpracovani
organického materidlu v p¥eh¥dté pafe a/nebo jinych plynech,
aby se s vfhodou zm&nily jejich fyzikdlni vlastnosti a/nebo
chemické sloZeni, prifemZ se uZite¢n& ziskaly nebo spalily
slo¥ky, vytvad¥ené 2 plynd a potom ochladily jejich pevné
zbytky v inertnim plynu, aby se zabranilo, Ze se pevné zbytky
gamovolné& zapdli ve znovu vstupujicim okolnim  vzduchu.
Organicky materiil miZe byt mokry organicky materidl a v tomto
p¥ipad® miZe byt zahrnuto jedté vysouSeni materidlu, obvykle
v pfehtaté pate, jako prvni operace. Vyndlez lze pouZit p¥i
plynulém postupu zpracovani, pretrZitém postupu zpracovidni a

plynulém, postupném pYetrZitém procesu zpracovdni materidld.

Vgraz ,organicky materidl” zahrnuje syrové a pouZité dfevo
a jiné organické materidly jako jsou lesni a zem&d&lské odpady
a jiny hlavn& nebo déstedné€ organicky materidl jako jsou
papirenské a potravind¥ské kaly a proudy komundlnich a
hospodad¥skych odpadl, obsahujicich nap¥. potraviny, papir a
zbytky plastl a pouZité pneumatiky, které mohou byt s vyhodou
zpracovany podle vyndlezu. Je nutno si uvédomit, Ze v mnoha
pfipadech bude mit organicky materidl podstatny obsah

v1lhkosti.

Dosavadni stav techniky

Je zndmo plynule sudit mokry organicky materidl v p¥ehraté
pad¥e. Nap¥. britsky patent &. 2281383 popisuje zafizeni pro
plynulé sufeni mokrého materidlu v p¥eh¥até paFe, obsahujici
vysouBeci komoru, vstup s otevienym koncem a vystupni potrubi

spojené s komorou a dopravniky pro dopravu suSeného materidlu



vstupnim potrubim, pouzdrem a vystupnim potrubim. P¥eh¥ita
para vznika v komo¥e z vlhkosti v materidlu suSeném cirkulaci
puavodniho vzduchu wuvnit# komory mezi zdrojem tepla a
materidlem a/nebo vst¥ikovdnim p¥edehfaté pdry =z externiho
zdroje do komory. Jak vstupni potrubi tak vystupni potrubi
prochdzeji doltd z komory a vétraci potrubi z komory mi vystup
normédlné v drovni st¥fedni cesty podél obou potrubi. Obvykle se
preh¥atd pdra, kterd mid sklon prochdzet sm&rem doldl podél
potrubi, potkdvad s vné€jSim vzduchem, ktery m& sklon prochizet
sm&rem nahoru podél potrubi a tvo¥i uvnit¥ ka%dého potrubi
navrstvenou vrstvu péara/vzduch s rozdilnou teplotou a
hustotou. Tyto navrstvené vrstvy pusobi jako p¥ekaZky tdniku
pary z komory a/nebo vstupu vzduchu do komory, pridem?
soutasné dovoluji volné vedené materidlu potrubimi a do a ven

z komory.

Spis €. 2281383 proto popisuje plynuly proces vysouSeni,
ve kterém vysouSené materidly prochézeji do a/nebo ven =z
vysouSeci komory nemechanickou prekdZkou, kterd dovoluje voln§
prichod materidld bez jakéhokoliv podstatného zdrZeni, p¥idem?
souCasné tvo¥i d&inné v podstat& plynot&sné té&sn&ni, které
brani dniku p¥eh¥dté pary =z vysouSeci komory nebo vstupu
vzduchu do komory. Paru unikajici vyfukovym potrubim 1lze

kondenzovat a ziskdvat jeji tepelnou energii.

Podstata vyndlezu

Podle vyndlezu je vytvofen zplisob zpracovdni organického

v -

materidlu, zahrnujici oh#¥ivédni organického materiilu na

teplotu pFfesahujici 100 °C v atmosféfe obsahujici alespodl jedno
2z ndsledujicich médii: p¥eh¥4td para, horky inertni plyn,
horky vzduch a horké provozni plyny, nade? nasleduje ochlazeni
ohFatého organického materidlu v atmosfé¥e obsahujici alespon

jedno z téchto médii: p¥eh¥4td pdra a inertni plyn. Vynilez se




také tykd zatrizeni provedeného tak, aby mohl byt pouZit tento

zpusob v pomérné& jednoduché a vhodné formé&.

PfedloZeny vyndlez si davd proto za Gkol vytvo¥it zpisoby
a zafizeni pro plynulé, pfetriité nebo plynule postupné
pfetrzité zpracovdni materiidlu, nap¥iklad mokrého organického
materidlu, v prehfaté pa¥e a Jjinych plynech, pricemZ
zpracovavany materidl prochdzi jak do a/nebo ven z vysouSeci,
procesni a chladici komory p¥es ne-mechanické prekaZky, které
dovoluji volny prichod materidlu bez podstatného zdrZeni nebo
pfes mechanické prekaZky ve form& bran, které 1lze uzaviit
vzduchotésnym zplisobem, aby se zabrdnilo pohybu p¥eh¥até péary,
horkych procesnich plynd nebo inertniho chladiciho plynu
z nebo mezi vysouSeci, procesni nebo resp. chladici sk¥ini
nebo vstupu vzduchu do vysouSeci, procesni a/nebo chladici
komory, aby se nejprve vysudil mokry materidl v pY¥eh¥até péare,
potom se vysuSeny materidl zpracoval v horkych procesnich
plynech pfi teploté vys$81i neZ kterd je potPeba pro jeho
vysuSeni, aby se zm&nily jeho fyzikdlni vlastnosti a/nebo
chemické sloZeni, =zatimco se ziskaji nebo sp&li sloZky
vyzafované z n&ho jako plyny a konedn&, aby se pevné zbytky
zpracovavaného materidlu ochladily v inertnim plynu, s v§hodou
ale ne vyhradné v preh¥4té péfe, na teplotu obvykle nepatrné
nad 100 °C, ale v kaZdém p¥ipad& pod takovou teplotu, p¥i které
by se mohly takové zbytky samovoln& vznitit ve znovu
vstupujicim okolnim vzduchu nebo kdy se zpracovidvany materidl
umisti do =za¥izeni jako ddvka a tato davka se pak vysudi,
zpracuje a ochladi nejméné v jedné v podstat& vzduchot&sné

vysouSeci, procesni a chladici komo¥e.

Jedne provedeni tohoto za¥izeni obsahuje vysocuBeci komoru,
nejméng jednu procesni komoru a chladici komoru, dopravni
prostfedky prochdzejici do a p¥es vysoudeci, procesni a

chladici komoru a wven <z chladici komory potrubim bud



pfipojenym k nebo spojenym s komorami, komory a potrubi jsou
tepelné€ izolované, ptridemZ s vyjimkou kde je to p¥imo uvedeno,
komory a potrubi a jejich spocje s komorami jsou vSechny

vzduchoté&sné.

B&hem pocatecniho oh¥ivaciho obdobi se vysoufeci komora
ohfeje  recirkulaci  atmosféry okolniho vzduchu  plivodné
obsaZeného v této  vysouSeci  sk¥ini  pFes zdroj tepla
recirkuladnimi ventilaénimi prost¥edky, pfilemZ mokry materiil
se zalind dopravovat dopravnimi prost¥edky do a p¥es vysoudeci
komoru. Recirkulujici atmosféra okolniho vzduchu se pFemisti a
nahradi recirkulujici pfeh¥atou pdarou, vznikajici =z vlhkosti
v materidlu zndmym zplsobem, popsanym v patentovém spisu &.
2281383, pticemZ recirkulujici pFeh¥dtd pira potom dokondi
vysouSeni materidlu a dals$i pdra, vznikajici z vlhkosti
materidlu se odvddi, s vyhodou ale ne vyhradn&, do
kondenzadnich prost¥edkld, jak je popsdno v patentovém spisu &.
2281383, p¥ed tim, neZ je materidl dopraven ven z vysoudeci

komory a do nejméné jedné procesni komory.

NeZ se vysuSeny material zalne dopravovat do alespoil jedné
procesni komory dopravnimi prost¥edky, vytdpéni alespoil jedné
procesni komory se zahdji recirkulaci atmosféry okolniho
vzduchu, plvodné obsaZené v této alespoil jedné procesni
komote, p¥es tepelny 2zdroj prost¥ednictvim recirkula&niho

ventiladtoru a jakmile teplota vzduchu v této alespoll jedné

procesni komofe pFesahne 100 °C, vzduch miZe byt odtaZen a
nahrazen bud externd vytvo¥enou atmosférou inertniho plynu
nebo obCasnym p¥ivedenim <&&sti nebo v3i pary vytvoFfené ve
vysouSeci komof¥e p¥es odtahové potrubi do alespoll Jedné
procesni komory misto toho, Ze by se odvedla do kondenzadnich
nebo chladicich prost¥edkl atmosférou p¥eh¥ité pary, p¥idem¥
atmosféra okolniho wvzduchu, externé vytvofend atmosféra

inertniho plynu nebo atmosféra p¥eh¥até pdry, kterid je pak



obsaZena v alespoil jedné procesni komofe, se oh¥eje na teplotu
vySsi neZ Jje teplota, p¥i které se provadi vysoufeni
v p¥ehtaté pafe ve vysoudeci komofe jeji recirkulaci p¥es
tepelny  zdroj a pfes alesponl jednu  procesni komoru

prost¥ednictvim recirkula&éniho ventildtoru.

KdyZ se vysuSeny materidl zalne dopravovat p¥es alespoil
jednu procesni komoru a zadne se zpracovavat p¥i této teplotd
vyS8i neZ pfi které se provadi vysouSeni v p¥eh¥ité pate
v procesni komote, horké procesni plyny vznikajici
z vysouSeného materidlu se odstrani a nahradi vzduchem,
inertnim plynem nebo atmosférou p¥ehraté pédry v alespoil jedné
procesni  komote, nacez néasleduje oh¥ati a zpracovani
vysuSeného materidlu recirkulaci horkych procesnich plynd pres
tepelny zdroj a p¥fes vysuBeny materidl v alespoii jedné
procesni  komofe  recirkulacnimi  ventiladnimi  prost¥edky,
pfidemZz se udrZuje teplota vy83i neZ je teplota, p¥i které se
provadi vysoufeni v pY¥eh¥até pa¥e v procesni komote a dalii
horké procesni plyny, vznikajici 2z vysouSeného materidlu se
dopravuji pfes ni a zpracovdvané v alespoil jedné procesni
komo¥e se odvad&ji bud do kondenza®nich nebo chladicich
prost¥edkd nebo, kdyZ jsou dal&i horké procesni plyny ho¥lavé,
do spalovacich prost¥edki, pticemZ nékteré ho¥lavé
nekondenzovatelné plyny, které unikaji =z kondenzadnich nebo
chladicich prost¥edkl, se obvykle vedou do spalovacich
prost¥edkl a zdroj tepla miZe byt oh¥ivin spalovacimi plyny
vznikajicimi p¥i spalovadni dal&ich horkych procesnich plynd a
hotlavé nekondenzovatelné plyny, jsou-1i néjaké, ve

spalovacich prost¥edcich.

D¥ive neZ se horké pevné zbytky, zbyvajici poté co vznikly
horké procesni plyny z vysou&eného materidlu, zadnou
dopravovat z této nejmén& jedné procesni komory do chladici

komory dopravnimi prost¥edky, ndhrada atmosféry okolniho




vzduchu plUvedné obsaZené v chladici komot¥e se miZe provadét
bud recirkulaci atmosféry okolniho vzduchu pivodn& obsa¥ené
v chladici komo¥e p¥es =zdroj tepla pomoci recirkuladniho
ventildtoru aby se oh¥ala, nebo nap¥. oh¥atim atmosféry
okolniho vzduchu takovym uspofadanim, aby ¢&&st gpalin
unikajicich z tepelného zdroje vstupovala do chladici komory,
pfidemZz jakmile teplota vzduchu nebo atmosféry vzduchu s &&sti
spalin v chladici komo¥e p¥esdhne 100 °C, okolni vzduch nebo
atmosféra vzduchu s &3sti spalin miZe byt odvedena a nahrazena
atmosférou prehraté pary oblasnym p¥ivedenim &asti nebo v3i
dalsi pary, vznikajici ve vysoudeci komo¥e, odtahoviymi
potrubnimi prostfedky do chladici komory misto odvedeni do
kondenzaénich nebo chladicich prost¥edkdl nebo, jindy miZe byt
atmosféra okolniho vzduchu plUvodné obsaZend v chladici komofe
odvedena a nahrazena externé vytvo¥enou atmosférou inertniho

plynu.

KdyZz Je atmosférou v chladici komo¥e okolni wvzduch,
jakmile jsou horké pevné zbytky dopravovany atmosfércu vzduchu
v chladici komore, nastdvd omezené spalovani malé &&dsti
pevnych zbytkl a atmosféra vzduchu se odvede a nahradi
vytvofenym horkym a skutedné kysliku prostym spalovacim
plynem. Potom skutedny kysliku prosty spalovaci plyn
recirkuluje  recirkuladnimi  ventila&nimi prost¥edky pfes
chladici komoru a p¥es kondenzadni nebo chladici prost¥edky,
ve kterych vS8echny horké procesni plyny vzniklé z horkych
pevnych zbytkd se =zkondenzuji a horky a skute&n& kysliku
prosty spalovaci plyn je ochlazen, p¥i&emZ p¥i jeho ndvratu do
chladici komory, takto ochlazeny spalovaci plyn na druhou
stranu ochlazuje horké pevné zbytky dfive neZ se dopravuji ven
z chladici komory do okolniho vzduchu dopravnimi prost¥edky.

Je-1li atmosférou v chladici komo¥e p¥eh¥ata para, kdyZ se

horké pevné zbytky dopravuji pfes atmosféru p¥eh¥dté pary =z



chladici komory, pfehfdtd pdra recirkuluje pomoci ventila&nich
prost¥fedkd p¥es chladici komoru, do které se vst¥ikuje
rozpraSend chladici voda prost¥edky pro rozst¥ikovani vody,
s vyhodou, ale ne vyhradn&, do dsti ventila&nich prost¥edkd,
rychlosti postadujici k ochlazeni p¥eh¥até pary nepatrnd nad
100 °C, ptidemZ dal8i pédra vytvo¥end v chladici komofre
z rozprasené vody a vSechny horké procesni plyny vzniklé
z horkych pevnych zbytkl se =zkondenzuji v kondenza®ni nebo
chladici komofe, zatimco takto ochlazend recirkuladni p¥eh¥ata
para na druhou stranu ochlazuje horké pevné zbytky p¥ed tim,

neZ se dopravi ven 2z chladici komory do okolniho vzduchu

dopravnimi prost¥edky.

KdyZ Jje atmosférou v chladici komo¥e p¥eh¥ata para,
jakmile jsou horké pevné zbytky dopravovidny atmosférou
pfeh¥dté padry v chladici komofe, p¥eh¥ata pira se recirkuluje
ventila&nimi prost¥edky ptes chladici komoru, do které se
vstfikuje rozpréSend chladici voda prost¥edky pro rozpraSeni
vody, s vyhodou ale ne v¢hradn&, do dsti ventila&nich
prost¥edkd, rychlosti postadujici pro ochlazeni p¥eh¥até piary
na teplotu nepatrn& nad 100 °C, p¥idemZ dal3i para vytvarena
v chladici sk¥ini z rozprdSené vody a v3ech horkych procesnich
plynt, vznikajicich z horkych pevnych zbytkd se kondenzuji
v kondenzacnich nebo chladicich prost¥edcich, zatimeco takto
ochlazend recikulujici p¥eh¥4t4 péra na druhou stranu
ochlazuje horké pevné zbytky p¥ed tim, neZ se dopravuji ven

z chladici komory do okolniho vzduchu dopravnimi prost¥edky.

KdyZ je atmosférou v chladici sk¥ini inertni plyn jiny ne?
prehfata para, jakmile jsou horké pevné zbytky dopravovany
atmosférou inertniho plynu v chladici komo¥e, inertni plyn
recirkuluje pomoci ventila®nich prost¥edkd chladici sk¥ini a
kondenzanimi nebo chladicimi prost¥edky, ve kterych se

kondenzovatelné sloZky kterychkoliv dal&ich horkych procesnich




plynd, vytvofenych z pevnych zbytkl, kondenzuji a inertni plyn
a v8echny nekondenzovatelné sloZky v kterychkoliv dal8ich

horkych procesnich plynech se ochlazuji na teplotu nepatrnd

nad 100 °C, pridemZ p¥i jejich ndvratu do chladici komory takto
ochlazeny inertni plyn a v8echny nekondenzovatelné sloZky ve
v8ech dal8fich horkych procesnich plynech naopak ochlazuji
horké pevné zbytky pfed tim, ne? se dopravuji ven z chladici

komory do okolniho vzduchu dopravnimi prost¥edky.

Po dokonceni polatedniho ohfivaciho obdobi, dopravni
prostfedky pokraduji v dopravé mokrého materidlu ven =z
okolniho vzduchu, nahoru pres té&sné&ni navrstvenou vrstvou
para/vzduch do a pfes atmosféru p¥eh¥ité pary ve vysouSeci
komot¥e, pYidemZ dopravni prost¥edky pokraduji v dopravé
vysu&eného materidlu ven z atmosféry p¥eh¥dté pary, dold p¥es
tésnici navrstvenou vrstvu okolniho vzduchu pfed tim, neZ se
vysuSeny materiidl dopravuje nahoru t&sn&nim navrstvenou
vrstvou horké procesni plyny/vzduch a do a p¥es atmosféru
horkych procesnich plynd v nejmén& jedné procesni komo¥e,
zatimco dopravni prost¥edky pokracuji v dopravé pevnych zbytki
zpracovavaného materidlu ven 2z atmosféry horkych procesnich
plyni v alespoti jedné procesni komo¥e, dold p¥es t&snéni
navrstvenou vrstvou horké procesni plyny/vzduch a p¥es okolni
vzduch p¥ed tim, neZ se pevné zbytky dopravuji bud ptes
t&snéni navrstvenou vrstvou skutecné kysliku prosty
plyn/vzduch, p¥eh¥ata para/vzduch nebo jiny inertni
plyn/vzduch a p¥es spalovaci plyn o teplot& nepatrn& nad
100 °C, p¥ehfdtou pdru nebo atmosféru jiného inertniho plynu
v chladici sk¥ini, zatimco dal3i dopravni prost¥edky dopravuji
ochlazené zbytky ven ze spalovaciho plynu o teplot& nepatrné
nad 100 °C, p¥eh¥até pary nebo atmosféry jiného inertniho plynu
v chladici komo¥e, dold pfes tésn&ni navrstvenou vrstvou
spalovaciho plynu, p¥eh¥até piry nebo vrstvou jiny inertni

plyn/vzduch a do okolniho vzduchu, prifemZ t&sn&ni navrstvenou




vrstvou péara/vzduch, horké procesni plyny/vzduch a spalovaci
plyn, pdra a nebo jiny inertni plyn/ vzduch, kterd zabrafiuji
iniku pfehf¥dté pary, jinych procesnich plynii, spalovaciho
plynu, pfeh¥até pary a/nebo  jiného  inertniho  plynu
z vysouSeci, procesni a chladici komory nebo vstupu vzduchu do
t&chto skiini, jsou vytvo¥ena a udrZovdna pF¥irozen& vlivem
hustot pdary nebo procesnich plynd nebo spalovacihoe plynu,
prehfdté pary nebo atmosféry Jjinych inertnich plynd p¥i
teplot& nad 100 ° C nad té&snénimi navrstvenou vrstvou, kterad je
podstatng€ niZ&i neZ okolniho vzduchu a poZadované vysoudeci a
procesni teploty prehrdté pary ve vysouBeci sk¥ini a horkych
procesnich plynd v procesni sk¥ini se udrZuji nad 100 °C tim,
Ze ge pokrafuje samostatné v recirkulaci pYehtdté pary a
horkych procesnich plynt pfes alespoili jeden zdroj tepla pomoci
recirkula&nich ventilalnich prost¥edkd ka¥dé komory, zatimco
poZadovand teplota spalovaciho plynu, p¥eh¥até pary nebo

jiného inertniho plynu v chladici komo¥e se udrZuje nepatrné

nad 100 °C pfenosem tepla =z horkych pevn§ch  zbytkd
dopravovanych do a p¥es chladici komoru a hustotou p¥eh¥até
pary ve vysouSeci sk¥ini, horkych procesnich plynd a
spalovaciho plynu, p¥eh¥até pary nebo jiného inertniho plynu
v chladici sk¥ini, které maji vSechny rfizné hustoty ni%%i ne¥
okolni wvzduch, se zabrdni t&sn&nimi navrstvenymi vrstvami
para/vzduch, horky procesni plyn/ vzduch a spalovaci vzduch,
para nebo jiny inertni plyn/vzduch, aby prochazely potrubim
spojujicim komory do sousedni vysouSeci, procesni nebo

chladici komory.

Pfi zahdjeni pocdtecniho vyh¥ivaciho obdobi jsou topnym
médiem, pouZitym v nejmén€ jednom topném zdroji, spalovaci
plyny, vytvofené spalovacimi prost¥edky spalovdnim z venku
privedeného paliva, ale b&hem nebo po tomto podatednim
vyh¥ivacim obdobi, se pouZiti takového zvenku p¥ivedeného

paliva miZe sniZit nebo se miZe dGplné vyloudit a kdy% se
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tepelnd energie uvolnénd spalovanim horkych procesnich plynid
ptivadénych do spalovacich prost¥edkl z alespoili jedné procesni
komory a/nebo nekondenzovatelnych plynt, vytvo¥enych
v nékterém nebo vS8ech alespoil Jjednom kondenza®nim nebo
chladicim prost¥edku, stane postadujici nebo vice neZ
dostatednou pro sniZeni nebo vyloudeni provozu takto zvenku
pfivddéného paliva, p¥idemZ uvolfiuje-1li se vice ne% dostatedné
mnoZstvi tepelné energie ze spalovacich plynd p¥ivadé&nych
pfimo do spalovacich prost¥edkd =z alespoii jedné procesni
komory a/nebo z nekondenzovatelnych plynd vytvafrenych
v nékterém nebo v8ech 2z alesgpoll jednoho kondenzadniho nebo
chladiciho prost¥edku neZ je pot¥eba pro alespoil jeden tepelny
zdroj, potom vét8ina prebyteénych spalovacich plyni miZe byt
pouZita pro oh¥adti dalZiho za¥izeni, s vyhodou ale ne

vyhradné&, za¥izeni podobného tomu, které zde bylo popséno.

Nap¥iklad, je-1li vysouSenym a zpracovavanym materidlem
d¥evo a ochlazené pevné zbytky jsou d¥evéné uhli, tepelnd
energie uvolnénid spalovdnim plynd ptivadénych p¥imo do
spalovacich prostfedkl z alespoll jedné procesni komory a/nebo
z nekondenzovatelnych plynld, vytvofenych v nékterém z alespoti
jednoho kondenzacdniho nebo chladiciho prost¥edku, je vE&tEi neZ
dostatecnd aby bylo moZno vyloudit pouZiti zvenku p¥ivad&ného
paliva, p¥icemZ p¥ebytek tepelné energie miZe byt schopen
vysudit a je-1li to pot¥eba upraZit, p¥ibliZn& dvakriat vice
dfeva neZ se zpracovava na dfevéné uhli v dal&im vysoudecim,
procesnim a chladicim za¥izeni podobném tomu, které je zde
popsadno nebo miZe byt pouZit pro vyrobu alespoll postadujici
elektrické energie, poskytujici &ast, vSechnu nebo vice
elektrické energie neiZ je potf¥eba pro nékteré zarizeni podle

vynalezu.

V jiném provedeni zar¥izeni podle vyndlezu obsahuje alespoii

jednu vysouBeci, procesni a chladici komoru, z nichZ kaZdi z




11

komor ma& recirkulaéni drdhu, uvnit¥# které je umist&n nepfimy
oh¥iva&, recirkulacni ventildtor, nejmén& jeden =z&sobnik a
vst¥ikovaci tryska rozprd3ené vody, pfi&emZ obvykle se tento
nejméné jeden zé&sobnik naloZi mokrym materidlem a vlo%i do
vysouSseci, procesni a chladici komory p¥istupovou branou,
kterd se pak vzduchot&sn& uzav¥e. Mokry materidl se pak vysudi
a zpracuje a jeho pevné zbytky se ochladi prvnimi nep¥imo
ohfatymi plyny, recirkulujicimi p¥es mokry materidl aby ho
vysu8ily, potom plyny nep¥imo oh¥&té na vy$5i teplotu
recirkuluji pres takto vysuSeny materidl, aby s vyhodou
zménily jeho fyzikdlni vlastnosti a/nebo chemické sloZeni,
zatimco se ziskdvaji nebo uZite®n& spaluji slozky vytvarené
z t&hto plynt a potom chladici plyny recirkuluji pres
vysledné pevné zbytky, aby je ochladily tak jak zde jiZ bylo
v podstat& popsdno, & vyjimkou toho, Ze misto dopravy
materidlu dopravnimi prost¥edky nejprve do a ven z vysouSeci
komory, potom do a ven z procesni komory a potom, jako pevné
zbytky, do a ven =z chladici komory, vysouBeni, zpracovani a
chladici faze se provddé€ji uvnit¥ vysoudeci procesni a
chladici komory, ze které se, kdy%Z je chladici faze dokondena
a pf¥istupovd brdna se otevfe, alespofl jeden zadsobnik a pevné
zbytky obsaZené v alespoil jednom zdsobniku vyjmou z vysoudeci,
procesni a chladici komory a nahradi se dalsim alespol jednim
zasobnikem naloZenym mokrym materidlem, vloZenym do vysoudeci,
procesni a chladici komory pf¥istupovou branou, kterd se pak
op€t vzduchot&sn& uzav¥e, takZe je moZno zahdjit dalsi
vysouSeci fazi a kdyZz je zafizeni opat¥eno vice neZ jednou
vysouSeci, procesni a chladici komorou, vysouBeci féaze
v jednotlivych vysoufecich, procesnich a chladicich komorich

se s vyhodou zahdji postupné.

Ventilator vede p¥ebyte®né plyny, vznikajici b&hem fazi
vysouSeni, chlazeni a zpracovdni, ven z ka¥dé alespoiti jedné

vysouBeci, procesni a chladici komory do atmosféry, bud
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potrubim vedoucim do atmosféry nebo potrubim vedoucim do a
pfes pfipadny kondenzdtor, s vyhodou ale ne vyhradn&, spolelny
pro vSechny z alespori jedné vysouSeci, procesni a chladici
komory, jestliZe je za¥izeni opat¥enoc vice ne% jednou komorou,
nebo potrubim vedoucim do spalovale, také s vyhodou ale ne
vyhradn&, spolelnym vSem z alespoil jedné vysouSeci, procesni a
chladici komory, jestliZe je za¥izeni opatt¥eno vice ne¥ jednou
komorou a v8echny nekondenzovatelné plyny prochdzejici
pfipadnym kondenzdtorem mohou byt odvedeny do spalovade,
pri¢emZz obvykle, atmosféricky tlak je it&innd udrZovén v kafdé
vysouSeci, procesni a chladici komote a ventilové nebo
pojistné prostfedky sméruji p¥ebytedné plyny odvadéné z kaZdé
vysouseci, procesni a chladici komory potrubim bud p¥imo do
atmosféry nebo nepfimo do atmosféry p¥es p¥ipadny kondenzitor

nebo do spalovade.

Napriklad, kdyZ kombinovand doba trvani vysouSeci a
chladici féze je men&Zi neZ trojndsobnd doba trvéni vytvareni
pfebytednych procesnich plynd 2z vysoufendho materidlu b&hem
faze zpracovdni a za¥izeni je opatfeno &ty¥mi vysouSecimi,
procesnimi a chladicimi komorami a kdyZ p¥ebyte&né plyny jsou
hotrlavé, postupnym zahdjenim vysouSecich, zpracovatelskych a
chladicich fédzi v kaZdé ze &ty¥ komor, po uplynuti mén& ne¥
dvou t¥etin kombinované doby trvani vysouSecich a chladicich
fazi, provddénych v d¥ive spust&nych komordch, doby trvani
vytva¥eni p¥ebytednych procesnich plynt z vysou$eného
materidlu b&hem zpracovatelskych f&zi, provad&nych v nejménd
dvou komorach, se p¥ekryvaji. Tim je zajiSté&no, %e se
pfebyte€né procesni plyny plynule odvadd&ji, s vyhodou ale ne
vihradn€, do spolefného spalovade, ve kterém se prebytedné
plyny plynule a &ist& spaluji a ze kterého se plynule vyrab&né
spalovaci plyny vedou potrubim bud p¥es nejmén& dva neptfimé

ohtivale, jeden takovy nep¥imy oh¥iva& je umist&n v ka%dé

komofe, aby se vyrcbila alespoli né&jakd tepelnd energie
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pot¥ebnd pro vysouBeci a =zpracovatelské féze, které se
provadéji postupn& v alespoli dvou komoridch nebo, neni-1i to
pot¥eba, do atmosféry, zatimco nejsou-li v p¥ebyte&nych
plynech  vytvd¥enych a odvadénych b&hem vysouBecich a
chladicich f&zi p¥itomny toxické emise, tyto p¥ebytedné plyny
mohou byt odvedeny p¥imo do atmosféry nebo do p¥ipadného
spoledného kondenzdtoru, ale obsahuji-li pFebytené plyny
toxické emise, potom Jjsou prebytedné plyny odvedeny do
kondenzatoru, aby bylo moZno tyto toxické emise ochladit a
zkondenzovat a kondenzdt a v3echny nekondenzovatelné plyny
unikajici z kondenzidtoru detoxikovat, p¥idem¥ jako alternativa
k odvadeéni p¥ebyteénych plynli, obsahujicich toxické emise do
kondenzatoru, se mohou pfebytené plyny odvad&t do spalovade a

toxické emise v ném znidit spdlenim.

Jiné provedeni zafizeni pro plynulé zpracovdni mokr§ch
materidld podle vyndlezu obsahuje naklddaci komoru, vysoudeci
komoru, nejméné jednu procesni komoru, chladici komoru a
vykladaci komoru, nakl&ddaci komora, vysoufeci komora, nejmén&
jedna procesni komora, chladici komora a vyklidaci komora jsou
vzdjemndé od sebe oddélitelné pomoci & vyhodou vysouvani a
uzaviené vzduchot&sné dvefe a nakladaci komora a vyklédaci
komora jsou oddélitelné od wvn&j3ku dals3iho alternativniho
provedeni zaY¥izeni pomoci s vyhodou vysouvadni, a nakladaci a

vykladaci dve¥e jsou vzduchot&sné uzavieny.

Kazda vysouSeci, procesni a chladici komora ma samostatnou
jimi prochdzejici recirkuladni drahu, p¥idem¥ obvykle jsou
jednotlivé 2z&sobniky naloZené mokrym materidlem dopraveny
postupné nejprve pfes s vfhodou skluz a kdy¥ jsou uzav¥eny
vzduchot&sné nakl&daci dvefe do nakladdaci komory, potom
nejméné jednim s vyhodou skluzem a kdy% Jje uzavfena
vzduchot&snid bréna do vysouSeci komory uvnit¥ které se mokry

material vysouBI, potom p¥es daldi s vyhodou skluz a kdyf se
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uzaviou vzduchot&sné dve¥e do nejmén& jedné procesni komory
uvnit¥ které se zpracovdvd vysouSeny materidl, potom dal3im
s vyvhodou skluzem a kdyZ je uzavfena vzduchotZsnid brina do
chladici komory, uvnit¥ které se chladi pevné zbytky, potom
dalZim s vyhodou skluzem a kdy% je uzavtena vzduchot&sni brana
do vykladaci komory a potom s vyhodou skluzem a kdy¥ je
uzaviena vzduchot&snd vykladaci brédna, p¥ifem? obvykle,
zatimco se vysouSeny materidl zpracovavd v procesni komo¥e,
odvadéni prebytednych plynl vytvarenych z vysusgeného
zpracovavaného materidlu do spalovaci komory umoZiiuje, aby
tepelnd energie vznikajici p#i jejich spalovani, tvo¥ila
alespofi Cast tepelné energie pot¥ebné pro vysouleni a

zpracovani mokrého materiilu.

P¥ehled obrazku na vykrese

P¥ikladné provedeni za¥izeni podle vyndlezu je znizorn&no
na pripojenych vykresech, kde
obr. 1 je n&lrt pudorysu zdkladniho provedeni za¥izeni pro
plynulé vysoufeni, zpracovani a chlazeni podle vynidlezu;
obr. 2 je <Z&stelny bokorys prifezu ziakladniho provedeni
zatizenf pro plynulé vysouSeni, zpracovdni a chlazeni podle
vyndlezu;
obr. 3 a%f 6 Jjsou Cldstefné podrobn&j¥i bokorysy prvki
zdkladniho provedeni za¥izeni pro plynulé vysougeni,
zpracovani a chlazeni podle vynilezu;
obr. 7 aZ 9 jsou koncové pohledy na vysoufeci a resp. chladici
komoru;
obr. 11 a 12 je bokorys a resp. pudorys jiného za¥izeni podle
vynélezu; a
obr. 13 je bokorys daldiho alternativniho za¥izeni podle

vynélezu.
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P¥iklady provedeni vynalezu

Na obr. 1 je znazornén schematicky pidorys né&értu za¥izeni
pro plynulé vysouSeni mokrého organického materidlu v prehtaté
péd¥e, zpracovdni vysuSeného materidlu v horkych procesnich
plynech a ochlazeni jeho pevnych zbytkd v inertnim plynu,
g8 vyhodou ale ne vyhradné, p¥eh¥dté pa¥e, obsahujici vysoudeci
komoru 1, nejméné jednu procesni komoru 2 a chladici komoru 3,

hva

dopravni prost¥edky 4.1, 4.2, a 4.3, prochizejici do a ptes
komory 1, 2 a resp. 3 a dopravni prost¥edky 4.4 vychdzejici z
komory 3 pfes nezndzornénd potrubi, tato potrubi spojuji nebo
jsou spojena s komorami 1, 2 a 3, tyto komory 1, 2 a 3 a
neznazornénd potrubi jsou tepeln& izolovédna, s vyjimkou kdy je
zde zminé&n odkaz na obr. 2 a% 10, komory 1, 2 a 3 a
nezndzorn&na potrubi a jejich spoje s komorami v mistech 8.1,

8.2, 8.3, 8.4, 8.5 a 8.6, jsou vsechny vzduchot&sné.

Bé&€hem pofate&niho ohfivaciho obdobi je vysouSeci komora 1
vyh¥ivana recirkulujici atmosférou okolniho wvzduchu plvodné
obsazené ve vysouSeci sk¥ini 1 p¥es nejmén& jeden nep¥imy
oh¥iva¢ 7 pomoci nezndzorndného recirkula&niho ventildtoru,
zatimco se mokry materidl =zadind dopravovat dopravnimi
prost¥edky 4.1 do a pres vysouSeci komoru 1, ze které Je
recirkulujici atmosféra okolniho vzduchu odvedena a nahrazena
recirkulujici prehfatou pérou z vlhkosti v materidlu zplisobem
znamym, popsanym nap¥. ve spisu &. 2281383, recirkulujiei
pfehfdtd para potom dokonéi vysuSeni materidlu jak je popséno
ve spisu &. 2281383 pred tim, neZ se dopravi ven z vysocudeci
komory 1 a do alespoili jedné procesni komory 2 dopravnimi
prost¥edky 4.2, pfifemZi obvykle, se dal&i péra vytvo¥end
z vlhkosti v materidlu odvede, s vyhodou ale ne vyhradn¥, do

kondenziatoru nebe chladide 5.1.
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D¥ive neZ se vysuSeny materidl =zadne dopravovat
z vysoufeci komory 1 do alespoili jedné procesni komory 2
dopravnimi prost¥edky 4.2, vytdpéni této alespoit Jjedné
procesni komory 2 se zahdji recirkulaci atmosféry okolniho
vzduchu, plvodné& obsaZené v této alespoll jedné procesni sk¥ini
2 pfes nejméné Jjeden nepfimy oh¥ivad 7 prost¥ednictvim
nezndzornéného recirkula®niho wventildtoru a jakmile teplota
vzduchu v procesni sk¥ini p¥esdhne 100 °C, vzduch se miZe
odvést a nahradit bud z venku p¥ivedenou atmosférou inertniho
plynu nebo oblasnym pfivedenim &asti nebo vZi pdry, vytvorené
ve vysousSeci sk¥ini 1 pomoci nezndzorn&ného odtahového potrubi
do alespoil jedné procesni komory 2 namisto odvedeni s vyhodou,
ale ne vyhradné, do kondenzdtoru nebo chladide 5.1, atmosférou
prehfaté pary, pfidemZ obvykle, se vzduch, z venku p¥ivedend
atmosféra inertniho plynu nebo atmosféra p¥eh¥idté pary potom
obsaZend v nejméné jedné procesni sk¥ini 2, oh¥eje na teplotu
vy831 neZ byla teplota, p¥i které se providd&lo vysouSeni

Lo

pfeh¥dtou parou ve vysouSeci sk¥ini 1 recirkulaci z venku

-

pfivedené atmosféry inertniho plynu nebo atmosféry p¥eh¥até
pary pfes alespoll jeden nepfimy oh¥iva¢ 7 a p¥es nejmén& jednu
procesni komoru 2 pomoci nezndzorn&ného recirkula&niho

ventilatoru.

KdyZ se vysudeny materidl =zalind dopravovat ptes alespoii
jednu procesni komoru 2 a zpracovdvd se p¥i této teplotd vy3si
neZz je teplota, pri které probihd vysouSeni p¥eh¥atou parou ve
vysouSeci sk¥ini 1, odvedou se horké procesni plyny vznikajici
z vysouSeného materidlu a nahradi se v alespoll jedné procesni
skfini 2 atmosférou vzduchu, inertniho plynu nebo p¥eh¥até
pary, nacCeZ nasleduje oh¥ivani a zpracovadni vysuZeného
materidlu recirkulaci horkych procesnich plynl p¥es alespoii
jeden nep¥imy ohfiva& 7 a pres vysuSeny materidl v alespofl
jedné procesni sk¥ini 2 pomoci neznizorn&ného recirkuladniho

o

ventilatoru, pr¥icemZ se obvykle udrZuje teplota vy33i neZ je
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teplota prfi které se provddi vysouSeni ve vysouSeci sk¥ini 1 a
horké procesni plyny vznikajici =z vysouBenéhc materidlu
dopravované a zpracovavané v alesponl jedné procesni sk¥ini 2
se odtahuji bud do kondenzdtoru nebo chladi&e 5.2, nebo jsou-
1li horké procesni plyny hoflavé, do spalovale 6, zatimco
v8echny ho¥lavé nekondenzovatelné plyny, které unikaji
z kondenzdtoru nebo z chladife 5.2 se vedou do spalovale 6 a
nejméné jeden nep¥imy oh¥ivad 7 miZe byt vytdp&n spalovacimi
plyny, vznikajicimi spalovdnim dal&ich horkych procesnich

plynd a ho¥lavych nekondenzovatelnych plynl ve spalovadi 6.

Dfive neZ se horké pevné zbytky zbylé poté, co se horké
procesni  plyny vzniklé z vysouSeného materi&lu zadnou
dopravovat z alespoil jedné procesni komory 2 do chladici
komory 3 dopravnimi prost¥edky 4.3, nahrazeni atmosféry
okolniho wvzduchu, pivodn& obsaZené v chladici komofe 3, lze
provést bud recirkulaci atmosféry okolniho vzduchu, pivodnd
obsaZeného v chladici sk¥ini 3 p¥es alespofi jeden neptimy
ohfival 7 pomoci nezndzorn&ného recirkuladniho ventildtoru,
aby se ohfala, nebo ohfatim atmosféry okolniho vzduchu takovym
uspofadddnim, aby <&ast spalin unikajici z alespoii jednoho
nepfimého oh¥ivafe 7, vstupovala do chladici komory 3, p¥ildem%

obvykle, jakmile teplota vzduchu nebo vzduchu s &asti spalin

v chladici skf¥ini 3 p¥esdhne 100 °C, miZe se atmosféra okolniho
vzduchu nebo vzduchu s &&sti gpalin odtdhnout a nahradit
atmosférou prehfaté pary obfasnym p¥ivedenim &&sti nebo v&1
dalsi pary vzniklé v chladici sk¥ini 1 nezndzorn&nym odtahovim
potrubim do chladiei komory 3, misto odvedeni dal¥i pary
s vyhodou do kondenzdtoru nebo chladie 5.1 nebo jindy,
atmosféra okolniho vzduchu, ptvodn& obsaZend v chladici sk¥ini
3 miZe byt odvedena a nahrazena z venku p¥ivedenou atmosférou

inertniho plynu.
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JestliZe je atmosféra v chladici sk¥#ini 3 okolni vzduch,
kdyZ se horké pevné zbytky dopravuji p¥es atmosféru okolniho
vzduchu v chladici sk¥ini 3, nastavd omezené spalovdni malé
asti horkych pevnych zbytkii a atmosféra plynu je odtaZena a
nahrazena vyrobenym horkym a skutedné kysliku prostym
spalovacim plynem. Potom horky a skute&nd& kysliku prosty
spalovaci plyn se necha recirkulovat neznazornénym
recirkulaénim ventilatorem pFres chladici komoru 3 a pfes
kondenzdtor nebo chladié 5.3, ve kterém se vSechny
kondenzovatelné sloZky ve vSech dalS8ich horkych procesnich
plynech, wvznikajicich z horkych pevnych zbytkd, zatimco jsou
horké pevné zbytky dopravovdny p¥fes horké a skute®n& kysliku
prostou atmosféru v chladici sk¥ini 3, kondenzuji a horké a
skutefné kysliku prosty spalovaci plyn a viechny
nekondenzovatelné sloZky ve vS8ech horkych procesnich plynech

vznikajicich =z horkych pevnych =zbytkd, ochlazenych nepatrnd
nad 100 °C, p¥ilemZ obvykle, p¥i svém névratu do chladici
komory 3, takto ochlazené spalovaci plyny a v8echny
nekondenzovatelné slozky ve vSech dalSich horkych procesnich
plynech wvzniklych =z horkych pevnych zbytkd naopak ochlazuji
horké pevné zbytky pfed tim, neZ se dopravuji ven z chladici
komory 3 do ckolniho vzduchu dopravnimi prost¥edky 4.4.

¥ o

Je-1i atmosféra v chladici sk¥ini 3 p¥eh¥ata para, kdyZ se

(1)

horké pevné zbytky dopravuji pres atmosféru p¥eh¥até pary
v chladici sk¥ini 3, prehfatd pdra recirkuluje nezndzorn&nym
recirkulagnim ventildtorem pfes chladici komoru 3, do které se

vet¥ikuje rozpraSend <chladici voda, s vyhodou do dsti
nezndzornéného recirkulad¢niho ventilatoru, rychlosti
postatujici k ochlazeni pteh¥até pary nepatrnd& nad 100 °C,
pric¢emZ obvykle se dal3i pédra, vznikajici v chladici sk#¥ini 3
z rozpraSené chladici vody a dal3ich horkych procesnich plynt,
vznikajicich =z horkych pevngch zbytkl, zatimco horké pevné

zbytky Jjsou dopravovidny pres atmosféru p¥ehraté pary
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v chladici sk¥ini 3, odtahuje do kondenzidtoru nebo chladide
5.3 a dal&i para a vBechny kondenzovatelné sloXky ve vEech
dalgich horkych procesnich plynech, vzniklych =z horkych
pevnych zbytkd, se kondenzuji v kondenzitoru nebo chladi&i
5.3, zatimco takto vychlazend recirkulujici p¥eh¥atd para a
vEechny nekondenzovatelné sloZky v horkych procesni plynech na
druhou stranu ochlazuji horké pevné zbytky pred tim, ne¥ se
dopravuji ven 2z chladfici komory 3 do okolniho vzduchu

dopravnimi prost¥edky 4.4.

JestliZe je atmosférou v chladici sk¥ini 3 inertni plyn
Jiny neZ pfehfdtd para, kdyZ se horké pevné zbytky dopravuji
atmosférou inertniho plynu v chladici sk¥ini 3, inertni plyn
recirkuluje nezndzorn&nym ventilitorem p¥es chladici komoru
5.3, ve které se v3echny kondenzovatelné sloiky v daldich
horkych plynech, vytvo¥enych z horkych pevnych zbytkd, zatimco
se horké pevné zbytky dopravuji atmosférou inertniho plynu
v chladici sk¥ini 3, kondenzuji a inertni plyn a v8echny
nekondenzovatelné sloZky ve vSech dal&ich horkych procesnich
plynech vytvofenych z horkych pevnych zbytkd, zatimco se horké
pevné zbytky dopravuji p¥es atmosféru inertniho plynu
v chladici sk¥ini 3, se chladi nepatrn& nad 100 °C, pFidemZ
obvykle, p¥i ndvratu do chladici komory 3 takto ochlazeny
inertni plyn a vS8echny nekondenzovatelnéd slofky ve vdech
dals8ich horkych procesnich plynech, vytvo¥enych z horkych
pevnych zbytkd, na druhou stranu ochlazuji horké pevné zbytky
pfed tim, neZ se dopravuji ven z chladici komory 3 do okolniho

vzduchu dopravnimi prostfedky 4.4.

Po dokon&eni tohoto polatedniho ohtivaciho obdobi,
dopravni prostfedky 4.1 pokraduji v dopravé mokréhoc materidlu
ven 2z okolniho vzduchu, nahoru p¥es té&sn&ni navrstvenou
vrstvou péra/vzduch a do a pfes atmosféru p¥eh¥idté pary ve

vysouSeci sk¥ini 1, zatimco dopravni prost¥edky 4.2 pokraduji
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v dopravé vysufeného materidlu ven z atmosféry predeht¥dté pary
ve vysouSeci komo¥e 1, doll pfes tésn&ni navrstvenou vrstvou
para/vzduch a okolnim vzduchem pfed tim, neZ se vysudeny
materidl dopravuje nahoru p¥es té&sn&ni navrstvenou vrstvou
horké procesni plyny/vzduch a do a p¥es atmosféru horkych
procesnich plynti v alesponl jedné procesni gk¥ini 2, zatimco
dopravni prost¥edky 4.3 pokraduji v doprav& horkych pevnych
zbytkl ze zpracovavaného materiadlu ven 2z atmosféry horkych
procesnich plynd v nejmén& jedné procesni skifini 2 dold pfes
t&snéni navrstvenou vrstvou horké procesni plyny/vzduch a pFes
okolni vzduch p¥ed tim, neZ se horké pevné zbytky dopravuji
nahoru p¥es té&snéni navrstvenou vrstvou bud skutedn& kysliku
prosty spalovaci plyn/vzduch, p¥eh¥4td pdra/vzduch nebo jiny

-

inertni plyn/vzduch a do a pres atmosféru spalovaciho plynu,
p¥ehFdté pary nebo jiného inertniho plynu o teplot& nepatrné
vy881 neZ 100 °C v chladici sgk¥ini 3 a dopravni prost¥edky 4.4
dopravuji pak ochlazené ©pevné zbytky ven 2z atmosféry
spalovaciho plynu, pfehfdté pary nebo jinéhc inertniho plynu o
teplot& nepatrn& vy88i neZ 100 °C, dold p¥es té&snéni
navrstvenou vrstvou spalovaciho plynu, p¥eh¥até pary nebo
jiného inertniho plynu/vzduch a do okolniho wvzduchu, vie jak
bude dédle popséno s odkazem na obr. 2 aZ 6, p¥idemZ obvykle,
t&snéni navrstvenou vrstvou pdara/vzduch, horké procesni
plyny/vzduch a spalovaci plyn, pé&ra nebo 3jiny inertni
plyn/vzduch, kterd Dbrani Gniku p¥eh¥dté péary, horkych
procesnich plynd, spalovaciho plynu, p¥eh¥dté pary a/nebo
resp. jiného inertniho plynu 2z vysoudeci, procesni a resp.
chladici komory 1, 2 a 3 nebo vstupu vzduchu do té&chto sk¥ini,
jsou vytvofena a udrZovana p¥irozen& vlivem hustot atmosfér
pary, horkych procesnich plynd, spalovaciho plynu a piehtité
pary nebo jiného inertniho plynu p¥i teploté nad 100 °C, které
jsou nad tésnénimi navrstvenou vrstvou podstatné niZ8i neZ je
hustota okolniho vzduchu a poZadované teploty vysoufeni a

zpracovadni p¥eh¥faté pary ve vysouSeci sk¥ini 1 horkych plynid
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v procesni sk¥ini 2 nad 100 °C se udrzuji tim, Ze se pokracCuje
v odd&lené recirkulaci prehfaté pary a horkych procesnich
plynd  pZfes alespon jeden nep¥imy ohfivac 7 pomoci
neznazornénych recirkuladnich ventilatort a teplota
spalovaciho plynu, p¥eh¥ité pdry nebo jiného inertniho plynu
nepatrné€ nad 100 °C v chladici skfini 3, ktera se zvysuje
pfenosem tepla z horkych pevnych zbytkd do atmosféry p¥eh¥até
padry, nebo spalovaciho plynu nebo jiného inertniho plynu o
teploté nepatrné nad 100 °C, jak se horké pevné zbytky
dopravuji p¥es chladici komoru 3, teplota se opét sniZuje
nepatrn& nad 100 °C jak je popsano s odkazem na obr, 9 a resp.
obr. 10, a ochlazeni preh¥até pary ve vysouSeci skrini 1,
hork¢ch procesnich plynd v procesni skfini 2 a spalovaciho
plynu, p¥ehfdté pary nebo jiného inertniho plynu v chladici
sk¥ini 3, kdy vSechna tato média maji rtzné hustoty niZSi nez
je  hustota okolniho  vzduchu, zabrdni  pomoci  té&snéni
navrstvenymi vrstvami para/vzduch, horké procesni plyny/vzduch
a spalovaci plyn, para nebo Jjiny inertni plyn/vzduch, aby
pros3la p¥es nezndzornénd potrubi spojujici komory 1, 2 a 3 do
pfipojené vysouSeci procesni nebo chladici komory 1, 2 nebo 3.

P¥i =zahdjeni po&itefniho vyh¥ivaciho obdobi, oh¥ivaci
médium, pouZité v alespoll jednom nepfimém ohfivacdi 7 jsou
spalovaci plyny, vytvoYené ve spalovali 6 spalovdnim z venku
p¥ivedeného paliva, ale béhem nebo po vyhf¥ivacim obdobi se
mi%e pouZiti takového 2z venku privaddéného paliva sniZit nebo
vyloudit a kdyZ je tepelnd energie uvolnénd spalovanim horkych
procesnich plynd p¥ivaddénych p¥imo do spalovade 6 z alespoii
jedné procesni komory 2 a/nebo nekondenzovatelnych plynd
unikajicich 2ze v&ech nebo alespofl jednoho kondenzdtoru nebo

chladide 5.1, 5.2 a 5.3 postacujici nebo vice neZ dostatelna

ke sniZeni nebo vylouleni pouZiti takového z venku p¥ivddéného

paliva, p¥ifemz obvykle, jestliZe Jje wuvolnéno vice neZ

dostatedné mnoZstvi tepelné energie spalovdnim horkych



22

procesnich plynt p¥ivad&nych pf¥imo do spalovale 6 z alespofl
jedné procesni Kkomory 2 anebo nekondenzovatelnych plynd
unikajicich =z nékterého =z alespoll jednoho kondenzidtoru nebo
vBech nebo chladie 5.1, 5.2 nebo 5.3, neZ pot¥ebuje alespoi
jeden nep¥imy oh¥iva& 7, vé&tdina pF¥ebytednych spalovacich
plynd miZe byt pouZita pro vyh¥ivadni dalZiho za¥izeni,
8 vyhodou ale ne vyhradné€, zatizeni podobného tomu, které je

zde pops&ano.

Na obr. 2 je schématicky zndzorn&n <&asteény bokorys
za¥izeni v principu podle obr. 1, obsahujiciho vysou3eci,
procesni a chladici komoru 10, 11 a resp. 12, p¥ivodni potrubi
13, otevfené na svém spodku do atmosféry, vedouci nahoru do
vysouSeci komory 10 na svém jednom konci, vystupni potrubi 14
vedouci dold z opa&ného konce vysouSeci komory 10, p¥evadéci
potrubi 15 s alespon  jednim nezndzorn&nym otvorem do
atmosféry, p¥ivodni potrubi 16, vedouci nahoru z prevad&ciho
potrubi 15 do procesni komory 11 na jejim jednom konci,
vystupni potrubi 17, wvedouci dolll 2z opa&ného konce procesni
komory 11, prevadéci potrubi 18 s alespoil jednim nezndzorn&nym
otvorem do  atmosféry, p¥ivodni  potrubi 19, vedouci
z pFevdd&ciho potrubi 18 do chladici komory 12 na jejim jednom
konci a vystupni potrubi 20, na své spodni &dsti oteviené do
atmosféry, vedouci dold z opaénéhc konce chladici komory 12,
prevddéci potrubi 15 je spojeno vzduchoté&sné s potrubimi 14 a
16 a pfevadéci potrubi 18 je spojeno vzduchotésné s potrubimi
17 a 139, pFidemZ obvykle, vzhledem k tomu, Ze spodni &isti jak
pfivodniho potrubi 13, tak vystupniho potrubi 20 jsou otev¥ené
do atmosféry a prevadéci potrubi 15 a 18 maji neznidzornéné
otvory do atmosféry, plyny obsaZené ve skiinich 10, 11 a 12

maji atmosféricky tlak.

Dopravni prost¥edky 21, které maji konstrukci vhodnou pro

vysouseny, zpracovavany a ochlazovany materidl, slouzi
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k dopravé materidlu nejprve nahoru p¥ivodnim potrubim 13 a
pres vysouSeci komoru 10, potom delli, potom s vyhodou, ale ne
vyhradn&, horizontdln& a potom nahoru potrubimi 14, 15 a resp.
16 a p¥es procesni komoru 11, potom doll, potom s vyhodou, ale
ne vyhradnég, horizontdlng& a potom nahoru potrubimi 17, 18 a
resp. 19 a pfes chladici komoru 12 a konelné dolt v¢stupnim

potrubim 20.

Po tomto oh¥ivacim obdobi, kdy se materidl {oznadeny 23 na

obr. 3) vysudi nad dGrovni 22.1 G&innych Vv podstaté

vzduchot&snych t&esnéni navrstvenou vrstvou para/vzduch,
prochizejici nap¥i& potrubim 13 a 14 a dopravi se do a pfes
nebo ven 2z vysouSeci komory 10, prochdzi p¥eh¥atou parou,
p¥iZem# kdyZ se tento vysuSeny materidl zpracovdvd nad flrovni
22.2 U&innych v podstat& vzduchotésnych t&snéni navrstvenou
vrstvou para/vzduch, prochizejici pfes potrubi 16 a 17 a
dopravuje se do, pIes nebo ven z procesni komory 11, material
prochdzi pres horké procesni plyny a kdyZ se pevné zbytky
materidlu (oznadené jako 23.1 na obr, 5) ochladi nad drovni
22.3 nad G&innych v podstaté vzduchot&snych t&sné&ni
navrstvenou vrstvou spalovaciho plynu, péry nebo inertni
plyn/vzduch p¥es potrubi 18 a 20 a dopravi se do, pies nebo
ven z chladici komory 12, tyto pevné zbytky prochdzi bud ptes
spalovaci plyn, p¥eh¥itou paru nebo jiny inertni plyn, p¥icemZ

kdy? je materidl pod GUrovnémi 22.1 a 22.2 4&innych v podstaté

vzduchot&snych t&snéni navrstvenou vrstvou para/vzduch nebo
horké spalovaci plyny/vzduch, prochdzejicimi napfi¢ potrubim
13, 14 a resp. 17, a kdy? pevné zbytky jsou pod Grovni 22.3
G&innych v podstatd vzduchot&snych t&snéni navrstvenou vrstvou
spalovaci plyn/vzduch, pédra/vzduch nebo inertni plyn/vzduch,
prochdzejici nap¥i¢ potrubim 19 a resp. 20, materidl a pevné
zbytky prochdzeji z, pFes nebo do okolniho vzduchu, p¥idemz
obvykle okolni vzduch v potrubich 13 a 14 miZe obsahovat malé

mno¥stvi pary, okolni vzduch v potrubich 16 a 17 miZe
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obsahovat malé mno¥stvi procesnich plyni a okolni vzduch
v potrubich 19 a 20 miZe obsahovat malé mnoZstvi procesnich
plynd, spalovaciho plynu, pary a/nebo inertniho plynu a Grovné
22.1 a 22.2 G¥innych v podstaté vzduchot&snych tésné&ni
navrstvenou vrstvou para/vzduch nebo procesni plyny/vzduch,
prochizejici nap¥i¢ potrubim 13, 14, 16 a resp. 17 a drover
22.3 d&innych v podstaté vzduchot&snych té&sné&ni navrstvenou
vrstvou spalovaci plyn/vzduch, péra/vzduch nebo inertni
plyn/vzduch, prochdzejici napfi& potrubim 19 a resp. 20 jsou

v podstaté totoZné.

Jind provedeni za¥izeni mohou obsahovat alespoii jednu
dal3i neznizorndnou procesni komoru mezi komorami 11 a 12,
ka¥ds takova dal®i procesni komora Jje spojena daldimi
potrubimi, odpovidajicimi potrubim 17, 18 a 19, s komorami 11

a l1l2.

Obsahuje-1i za¥izeni jednu nebo vice dal3ich procesnich
sk¥ini, dal%i potrubi, odpovidajici potrubim 17, 18 a 19 isou
vytvo¥ena tak, aby pak vzdjemné spojovala dvé nebo vice
procesnich sk¥ini, ptifemZz obvykle, kdy¥ materidl je nad
drovni 22.2 G&nnych v podstat& vzduchot&snych t&snéni
navrstvenou vrstvou horké procesni plyny/vzduch, prochézejici
naptfi& t&mito daldimi potrubimi odpovidajicimi potrubim 17 a
19, zatimco jsou dopravovdny do, p¥es nebo ven z jedné nebo
vice dal¥ich procesnich sk¥ini, odpovidajicich proceeni sk¥ini
12, materi&l se dopravuje pfes horké procesni plyny a kdyZ je
materidl pod drovni 22.2 G&innych v podstaté vzduchotésnych
t&sn&ni navrstvenou vrstvou horké procesni plyny/vzduch,

”

prochdzejici nap¥i¢ nékterymi dalsimi potrubimi odpovidajicimi

¢
potrubim 17, 18 a 19 materidl proch&zi pfes okolni vzduch.

Na obr. 3 je schematicky zndzornén &astelny bokorys Casti

vstupniho konce materidlu vysouBeci komory 10 z obr. 2 a je
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zde zobrazeno p¥ivodni potrubi 13 spojené s a pripojené
vzduchot&snym zplscbem k vysoufeci  sk¥ini 10, dopravni
prost¥edky 21, prochdzejici p¥ivodnim potrubim 13 a resp.
vysoudeci sk¥ini 10 a Uroven 22.1 t&snéni navrstvenou vrstvou

para/vzduch, prochdzejici napri& p¥ivodnim potrubim 13.

Mokry materiadl 23 se dopravuje vzhiru privodnim potrubim
13 pomoci dopravnich prost¥edkld 21 a vstupuje do atmosféry
prehfaté pary ve vysoudeci sk¥ini 10 jak je dopravovidn nad
Girovedl 22.1 té&sn&ni navrstvenou vrstvou padra/vzduch, tato
drovefi 22.1 je stanovena jak je popsano ve spisu &. 2221383
Grovni kondenzdtoru 25, do kterého se privadi otvorem 24 dalsi
para, vznikajici vysoufecim procesem ve vysoudeci sk¥ini 10, a
méni se v kondenzat, ktery se pak regeneruje p¥es odvodiiovaci
kanal 26, pfifemZ obvykle, daldi para, ptrivadé&nd do
kondenzdtoru 25 se udr?uje p¥i atmosférickém tlaku pomoci
priduchu 27, p¥es ktery unikaji v8echny nekondenzovatelné
plyny odvad&né z vysouSefe s dalSi parou a mohou byt bud
dopln&ny do spalovaciho vzduchu pot¥ebného pro spalovad jak je
sndzorndno na obr. 1, nebo uvoln&ny do atmosféry v arovni
22.1, po vyprani nebo jiném disticim procesu, ktery miZe byt
pot¥eba, zatimco kondenzdtor 25 se ochlazuje neznazornénym
prichodem chladiciho média, s vyhodou ale ne vyhradng, vzduchu

nebo vody, do nebo pfes a ven z kondenzatoru 25.

Aby se zabrénilo péafe nebo jinym plynim poklesnout
z vysoudeci komory 10 p¥ivodnim potrubim 13 pod Grovenl 22.1
t3snini navrstvenou vrstvou péary/vzduch, prochdzejici napfic
ptivodnim potrubim 13 vedoucim do atmosféry otevfenou spodni
gasti 28 p¥ivodniho potrubi 13, <Zast spalovaciho vzduchu
pot¥ebného pro spalovac & znazorn&ny na obr. 1, se vede nahoru
otevienou spodni &asti 28 p¥ivodniho potrubi 13 a opousti
p¥ivodni potrubi 12 otvorem 29, vedoucim do spalovale 6 na

Grovni 22.1, priZemZ obvykle, kazda para a kaz2dy jiny plyn,
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ktery miZe poklesnout p¥ivodnim potrubim 13 z vysouSeci komory
10, se vede do spalovale 6 s &&sti spalovaciho vzduchu misto
toho, aby byl vypust&n do atmosféry otev¥enou spodni &asti 28

vysouSeci komory 10.

Na obr. 4 je schematicky zndzorn&n &S&stedny bokorys &asti
vystupniho konce vysouSeci komory 10, odkud se odvadi
materidl, vystupni  potrubi 14 spojené s a pF¥ipojené
vzduchot&sn& k vysouSeci sk¥ini, p¥evaddci potrubi 15 spojené
s a vzduchotésn& p¥ipojené k vystupnimu potrubi 14 a spojené
s a vzduchot&sn& p¥ipojené k p¥ivodnimu potrubi 16, spojenému
s a vzduchotdsn& pfripojenému k procesni sk¥ini 11, <&ast
vystupniho konce vysoufeci komory 10, odkud se odvadi materiial
je zndzorn€na, dopravni prost¥edky 21 prochazejici nap¥i&

potrubim 14, 15 a 16 a Grovn& 22.1 a 22.2 t&sn&ni navrstvenou

vrstvou péra/vzduch a horké procesni plyny/vzduch,
prochdzejici nap¥i& vystupnim potrubim 144 a resp. p¥ivodnim
potrubim 16, vSechny prvky jak byly obecns popsany s odkazem
na obr. 2 a vysuSeny materidl se dopravuje dopravnimi
prostfedky 21 z vysouSeci komory 10 potrubimi 14, 15 a 16 do

procesni komory 11.

Aby bylo zajiSté&no, Ze se atmosféricky tlak udrZuje ve
vystupnim potrubi 14, p¥evdd&cim potrubi 15 a pfivodnim
potrubi 16 a Ze vzduch je v nich p¥itomny pod drovni 22.1 a
22.2 tésnéni navrstvenou vrstvou a =zabrdnilo se, aby %&dni
para nebo jiné plyny, které mohou uniknout =z vysouSeci komory
10 vystupnim potrubim 14 pod droveii 22.1 tésn&ni navrstvenou
vrstvou pdra/vzduch, prochdzejici nap#id vystupnim potrubim
14, nepronikly p¥evadécim potrubim 15 a p¥ivodnim potrubim 16
do procesni komory 11 a aby se zabrdnilo tomu, aby horké
procesni plyny, které mohou uniknout z procesni komory 11 pfes
pfivodni potrubi 16 pod dGroved 22.2 t&sn&ni navrstvenou

vrstvou horké procesni plyny/vzduch, prochdazejici nap¥ié
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pfivodnim potrubim 16, prochdzejici p¥evad&cim potrubim 15 a

pfivodnim potrubim 16 do vysouSeci komory 10, daldi &&st
spalovaciho vzduchu se vede nahoru vstupnim potrubim 29.1
okolniho vzduchu, prochdzi vzhiru pfes prevdd&ci potrubi 15 a

p¥fes dopravni prost¥edky 21 a horky vysouSeny materi&l 23 je
dopravovan dopravnimi prost¥edky 21, vedenim nahoru do
vyfukového potrubi 30, vedouciho do spalovade 6 z obr. 1
v Grovni 22.2, p¥ilemz obvykle, kaZdd pdra nebo jiné plyny,
které mohou unikat z vysouSeci komory 10 vystupnim potrubim 14
do prevadéciho potrubi 15 a vSechny horké procesni plyny,
které mohou unikat z procesni komory 11 p¥ivodnim potrubim 16
do pfevad&ciho potrubi 15, spolu se vSemi horkymi plyny, které
miZe vyzafovat vysouSeny materidl 23, zatimco je tento
materidl pod fdrovn&mi 22.1 a 22.2 t8sn&ni navrstvenymi
vrstvami, vstupuji s dal8i ¢asti spalovaciho vzduchu a vedenou
vyfukovym potrubim 30, do spalovale § v drovni 22.2,

prochdzejici napfi¢ pfivodnim potrubim 16.

Nezndzornéné termoelektrické &lanky ve vstupnim potrubi
29.1 okolniho vzduchu a ve vyfukovém potrubi 30 ovladaji
otvirani hraditka 31, umisténého ve v§fukovém potrubi 30, bud
otevirdnim hraditka 31, jestliZe se zvy8i teplota ve vstupnim
potrubi 29.1 okolniho vzduchu, coZ oznaduje wvytok horkych
plynd vstupnim potrubim 30 okolniho vzduchu, které mohou byt
vyzafovany z vysoudeného materidlu 23, dopravovaného
prevadécim potrubim 15 a/nebo pdry nebo horkych procesnich
plynd, pohybujicich se dold vystupnim potrubim 14 nebo resp.
pfivodnim potrubim 16, nebo =zavirdnim hraditka 31, jestliZe
teplota ve vyfukovém potrubi bud klesne, co? oznaduje Ze vice
vzduchu neZ je potfeba vstupuje do vstupniho potrubi 29.1 a
prochdzi nahoru p¥es pFevdd&ci potrubi 15 a p¥es dopravni
prostfedky 21 a horky vysuSeny materidl se dopravuje
dopravnimi prostf¥edky 21, nahoru vedenim vyfukovim potrubim

30, vedoucim dalsf &ast spalovaciho vzduchu do spalovade 6
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nebo se zvySuje postupné&, coZ oznaduje, Ze zadind ne¥idouci
zapaleni horkého vysufeného materidlu 23 a vyZadujici aby byl
ohefli uhaSen sniZenim mnoZstvi vzduchu vstupujiciho do
vstupniho potrubi 29.1 okolniho vzduchu, p¥idem¥ obvykle,
objem vzduchu, vstupujiciho do vstupniho potrubi 29.1 okolniho
vzduchu je postafujici, ale ne vice neZ dostatedné pro vstup
horkych plynl, které mohou byt vyza¥ovidny z vysudeného
materidlu 23, ka?dé pdry nebo jinych plynd, které by mohly
uniknout z vysoudeci komory 10 a vS8ech procesnich plynd, které
by wohly uniknout z procesni komory 11 p¥es vyfukové potrubi

30 a do spalovale 6.

Op&t s odkazem na obr. 4, dal$i horké procesni plyny,
vytvarené z horkého vysuSeného materidlu 23 =zatimco je
zpracovavén b&hem svého prichodu horkymi procesnimi plyny
obsaZenymi v procesni sk¥ini 11, odchdzeji priduchem 32,
znazorn&nym vedoucim doltd z procesni komory 11 sm&rem k Grovni
22.2 té&snéni navrstvenou vrstvou horké procesni plyny/vzduch,
prochdzejici nap¥i¢ p¥ivodnim potrubim 16, p¥idem? obvykle,
je-1i to komerin& schidné, kondenzovatelné sloZky v t&chto
dalSich horkych procesnich plynech vytvé¥enych 2z horkého
vysuSeného materiilu 23, prochdzejici priduchem 32, zatimco se
horky vysuZeny materidl zpracovdvd v procesni sk¥ini 11, se
kondenzuji v kondenzatoru 33 a ziskany kondenzidt prochazi
odvodiiovacim kandlem 34, zatimco nekondenzovatelné sloZky
v horkych procesnich plynech se odvddéji prdiduchem 35 do
spalovaCe 6 v Urovni 22.2 té&snéni navrstvenou vrstvou horké
procesni plyny/vzduch, prochdzejici nap#i¢ p¥ivodnim potrubim
16 nebo, kdyz takové ziskdvdni kondenzovatelnych sloZek neni

komeréné schidné, kondenzator 33, odvodfiovaci kandl 34 a

1N

pruduch 35 se ze za¥izeni vypusti a priduch 32 se uspotad
tak, aby odvad&l vBechny dal8i horké procesni plyny, vytvarené

z horkého vysuZeného materidlu 23, do spalovade 6 v Grovni
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22.2 té&sné&ni navrstvenou vrstvou horké procesni plyny/vzduch,

prochdzejici nap¥i& pfivodnim potrubim 16.

Opét s odkazem na obr. 4, jestlife je za¥izeni opatieno
vice neZ jednou procesni sk¥ini 11, potom se uplatni shora
uvedeny popis zafizeni mezi vysouSeci sk¥ini 10 a procesni
sk¥ini 11 krom& toho, Ze misto té&sn&ni navrstvenou vrstvou
para/vzduch, bude té&snéni navrstvenou vrstvou horké procesni
plyny v drovni odpovidajici drovni 22.2, prochdzejici nap¥id
vystupnim potrubim z kaZdé pFedchdzejici procesni komory a
misto pdry nebo jinych plynd, to budou horké procesni plyny,
které mohou unikat vystupnim potrubim z ka%dé p¥edchdzejici
procesni Kkomory pod droveili 22.2, zatimco misto horkého
vysuSeného materidlu bude vystupnimi, p¥evadd&cimi a vystupnimi
potrubimi, umist&nymi mezi kaZdou p¥edchdzejici a néasledujici

procesni komorou, prochézet zpracovavany materidl.

Na obr. 5 je schematicky zndzornén &&stelny bokorys &asti
vystupniho konce materidlu nejmén& jedné nebo vice procesnich
skfini 11, zobrazujici vystupni potrubi 17 spojené s a
vzduchot&sn&  pfipojené k posledni  procesni sk¥ini 11,
pfevad&ci potrubi 18 spojené s a vzduchot&sn& pFripevné&né
k vystupnimu potrubi 17 a spojené s a vzduchot&sn® p¥ipojené
k pfivodnimu potrubi 19 spojenému s a vzduchot&sn& p¥ipojenému
k chladici sk¥ini 12, &&st piivodniho konce chladici komory,
dopravni prostfedky 21 dopravujici horké pevné zbytky 23.1
z procesni komory 11, potrubimi 17, 18 a 19 a do chladici

komory 12, a Udrovné 22.3 a 22.4 té&sn&ni navrstvenou vrstvou

horké procesni  plyny/vzduch a spalovaci plyn/vzduch,
para/vzduch nebo inertni plyn/vzduch, prochdzejici nap¥i&
vystupnim potrubim 17 a resp. p¥ivodnim potrubim 19, vsechny
byly obecné popsany s odkazem na obr. 2, a horké pevné zbytky

23.1 zpracovavaného materidlu se dopravuji  dopravnimi



30 e : a8 wee e

prost¥edky 21 2z procesni komory 11, potrubim 17, 18 a 19 do

chladici komory 12.

Aby bylo zajist&no, Ze se atmosféricky tlak udrZuje ve
vystupnim potrubi 17, p¥evadd&€cim potrubi 18 a p¥ivodnim
potrubi 19 a Ze vzduch je v nich p¥itomen pod Grovni té&snéni

navrstvenou vrstvou 22.3 a 22.4 a aby se zabridnilc tomu, Ze

Zadné horké procesni plyny, které mohou unikat z pFedchizejici
procesni komory 11 vystupnim potrubim 17 pod drovedl 22.3
té€sné€ni navrstvenou vrstvou, prochdzejici nap¥i& vystupnim
potrubim 17, neprojdou prevadécim potrubim 18 a p¥ivodnim
potrubim 19 do chladici komory 12, a aby se zabrdnilo tomu, Ze
24dny spalovaci plyn, pdra nebo jiny inertni chladici vzduch,
ktery miZe unikat z chladici komory 12 p¥ivodnim potrubim 19
pod droved 22.4 té&snéni navrstvenou vrstvou spalovaciho
vzduchu, pary nebo vrstvou jiny inertni chladici plyn/vzduch,
prochdzejici nap¥i¢ p¥ivodniho potrubi 19, neprojde ptevdddcim
potrubim 18 a vystupnim potrubim 17 do procesni komory 11,
dal3i &&st spalovaciho plynu se vede nahoru vstupnim potrubim
29.2 okolniho vzduchu, prochdzi nahoru p¥es p¥evdd&ci potrubi
18 a dopravnimi prost¥edky 21 a horké pevné zbytky 23.1
dopravované dopravnimi prostfedky 21, vedenim vzhtiru do
vyfukového potrubi 30.1, vedouciho do spalova&e 6, na obr. 1,
priCemZz obvykle, vSechny procesni plyny, které mohou unikat
z procesni komory 11 potrubim 17 do ptevdd&ciho potrubi 18 a
v8echen spalovaci plyn, pdra nebo jiny inertni chladici plyn,
ktery miZe unikat 2z chladici komory 12 timto potrubim 19 do
pfevdd&ciho potrubi 18, spolu se v8emi horkymi procesnimi
plyny, které mochou byt vyzafovdny =z horkych pevnych zbytkl
23.1, zatimeo jsou tyto horké pevné zbytky pod drovnémi 22.3 a
22.4 tésnéni navrstvenou vrstvou, se spolu s dalfi &&sti
spalovaciho vzduchu vedou vyfukovym potrubim 30 do spalovade 6
v Grovni 22.3 t&snéni navrstvenou vrstvou horké procesni

plyny/vzduch, prochdzejici nap¥i& p¥ivodnim potrubim 16.
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Nezndzorné&né termoelektrické ¢&lanky ve vstupnim potrubi
29.2 wvzduchu a vyfukovém potrubi 30.1 ovlddaji otvirani
hraditka 31.1, wumist@ného ve vyfukovém potrubi 30.1, bud
smérem k otev¥eni hraditka 31.1, jestliZe se teplota ve

-

vstupnim potrubi 29.2 okolniho vzduchu zvyZi, coZ oznaduje
vyron né&jakych horkych procesnich plynl vstupnim potrubim
29.2, které mohou vyzd¥it z horkych pevnych zbytkd 23.1 p¥i
dopravé prevddé&cim potrubim 18 a/nebo horkych procesnich plyni
a/nebo pary a/nebo jinych inertnich plynt/vzduchu,
pohybujicich se dold vystupnim potrubim 17 a/nebo resp.
privodnim potrubim 19, nebo sm&rem k uzavieni hraditka 31.1,
jestliZe teplota ve vyfukovém potrubi 30.1 bud poklesne, coZ
znamend, Ze vice vzduchu neZ je pot¥eba vstupuje vstupnim
potrubim 29.2 okolniho vzduchu a prochdzi nahoru pf¥es
pfevdd&ci potrubl 18 a dopravnimi prost¥edky 21 a horké pevné
zbytky 23.1, které se dopravuji dopravnimi prost¥edky 21,
vedenim nahoru vyfukovym potrubim 30.1, p¥ivad&jicim dalsi
cast spalovaciho vzduchu do spalovade 6 v Grovni 22.4, nebo se
zvySuje postupn&, coZ znamend, Ze zadind neZadouci ho¥eni
horkych pevnych zbytkd 23.1 a je pot¥eba ohefl uhasit sniZenim
mnoZzstvi vzduchu, vstupujiciho vstupnim potrubim 29.2 okolniho
vzduchu, prilemZz obvykle, objem vzduchu, vstupujiciho vstupnim
potrubim 25.2 okolniho vzduchu je postadujici, ale ne vice neZ
postatujici pro spojeni s néjakymi horkymi procesnimi plyny,
které mohou byt vyzad¥eny z horkych pevnych zbytkd 23.1, kaZdy
horky procesni plyn, ktery by mohl uniknout z procesni komory
11 a kaZdy spalovaci plyn, pdra nebo jiny inertni chladici
plyn, ktery miZe uniknout =z chladici komory 12 a kaZdy
spalovaci plyn vytvo¥feny kaZdym neZddoucim ho¥enim horkych
pevnych zbytka 23.1, p¥es vyfukové potrubi 30.1 a do spalovade
6.

Nyni s odkazem na obr. 5, kdyZ atmosféra obsaZena

v chladici komofe 12 je spalovaci plyn nebo jiny inertni plyn,
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jestliZe se né&jaké dalsi horké plyny vytva¥eji =z horkych

pevnych zbytkd 23.1, kdyZ se ochlazuji b&hem jejich prichodu
atmosférou spalovaciho plynu nebo jiného inertniho chladiciho
plynu, obsaZenou v chladici komofe 12, &ist n&kterych takovych
dalSich horkych procesnich plynd spolu s & sti spalovaciho
plynu z chladici komory 12 nebo atmosféry jiného inertniho
chladiciho plynu se odvadi jako sm&s plynt priduchem 32.1,
ktery je zndzornén jak vede dold z chladici komory 12 sm&rem
k drovni 22.4 té&sné&ni navrstvenou vrstvou plynu nebo vrstvou
jiny  inertni  chladici plyn/vzduch, prochdzejici nap?i&
pfivodnim potrubim 19, p¥idemZ obvykle, kaZdy objem plynné
sm&€si odvadéné priduchem 32.1 se rovnd objemu vdech dalZich
horkych procesnich plynd, vytvd¥enych z horkych pevnych zbytki
23.1.

Vsechny sloZiky v kaZdém takovém objemu sm&si plyng,

odvadénych priduchem 32.1, které jsou kondenzovatelné p¥i

teploté nepatrné pod 100 °C, mohou byt bud kondenzovany
v kondenzdtoru nebo chladi¢i 33.1 a kondenzit lze znovu pouZit
kdyz se odvede odvodiiovacim  potrubim  34.1, zatimco
nekondenzovatelné sloZky v kaZdém takovém objemu sm&si plynt,
odvadéném priduchem 32.1 mohou byt odvedeny priduchem 35.1 do
spalovae 6 v drovni 22.4 té&en&ni navrstvenou vrstvou chladici
plyn/vzduch, prochdzejici nap¥i& p¥ivodnim potrubim 19, nebo
do kondenzatoru nebo chladi&e 33.1, odvodiiovaci potrubi 34.1 a
pruduch 35.1 lze ze zafizeni vypustit a ka%dy takovy objem
smé&si plynu odvad&ny priduchem 32.1 mife byt pak odveden p¥imo
do spalovade 6 v drovni 22.4 t&sn&ni navrstvenou vrstvou
chladici plyn/ vzduch, prochdzejici nap¥i& p¥ivodnim potrubim
19, pfiCemZ p¥i pouZiti, jestliZe se vytvo¥i n&jaké dalsi
procesni plyny z horkych pevnych zbytkd 23.1 p¥i ochlazovéni
b&hem jejich prichodu spalovacim plynem nebo atmosférou jiného
inertniho chladiciho plynu, obsaZenou v chladici komofe 12,

spalovaci plyn nebo atmosféra jiného inertniho plynu
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v chladici komofe 12 obsahuje zvySujici se podil horkych

procesnich plyni.

Nyni cpét s odkazem na obr. 5, jestliZe atmosféra obsaZena
v chladici sk¥ini je p¥eh¥atd para, jestliZe se n&jaké dalsi
horké procesni plyny vytvdfeji z horkych pevnych zbytkd 23.1
p¥i ochlazovdni bé&hem jejich prichodu atmosférou spalovaciho
plynu nebo jiného inertnfho chladiciho plynu, obsaZ%enou
v chladici komo¥e 12, vytvof¥end z rozprdSené vody, vst¥ikované
do chladici komory 12, jak bylo podrobné€ popséno s odkazem na
obr. 9 a cast vSech takovych dalSich horkych procesnich plynt
se odvaddi jako sm&s plynl priduchem 32.1, zndzorné&nym vedoucim
dold =z chladici komery 12 sm&rem k Grovni 22.4 t&sn¥nf
navrstvenou vrstvou para/vzduch, prochdzejici nap¥i& p¥ivodnim
potrubim 19, pfidemZ obvykle, objem smé&si plynld, odvad&ngych
priduchem 32.1 se rovnd objemu dal¥i piary, vytvo¥ené
z rozpraSené vody, vst¥ikované do chladici komory 12 spolu
s tou &&sti kaZdych takovych dalSich horkych procesnich plynu,
vytvo¥enych z horkych pevnych zbytkld 23.1.

DalSi para spolu se vS8emi sloZkami v Sasti ka3d{ych
takovych dalSich horkych procesnich plynd odvadé&nych priduchem
32.1, které jsou kondenzovatelné p¥i teplot& pod 100 °C, se

mohou potom zkondenzovat v kondenzdtoru nebe chladi&i 33.1 a

ziskany kondenzat odvést prlduchem 34.1 a znovu pouZit,
zatimco v8echny sloZky v &asti kaZdych takovych dal#ich
procesnich plynld odvddénych priduchem 32.1, které mnejsou
kondenzovatelné pri teploté poed 100 °C se mohou odvést

priuduchem 35.1 do gpalovafe 6 v drovni 22.4 té&snéni

navrstvenou vrstvou chladici plyn/vzduch, prochizejici nap¥i&
privodnim potrubim 19, p¥ifemZ obvykle, jestlife ka%dé takové
horké procesni plyny jsou plyny vytvd¥ené z horkych pevnych
zbytkt 23.1, zatimco jsou horké pevné zbytky 23.1 ochlazovény

v chladici komo¥e 12, atmosféra preh¥dté pary v chladici
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komofe 12 budou obsahovat malé podily kaZdych takovych

procesnich plynt.

Nyni op&t s odkazem na obr. 4 a 5, kdyZ neni v praxi
podstatnid tendence, aby para nebo jiné plyny prochizely
z vysouSeci komory 10 potrubimi 14, 15 a resp. 16 do procesni
komory 11 nebo aby horké procesni plyny prochazely z procesni
komory 11 bud potrubimi 16, 15 a resp. 14 do vysou$eci komory
12 nebo aby spalovaci plyny, pary nebo jiny inertni chladici
plyn prochazel z chladici komory 12 potrubimi 19, 18 a resp.
17 do procesni komory 11 nebo prichod plynt nebo plynu lze
zabrdnit pYekdZkou nebo jinymi prostfedky, vstupni potrubi 29
a/nebo 29.1 okolniho vzduchu, v§fukovd potrubi 30 a/nebo 30.1
a hraditka 31 a/nebo 31.1 a procesy s nimi spojené 1lze
vynechat, p¥idemZ obvykle, nebezpedi neZddouciho =zapédleni
horkého vysuSeného materidlu 23 a/nebo horkych pevnych zbytkid
23.1, které miZe nastat b&hem Jjejich dopravy dopravnimi
prostfedky 21 pfes tato potrubi 15 a/nebo resp. 18, lze
vyloudit.

Na obr. 6 je zndzorné&n schematicky bokorys &dsti
vystupniho konce chladici komory 12 =z obr. 2, kterym se
odvad&€ji pevné zbytky, a na obrazku je vystupni potrubi 20
spojené s a vzduchot&sné pripojené k chladici komo¥e 12,
dopravni prost¥edky 21 prochizejici chladici komorou 12 a
dopravujici ochlazené pevné zbytky 23.2 doll, pf¥es vystupni
potrubi 20 a do okolniho wvzduchu a drovern 22.4 té&snéni
navrstvenou vrstvou pdra/vzduch nebo jiny inertni plyn/vzduch,

prochdzejici nap¥i¢ vy¢stupnim potrubim 20.

Ochlazované pevné zbytky 23.2 se dopravuji dold vystupnim
potrubim 20 dopravnimi prostfedky 21 a ponechdvaji spalovaci
plyn, ptreh¥atou paru nebo atmosféru jiného inertniho plynu

v chladici komofe 12 p¥i tom, kdyZ se ochlazované pevné zbytky




35 a0 E se RO an

23.2 pohybuji pod dGroven 22.4 tésnéni navrstvenou vrstvou
spalovaciho plynu, pary nebo vrstvou inertni plyn/vzduch,
p¥icemZz obvykle, dUrovell 22.4 je urdena Wdrovni znazorn&ného

kondenzdtoru nebo chladide 33.1 a popsana s odkazem na obr. 5.

Aby se zabrénilo tomu, Ze spalovaci plyn, p&ra nebo jiny
inertni plyn nebo v8echny daldi horké procesni plyny,
vytva¥ené z horkych pevnych zbytkl 23.1 (obr. 5) zatimco jsou
ochlazoviany v chladici komof¥e 12, které by mohly uniknout
z chladici komory 12 v¢stupnim potrubim 20 pod droveil 22.4
tésnéni navrstvenou vrgtvou spalovaciho plynu, péry nebo jiny
inertni plyn/vzduch, prochdzejici nap¥i¢ vystupnim potrubim

20, uniknou do atmosféry otevienou spodni &asti 28.1

vystupniho potrubi 20, dalsi &ast gpalovaciho vzduchu
potfebného pro spalovat¢ 6 v obr. 1 se vtahuje nahoru otev¥enou
spodni Casti 28.1 vystupniho potrubi 20 a opousti ho priduchem
29.3, vedoucim do spalovade &, p¥ilemZ obvykle, kaZdy takovy
spalovaci plyn, pédra nebo jiny inertni plyn a vSechny dalsi
horké& procesni plyny, které mohou uniknout vystupnim potrubim
20 se zavadéji s dals8i &asti spalovaciho vzduchu do spalovale

6, misto odvadd&ni do atmosféry otev¥enou gpodni S&sti 28.1.

Nyni s odkazem na obr. 3 a 6, kdyZ v praxi neni Zidni
podstatnd tendence, Ze by pdra neboc jiné plyny prochdzely
z vysouBeci komory 10 potrubim 13 a unikaly do atmosféry, nebo
Ze by spalovaci plyn pdra nebo jiny inertni chladici plyn
prochdzel =z chladici komory 12 potrubim 20 a wunikaly do
atmosféry, nebo Ze by takovy prichod pary nebo jingch plynd
mohl byt zabran&n prepdZkou nebo jinymi prost¥edky, priduch 29
a/nebo priduch 29.3 a pfislusné operace k nim p¥isluBejici
mohou byt vynechany, pfri¢emZ obvykle, zdkladni provedeni
zafizeni pro plynulé vysouSeni, zpracovani a chlazeni podle

vyndlezu lze zjednodusit.
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Na obr. 7 Jje schematicky zndzorn&n <J&astelny koncovy
pohled na vysouSeci komoru 10, obsahujici jako vysouSeci
médium atmosféru p¥eh¥ité pdry o teploté nad 100 °C, vytvoFenou
jak bylo popsénc s odkazem na obr. 1. Materidl 23 se dopravuje
vysouSeci komorou 10 dopravnimi prostfedky 21 a vysousen
atmosférou p¥eh¥até pary 10 o teploté nad 100 °C, jeji
recirkulaci pFfes alespoilli jeden nep¥imy oh¥ivad 7 (poprvé
zmin&n s odkazem na obr. 1) a pres materidl 23, jak je
oznadeno  Sipkami  uvnit¥  vysouSeci  komory 10, pomoci
recirkuladéniho ventildtoru 36, p¥i¢emZz obvykle, se tento
alespoti jeden nep¥imy oh¥ival 7 oh¥iva &&sti horkych
spalovacich plynt, vytvofenych (jak zde uZ bylo popsano) ve
spalovaci komo¥e 37 spalovafe 6 (také poprvé zminén s odkazem
na obr. 1), které se odtahuji ze spalovaci komory 37 p¥ivodnim
potrubim 38, alespoil jednim nepfimym ohfivaZem 7 a vyfukovym
potrubim 39, s vyhodou ale ne vyhradn&, odtahovym ventilatorem
40 a objem ¢&asti horkych spalovacich plynd odtahovanych ze
spalovaci komory p¥ivodnim potrubim 38, nejméné€ jednim
nep¥imym oh¥ivadem 7 a vyfukovym potrubim 39 je ovladan
alespoili jednim nezndzorné&nym hraditkem ve vyfukovém potrubi

39.

Jak bylo popséno s odkazem na obr. 4, dal3i horké procesni
plyny a/nebo jejich nekondenzovatelné sloZky  vytvoF¥ené
v alespoii jedné procesni komofe 11 se odvadéji pfi
atmosférickém tlaku smérem k nebo v Grovni 22.1 té&snéni
navrgtvenou vrstvou horké procesni plyny/vzduch z nejméné
jedné procesni komory. Dalsi horké procesni plyny a/nebo
jejich nekondenzovatelné sloZky jsou potom vedeny do spalovace
6 vstupnim potrubim 41 a vedeny nahoru pfes stavitelné
hraditko 42 s dal$i <&&sti, nebo &asti, spalovaciho vzduchu
vstupujiciho otev¥enou spodni &&sti 43 gpalovade 6, pricemZ
obvykle, dalsi horké procesni plyny a/nebo jejich

nekondenzovatelné sloZky a dal3i d¢&ast nebo ¢ast spalovaciho




37 -

vzduchu pod stavitelnym hraditkem 42 a nad otev¥enou spodni

¢asti 43 spalovafe 6 jsou pt¥i atmosférickém tlaku.

KaZda &ast nebo daldi &asti spalovaciho vzduchu a jingych
plyni popsanych s odkazem na obr. 3, 4, 5 a resp. 6, spolelné
s kaZdym spalovacim vzduchem pot¥ebnym pro G¢inné spalovani
vBech spalitelnych sloZek v ostatnich plynech a dal3i horké
procesni plyny a/nebo nekondenzovatelné slozky, vstupuji do
spalovade 6 vstupnim potrubim 44 spalovaciho vzduchu a jsou
sméZoviny s daldimi horkymi procesnimi plyny a/nebo jejich
nekondenzovatelnymi sloZkami a dal3i &asti nebo &isti okolniho
vzduchu, vstupujiciho otev¥enou spodni &asti 43 spalovale 6,
nad hraditkem 42 a pod ro8tem 45. Vyslednd plynnad sm&s se
potom vede nahoru m¥izi 45 a do spalovaci komory 37, uvnit?
které se zapdli a vytvo¥i se horké spalovaci plyny, pricemi
obvykle, hraditko 46 ve vstupnim potrubi 44 spalovaciho
vzduchu  omezuje  mnoZstvi  dal3iho  spalovaciho  vzduchu
vetupujiciho do vstupniho potrubi 44 spalovaciho vzduchu na
pot¥ebné mnofstvi, s &&sti a dal8imi <&astmi nebo &asti
spalovaciho vzduchu, pro G¢inné spalovani dal$ich horkych

plyndt a/nebo jejich nekondenzovatelnych sloZek a vsSech

spalitelnych sloZek v jiném plynu.

Daldi &3ast horkych spalovacich plyni ve spalovaci komo¥e
37 se mohou odvadét do a pres jedno nebo vice dal8ich
vstupnich potrubi 38.1 vedoucich do dal3iho neznidzorné&ného
za¥izeni, ve kterém se miZe vyuZit tepelnd energie daldi &asti
horkych spalovacich  plynd, p¥tifemz obvykle, pot¥ebné
odtahovdni &&sti nebo dalsich dasti spalovaciho wvzduchu a
daldich ¢&&sti spalovaciho wvzduchu a Jjinych plynd popsané
s odkazem na obr. 3, 4, 5 a resp. 6, kaZdého dal&iho
spalovaciho wvzduchu, dal&ich horkych procesnich plynd a/nebo

jejich nekondenzovatelnych sloZzek a daldi <¢&sti  okolniho

vzduchu vstupujiciho otev¥enou spodni &asti 43 spalovace 6 do
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spalovaci komory 37 vyplyvd z vedeni zbyvajici &&sti horkych
spalovacich plyni ze spalovaci komory 37 do atmosféry vzhiru
kominem 47, tomuto vedeni vzhiru napomdh&, je-1li to pot¥eba,
pouziti ventildtoru 48, ktery miZe byt umistEn ve vstupnim
potrubi 44 spalovaciho vzduchu a/nebo ventilitorem 49, ktery

miZe byt umist&n v kominu 47.

Na obr. 8 je zndzornén schematicky Sdste&ny koncovy pohled
na procesni komoru 11, obsahujici jako procesni médium,
atmosféru horkych procesnich plyng, vytvofenou jak bylo

popsdno s odkazem na obr. 1.

VysuSeny materidl 23 se vede procesni komorou 11
dopravnimi prost¥edky 21 a zpracovdvd se v atmosféte horkych
procesnich plynt recirkulaci atmosféry horkych procesnich
plynd pY¥es alespofi jeden nep¥imy ohfivad 7 (prvné zminé&n
s odkazech na obr. 1} a p¥es materiil 23, jak je oznadeno
Sipkami uvnit¥ procesni komory 11, pomoci recirkuladniho
ventildtoru 50, p¥i%emZ v provozu, tento nejméné jeden neptimy

oh¥iva& 7 je vyh¥ivdn jak bylo popsdno s odkazem na obr. 7,

N¢

horké procesni plyny se oh¥ivaji na teplotu vy881 neZ je
teplota pfi které se provddi vysouZeni v preh?sté pifte ve
vysouSeci komoie 10 na obr. 7, vysuSeny materidl 23 ge
zpracovavd a, jak bylo popséno podrobn& s odkazem na obr. 4,
dal8i horké procesni plyny vytvé¥enéd v procesni komo¥e 11 se
odvadéji pfi atmosférickém tlaku z procesni komory 11 smérem
k nebo v Grovni 22.2 t&sn&ni navrstvenou vrstvou horké

procesni plyny/vzduch.

Na obr. 9 je zndzorn&n schematicky &dstedny koncovy pohled
na chladici komoru 12, obsahujici jako chladici médium
pfehfatou pdru o teplot& nepatrn& nad 100 °C, vytvofenou jak je

popsdno na obr. 1.
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Jak jsou horké pevné zbytky 23.1 dopravovany chladici
komorou 12 dopravnimi prost¥edky 21, atmosféra pfeh¥até pary o
teplot& nepatrné nad 100 °C recirkuluje p¥es horké pevné zbytky
23.1 jak je oznafeno Sipkami uvnitf¥ chladici komory 12
prost¥ednictvim recirkuladniho ventildtoru 51, <&imZ se
ochlazuji horké pevné zbytky 23.1 nepatrné& nad 100 °C a ohEiva
atmosféru pPeh¥dté pdry prenosem tepelné energie =z horkych
pevnych zbytkd 23.1, pfidemZz obvykle, p¥eh¥atd para se opét
ochladi na teplotu nepatrné nad 100 °C F¥izenym vstr¥ikovanim
rozpraSené vody do komory 12, s vyhodou ale ne vyhradné&, do
Gsti 52 recirkuladniho ventildtoru 51, pfed tim, neZ atmosféra
prehfdté pary znovu recirkuluje p¥es horké pevné zbytky 23.1 a
jak bylo podrobn& popsdno s odkazem na obr. 5, dal8i péara
vytva¥end =z rozprdSené vody a vSechny dal3i horké procesni
plyny, které mohou byt vyzaFovdny 2z horkych pevnych zbytkd
b&hem jejich prichodu chladici komorou 12 se odvad&ji pEi
atmosférickém tlaku do kondenzadtoru nebo chladice 33.1,

umist&ného v trovni t&snéni navrstvenou vrstvou péara/vzduch.

Na obr. 10 je schematicky znézornén d&asteény koncovy
pohled na chladici komoru 12, obsahujici jako chladici médium
spalovaci plyn o teploté nepatrné nad 100 °C nebo atmosféru
jiného inertniho plynu, vytvo¥enou jak bylo popséno s odkazem

na obr. 1.

P¥i dopravé horkych pevnych zbytkd 23.1 pres chladici
komoru 12 dopravnimi prost¥edky 21, spalovaci plyn o teploté
nepatrné nad 100 °C nebo atmosférou jiného inertniho plynu pies
horké pevné zbytky 23.1 Jjak Je oznadeno Sipkami uvnitf
chladici komory 12 prost¥ednictvim recirkuladniho ventilatoru
53, tim se ochlazuji horké pevné zbytky 23.1 nepatrné nad
100 °C a oh¥ivaji spalovaci plyn nebo atmosféru jiného

inertniho plynu p¥enosem tepelné energie z horkych pevnych
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zbytkli 23.1, pricemz obvykle, spalovaci plyn nebo atmosféra
jiného inertniho plynu se opé&t ochlazuje na teplotu nepatrné
nad 100 °C prichodem p¥es chladi& 54 p¥ed tim, ne¥ spalovaci
plyn nebo atmosféra jiného inertniho plynu znovu recirkuluje
pfes horké& pevné zbytky 23.1, chladil 54 se udrZuje studeny
prichodem chladiciho média, s vyhodou ale ne vyhradn&, vzduchu
nebo vody, do, pfes a ven z chladife 54 vstupnim potrubim 55 a
vystupnim potrubim 56 a, jak bylo popséno podrobné& s odkazem
na obr. 5, objem plynu, ktery se rovnd objemu v3ech plyna,
které se mohou vyzad¥it 2z horkych pevnych zbytkd b&hem jejich
prichodu p¥es chladici komoru 12, se odvadi p¥i atmosférickém
tlaku do kondenzdtoru neboc chladide 33.1, umisté&ného v rovni

22.4 té&sné&ni navrstvenou vrstvou jiny inertni plyn/vzduch.

V kaZdém  provedeni predloZeného  vynalezu popsaném
s odkazem na obr. 1 aZ% 10, né&které dopravni prostiedky 21,
prochdzejici vystupnim potrubim 14, 17 nebo 20 nékteré
z vysousSeci, procesni nebo chladici komory 10, 11 a resp. 12
mohou byt vynechdny, ijestliZe materidl, ktery se vysoudi,
zpracovava nebo ochlazuje, miZe bez poSkozeni sklouznout nebo
vypadnout z takové komory skrze vystupni potrubi 14, 17 nebo
20 bud do dopravnich prost¥edkd 21, umisténych v n&kterém,
nebo v3ech prevadécich potrubich 15 a 18 nebo v§stupnim

potrubim 20 prvn& popsanym s odkazem na obr. 2.

Na obr. 11 je =zndzornén schematicky J&&astedny bokorys

w

jiného provedeni zatrizeni podle vynédlezu , obsahujici nejméné

=
j]

(04
o
Dh

jednu vysouZeci, procesni a chladici komoru 60,
vysouSeci, procesni a chladici komora 60 méd recirkuladni drédhu
oznacenou Sipkami 61, uvnit¥ které je umistén nep¥imy oh¥ivad
62, recirkula®ni ventildtor 63 alespod jeden =z&sobnik 64 a
vst¥ikovaci tryska 65 rozprédSené vody, vstfikovaci tryska 65
je schopnd, nap¥iklad, smé€rovat rozprédSenou vodu s vyhodou,

ale ne vyhradngd, do Usti recirkula¢niho ventildtoru 63,
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pfiCemz pii provozu, se alespoli jeden z&dsobnik 64 nalo%f
mokrym materidlem a vloZi do vysouSeci, procesni a chladici
komory 60 neznazornénymi piistupovymi branami, které se pak
vzduchot&sné uzaviou. Mokry materidl se pak vysu¥3i a zpracuje
a jeho pevné zbytky se ochladi nejprve recirkulaci nep¥imo
ohf¥4té prehfaté pary pfes mokry materidl, aby se vysu$il,
potom horké procesni plyny, nepfimo oh¥dté na vy38i teplotu,
recirkuluji p¥es takto vysuSeny materidl, aby se s vyhodou
zménilo jeho fyzikdlni a/nebo chemické sloZeni, ptidemZ se
ziskdvaji nebo uZitelné& spaluji sloZky, které z n&ho vychazeji
jako plyny a potom atmosféra inertniho chladiciho plynu
recirkuluje pfes vysledné pevné zbytky, aby se ochladily,
véechno je obecné popsané s odkazem na obr. 1, pfidemZ p¥i
provozu, misto dopravy materidlu dopravnimi prost¥edky nejprve
do a potom ven z vysoudeci komory 1, potom do a ven z procesni
komory 2 a potom, jako pevné zbytky, do a ven =z chladici
komory 3, jak bylo popsadno s odkazem na obr. 1, vysoufeci,
zpracovatelskd a chladici f&ze se provad&€ji postupnd uvnit?
vysouSeci, procesni a chladici komory 60, ze které se, po
dokon&eni chladici faze a otev¥eni nezndzorné&né pristupové
brany, nejmén& jeden =zasobnik 64 a pevné =zbytky v ném
obsazené, vyjmou z vysoufeci, procesni a chladici komory 60 a
nahradi se dalSim alespofi jednim =z&sobnikem 64, naloZenym
mokrym materidlem, ktery se vloZi do vysoufeci, procesni a
chladici komory 60 nezndzornénou p¥istupovou branou, kterd se
pak vzduchot&sné uzavfe, aby se mohla zahdjit dal3i vysoudeci

faze.

Priduch 66 vede prebytené plyny, vytvatené b&hem
vysouSeci, zpracovatelské a chladici fédze, ven 2z vysoudeci,
procesni a chladici komory 60, sm&rem k ventilu nebo hraditku
71, které sm&ruje pY¥ebytefné plyny bud potrubim 67 p¥imo do
atmosféry nezndzorndnym zpisobem nebo do a p¥es pripadny

kondenzator 68, nebo potrubim 69 vedoucim do a pFes spalovad
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70 do atmosféry, prilemZ obvykle, atmosféricky tlak se G&inn&
udrZuje ve vysouSeci, procesni a chladici komory 60 a, jsou-li
v prebytelnych plynech obsaZeny toxické nebo ho¥lavé emise,
bud potrubim 67 nep¥imo do atmosféry p¥es p¥ipadny kondenzitor

68, nebo potrubim 69 pfes spalova& 70.

Na obr. 12 je schematicky =zndzorn&n pidorys jiného
provedeni zafizeni podle vyndlezu, které obsahuje, nap¥iklad
kdyZ kombinované trvéni vysouSeci a chladici féaze je krati{
nez trojnasobek doby vytvateni prebyte&nych plynt
z vysouSeného materidlu bé&hem zpracovatelské féaze, &ty¥i

vysouSeci, procesni a chladici komory 60.1, 60.2, 60.3 a 60.4

a opatfené pristupovymi branami 72.1, 72.2, 72.3 a 72.4, které

se vzduchotésné zaviraji, a byly popsdny s odkazem na obr. 11,
p¥ifemZ obvykle, postupnym zahajovanim vysouSeci faze v kaZdé

ze &ty? komor 60.1, 60.2, 60.3 a resp. 60.4 kdyZ mén& ne¥ dv&

tfetiny doby kombinovaného trvani vysouSecich a chladicich
tazi uplynou, doby trvani tvorby p¥ebytednjch procesnich plynd
z vysouseného materialu b&hem zpracovatelskych fazi

probihajicich v alespoi dvou komordch 60.1, 60.2, 60.3 a 60.4

se pfekryvaji, a tim je zajiSténo, Ze prebytené plyny, jsou-
li ho¥lavé, lze plynule odvddé€t, s vyhodou ale ne vyhradn&, do
spole&ného spalovafe 70, ve Kkterém mohou byt pFebytedné
procesni plyny plynule a d&ist& spalovdny a z toho plynule
vytvédfené spalovaci plyny lze vést potrubim 74, bud pfes
nejméné dva nezndzornéné nep¥imé oh¥ivaZe, jeden takovy

neprimy ohrivaé umist&ny v kaZdé komofe 60.1, 60.2, 6%.3 a

60.4, aby se vytvofila alespoii néjakd tepelnd energie potiebni
pro vysoufeci a procesni féze, provdd&né postupn& v alespoil

dvou komordch 60.1, 60.2, 60.3 a 60.4, nebo pokud to neni

pot¥eba, bud vytvo¥it alespoll n&jakou tepelnou energii
potfebnou pro externi proces, nebo je lze odvést do atmosféry,
zatimco jak bylo popsano s odkazem na obr. 11, nejsou-1li

v p¥ebytednych plynech, vytvo¥enych a odvedenych (jak bude
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popséno dale) bé&hem vysouSecich a chladicich faz{, obsaZeny
Zadné toxické emise, tyto pfebytedné plyny mohou byt bud
odvedeny p¥imo do atmosféry nebo p¥ipadng do spoledného
kondenzdtoru 68, ale jsou-li v t&chto prebytednych plynech
obsaZeny toxické emise, potom se pfebytedné plyny odvadéji do
kondenzitoru 68, aby se mohly toxické emise ochladit a
zkondenzovat a v8echny nekondenzovatelné plyny vznikajici
v kondenzadtoru 68 se vedou potrubim 73 a jsou detoxifikovéany,
p¥ifemZz Jjako alternativa k odvad&ni pfebyte&nych plynt,
obsahujicich toxické emise do kondenzdtoru 68, se mohou tyto
pfebytefné plyny odvddé&t do spalovade 70 a toxické emigse tam

znic¢it jejich spalenim.

Priduchy 66.1, 66.2, 66.3 a resp. 66.4 vedou p¥ebytelné

plyny vytvofené b&hem vysoudecich, zpracovatelskych a resp.
chladicich f&zi ven =z vysouSecich, procesnich a chladicich

komor 60.1, 60.2, 60.3 a resp. 60.4 pfes potrubi 67.1, 67.2,

67.3 a resp. §67.4 bud nezndzornd&nym zplsobem p¥imo do
atmosféry nebo do p¥ipadného spole&ného kondenzitoru 68, ze
kterého kondenzat a vZechny nekondenzovatelné plyny vytva¥ené

v kondenzatoru 68, se vedou potrubim 73, nebo potrubimi 69.1,

69.2, 69.3 a resp. 69.4, vedoucimi do spoledného spalovade 70,
ze kterého se spalovaci plyny vedou potrubim 74, pricemZ

obvykle, ventily nebo hraditka 71.1, 71.2, 71.3 a resp. 71.4

smEruji prebytefné plyny odvdd&né z vysoudecich, procesnich a

chladicich komor 60.1, 60.2, 60.3 a resp. 60.4 b&hem

vysouSecich resp. chladicich fdzi potrubimi 67.1, 67.2, 67.3 a

resp. 67.4, vedoucimi bud nezndzorn&nym zplsobem do atmosféry
nebo do pfipadného spoledného kondenzitoru 68, nebo sméruji
pfebytedné procesni plyny odvadéné b&hem jejich p¥islusnych
zpracovatelskych fdzi 2z vysouSecich, procesnich a chladicich

komor 60.1, 60.2, 60.3 a 60.4 potrubimi 69.1, 62.2, 60.3 a

resp. 69.4 do spoleéného spalovade 70.
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Nyni opét s odkazem na obr. 12, pomoci p¥ikladu a na

zakladé toho, Ze postupné zahajovani kaZdé nové vysouSeci faze

ve vysouSecich, procesnich a chladicich komordch 60.1, 60.2,

60.3 a resp. 60.4 je v opadném poX¥adi neZ je jejich numerické

pofadi, prvni polovina vysoufeci fdze se providdi v komo¥e 60.1

a druhd polovina v komo¥e 60.2, jejich ventily nebo hraditka

71.1 a resp. 71.2 maji takovou pelohu, aby sm&rovala z nich

odvadéné prebytelné plyny do atmosféry potrubimi 67.1 a resp.

67.2 a pripadnym spolefnym kondenzdtorem 68, zpracovatelskd

fize se provadi v komo¥e 60.3 a jeji ventil nebo hraditko 71.3

ma takovou polohu, aby sm&rovalo z ni odvadd&né p¥ebyte&né

plyny do atmosféry potrubim 69.3 a spolednym spalovadem 70, a

chladiei féze se provddi v komofe 60.4 a jeji ventil nebo

hraditko 71.4 md takovou polohu, aby sm&rovalo z ni odvid&né

prebytefné plyny do atmosféry potrubim 67.4 a p¥ipadného

spoleéného kondenzdtoru 68.

w -

KdyZ se ukonfi druhd polovina vysoudeci faze provad&dna

v komofe 60.2, nastavi se ventil nebo hraditko 71.2 tak, aby
byl uzav¥en vstup do potrubi 67.2 a otev¥fen vstup do potrubi
69.2 a zahdji se zpracovatelskd fdze a odvadéni procesnich
plyni z komory 60.2 do spalovale 70 potrubim 69.2 a kdyZz se
ukon¢i Jjak zpracovatelskd f&ze provdddnd v komofe 60.3 tak
chladici fdze provad&nd v komote 60.4, zastavi se vst¥ikovani
rozpraSené vody do komory 60.4, nezndzorn&ny recirkuladni
ventilator se vypne a zahdji se vst¥ikovdni rozpraSené vody do
komory 60.3, aby nastala chladici fédze v komote 60.3, zatimco
prvni polovina vysousSeci féze provadd&né v komote 60.1 se stane
druhou polovinou vysoudeci faze.

Pr¥istupova brdna 72.4 se pak otev¥e,

alesporl Jjeden

zasobnik v komote 60.4 se svym ndkladem pevnych zbytkd se

odstrani a nahradi alespofi jednim zdsobnikem nalo¥enym mokr{m
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materidlem a p¥istupovd brdna 72.4 se uzavie, na&e néasleduje

nova prvni polovina vysouSeci fdze zahdjend v komo¥e 60.4.

KdyZz se potom provddénd druhid polovina vysouSeci fize
v komofe 60.1 ukon&i, shora uvedeni procedura se opakuje
analogicky, aby se wudrZfelo plynulé postupné vysousSeni,
zpracovavani a chlazeni mokrych materiild jak bylo popsédno

s odkazem na cbr. 11 a 12.

Na obr. 13 je zndzorn&n Sdstedny bokorys dalZiho provedeni
za¥izeni pro plynulé zpracovani mokrych materidld podle
vynalezu, které obsahuje nakladaci komoru 80, vysouSeci komoru
81, alesponl jednu procesni komoru 82, chladici komoru 83 a
vykladaci komoru 84, nakliddaci komora 80, vysougeci komora 81,
alespofi jedna procesni komora 82, chladici komora 83 a
vykladaci komora B84 jsou od sebe odd&litelné pomoci,
s vyhodou, posuvu, a p¥i vzduchot&sném uzavieni oddélovacich
dveri 85, 86, 87 a 88 a naklidaci komora 80 a resp. vykladaci
komora 84 jsou odd&litelné od vn&jsku dal8iho alternativniho
zarizeni pomoci s vyhodou posuvu a pfi vzduchot&sném uzavieni
pfistupovych dve?fi 89 resp. 90. Zédsobnik 91 pro mokry materiil
je =zobrazen jak &ekd na naloZeni, z&sobnik 892 pro mokry
materidl je zndzorn&n v naklddaci komo¥e 80, zasobniky 93 a 94
obsahuji materiil, ktery se vysousi jsou zn&zorn&ny ve
vysouSeci komo¥e 81, zasobniky 95 a 26 s vysuSenym materidlem,
ktery je zpracovdvén jsou znazornény v alespoil jedné procesni
komofe 82, zasobniky 97 a 98, obsahujici pevné zbytky, které
se ochlazuji, jsou znazorn&ny v chladici komo¥e 83, zdasobnik,
obsahujici ochlazené pevné zbytky je zndzorn&n ve vykléadaci
komofe 84 a zdsobnik 100, obsahujici ochlazené pevné zbytky je

zndzornén p¥ed vyloZenim.

KaZda vysouSeci, procesni a chladici komora 81, 82 a 83 mi3

samostatnou, neznazornénou recirkulaéni drahu, prochazejici
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pfes ni a pfes materidl v zdsobnicich 93 a 94, 95 a 96 a resp.
97 a 98 jak bylo popsano s odkazem na obr. 11, s vyjimkou
toho, 2e recirkulalCni drdhy v t&chto vysouSecich a procesnich
komordch 81 a 82 mohou obsahovat neznidzorn&ny nep¥imy oh¥ivad
a pouze samostatnd recirkuladni drdha p¥e chladici komoru 84
obsahuje vst¥ikovaci trysku rozpréZené vody , prifem? obvykle,
ge =zdsobniky naloZené mokrym materidlem postupné dopravuji
nezndzornénymi  dopravnimi  prost¥edky, nejprve s vyhodou
skluzem a potom, kdyZ se vzduchot&sn& uzav¥e pfistupovid bréna
83, do nakladaci komory 80, potom p¥es s vyhodou skluz a kdyZ
se vzduchoté&sné& uzavie oddélovaci brana 85, dopravuji se do
vysouSeci komory 81, uvnit¥ které se mokry materi&l vysousi,
potom s vyhodou p¥es skluz a kdy? se vzduchot&sn& uzavie
odd&lovaci bréna 86 se dopravuji procesni komory 82, uvnit¥
které se vysuSeny materidl zpracoviavi, potom s vyhodou p¥es
skluz a kdyZ je vzduchot&sn& uzav¥ena odd&lovaci brina 87, do
chladici komory 83, uvnit¥ které se pevné zbytky ochladi,
potom p¥es s vyhodou skluz a kdy¥ je vzduchot&snX uzaviena
oddélovaci brdna 88, do vyklddaci komory 84 a potom s vyhodou
pfes skluz a kdyZ je vzduchotdsn& uzaviena pristupovd bréna
90, prilemZ kaZdé dvefe se otviraji p¥ed a vzduchot&sn&
uzaviraji pokaZdé, kdyZ jimi z&sobnik prochézi a kdyZz alespon
jeden zdsobnik zbyvd a vysuSeny materiil, ktery Jje v ném
pokraduje ke zpracovani v procesni komofte, odvadéni
pfebyte&nych plynd, vytvo¥enych =z vysuBeného zpracovavaného
materidlu (jak bylo popsdno s odkazem na obr. 11 a 12) do
spalovale umoZiiuje, aby tepelnd energie vznikajici jejich
spalovanim tvofila alespoii &&st tepelné energie poZadované pro

vysouSeni a zpracovani mokrych materiild.

Do kaZdého provedeni p¥edloZeného vynilezu lze p¥idavat
reagens nebo reagenty do p¥eh¥4dté pary a/nebo horkych
procesnich plynil, obsaZenjch ve vysouSeci a resp. procesni

komofe 10, 11 nebo které v t&chto komorich recirkuluji, a/nebo

[ 2 X 21

e o



47 .l. : (1) ..0.

do spalovaciho plynu, preh¥até pary nebo jiného inertniho
plynu, obsaZeného v chladici komofe 12, d¥ive popsaného
s odkazem na obr. 2, a/nebo do plynd recirkulujicich v ndkteré
z vysoudecich, procesnich a chladicich komor, popsanych
s odkazem na obr. 11, 12 a 13, s vvhodou ale ne vyhradné,
vst¥ikovdnim do dsti nékterého 2z recirkula&énich ventilitori
50, 51 a 53, popsanych s odkazem na obr. 8, 9 a resp. 10 nebo
ndkterého recirkuladniho ventildtoru popsaného s odkazem na
obr. 11, 12 a 13, priclemZ obvykle, pfidavani takového reagentu
nebo reagentu slouZi k zvySeni hodnoty materidlu, zatimco se
materidl vysou$i a zpracovdvid nebo pevnych zbytkidl, zatimco se
ochlazuji a/nebo které urychluji nebo jinak zlep8uji vysou¥eni

nebo zpracovani materidlu nebo chlazeni pevnych zbytks.

Napriklad, jestliZe jsou vyrobené pevné zbytky d¥ev&né
uhli, mi%e se pFidat para do horkych procesnich plynt,
recirkulujicich v n&které =z procesnich komor, popsanych
s odkazem na obr. 1, 2, 9, 12, pF¥ifemZ obvykle, p¥idavani pary
slouZi k urychleni karbonizace vysuSeného organického
materidlu a d¥evéné uhli se pak miZe aktivovat b&hem
posledniho stddia jeho zpracovatelské faze vst¥ikovdnim a
potom vrecirkulaci p¥eh¥até pary, obsahujici podil kyseliny
sirové, pfes dfev&né uhli p¥i zvySené teplot&, pFidem?
obvykle, tento podil kyseliny sirové lze znovu =ziskat pro
dalsi pouziti odvadé&nim p¥eh¥ité pary obsahujici tento podil
kyseliny sirové, do bud kondenzdtoru nebo chladide 33.1,
zndzornéného na obr. 5 nebo kondenzitoru 68, zndzorné&ného na
obr. 11 a 12 nebo do samostatného, neznazornéného,

kondenzatoru.

V kazdém provedeni p¥edloZeného vyndlezu mi%e byt tepelna
energie, p¥evddénd do kteréhokoliv chladiciho média, pou¥itého
pro chlazeni nékterych nebo vdech plynt recirkulujicich pres

n&které zde popsané kondenzadni nebo chladici prostfedky nebo
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odvadénych do nich, =znovu =ziskavédna pro opé&tné pouZiti,
nap¥iklad pro vytdpé€ni prostoru nebo jiné vytap&ci dGlely,
prifemZ obvykle, také dal3i pouZiti tepelné energie slouZi ke
zvy8eni G¢innosti vysouSeni nebo zpracovdni materidlu a/nebo
chlazeni pevnych zbytkl v nékterém ze zde popsaném za¥izeni

podle vynadlezu.

V kaZdém provedeni predloZeného vyndlezu alespodl &ast
procesnich plynd nebo prebytelnych plyni, odvadd&nych z n&které
procesni komory nebo vysoufecich, procesnich a chladicich
komor, miZe byt pouZita jako palivo pro vyrobu elekt¥iny
plynovou turbinou nebo jiném spalovacim motoru a tepelna
energie potom obsaZend ve vyfuku z plynové turbiny nebo jiného
spalovaciho motoru, miZe byt pouZita k oh¥ivani n&které
z vysouseci, procesni nebo chladici komory nebo pro vytdp&ni
prostoru nebo k jinym GCelum vytdpén, pF¥ilemZ obvykle,
takovéto pouZiti spalovaci energie v &dsti procesnich plynti
nebo p¥ebytednych plynd slouZi ke =zlepSeni vysouSeni a
zpracovdni materidlu a/nebo chlazeni pevnych zbytkll v nékterém

ze zde popsanych za¥izeni podle vyndlezu.

V kaZdém zde popsaném provedeni pr¥edloZeného vyndlezu, lze
pouZit mikrovlnou nebo vysockofrekvenéni energii pro p¥edeh¥ati
mokrého materidlu p¥ed nebo ihned po vstupu do nékteré
vysouSeci komory nebo vysouSeci, procesni a chladici komory
a/nebo pro vysoufeni mokrého materidlu v n&které vysouSeci
komo¥e nebo vysouSeci, procesni a chladici komote, p¥idemZ
obvykle, je doba trvani vysouSeci fdze v nékteré takové komoFe

podstatné zkréacena.

V téchto provedenich p¥edloZeného vyndlezu popsanych
s odkazem na obr. 1 aZ 10, miZe byt jiny inertni plyn neZ
pédra, o teplot& bud nepatrné nad 100 °C nebo pod 100 °C a o©

hustoté vy$3i neZ je hustota okolniho vzduchu, pouZit jako

L XX 1
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chladici médium , recirkulujici ptes chladici komoru 12 a miZe
byt ochlazovdn, a miZe byt ochlazovat horké pevné zbytky na
teplotu pod 100 °C, p¥ifemZ obvykle ije chladici komora 12
umist&na pod fdrovni 22.3, popsanou s odkazem na obr. 5,
tésnéni navrstvenou vrstvou horké procesni plyny/vzduch, pod

alesponi jednou procesni komorou 11 a kdyZ p¥i teplot& bud

nepatrng nad nebo pod 100 °C je hustota inertniho plynu jiného
nez para v&tSi ne¥ hustota okolniho vzduchu, p¥ivodni potrubi
19 horkych pevnych zbytkl je uspo¥&dano tak, aby vedlo smérem
dold do chladici komory 12 a vystupni potrubi 20 ochlazenych
pevnych zbytkd, popsané s odkazem na obr. 6, Jje uspo¥adano
tak, aby vedlo sm&rem nahoru misto dold z chladfc{ komory 12 a

misto Udrovné& 22.4, kterou byla drovenl té&sné&ni navrstvenou

14

vrstvou pdra nebo Jjing inertni plyn/vzduch, je drove
navrstvenou vrstvou vzduch/inertni plyn jiny ne# p¥ehvats

para.

Nap¥iklad p¥i teplot& 100 °C a atmosférickém tlaku ma

argon hustotu 1,3048 g/l a vzduch p¥i teplot& okoli 20 °C ma
hustotu 1,2046 g/l, takie jestliZe by byl inertnim plynem
jinym neZ pdra argon, potom jeho hustota p¥i teplotd nepatrnd
nad 100 °C a pod 100 °C by byla v&t3f ne¥ hustota okolniho

vzduchu.

Zde popsany zpusob a za¥izeni pro zpracovani mokrého
materidlu v pfeh¥4té pia¥e a jinych plynech miZe byt, je-1i to
komerén& vyhodné, kombinovano, p¥idemy obvykle miZe byt mokry
materidal nap¥iklad vysouSen plynule ve vysouSeci komofe 10
z obr. 2, potom miZfe byt vysuSenjy materisdl nalo¥en do
zdsobnikl a zpracovan a ochlazen jak bylo popsdno s odkazem na

cbr. 11 a 12.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zpusob zpracovani organického materialu
vyznadujici se tim Ze se organicky materiil
umisti do procesni komory, organicky materiidl se oh¥eje na
teplotu pfesahujici 100 °C v atmosféfe obsahujici alespoii jedno
z médii preh¥atad pdra, horky inertni plyn, horky vzduch a
horké procesni plyny, recirkulaci tohoto alespoli jednoho
z médii prehf&td péara, horky inertni plyn, horky vzduch a
horké procesni plyny, po recirkula&ni drdze, nep¥imé ohtivaci
prostfedky slouZi k oh¥ivdni plynl, prochiazejicich po
recirkulacni dréze, ventilové prost¥edky umoZfiuji vym&nu nebo
ndhradu plynd a odvédéci prost¥edky umoZfiuji odvedeni plynt a
chladici prostfedky nésledné ochlazuji oh¥&té pevné zbytky
organického materidlu v atmosféfe obsahujici alespoii jedno
z médii p¥eh¥atd padra a inertni plyn.

2. Zplsob podle niroku 1, vyznadujici se tinm,
Ze dale obsahuje poCatedni krok, p¥i kterém se organicky
materidl vysou8i v atmosféfe obsahujici p¥eh¥idtou paru,
p¥idemZ se odvddi d&ast preh¥dté pary, vytvo¥ené b&hem

po¢dateniho kroku vysouseni.

3. Zpusob podle nékterého z p¥edchazejicich naroku,
vyznacujici se tim Ze se J&st atmosféry,
obsahujici horké& procesni plyny vytvo¥ené p¥i oh¥ivéni

organického materidlu, odvadi.

4. Zplisob podle ndroku 3, vyznadujici se tim,
Ze se pevné zbytky, které =zlstaly kdyZ se odvedla &ast
atmosféry obsahujici horké procesni plyny vytvo¥ené p¥i
oh¥ivani organického materidlu, ochlazuji recirkulaci
atmogféry obsahujici alespoil jedno z médii p¥eh¥atid para a

inertni plyn, pY¥es a okolo pevnych zbytkil.
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5. Zpiusob podle ndroku 4, vyznadujici se tin,

Ze atmosféra, ve které se pevné zbytky ochlazuji obsahuje

-

pfehfdtou pdru, teplota p¥eh¥4até pary se ¥idi pFivad&nim do ni

-

Izeného mnoZstvi rozprdSené vody, p¥ilem? &4st prehiaté pary

¢

vytvotené z rozpridfené vody se odvadi.
6. Zplisob podle nédroku 3, vyznaé&au jici se tim,
Ze alespoll &4st odvdd&nych horkjych procesnich plynt se spaluje

pro bezprost¥edni (&ely oh¥ivani.

7. Zpisob podle ndroku 3, vyznadujici se ¢t i m,
Ze alespodl &ast odvdd&nych horkych procesnich plynd se chladi

oA

a kondenzuje pro p¥isti oh¥ivani nebo jiné d¥ely.

8. Zpusob podle nékterého z p¥edchdzejicich nédroky,
vyznacdujici se tim 3Ze alespoii &ast odvad&né
prehfaté pary se chladi a kondenzuje pro priSti oh¥ivani nebo

jiné udely.

9. Zplscb podle nékterého z predchézejicich naroky,
vyznadujici se tim Ze zplsob e pfetriity
postup, p¥i kterém se organicky materidl umisti do komory
obsahujici ¥izené prost¥edi a po ka¥dém po&atednim kroku, kdy
se provadi vysouSeni, se ohfeje a ndsledn® se ochladi
pfivadénim uritych plynd p¥i urditych teplotéch do prostfedi.

10. Zpisob podle ndroku 9, vyznaduijici se ti m,

Ze obsahuje alespofl jednu dalZi komoru obsahujici ¥izené

prost¥edi.

11. Zplsob podle nékterého z narokl 1 az 8,
vyznadujici se tim %e organicky materidl po
projiti né&kterou komorou, ve které se provadi polétedni

vysouSeci krok, prochdzi do procesni komory, ve které nastava
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ohfivdni a pevné zbytky organického materidlu nasledn&
prochdzeji do chladici komory, ve které se tyto pevné zbytky

ochlazuiji.

12. Zpisob podle ndroku 11, vy zna &ujici gse t 1 m,
Ze organicky materiil nebo jeho pevné zbytky vstupuji a
vystupuji z kaZ?dé komory dve¥mi, které jsou-1i uzavieny, tvofi

té€sné&ni v podstaté zabrafujici pohyb plynd do, mezi a z komor.

13. Zplsob podle ndroku 11, vy znaduijici se ¢t i m,
Ze organicky materidl nebo jeho pevné zbytky vstupuji a
vystupuji =z komor potrubimi, kterd prochdzeji smErem dold
z komor, navrstvené vrstvy o nestejné teplot&/hustotd, tvo¥ici
se v potrubich, slouzi  k vytvofeni  t&sn&ni v podstatd

zabraflujicich pohybu plynt do, mezi a z komory potrubim,

14. Zpisob podle nékterého Zz naroku 11 az 13,

vyznadujici se tim Ze obsahuje alesponl jednu

dalsi procesni komoru.

15. Zpusob zpracovdni organického materidlu jak je zde

v podstat& popsany s odkazem na pf¥ipojené vykresy.

16. Procesni zafizeni pro zpracovani organického materialu
prfetrZitym postupem, vy znadujici se t 1 m, Ze
obsahuje procesni komoru a chladici komoru, prost¥edky pro
Fizeni atmosféry uvnit¥ procesni komory a chladici komory, aby
mohla nastat recirkulace atmosféry, obsahujici alesporl jedno
z médii preh¥atd péra, horky inertni plyn, horky vzduch a
horké procesni plyny, p¥es nep¥imé oh¥ivaci prost¥edky nebo
okolo nich a p¥es organicky materiil, umist&ny uvnit¥ procesni

a chladici komory, nebo okolo ného, aby se organicky material

oh¥dl na teplotu nad 100 °C a aby mohla nastat recirkulace

atmosféry, obsahujici alespofl jedno z médii p#eh¥ata para a
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inertni plyn, pfes chladici prost¥edky nebo okolo nich a pfes
oh¥até pevné zbytky organického materidlu uvnit¥ procesni a
chladici komory, nebo okolo nich, ventilové prost¥edky, aby
mohlo nastat pFfemist&ni nebo nahrazeni plynd a odvad&ci

prost¥edky, aby se mohly odvést plyny.

17. Zarizeni podle ndroku 16, vy znadujficise tim,
Ze dadle obsahuje prost¥edky, umoZfiujici pofate&ni krok
provadéni vysouSeni organického materidlu v procesni a
chladici komofe v atmosféfe obsahujici p¥eh¥dtou paru a
odvadéci prostfedky, umoZfujici odvidd¥ni &asti prehtaté pary,
vytvafené béhem poldtelniho kroku vysouSeni.

18. Za¥izeni podle ndrcku 16 nebo 17, vyznadéuijici
se tim Ze ddle obsahuje alespoi jednu dal3i procesni a

chladici komoru.

19. Procesni =za¥izeni pro zpracovdni organického materiilu,
vyznacujici se tin, Ze obsahuje procesni
komoru, prostfedky pro oh¥ivdni atmosféry obsahujici alespoii
jedno z médii: p¥ehfatou pru, horky inertni plyn, horky vzduch
a horké& procesni plyny pro ¥izeni teploty recirkulaci této
atmosféry pfes nepfimé oh¥ivaci prost¥edky a okolo nich, a
ptes nebo okolo organického materialu, umist&ného
v recirkulacdni dréze uvnit¥ procesni komory, aby se organicky
materidl oh¥al na teplotu nad 100 °C, chladici komoru,
prostfedky pro chlazeni atmosféry obsahujici alespof jedno
z médii:pfeh¥dtd para a inertni plyn, aby se ¥idila teplota
recirkulaci této atmosféry p¥es chladici prostfedky a okolo
nich a p¥es pevné zbytky organického materidlu uvnit¥ chladief
komory ~a okolo nich, ventilové prostfedky, umoZfiujici
pfemist&ni nebo nahrazeni plyni, odvadéci  prost¥fedky,
umoZiiujici odvadé€ni plyn, té&snici prost¥edky v podstat&

omezujici pohyb plynl do, mezi nebo z td&chto komor a odvad&ci
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prostfedky procesni komory, pfifemZ alespoli J&ast atmosféry
obsahujici horké procesni plyny vytvo¥ené oh¥atim organického

materidlu se odvadi.

20. Za¥izeni podle ndroku 19, vyznadujici se
t i m 2Ze ddle obsahuje vysouSeci komoru, prost¥edky pro
recirkulaci atmosféry, obsahujici p¥eh¥dtou paru ptes nep¥imé
ohfivaci prostfedky a okolo nich, a p¥es a okolo organického
materidlu, umist&ného uvnit¥ vysouSeci komory, aby se vysu8il
organicky materidl, a odvéd&ci prost¥edky umoZfujici, aby &ast
p¥eh¥até pdry vytvor¥ené b&hem vysoudeni se odvadi.

21. Za¥izeni podle ndroku 19 nebo 20, vyznaduijici

s e t im Ze dale obsahuje alespoli jednu daldi procesni

komoru.
22, Zarizeni podle nékteré z naroki 19 az 21,
vyznac¢uijici se tin, zZe tésnici prost¥edky

obsahuji mechanickd té&sn&ni nebo brénu v podstat& zamezujici

proudéni plynd do, z a mezi témito komorami.

23. Zarizeni podle nékterého z narokl 19 a2 21,
vyznacujici se tim, Ze tésnici prost¥edky
obsahuji potrubi, prochdzejici smérem dold z komor, p¥es kterd
prochdazeji organické materidly nebo jejich pevné zbytky do a
ven z komor, vrstvené vrstvy o nestejné teplot&/hustotd,
vytvafejici se obvykle v potrubich tvo¥i t&snéni v podstatd
zamezujici proudéni plynd do a ven z komor a mezi komorami

témito potrubimi.

24, Zatizeni podle nékterého z narokd 16 az 23,
vvyznacujici se tim Ze atmosféra, ve které se
pevné zbytky ochlazuji obsahuje p¥eh¥adtou paru a zatizeni

obsahuje prost¥edky pro ¥izeni teploty preh¥sté pary
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privaddénim rizeného mnoZstvi rozprédené vody do ni, a odvaddci
prostfedky, prifemZ &ast preh¥até pary vytvofené z rozprifené

vody se odvadi.

25. Za¥izeni podle nékterého z narokul 16 az 24,
vyznadujici se tinm, Ze  obsahuje prost¥edky
umoZfiujici, aby byla alespoii &idst horkych procesnich plynd
odvadénd b&hem oh¥ivdni organického materidlu na teplotu nad

100 °C, spdlena pro bezprost¥edni oh¥ivaci ddely.

26. Zarizeni podle nékterého Zz naroki 16 aZ 25,
vyznacujici se tim, Ze  obsahuje prost¥edky
umozniujici, aby byla alespofi &&st horkych procesnich plyni
odvadénych b&hem ohfivdni organického materi&lu na teplotu nad
100 °C ochlazena a kondenzovdna pro ndsledné oh¥ivani nebo jiné
icely.

27. Za¥izeni podle alespoli jednoho =z ndrokd 20 a¥ 24,
vyznadcdujici se tim, Ze obsahuje prost¥edky

-

umoZfiujici, aby byla alespoll &&ast pYeh¥até pary odvedena, aby

Pl -

byla ochlazena a zkondenzovéna pro oh#ivani nebo jiné dZely.

28. Zatizeni podle nékterého y4 narokud 16 az 27,
vvyznacujici se tim Ze obsahuje prost¥edky pro
pouZziti navic alespofi jednoho &inidla k jednomu nebo vice

recirkuladnim atmosféram.

29. Za¥izeni pro zpracovani organického materiilu v podstaté

zde popsané s odkazem na p¥ipojené vykresy.
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