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Niniejszy wynalazek dotyczy sposobu i
maszyny do wyrobu tkanin z przyklejonym
wlosem, nadajacych si¢ na chodniki, dywa-
ny, pokrycia tapicerskie i tym podobne wy-
roby.

Przedmiot wynalazku stanowi maszyna
do wyrobu tkanin z wlosem prazyklejonym,
zapomoca, ktoérej powyzsze tkaniny z wio-
sem moga byé wytwarzane bez straty lub
niczczenia wiokien, uzywanych do wyrobu
whosa, przyczem przy zastosowaniu sposobu
wedtug wynalazku moze byé zasadniczo u-
zyte wiokno dowolnego gatunku, np. prze-
dza, wiékno miesnute, wlékno pochodzenia
zwierzecego lub roslinnego, wreszcie wlék-
no nienadajace si¢ do przerobki na prze-
dzg, np. siersé kozia i t. d.

Magzyna do wyrobu tkanin z wiosem,
wykonana wediug wynalazku, zawiera u-
rzadzenia pomocnicze, stuzace do utrzymy-
wania wldkien, uzytych do wyrobu wilosa,
we wlasciwem polozeniu podczas przecina-
nia ich, w celu nalezytego ulozenia poszcze-
golnych wiékien jednych wzgledem drugich;
urzadzenie pomocnicze, przesuwajace wiok-
na i doprowadzajace je w odpowiedniem
ugrupowaniu do zetkniecia z tkaning podio-
za, do ktérej wtokna wlosa zostaja przymo-
cowane zapomoca, lepiszcza kauczukowego,
dajacego si¢ wulkanizowaé; urzadzenia po-
mocnicze, przeznaczone do wulkanizowania
lepiszcza, przyczem wiokna wlosa po wul-
kanizacji lepiszcza zostaja przymocowane
na state do tkaniny podioza, wreszcie przy-



gidy do przystrzygania przyklejonego
prOSa.
" '» 'Maszyna, stanowiaca przedmiot niniej-
szego wynalazku, moze zawieraé rozdziela-
cze, stuzace do przytrzymywania odcinkéow
wilokien we whasciwem polozeniu podczas
ich przecinania i nastepnego przesuwania
przez maszyng az do chwili przymocowania
ich do tkaniny podloza, lub tez moze byé
stosowana bez wzmiankowanych powyzej
rozdzielaczy, przyczem, jak to zaznaczomo
ponizZej, w razie zastosowania maszyny, nie
posiadajacej rozdzielaczy, moga byé wyra-
biane tkaniny o gestszym wlosie.
Najdogodniejsza odmiana maszyny we-
dtug wynalazku uwidoczniona jest na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia sche-
matycznie cz¢$¢ maszyny do wyrobu tkanin
z wlosem; fig. 2 — czesciowy przekro6j pio-
nowy po linji 2—2 fig. 5, uwidoczniajacy
koniec wylotowy maszyny; fig. 3 — czescio-
wy przekréj pionowy, ma ktérym uwidocz-
niono pasmo wojloku, przytrzymywane
przez szczgki doprowadzajace przed po-
chwyceniem go przez szczeki zaciskowe;
fig. 4 — widok zboku <czeéci maszyny,
wzdtuz linji 4—4 fig. 5; fig. 5 — widok ma-
szyny zprzodu, uwidoczniajacy mechanizm,
napedzajacy poszczegolne urzadzenia po-
mocnicze; fig. 6 — widok zgéry korica wy-
lotowego maszyny; fig. 7 — szczegolowy
przekréj maszyny po linji 7—7 fig. 5; fig.
8 — czesci tnace podczas przecinania wlé-
kien; fig. 9 — przekréj pionowy po linji 9—
9 fig. 5; fig. 10 — przekréj szczegotowy,
uwidoczniajacy tlok w jego kraricowem po-
tozeniu oraz wysuniete do gory iglice 7;
fig. 11 — widok zboku czesci maszyny, od-
powiadajacy linji 11—11 fig. 5; fig. 12 —
przekréj pionowy po linji 12—12 fig. 11,
uwidoczniajacy przesuniete ku gorze iglice,
przytrzymujace odcinki wlékien; fig. 13 —
przekréj pionowy, uwidoczniajacy rozmie-
szczenie odcinkéw wiékien w komorze 93
pomiedzy pasami $ciskajacemi; fig. 14 —
widok zgéry czesci maszyny, stuzacych do

przesuwania nozy tarczowych wpoprzek ma-
szyny; fig. 15 — widok zgory czesci maszy-
ny, przedstawionych na fig. 14, przyczem
noze tarczowe znajdujg si¢ w zetknieciu z
wojtokiem na poczatku suwu tnacego; fig.
16 — widok zprzodu czesci maszyny, regu-
lujacej ruchy mozy tarczowych; fig. 17 —
przekroj szczegélowy zaworu rozrzadczego
49, ustawionego w polozenie uwidocznione
na fig. 16; fig. 18 — widok zboku czesci ma-
szyny, uwidocznionej ma fig. 16, odpowiada-
jacej linji 18—18 fig. 16; fig. 19 — prze-
kroj szczegolowy zaworu rozrzadczego 49,
uwidoczniajacy nastawienie zaworu podczas
wypustu z cylindra 40; fig. 20 — przekréj
poziomy po linji 20—20 fig. 11; fig. 21 —
czesciowy przekréj pionowy po linji 21—21
fig. 11; fig. 22 — czesciowy przekréj piono-
wy, uwidoczniajacy podniesiony trzpien,
przesuwajacy rozdzielacz, wraz z jednym
z rozdzielaczy; fig. 23 — widok zgéry tych-
ze czesci, ustawionych w polozenie, uwi-
docznione na fig. 22; fig. 24 — przekréj
pionowy czesci maszyny po linji 24—24
fig. 11; fig. 25 — rozdzielacz; fig. 26 —
czesciowy przekroj pionowy po linji 26—26
fig. 4; fig. 27 — szczegotowy przekroéj pio-
nowy po linji 27—27 fig. 6; fig. 28 — cze-
Sciowy przekréj poziomy po linji 28—28
fig. 4; tig. 29 — widok zgory w czesciowym
przekroju czgsci nozy tarczowych oraz spre-
zonej z niemi obsady nozowej; fig. 30 —
szczegotowy widok i czesciowy przekréj po
linji 30—30 fig. 29, a fig. 31 — szczegoto-
wy widok zboku, odpowiadajacy linji 31—
31 fig. 29.

Maszyna wedlug wynalazku. przedsta-
wiona jest ponizej w zastosowaniu do prze-
robki wiéokien, sttoczonych w wojtok, cho-
ciaz moga byé stosowane réwniez przedza
lub innego rodzaju wiékna snute, wzglednie
niesnute.

Zgodnie z rysunkiem, wojlok 9 moze
byé doprowadzany ze zbiornika 900 (fig. 5),
przymocowanego zapomoca wspornikéw 901
do czesci 902 maszyny i zostaje wprowadzo-




ny pomiedzy szczeki doprowadzajace 1 i 2
(fig. 2), najlepiej zapomoca ptytek prowad-
niczych 10, 20, przymocowanych do wzmian-
kowanych szczek doprowadzajacych.

Szczeke doprowadzajaca I najlepiej jest
wykonaé jako jedna calosé z suwakim 120
(fig. 2 i 7), przesuwajacym si¢ wzdluz pio-
nowych prowadnic 122, utworzonych na
krzyzulou 18, ktéry slizga sie poziomo w
prowadnicach 182 (fig. 5),
ramie maszyny.

Krzyzulec 18 jest przesuwany przez
tarcze kciukowa 11, osadzona na watku 24,
za posrednictwem mechanizmu nastepuja-
cego: tarcza kciukowa 11 wepéldziala z
krazkiem 12, umocowanym mna ramieniu 13
(fig. 2) dzwigni katowej, osadzonej na wat-
ku 15, ktérej drugie ramig 17 jest sprzezo-
ne z krzyzulcem 18 zapomoca otworu owal-
nego i czopa 16. Wystep 118 tarczy kciuko-
wej 11 uruchomia dZwigni¢ katowa i powo-
duje przesuw krzyzulca 18, wbrew dziata-
niu sprezyny 140, nawinigtej na sworzen 14,
umocowany sztywno w poprzecznicy 190
ramy 19 maszyny.

- Podczas przesuwania si¢ w kierunku po-
ziomym szczeka doprowadzajaca I nasuwa
si¢ na jeden lub kilka, najlepiej na dwa
trzpienie 200 (fig. 2), umocowane sztywno
w szczece 2, przyczem trzpienie te wsuwa-
ja si¢ w otwory 100, wykonane w szczece 1,
umozliwiajac w ten sposéb przesuw pozio-
my szczeki 1.

. Poniewaz suwak 120, zespolony ze
szczeka 1, $lizga si¢ w prowadnicach piono-
wych 122 krzyzulca 18, przeto szczeka 1
moze posuwaé si¢ w kierunku pionowym
wraz ze szczeka 2.

Podczas pracy szczeki 1 i 2 s3 wobec te-
go stale ustawione na jednakowym pozio-
mie.

Szczeka doprowadzajaca 2 jest potaczo-
na sztywno z suwakiem 27, s§lizgajacym sig
w prowadnicach pionowych 29 (fig. 11 i 2)
i zaopatrzonym w czopy 270, polaczone za-
pomoca tacznikéw 26 i przegubow 25 z

wykonanych w

dzwigniami 23 (fig. 12), umocowanemi ob-
racalnie na watku 15 (fig. 11).

Dzwignie 23 sa poruszane tarczami kciu-
kowemi 21 za po$rednictwem krazkow 22,
umocowanych na wzmiankowanych dZwi-
gniach.

Sprezyny 28, przymocowane do uch 260
tacznikow 26 oraz czopéow 192, umocowa-
nych w ramie 19 maszyny (fig. 12), doci-
skajg krazlii 22 do obwodéw tarcz kciuko-
wych 21, powodujac przez to przymusowy
przesuw szczeki I w zaleznosci od obrotu
tych tarcz kciukowych.

Zaleca sie osadzi¢ tarcze kciukowe 21 i
11 na waltku 24, przyczem wskazanem jest
zaklinowaé je na tym walku, dzieki czemu,
po nalezytem ustawieniu szczek doprowa-
dzajacych, podnoszenie i opuszczanie sie,
rozsuwanie i zsuwanie si¢ tych szczek be-
dzie uzaleznione wzajemnie i uskutecznia-
ne wedlug zgéry ustalonej kolejnosci, w ce-
lu zaci$niecia pomiedzy niemi wojloku,
przesunigcia go ku dolowi, a nastepnie
zwolnienia wojtoku przez rozsunigcie si¢ .
oraz przesunigcia si¢ szcz¢k do géry i na-
stepnego chwytu.

Ruchy te musza byé uzgodnione z rucha-
mi innych czeéci maszyny, jak to bedzie
szczegotowo opisane ponizej.

Szczeki zaciskowe 3 i 30 (fig. 9) sluza
do przytrzymywania wojloku 9 podczas
przecinania go ponad ostrzem noza 4 oraz
podczas odsuwania sie szczek doprowadza-
jacych 1 i 2 od wojtoku, w celu przesunie-
cia si¢ do gory i nastgpnego zkolei chwytu.
Szczeke zaciskows 3 majlepiej jest przesu-
waé zapomocy tarcz kciukowych 33, wspél-
dzialajacych z krazkami 34, umocowanemi
na ramionach 36 dzwigni katowych, osa-
dzonych na walku 15, ktérych gérne ramio-
na 35 sa sprzezone za posrednictwem czo-
pow 38, tacznikéw 37 i czopéow 39 z lana
czescia, tworzaca jednolita calosé ze szcze-
ka 3. Tarcze kciukowe 33 najlepiej jest wy-
konaé jako otwarte, w ktérych powierzch-
niami roboczemi sa powierzchnie obwodowe



tych tarcz, czyli wierice, a nie rowki wyko-
nane w tarczach, wobec czego mnalezy, w
celu uskutecznienia przymusowego porusza-
nia dZwigni katowych, sprzezonych ze szcze-
ka 3, stale dociskaé¢ krazki 3¢ do obwodow
tarcz kciukowych, co najmniej w ciagu cze-
$ci obrotu tych tarcz. W tym celu zastoso-
wane s3 sprezyny 374, nawiniete na sworz-
nie 316, osadzone w ramie maszyny (fig. 6
i9).

Sprezyny sa utrzymywane we wlasciwem
miejscu na sworzniach zapomoca nasrub-
kéw 318, nakreconych na korice sworzni
. oraz tulei 310, osadzonych na sworzniach
przesuwnie i przymocowanych do lanej cze-
éci, potaczonej sztywno 'ze szczeka 3 lub
tworzacej z nia jednolita calosé.

W ten sposob szczeka zaciskowa 3 jest

stale dociskana do wojloku lub warstwy
wlokien przerabianych na wlos i dostoso-
wuje si¢ samoczynnie do rozmaitej grubosci
zaciskanej warstwy materjatu przerabiane-
go. Szczeke zaciskowa 30 najlepiej jest
ubworzyé z belki, ulozonej wpoprzek maszy-
ny i polaczonej ma korncach z lacznikami,
zawieszonemi gérnemi ich koricami ma czo-
pach 32 tak, ze szczeka zaciskowa 30 moze
by¢ pochylona ku wewnatrz zapomoca spre-
zyny 304 (fig. 2), oddziatywajacej na dolny
brzeg szczeki.

W celu zapobiezenia nadmiernemu od-
chylaniu sig szczeki zaciskowej 30 ku we-
wnatrz, aczniki jej sa wyposazone w trzpie-
nie 300, jak to uwidoczniono szczegotowo na
fig. 12. Trzpienie 300 moga byé nastawiane
za posrednictwem nasrubkéw 302, dzieki
czemu moze by¢ zmieniana czynna dlugosé
trzpieni 300 i ograniczone odchylanie sie
dolnego brzegu szczeki zaciskowej 30, po-
niewaz korice trzpieni uderzaja w znajdu-
jaca si¢ wpoblizu cze$¢ ramy 19 ma-
szyny. .

Wojlok zaleca sie¢ utrzymywaé podczas
przecinania go we wlasciwem polozeniu pod
ostrzem noza 4 (fig. 2) zapomoca rozdzie-
laczy umieszczonych z obydwéch stron

pasma wojtoku, jak to przedstawiono szcze-
gotowo na fig. 8, przyczem iglice 7 sa prze-
sunigte ku dolowi, a tltok 5 jest docisniety
wraz z przylegajacym don rozdzielaczem do
czegsci pasma wojloku, znajdujacej si¢ pod
ostrzem mnoza.

Thok 5 przesuwa sie wzdluz prowadnic
50, jak to wynika z fig. 28, i ciagnie sie przez
cala szerokosé maszyny, zasadniczo odpo-
wiednio do dlugosci rozdzielaczy. Tlok ten

‘zaopatrzony jest na bokach w.  rowki 503

(fig. 24), umozliwiajace przesuwanie sig
ttoka wzdiuz prowadnic 80, na ktérych osa-
dzone sa rozdzielacze, przesuwajace sig
przez kanat doprowadzajacy do komory, za-
wierajacej odcinki wiokien, oraz przez te

komore i nastepne czesci urzadzenia.

Na fig. 9 i 28 uwidoczniono polaczenie
ttoka z dZwigniami katowemi 54 za po--
$rednictwem nakfadek ZIacznikowych 58,
przylaczonych obrotowo do ramion 56
wzmiankowanych dZwigni zapomoca czo-
pow 59, 7 '

Na ramionach 55 tychze dzwigni kato-
wych umocowane sg krazki 52, toczace si¢
w wycigciach 510 tarcz prowadniczych 51
i rozrzadzajace w ten sposéb wysuwanie sig
ku przodowi i cofanie si¢ tloka 5.

Iglice 7, ktére sa kolejno wysuwane do
gory i cofane ku dolowi, sluzg po ich wysu-
nigeiu do géry jako podpory odcinkow wio-
kien przy wejsciu ich do komory 92, gdy
ttok 5 jest odsuniety od wejscia do tej ko-
mory; iglice te mnajlepiej jest osadzié po-
chylo w obsadzie iglicowej 71 tak, jak to u-
widoczniono na fig. 12, przyczem iglice sa
wysuwane ukoénie przez otwory 76, wyko-
nane w plytce 77, stanowiacej dolng $cian-
ke wejscia do komory 92.

W celu umozliwienia przesuwania obsa-
dy iglicowej 71 ukosnie w stosunku do otwo-
réow w plytce 77, obsada iglicowa umieszczo-
na jest pomiedzy prowadnicami 70 tak, iz
moze posuwacé si¢ naprzéd i wstecz z polo-
Zenia, oznaczonego linjami cigglemi, w po-
tozenie 71°, oznaczone linjami przerywane-




mi. Przestawianie obsady iglicowe) usku-
tecznia si¢ za posrednictwem dzwigni 73
(fig. 7), ktére najlepiej jest osadzié na wal-
ku 15.

Na koricach dzwigni 73 sa osadzone wat-
ki 74, wspotdzialajace z otworami 78 wyko-
nanemi w obsadzie iglicowej 71 i posiada-
jacemi ksztalt podtuzny, (fig. 12), w celu u-
mozliwienia wzglednego. przesuwu boczne-
go obsady iglicowej podczas podnoszenia i
opuszczania dZwigni 73, uskutecznianego w
‘plaszczyznie pionowe;j.

Do wprawiania w ruch dzwigni 73 stuza
tarcze prowadnicze 72 (fig. 5 i 7) wyposa-
zone w zlobki prowadnicze 720 i osadzone
na walku 24, przyczem dzwignie 73 sa po-
ruszane przymusowo zapomoca krazkow 75,
umocowanych na wzmiankowanych dzwi-
gniach i toczacych si¢ wzdtuz ztobkéw tych
tarcz prowadniczych.

Za posrednictwem narzadéow powyz-
szych iglice 7 sa wysuwane do gory i cofa-
ne ku dolowi okresowo w okreslonej zgory
kolejnosci, jak to opisano ponizej, przyczem
podnoszenie i opuszczanie iglic uzaleznione
jest od ksztaltu zlobkéw wycietych w tar-
czach prowadniczych (fig. 7).

Podczas pracy maszyny nalezy zastoso-
wa¢ rozdzielacze 8 przy przecinaniu wiékien
na odcinki, w celu nalezytego podtrzymania
i zaciénigcia dolnego korica pasma wojloku,
znajdujacego si¢ pomiedzy ttokiem i odcie-
temi poprzednio cze$ciami pasma, oraz do
przytrzymywania tych odcinkéw po ich od-
cigciu od pasma w czasie przesuwania ich do
wzmiankowanej komory i wzdtuz tejze,
dzigki czemu poszczegélne wlokna utrzymy-
wane sa w polozeniu niezmienionem wzgle-
dem siebie, a korice ich moga tworzy¢ jedno-
lita ptaska powierzchni¢, do ktérej przymo-
cowuje si¢ mastepnie podloze.

O ile potozenia poszczegélnych wiékien
wzgledem siebie zostalyby zmienione po od-
cigciu ich od pasma, wéwczas kotice wlékien
posuwalyby sie ze wzmiankowanej pla-
szczyzny, a podloze nie mogloby zostaé

szej komorze.

przyklejone jednakowo do wszystkich wié-
kien.

W razie stosowania maszymy, mieposia-
dajacej rozdzielaczy wazne jest aby pasmo
wojloku, podlegajace przecinaniu, bylo
mocno ~ przytrzymywane podczas przecina-
nia, w celu otrzymania jednakowo nacie-
tych odcinkéw, a odcinki pasma winny byé
przesuwane do komory bez zmiany ulezenia
poszczegélnych witokien wzgledem siebie
tak w odcinku dopiero co odcigtym, jak i w
odcinkach znajdujacych si¢ juz w powyz-

Do tego celu stuza, jak to juz zostalo
wzmiankowane powyzej, tlok i iglice, ktére
przytrzymuja wlékna podczas przecinania
ich, niezaleznie od tego, czy maszyna jest
wyposazona w rozdzielacze, czy tez ich nie
posiada,

Wedtlug fig. 20 urzadzenie pomocnicze,
zapomocy ktérego rozdzielacze sa doprowa-
dzane do wtasciwych miejsc i dociskane do
wojtoku, zawiera komore 82, w ktérej roz-
dzielacze 8 sa przechowywane w ramkach
81, przystosowanych do umieszczenia w nich
wiekszej ilosci rozdzielaczy, dajacych sig z
tatwoscia wstawiaé do maszyny. Rozdziela-
cze moga byé oczywiécie zbierane i zakla-
dane do ramek bezposrednio po wyciagnie-
ciu ich przez odpowiedni przyrzad 96 (fig.
1) z pomiedzy odcinkéw wojtoku, ktére zo-
staly juz przyklejone do podtoza, wzglednie
podtozy. Ramce 81 najlepiej jest nadaé
ksztatt, uwidoczniony w przekroju piono-
wym na fig. 21 oraz w widoku zgory (w
czesciowym przekroju) na fig. 20, przyczem
ramka jest uwidoczniona w potozeniu, w ja-
kiem znajduje si¢ podczas wprowadzania
rozdzielaczy do maszyny w komorze 82.
Wydrazenie lub komore 82 nalezy umiescié
pod plyta 83 (fig. 2), wzdluz ktérej przesu-
wa si¢ tlok 5, przyczem gérna powierzchnia
plyty tej zmajduje si¢ na jednym poziomie
z dnem komory 92, w ktérej mieszcza sie
odcinki pasma wojboku.

W celu wprowadzenia rozdzielaczy do



maczyny wstawia si¢ ramke do maszyny

przez otwér 820 i wsuwa ja do wnetrza az

do oparcia si¢ jej o oporek 821, przyczem
zatrzask 822, znajdujacy si¢ pod dzialaniem
sprezynki, wskakuje w odpowiednie wydra-
zenie 823 wykonane w czgsci 87 ostony ma-
szyny i przytrzymuje ramke we wlasciwem
polozeniu podczas wprowadzania rozdziela-
czy do maszyny.

Rozdzielacze sa przesuwane ku przodo-
wi w polozenie, z ktérego zostaja nastepnie
podnoszone zapomoca sworzni 6, za posred-

nictwem zespoléw 84, zawierajacych drazki

85, znajdujace si¢ pod dziataniem spreiymn
i przesuwajace rozdzielacze wzdluz pro-
wadnic 80°, umieszczonych na obydwéch bo-
kach ramki. Drazki 85 mnajlepiej jest umie-
éci¢ w walcowych ostonach 88, przymoco-
wanych do czesci 87 ostony maszyny zapo-
moca zlacza $nubowego.

Drazki 85 sa przesunigte przez otwory
86 w czesci 87 wzmiankowanej ostony i wy-
wieraja nacisk ma listwe 810, osadzona na
bocznych prowadnicach 80° i przesuwaja sig
stopniowo ku otworowi 69 (fig. 23) w miare
tego, jak rozdzielacze zostaja jeden po dru-
gim dociskane do odcinkéw pasma wojioku.
Na zewnetrznym koricu kazdego z drazkow
85 nakrecony jest nasrubek 89, ograniczaja-
cy przesuw drazkéw ku wmetrzu ma-
szyny.

Pomiedzy dnem ostony 88 i pierscieniem
oporowym 850 umieszczona jest sprezyna
851, wysuwajaca drazek ku wnetrzu maszy-
ny i powodujaca odpowiedni nacisk na roz-
dzielacze.

Do wysuwania rozdzielaczy z ramki 81
i ustawiania ich przed tlokiem 5, przezna-
czone sa sworznie 6 (fig. 7, 22 i 24), ktére
najlepiej jest osadzi¢é w obsadzie 65, pod-
noszonej lub opuszczanej w razie potrzeby
za posrednictwem dzwigni 62, ktére winny

byé¢ osadzone wahliwie na watku 15.
' Dzwignie te sa poruszane zapomocy jed-
nej lub kilku tarcz prowadniczych 66 (fig.
7 i 5), osadzonych na watku 24 i zaopatrzo-

nych w zlobki' prowadnicze 660, w ktérych
tccza sie krazki prowadnicze 61, polaczone
z dZwigniami 62.

Na wolnych koricach dzwigni 62 znajdu-
ja sie krazki 64, mieszczace si¢ w odpowied-
nich Zlobkach lub otworach 650, wykona-
nych w obsadzie 65 (fig. 24).

Aby tlok 5 mégl przesuwaé si¢ ponad
koricami sworzni 6, po ustawieniu ich w po-
tozenie majwyzsze, dolna powierzchnia tho-
ka jest wyposazona (fig. 24) w szereg row-
kéw podiuznych 502; ilosé i rozmieszczenie
tych rowkéw dostosowane sg do ilosci i roz-
mieszczenia sworzni 6. ~

Na fig. 9 obsada 65 uwidoczniona jest w
najnizszem potozeniu; przy tem polozeniu
obsady, jak to daje sie z tatwoscia zauwa-
zyé, rozdzielacze 8, znajdujace si¢ w ramce
81, sa wyciskane z niej zapomoca obciazo-
nych sprezynami drazkéw 85 tak, ze pierw-
szy z szeregu rozdzielaczy jest docisniety do
écianki ostony i znajduje si¢ ponad czoto-
wemi powierzchniami koficow sworzni 6,
wobec czego przy wysuwaniu si¢ sworzni 6
do goéry przez otwory 63 (fig. 22) w Sciance
77, czotowe te powierzchnie 60 stykaja sie
z dolna krawedzia pierwszego rozdzielacza
i rozdzielacz ten zostaje przesuniety ku go-
rze przez otwér 69 (fig. 23).

Podczas swego ruchu ku gérze rozdzie-
lacz przesuwa si¢ w waskiej przestrzeni
otworu 69 i nie moze przewrédcié¢ si¢ lub
zmieni¢ swego polozenia; rozdzielacz 8,
przesuwajac si¢ ku goérze, zajmuje kolejno
polozenie posrednie, uwidocznione na fig.
2, oraz polozenie najwyzsze, przedstawio-
ne na fig. 3 (a wiecej szczegotowo mna
fig. 22). W polozeniu nmajwyzszem rozdzie-
lacz 8 ustawiony jest tuz przed czotowa po-
wierzchnig ttoka 5.

Z fig. 3 i 22 wynika, ze rozdzielacz jest
prowadzony podczas swego ruchu ku gérze
przez waska szczeline 69 pomiedzy boczna
powierzchnig $cianki 77 ostony i ‘powierzch-
nig $cianki przeciwleglej, w ktérej sa osa-
dzone trzpienie 68, wystajace z tej $cianki




na wysokos§é, odpowiadajaca najwyzszemu
poziomowi powierzchni 60 sworzni 6, przy-
czem trzpienie 68 ustawione sa naprzeciw
powierzchni 67 sworzni 6.

W dolnej powierzchni ttoka jest wyko-
nany szereg rowkéw 502, umozliwiajacych
przesuwanie si¢ tloka ponad trzpieniami
68 i koricami sworzni 6. Po przesunigciu
rozdzielacza do géry i ustawieniu go pomie-
dzy czotowa powierzchnia, tloka i prowadni-
cami 80, rozdzielacz ten zostaje przesunig-
ty po czotowych powierzchniach 60 i nasu-
nigty na prowadnice 80 podczas suwu tloka
ku przodowi, poczem rozdzielacz przesuwa
si¢ wzdluz tych prowadnic az do chwili, w
ktérej podioze zostanie przykleiorne do who-
sa, a rozdzielacz przesunie ri¢ do czesc1 96
maszyny (fig. 1).

Wedtug fig. 14 przecinanie wiokien u-
skutecznia si¢ zapomoca przesuwania nozy
tarczowych 41 wpoprzek pasma stykajace-
go sie¢ z ostrzem noza 4.

Jak to uwidoczniono ma fig. 29, mnoze
tarczowe 41 sg osadzone w ostonie 418 na
tozyskach kulkowych 411, w celu zmniej-
szenia strat na tarcie i umozliwienia szyb-
kiego przecinania wlékien wlosa. Kazdy z
nozy tarczowych nalezy zaopatrzyé w od-
rebna ostong, aby umozliwié¢ mniezalezne
nastawianie kazdego z nich, wzglednie ich
wymiang,

W zespole, uwidocznionym na fig. 14,
znajduje si¢ pieé nozy, umieszczonych w
odre¢bnych ostonach 418, umocowanych na
oprawie 42, wobec czego kazdy z nozy tar-
czowych moze byé usuniety z latwoscia
przez odkrecanie $rub zaciskowych 427 i
odsuniecie oslon 418 od oprawy 42, przy-
czem rozprezaja sie sprezyny 426, co u-
mozliwia wyjecie klinéw 429, ustalajacych
oslony 418 we wlasciwem polozeniu,

Najdogodniejszy sposéb osadzania nozy
‘arczowych w ostonach przedstawiony jest
na fig. 29, 30 i 31 i nie wymaga bardziej
szczegétowego opisu.

Oprawe 42, z ktora sa sprzezone zapo-

mocg sprezyn w opisany powyzej sposéb o-
stony 418, zawierajace noze tarczowe, naj-

lepiej jest umocowaé w uchwycie 47 (fig. 2

i 14) tak, aby oprawe t¢ mozna bylo nasta-
wiaé, w celu umozliwienia przesuwu mnozy
tarczowych 41 przez przylegajacy odcinek
9 pasma wojtoku réwnolegle do ostrza no-
za 4. Przesuw oprawy 42 w zlobku 470 (fig.
2, 14 i 28) moze byé regulowany zapomoca
$rub 428. Uchwyt 47 nalezy wyposazyé w
dwa wystepy 471 (fig. 14), polaczone z
dZzwigniami katowemi 44 zapomoca czo-
poéw 48, mieszczacych si¢ w podiuznych
otworach, wykonanych we wzmiankowa-
nych dZwigniach, jak to uwidoczniono na
fig, 2 rysunku,

Dzwignie katowe 44 winny by¢ osadzone
wahliwie na czopach 45 i przestawiane sa
zapomoca tarczy kciukowej 43 (fig. 2 i 5),
wspbtdziatajacej z krazkami, umocowanemi
na koficach dolnych mamion dzwigni kato-
wych 44,

Zapomoca, tarcz komu,kowych 43, posia-
dajacych ksztalt uwidoczniony na rysun-
ku i osadzonych na waltku tak, iz ich potoze-
nie obrane jest odpowiednio do ksztaltu i
polozenia dnnych tarcz kciukowych, jak
to przedstawiono na fig. 5, uskutecznia
si¢ przesuwamie ku przodowi i cofanie
uchwytu 47 i nozy tarczowych w poza-
danych odstepach czasu, w celu przecigcia
pasma woijtoku, przyczem szczeki zacisko-
we przytrzymuja to pasmo ponad linja cie-
cia, a tlok 5 znajduje si¢ w swem poloze-
niu posredniem i dociska pasmo przecinane
ponizej ostrza noza do odcietych poprzednio
odcinkéw 91 i rozdzielaczy 8 przy wejscin
do komory 92, zawierajacej odcinki pasma
wojlioku (polozenie to uwidoczniono na
fig. 8). '

Do przesuwania oprawy 42 wraz z no-
zami tarczowemi 41 ruchem zwrotnym wpo-
przek maszyny, w zetknigciu z krawedzia
ostrza moza 4, stuzy cylinder 40, pracujacy
odpowiednim czynnikiem sprezonym (fig.

14) i umocowany na drazkach 193, 194 oraz



wsporniku, wzglednie czesci 195 ramy 19
maszyny (fig. 16). Zawor 49, rozrzadzaja-
cy wpust i wypust czynnika spreZonego z
cylindra, najlepiej jest osadzié¢ obok cylin-
dra na wsporniku 491, polaczonym ze
wspornikiem 195 (fig. 16). Korice 403 i 401
cylindra sa potaczone z zaworem 49 prze-
wodami 402, wzglednie 400. Zawér 49 po-
laczony jest z przewodem 492, doprowa-
dzajacym czynnik sprezony z dowolnego
#zrédla, np. ze sprezarki powietrznej, a rura
493, przylaczona do oslony zaworu, stuzy
do odprowadzania odchodzacego z cylindra
40 powietrza rozpregzonego przy dpowied-
niem ustawieniu zaworu. Odmiana zaworu
rozrzadczego, przedstawiona na rysunku,
posiada dwa kanaly przelotowe 494 i 495.
Kadtub zaworu jest przestawiany zapomo-
ca dzwigni 410.

W celu przestawienia zaworu z poloze-
nia, umozliwiajacego wypust czynnika spre-
zonego z korica 403 cylindra 40 (fig. 19),
w polozenie, otwierajace wlot tego czynnika
do korica 403 cylindra 40 (fig. 16, 17 i 18),
dzwignia 410 zostaje pokrecana za posred-
nictwem trzpienia 406, oddziatywajacego
na trzpiefi 408, osadzony w jednym z koni-
céw wzmiankowanej dZzwigni.

Trzpieri 406 nalezy umiescié tak, aby
zataczal kolo, w tym celu najlepiej jest o-
sadzi¢ go w tarczy kciukowej 404, osadzo-
nej na watku 24, w celu uzaleznienia dzia-
lania tej tarczy co do czasu ruchu obroto-
wego watka 24,

Po przesunigciu si¢ trzpienia 406, zata-
- czajacego koto wspétsrodkowe z osia watka
24, po trzpieniu 408 dzwignia 410 zostaje
pokrecona zpowrotem przez sprezyne 412
w polozenie otwierajace wypust z kotica
403 cylindra 40, przyczem dzwignia 410
zatrzymuje si¢ przy oporku 419 (fig. 16),
co umozliwia dokladne ustawienie we-
wnetrznych kanaléw przelotowych kadtuba
zaworu wzgledem przewodéw.

Polozenie to, uwidocznione na fig. 19,
odpowiada poloZeniu trzpienia 408, ozna-

czonego liczba, 408° i linjami przerywanemi
na fig, 16 i 18,

Przy ustawieniu czesci w potozenie uwi-
docznione na fig. 16 i 18, glowica 496 znaj-
duje si¢ w swem prawem poltoZeniu skraj-
nem, przyczem noze tarczowe rdéwniez sg
najwiecej przesunigte w prawo, jak to
przedstawiono na fig, 15 rysunku, tlok zas
497 znajduje si¢ w poloZeniu, oznaczonem
na fig, 16 linjami przerywanemi,

Po zwolnieniu trzpienia 408 i dzwigni
410 przez zeslizgiwanie si¢ trzpienia 406 z
trzpienia 408, zawér przestawia sig, jak to
zaznaczono poprzednio, w polozenie uwi-
docznione w przekroju na fig. 19, przyczem
czynnik sprezony uchodzi z korica 403 cy-
lindra i jednoczesnie wstepuje do przeciw-
leglego korica cylindra, lecz ttok 497 pozo-
staje w polozeniu, przedstawionem na fig.
16, az do chwili, w ktérej zostanie zwolnio-
na zapadka 420.

Zapadka ta jest przytrzymywana przez
wystep 422 rygla 414 i zostaje zwolniona
podczas obrotu tarczy kciukowej 404 wte-
dy, gdy tarcza ta ustawi si¢ w polozenie u-
mozliwiajace opadniecie rygla 414 z wy-
stepu 416 tarczy 404 do jej wglebienia 415,
wskutek czego glowica 496 przesuwa sie w
lewo (fig 16) w polozenie 496°, oznaczone
linjami przerywanemi.

Podczas dalszego obrotu tarczy kciuko-
wej 404 rygiel 414 stopniowo podnosi sie w
polozenie ryglujace i po przestawieniu za-
woru rozrzadczego zapomoca, trzpienia 406
tarczy kciukowej 404 w polozenie otwiera-
jace wpust do kotica 403 cylindra, glowica
496 wraz z polaczomemi z nia cze$ciami
przesuwa sie w prawo, a zapadka 420 prze-
slizguje sie po wystepie 422 i ustawia sie z
prawej strony tego wystepu. '

Skoro trzpieni 406 zeslizgnie si¢ z trzpie-
nia 408, przestawiajac zawér rozrzadczy w
polozenie, otwierajace wypust z korica 403
cylindra, koniec zapadki 420 przesuwa sie
po wystepie 422 rygla 414 i cykl, opisany
powyZej powtarza si¢ ponownie.




Wskazane jest zastosowanie sprezyny
421, ktéra usiluje stale przesunaé zapadke
420 ku dolowi i przyciska ja zgéry do wy-
stepu 422, oraz oporka 423, umieszczonego
w potozeniu, uwidocznionem na fig. 16, w ce-
. lu ograniczenia wahania si¢ zapadki 420

dookota czopa 424; oporek ten styka sie z
powierzchnia czotowa glowicy 496 w pew-
nych, okreslonych polozeniach.

Wedlug fig. 15 podczas przesuwania si¢
nozy tarczowych 41 wraz ze sprz¢zonemi z
niemi czesciami w lewo, noze tarczowe sa
dociétiiete do pasma wojloku przy krawe-
dzi ostrza moza 4 przyczem sa ustawiane w
polozenie to za posrednictwem ramion 44
dzwigni katowych, poruszanych zapomoca
tarcz kciukowych 43 (fig. 2) w wyzej opi-
sany sposéb.

W celu umozliwienia cofania nozy
"tarczowych 41 od krawedzi ostrza moza 4,
po uskutecznieniu suwu przecinajacego i
wprowadzenia nastepnego odcinka pasma
wojloku pomiedzy noze tarczowe 41 i kra-
wedZ noza 4 w polozenie przedstawione na
fig. 2, glowica 496, polaczoma sztywnie z
tlokiem 498, jest zaopatrzona w wykréj po-
dtuzny 499 (fig. 15), w ktérym slizga sig
czop 425, osadzony w oprawie 42, wskutek
czego podczas przesuwania sig ttoka 498 w
kazdym z obu kierunkéw oprawa 42 musi
przesuwaé sie wraz z nim, przyczem nieza-
leznie od powyzszego, moze przesuwaé sig
w kierunku prostopadiym do ruchu ttoka w
granicach diugosci wykroju 499.

Naped watka 24 najlepiej jest uskutecz-
niaé za posrednictwem kota pasowego 240
(fig. 5 i 6), osadzonego na wale i obracane-
go zapomoca, pasa, sprzegajacego je z do-
wolnem odpowiedniem Zrédlem energji, nie-
uwidocznionem na rysunku.

Po przeciwleglej stromie maszyny na
wale 24 jest osadzone taricuchowe kolo ze-
bate 241 (fig. 4), sprzezone tarficuchem 242
z takiem samem kotem 243, zaklinowanem
na wale 244.

Na przeciwleglym koricu walu 244 osa-

dzone jest czolowe kolo zebate 245, ktére
zazebia si¢ z osadzonem przesuwnie czoto-
wem kotem ze¢batem 246; kolo 246 moze byé
sprzegane, wzglednie roztaczame z czoto-
wem kotem zebatem 247, zaklinowanem na
wale 248, na ktérego przeciwleglym koricu
jest osadzone czotowe kolo zebate 249 o
uzebieniu spiralnem, zazebiajace si¢ z po-
dobnem kotem 923, zaklinowanem na wa-
le 924.

Na wale 924 sg umieszczone $limaki 925
i 926, zazebiajace sie ze $limacznicami 928
i 927 (fig. 4), osadzonemi mna tychze wal-
kach co bebny 938 i 937,

Jedno lub kilka taficuchowych koélek ze-
batych 937° jest umocowane na watku beb-
na 937 (fig. 6) sztywnie, wobec czego kélko
to lub kétka obracaja si¢ wraz z bebnem.

Yadcuchy przegubowe 933° sprzegaja
lanricuchowe kotka zebate 937° 2z takiemiz
kotkami 935, osadzonemi na tymze walku
co i beben 935, przyczem gdy slimak 926
jest obracany wskutek obracania si¢ kota
923 o uzebieniu spiralnem, obraca sie réw-
niez $§limacznca 927 i przenosi ruch obroto-
wy na watek, na ktérym jest osadzony be-

ben 937, powodujac jego obrét, a za po-
srednictwem pedni taficuchowej roéwniez

bebna 935, jak to przedstawiono na rysun-
ku (fig. 4).

W podobny sposéb napedzany jest be-
ben 938 przez $limak 925, zazebiajacy sie
ze $limacznica 928, ktérej ruch obrotowy
udziela sie bebnowi 938, osadzonemu na
tymze walku, co i §limacznica 928, przy-
czem kierunek obrotu jest oznaczony ma fig.
4 strzatka.

Obracanie sie §limacznicy 928 powoduje
obracanie sie taricuchowych koétek zebatych
938, osadzonych na tym samym watku co
$limacznica 928 i bgben 938, za posrednic-
twem za$ laficuchéw przegubowych 934
odpowiedni ruch obrotowy zostaje przenie-
siony na laricuchowe kétka zebate 936, osa-
dzone na wspélnym watku z bebnem:
936.



Dzieki obracaniu sie -bebnéw 937, 935,
938 i 936 w sposéb opisany powyzej, pasy
bez kotrica 933 i 934 sa przesuwane w ta-
kim kierunku, ze zwrécone ku sobie ich po-
wierzchnie posuwaja si¢ ku tylowi maszy-
ny, unoszac pomigdzy sobg podczas dziala-

nia maszyny odcinki wiékien w sposéb wy-

jasniony na fig. 1.

Podobniez bgbny, umieszczone w cze-
$ciach 94 i 95 maszyny (fig. 1) moga by¢
napedzane w taki sam sposéb, badZ nieza-
leznie od bebnéw przynaleznych do czesci
93, badz tez w sprz¢zeniu z temi bebnami,
przeprowuadzonem w dowolny odpowiedni
sposéb,

Wedtug fig. 4, 26 i 27 rysunku moga by¢
zastosowane plyty dociskowe 931, 932 u-
mieszczone tak, iz stykaja si¢ z pasami bez
kotica 933, 934, przyczem zaleca si¢ umo-
cowaé te plyty dociskowe na ramie maszy-
ny zapomoca Srub 197, przesunigtych przez
otwory 198, wykonane w ptytach docisko-
wych. W celu regulowania nacisku w od-
powtednio rozmieszczonych wydrazeniach
ramy i ptyt dociskowych jest umieszczona
pewna liczba sprezyn 199, jak to przedsta-
wiono na fig. 4, przyczem na $ruby 197 na-
krecaja si¢ nasrubki w ten sposéb, ze za-
pewniaja pozadany mnacisk plyt docisko-
wych ma sprezyny 199 oraz na pasy bez
korica 933 i 934.

Ptyty dociskowe 949 (fig. 1), styka;a,ce
sie z pasami bez kotica 945 i 946, nalezy réw-
niez umiesci¢ w tenze sposéb co i ptyty 931
i 932; dotyczy to réwnmiez ptyt dociskowych
953 i 954, umieszczonych przy paskach bez
kotica 951 i 952.

Podczas pracy maszyny kolo pasowe
240, znajdujace sie na watku 24 (fig. 5) jest
napedzane zapomoca dowolnego zrédla e-
nergji, za posrednictwem za$ tego kola sa
poruszane rozmaite czesci skladowe cale-
go urzadzenia,

Tarcze prowadnicze 51 poruszajace tlok
5, tarcze prowadnicze 66 przesuwajace
drazki 6, tarcze kciukowe 33 powodujace

przesuwanie si¢ szczeki zaciskowej 3 ku
pasmu wojtoku i odsuwanie si¢ jej. od niego,
tarcze prowadnicze 72 przesuwajace iglice
7, podtrzymujace odcinki woékien, tarcze
kciukowe 11 rozrzadzajace przysuwanie si¢
i odsuwanie szczeki doprowadzajacej 1 i
wreszcie tarcze kciukowe 21 przesuwajace
szczeke doprowadzajaca 2 wzdluz pasma
wojloku, sa osadzone wszystkie na jednym
wspélnym walku, jak to jest uwidocznione
na fig. 5.

Maszyna dziala w sposéb nastepujacy:
po uchwyceniu pasma 9 wojloku przez
szczeki doprowadzajace 1i 2 (fig. 11) obrét
tarcz kciukowych 21 w kierunku ruchu
wskazowki zegara w polozenie, w ktérem
krazki 22 staczaja si¢ ku osi waltka z wy-
stepu tarczy 210 na nizszy odcinek jej po-
wierzchni 212, powoduje przesuwanie
szczek 1 i 2 ku dolowi zapomoca zespolu -
czesei, taczacych tarcze ze szczekami, oraz
przesuwanie si¢ wskutek tego pasma wojlo-
ku w polozenie, w ktérem od niego zostaje
odciety odpowiedni odcinek,

Nastepnie przed odcinkiem pasma,
wstepujacym do komory zawierajacej od-
cinki wojloku, zostaje umieszczony rozdzie-
lacz 8, jak to uwidoczniono na fig. 2 i 3.

Obrét tarcz prowadniczych 66 (fig. 7) i
sprzezonych z niemi cze$ci, opisanych po-
wyzej, wywoluje wysuwanie sie ku gérze
drazkéw 6 dzwigajacych na sobie rozdzie-
lacz i ustawiajacych go przed tlokiem w: po-
lozenie, przedstawione na fig. 3, poczem
tlok 5 posuwa si¢ z potozenia, uwidocznio-
nego ma fig. 3, w polozenie, przedstawione
na fig. 7, co uskutecznia si¢ dzigki obrotom
tarcz prowadniczych 51 (fig. 9) i pola‘czo'-
nych z niemi czeéci urzadzenia,

Podczas posuwania si¢ ttoka 5 ku przo-
dowi krazki 52 przetaczaja si¢ w czesci 516
ztobkéw, wykonanych w tarczach powyz-
szych w cze$é dalsza tychze zlobkéw 512
(fig. 11), a rozdzielacz, opierajac si¢ jedno-
czeénie na prowadnicach 80 (fig. 2), prze-
suwa si¢ wraz z ttokiem i ustawia si¢ w pio-
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nowej plaszczyznie, stycznej do krawedzi
ostrza noza 4 (fig. 8).

Jednoczesnie z ruchem ttoka 5 ku przo-
dowi rozpoczyna si¢ posuwanie sie¢ szczek:
zaciskowej 3 (fig. 9), majace na celu zaci-
~ $nigce wojloku pomiedzy nia a szczeka 30,
gdy tarcze kciukowe 33 zostaja obrocone
tak, aby umozliwi¢ zblizenie sie krazkow 34
do $rodkéw tych tarcz przez staczamie sie
na nizsze odcinki 337 ich powierzchni, jak to
uwidoczniono ma rysunku, przyczem dZwi-
gnie katowe 36 przekrecaja sic wtedy w
kierunku ruchu wskazowki zegara dookota
czopa 15. Wzgledne rozmieszczenie czesci
przytrzymujacych wojlok oraz przecinaja-
cego go noza tanczowego bezposrednio przed
przecigciem pasma, uwidocznia fig. 8. Igli-
ce 7 sa nastepnie wysuwane po przekatni
z polozenia, przedstawionego ma fig. 7, w
polozenie nizsze, jak na fig. 8.

Powyzsze uskutecznia si¢ wskutek obro-
tu tarcz prowadniczych 72 i sprzezonych z
niemi czesci urzadzenia opisanych powyzej
i uwidocznionych na fig. 7 ¢ 12.

Po uskutecznieniu powyzszego, noze tar-
czowe 41 zostaja przysunigte do wojloku i
krawedzi ostrza noza 4 (fig. 8) wskutek obro-
tu tarcz keciukowych 43 (fig. 2), osadzonych
na watku 24 i dzwigni katowych 44, umo-
cowanych wahliwie na czopie 45.

Rama czyli oprawa 42, w ktérej sg osa-
dzone mna sprezymach noze tarczowe 41,
§lizga sie w prowadnicach 470, lub w uchwy-
cie 47 i jest zaopatrzona w $ruby nastawcze
428, w celu regulowania luzu pomiedzy
oprawa 42 a prowadnicami.

Podczas przecinania wojlok jest przy-
trzymywany ponad plaszczyzna ciecia za-
pomocy szczek zaciskowych 3 i 30, a poni-
2ej tej plaszczyzny — za posrednictwem
tloka 5 (z zastosowaniem rozdzielaczy lub
bez nich) i przy pomocy poprzednio juz
wycietych odcinkéw pasma 91, znajduja-
cych sie przy wejsciu do komory 92, ktéra
zawiera odcinki pasma, jak to przedstawia
fig. 8.

Szczeki 3 i 30 stuza réwniez do przy-
trzymywania wojloku . wtedy, gdy szczeki
doprowadzajace i 2 sa rozsunigte lub
przesuwaja si¢ ku gorze, w celu ponowne-
go uchwycenia i doprowadzenia nastepnego
odcinka pasma wojloku (fig. 9). Przecina-
nie pasma wojloku uskutecznia sig¢ przez
przesuwanie si¢ nozy tarczowych 41 (fig. 8
i 14—19) po odcinku pasma, przylegajacym
do krawedzi ostrza noza 4, powodowane
dzialaniem powietrza sprezonego w cylin-
drze 40 mozrzadzanym za posrednictwem
zaworu rozrzadczego 49 w powyzej opisa-
ny sposéb.,

Po przecigciu pasma tlok 5 posuwa sie
w dalszym ciagu ku przodowi, w celu wtto-
czenia odcietej czesci pasma wojtoku do
komory, zawierajacej odcinki pasma, jak to
przedstawiono na fig. 9. Przesuwaniu si¢
tloka w to polozenie odpowiada, stosownie
do fig. 11, przetaczanie si¢ krazkéow 52
wzdtuz odcinkéw 512 — 514 zlobkéw pro-
wadniczych, wykonanych w tanczach 51.
Po przesunigciu tloka w potozenie krarico-
we przesuwaja si¢ iglice 7 z polozenia we-
dtug fig. 9 w polozenie wedtug fig. 10, w ce-
lu przytrzymania odcigtej czesci pasma w
komorze 92 po cofnieciu: thoka. Przesuw ten
odbywa si¢ wskutek dalszego obrotu tarcz
prowadniczych 72 (fig. 7), przyczem iglice
wsuwaja si¢ w rowki lub szczeliny 53 (fig.
24), wyciete w tloku w glab jego po-
wilerzchni czoloweij. :

Podczas gdy pasmo wojtoku 9 jest je-
szcze przytrzymywane zapomoca, szczek za-
ciskowych 3 i 30 ponad ostrzem noza 4,
szczeki doprowadzajace I i 2 zostaja roz-
suni¢te i przesuniete ku goérze, w celu usku-
tecznienia nowego chwytu i doprowadzenia
nastepnej czesci pasma wojloku (fig. 9).

Rozsuwanie szczek 1 i 2 odbywa sie za-
pomoca, tarcz kciukowych i dZwigni, opisa-
nych powyzej, mianowicie przez nasuwanie
sie krazkow 12 (fig. 2) podczas obrotu tarcz
kciukowych 11 na wystajaca czesé 118 ob-
wodu tych tarcz. Podczas odsuwania sie
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krzyzulca 18 od: szczeki doprowadzajace;
2 sprezyny 140 mawinigte na sworznie 14,
ktore sa przesunigte przez otwory 184 w
uchach 7180 (fig. 5), sa s$ciskane wskutek
zetkniecia si¢ z uchami 180, zespolonemi z
krzyzulcem 18. Sprezymy 140 umozliwiaja
uzycie pasm wojloku rozmaitej grubosci
przez umozliwienie samoczynnego dostoso-
wywania si¢ zespolu szczek doprowadzaja-
cych przy chwytaniu pasma. Drazki 6, prze-
suwajaoe wmozdzielacze, sa przesuwane
wskutek obrotu tarcz prowadniczych 66 z
polozenia najwyzszego (fig. 7) zpowmnotem
w polozenie najnizsze (fig. 9) przedtem, niz
zachodzi potrzeba przesuwania nastepmego
rozdzielacza.

Wedlug fig. 2 poziomy przesuw szczeki
doprowadzajacej 1 do szczeki doprowadza-
jacej 2 uskutecznia si¢ wskutek obrotu tarcz
kciukowych 11, powodujacego przetaczanie
si¢ krazkéw 12 ponad wystepy 115 na niz-
sze odcinki 174 obwodu tarcz, wskutek cze-
go szczeki 1 i 2 chwytajg pasmo woj-
‘toku, :

Po pochwyceniu zas pasma wojloku
przez szczeki 1 i 2 dolne szczeki zaciskowe
3 i 30 zostajg mozsunigte wskutek dalszego
obrotu tarcz kciukowych 33 i sprzezomych
z niemi czesci (fig. 9).

Powrét tloka 5 w polozenie poczatkowe
odbywa si¢ wtedy, gdy krazki 52 przeta-
czaja si¢ z odcinkéw 514 zlobkéw tarcz 51
na odcinki 516 (fig. 11), przyczem ttok po-
zostaje w potozeniu poczatkowem az do
chwili, w ktérej krazki 52 przesung sie
wskutek obrotu tarcz 51 ponownmie na od-
cinki 512 wzmiankowanych zlobkéw,

Oprawa 42 i noze tarczowe 41 sa odsu-
wane z polozenia ciecia wskutek staczania
si¢ krazkow 46 ze wzniesieri 431 tarcz kciu-
kowych 43 (fig. 2) na wglebienia 432 tych-
7e tarcz oraz wskutek przesuwania si¢ po-
Yaczonych z niemi czesci, odsuwajacych
uchwyt 47 oprawy wraz z nozami tarczowe-
mi od wojloku i ostrza noza 4.

Nastepnie oprawa wraz z mozami tar-

czowemi zostaje przesunieta ponownie
wpoprzek maszyny w prawo od polozenia
przedstawionego na fig. 4, na przeciwlegla
strong maszyny, co uskutecznia si¢ przez
wpuszczenie powietrza sprezonego do kon-
ca 403 cylindra 40 przy odpowiedniem mna-
stawieniu zaworu rozrzadczego 49, jak to
opisano powyzej (fig. 14—19).

Przesunigcie zpowrotem toka, szczek,
drazkéw, podnoszacych rozdzielacze i opra-
wy mozy tarczowych, uskutecznia si¢ jedno-
czesnie, zamykajac cykl czynnosci dopro-
wadzania i przecinania wojtoku, przyczem
wszystkie czesci powracaja do polozenia
poczatkowego w stanie gotowosci do dopro-
wadzania nastepnego pasma wojtoku.

W miar¢ wsuwania odcinkéw 91 pasma
wojloku jednego za drugim do komory 92,
odcinki te pmzesuwaja si¢ stopniowo ku
przodowi, az przesuna si¢ poza bebny 935,
936, w ktérem to miejscu odcinki wstepuja
do komory 93 (fig. 1), utworzonej przez pa-
sy bez kofica 933 i 934.

Goérny pas 933 otacza bebny 935 i 937,
a dolny 934 bebny 936 i 938. Przy wejsciu
do komory 93 doprowadza si¢ przez dysze
921, 922 kauczukowe lepiszcze, dajace sie
wulkanizowaé, do zetkniecia si¢ z koricami
odcinkéw wiokien. Pasy 933 i 934 sg nape-
dzane przez ogélny naped maszyny i doci-
skane do wiékien za posrednictwem plyt
dociskowych 931 i 932. Pasy te stuza do
réwnomiernego rozdzielenia kauczukowego
lepiszcza na powierzchni, utworzonej przez
korice odcinkéw widkien, tworzac na tej po-
wierzchni powloke oraz wtlaczajac lepi-
szcze pomiedzy korice widkien na mmiejsza
lub wieksza glebokosé, w zaleznosci od ge-
stosci uzytego lepiszcza. Szybkosé przesu-
wania si¢ odcinkéw wiékien przez komore
93 moze by¢ regulowana zapomoca normo-
wania nacisku ptyt dociskowych 931 i 932
na korice wlékien oraz regulowania szybko-
$ci ruchu paséw bez korica 933 i 934

Przez mnadamnie np. pasom bez kotica
szybkosci mniejszej od szybkosci przesu-
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wania si¢ odcinkéw wiokien przez komore
92 wytwarza si¢ nagromadzenie wldkien,
czyli ciénienie skierowane odwrotnie w ko-
morze 93, przez co otrzymuje sie tkanine o
wickszej gestosci whosa.

Po przejéciu. przez komore 93 odcinki
wlékien przesuwaja sie¢ dalej przez kierow-
nice, utworzone przez plyty dociskowe 939
i 940, zapomoca, ktérych odcinki wiékien sa
utrzymywane podczas przej$cia ich z ko-
mory 93 do komory 94, przez co zapobiega
si¢ ustawianiu si¢ widkien w polozenie nie-
wlasciwe.

W celu utatwienia suszenia lepiszcza
moze byé doprowadzane gorace powietrze,
doptywajace przez kanaly, wydrazone w
pytach dociskowych 939 i 940, jak to uwi-
doczniono na rysunku, lub tez w razie po-
trzeby, w celu utatwienia suszenia lepiszcza,
cieplo moze byé doprowadzone bezposred-
nio i niezaleznie od powyzszego.

Komora 94 jest podobna do komory 93,
poniewaz jest utworzona z paséw bez kori-
ca 945 i 946, otaczajacych bebny podobne
do bebnow 935, 937, 936 ¢ 938, przyczem
tworzace komore czesci paséw sa naciska-
ne ku wewnatrz zapomoca ptyt dociskowych
949, nastawianych w tenze sposéb, co i ply-

ty dociskowe 931 i 932. Podtoze przymoco--

wywane do koricéw wlékien, moze byé na-
kladane tylko z jednej strony masy wiékien,
lub tez z obu strom, jak to uwidoczniono na
rysunku,

W celu maktadania tkaniny podtoza na
korice wtékien z obu stron odcinkéw wlé-
kien, czyli wlosa przesuwajacego sie przez
komore 94, gictkie podloza 947 i 948 naj-
lepiej jest odwijaé ze zwojow 941 i 942 i
doprowadzaé w zetknieciu z narzadami 943
i 944, doprowadzajacemi lepiszcze, ktére
nakladaja kauczukowe lepiszcze, dajace sie
wulkanizowaé, réwnomiernie na powierzch-
ni podioza, przyczem zaleca sie lepiszcze
podsuszyé przed doprowadzaniem go do
zetkniecia si¢ z koricami wiékien zapomoca
odpowiednich dysz osuszajacych 913 i 914,

przez ktére moze byé. doprowadzane gorace

Lepiszcze moze byé w razie potrzeby
naktadane na podloze jeszcze przed zwi-
nigciem go w zwoje i podloza moga by¢ po-
tem doprowadzane ze zwojéw bezposred-
nio wokoto krazkéw prowadniczych do ko-
mory 94 tak, ze powierzchnie podiozy po-
wleczone lepiszczem sg skierowane ku
koricom wl6kien odcinkéw pasma woj-
Toku.

Piyty dociskowe 949 majg za zadanie
wywieranie dowolnego pozadanego nacisku,
skierowanego ku wewnatrz komory 94, w
celu spowodowania przywierania poditoza
do powleczonych lepiszczem powierzchni
koticow odcinkéw wiokien wihosa. :

Pasy bez korica 945 i 946 sa przesuwa-
ne z takaz szybkoscia, z jaka odcinki wié-
kien przesuwaja sie¢ przez komore 94, wo-
bec czego po zetknieciu sie koricow wiékien
wlosa z podtozem mnie mnastepuje 2adne
wzgledne przesuwanie sie podloza w sto-
sunku do koricéw wiékien wlosa. -

Z komory 94 odcinki wtékien przesuwa-
ja sie wraz z podlozami 947 i 948 przez ko-
more¢ prowadnicza, utworzong przez plyty
955 i 956, ktére stuza do skierowania wyro-
bu do komory 95, mieszczacej si¢ pomiedzy
pasami bez korica 951 ¢ 952, na ktdre sa ma-
tozone plyty 953 i 954, stuzace, po odpo-
wiedniem nagrzaniu ich, do wulkanizowa-
nia lepiszcza kauczukowego i wytworzenia
statej wiezi pomiedzy wloknami wlosa a
podiozem, :

Plyty moga byé¢ nagrzane do dowolnej
zadanej temperatury zapomoca pary lub in-
nego odpowiedniego srodka ogrzewajacego
w celu uskubeczniania wulkanizacji pod ci-
$nieniem. ,

Z komory wulkanizacyjnej 95 wyréb
przesuwa si¢ do komory 960 przyrzadu 96,
usuwajacego rozdzielacze,

Przy normalnym biegu maszyny, w kté-
rej zastosowamne sa rozdzielacze do przy-
trzymywania odcinkéw wtélkien we whasci-
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wem polozeniu podczas przyklejania ich i
wulkanizowania lepiszcza, rozdzielacze mo-
ga by¢ usuwane po zakoriczeniu wulkaniza-
cji lepiszcza badz recznie badz tez mecha-
nicznie. :

Mechaniczne usuwanie rozdzielaczy mo-
ze by¢ uskuteczniane z latwoscia np. zapo-
moca jednej z prowadnic 81, dopasowanej
ksztaltem do odpowiedniego rowka roz-
dzielaczy.

Prowadnica ta moze by¢ zgieta lub od-
chylona nazewnatrz pod katem w przybli-
zeniu 30°, wobec czego rozdzielacze beda
si¢ stopniowo wysuwaly z pomiedzy przy-
legajacych do siebie odcinkéw wtékien, po-
zostawiajac te wlidkna przymocowanemi
swemi koricami gérnemi i dolnemi do podio-
2y 947 i 948.

Po usunieciu rozdzielaczy z pomiedzy
odcinkéw wlékien wyréb przysuwa sie po-
miedzy walcami 961 i 962 do przyrzadu
tnacego 97, ktory przecina wiékna wlosa w
plaszczyznie lezacej mniej wigcej posrod-
ku pomiedzy podlozami 947 i 948, poczem
rozdzielone te cze$ci moga byé doprowa-
dzone zapomoca krazka prowadniczego 971
do przyrzadu 972 stroszacego wtos, nastep-
nie powierzchnia wlosa moze by¢ przystrzy-
zona za posrednictwem przyrzadu nozyco-
wego 973 dowolnej odpowiedniej budowy,
poczem moga byé uskutecznione w dowol-
ny spos6éb zabiegi, majace na celu wykon-
czenie tkaniny mp. parowanie zapomoca
przyrzadu 974, przy ktérem wlos zostaje
podniesiony i ostateczne przystrzyganie za
posrednictwem dowolnego odpowiedniego
przyrzadu 975.

W razie potrzeby wyréb 98 moze byé
po przystrzyzeniu zapomocy, przyrzadu 975
zwiniety w zwoje i wykoriczony potem w do-
wolny pozadany sposéb, lub tez wyréb mo-
ze byé zwiniety w zwoje bezposrednio po
przepolowieniu go zapomoca przyrzadu 97
i przerabiany mastepnie w dowolny odpo-
wiedni spos6b, wlaczajac w to drukowanie
lub inna odpowiednia obrébke.

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do wyrobu tkanin z wlo-
sem przyklejonym, w ktérej wiokna two-
rzace wlos sa przecinane i przyklejane do
podtoza, znamienna tem, Ze jest zaopatrzo-
na w narzady przytrzymujace, jak szczeki
i zaciski, do przytrzymywania wlékien,
przerabianych na wilos 'z obydwéch stron
przyrzadu tnacego w ten sposob, aby zapo-
biec przesuwaniu si¢ wldkien wzgledem sie-
bie podczas przecinania.

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamien-
na tem, ze zaopatrzona jest w narzady, jak
rozdzielacze do przytrzymywania odcigtych
wilékien po odcieciu ich od gléwnej masy
wiokien, przerabianych na wlos, przyczem
rozdzielacze przytrzymuja odciete wlok-
na w polozeniu wlasciwem az do chwili, w
ktérej korice wldkien zostana przymocowa-
ne do podioza,

3. Maszyna wedlug zastrz. 2, znamien-
na tem, Ze rozdzielacze sa doprowadzane za
posrednictwem mechanizmu doprowadzaija-
cego je jeden za drugim w polozenie, w kté-
rem rozdzielacz styka si¢ z czescig pasma
wojltoku, podlegajaca odcigciu przed prze-
cinaniem pasma. ’

4. Maszyna wedlug zastrz. 1, 2, zna-
mienna tem, Ze po przecigciu zapomoca
przyrzadu tnacego wlékien, przerabianych
na wios, wiékna te sa wprowadzane pod ci-
$nieniem, np. zapomoca ttoka, do komory,
przez ktéra odcinki wiékien zostaja przesu-
nigte, a thok cofa si¢ w celu doprowadzania
nastepnych odcinkéw wilékien do komory,
przyczem, w celu osiagniecia pozadanej ge-
stosci wlosa, sa stosowane woéwczas na-
rzady przytrzymujace do przytrzymywania
odcinkéw w komorze i utrzymywania bocz-
nego nacisku na mie, niezalezne od wzmian-
kowanych poprzednio.

5. Maszyna wedlug zastrz. 4, znamien-
na tem, Ze niezalezne od innych, narzady
przytrzymujace tworzy szereg iglic, ktére
moga wsuwaé si¢ i przesuwaé w zlobkach,
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wycigtych w powierzchni tloka, przyczem
iglice sa usuwane podczas wprowadzania do
komory nastepnych odcinkéw pasma woj-
toku.

6. Maszyna wedlug zastrz. 4, znamien-
na tem, ze odcinki wiékien przytrzymywa-
ne pomiedzy rozdzielaczami wystaja po-
nad i pod miemi tak, iz po magromadzeniu
tych odcinké6w w wymienionej komorze wy-
stajace korice wlékien tworza dwie zasad-
niczo réwnolegle powierzchnie zewnmetrzne,
wskutek czego korice widkien moga byé na-
stepnie przymocowane z tatwoscia, zapomo-
ca lepiszcza do pasm tkaniny podtoza.

7. Maszyna wedlug zastrz. 6, znamien-
na tem, Ze jest wyposazona w mnarzady, jak
pasy bez kofica z plytami dociskowemi, do
wytwarzania koficowego cisnienia na wiék-
na oraz w narzady do przyklejania koricow
wlékien do podloza, podczas gdy odcinki
widkien wlosa sa utrzymywane pod maci-
skiem,

8. Maszyna wedltug zastrz. 4 i 7, zna-
mienna tem, Ze gestos§é wlosa reguluje sie
przez zmiang szyblos$ci przecinamia wlé-
kien przerabianych na wlos oraz szybkosci
przesuwania si¢ odcinkéw wlékien przez
komore i szybkosci posuwania sie paséw
bez korica tak, aby wytworzyé cisnienie
boczne i nagromadzanie sie wlékien przed
przyklejaniem ich do podtoza.

9. Maszyna wedlug zastrz. 2, znamien-
na tem, Ze rozdzielacze sg kierowane pod-
czas przesuwania si¢ przez komore zapo-
moca np. prowadnic, w celu zapobiezenia
przesuwaniu si¢ wlékien wzgledem siebie i
sa usuwane z pomiedzy widkien po przy-
mocowaniu na stale koricow wlékien do
podloza.

10. Maszyna wedlug zastrz. 2, zna-
mienna tem, Ze pasmo wojloku, przerabia-
nego na wlos, jest doprowadzane z prze-
rwami co pewien czas zapomoca np, szczek
doprowadzajacych, przekazujacych je
szczekom zaciskowym,

11. Maszyna wediug zastrz. 1 — 10,
znamienna tem, 2e podloze stanowi pasmo
tkaniny odwijane np. ze zwoju i doprowa-
dzane do zetknigcia z narzadami, dopro-
wadzajacemi lepiszcze, przyczem podobne
lepiszcze jest nakladane na korice wiédkien,
a pasmo tkaniny podloza zostaje dociskane
strona, powleczona lepiszczem do koricow
wlékien, utrzymywanych pod cisnieniem az
do chwili trwalego ich przyklejenia si¢ do
pasma tkaniny podioza.

12. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 11,
znamienna tem, Ze przyrzad tnacy skiada
si¢ z szeregu nozy tarczowych, przecinaja-
cych wiékna, wspétdziatajac z ostrzem no-
2a mnieruchomego, przyczem noze tarczowe
umocowane sa ma sprezynach, w celu ogra-
niczenia nacisku nozy tarczowych przy ze-
tknieciu si¢ z ostrzem noza nierucho-
mego.

13. Maszyna wedlug zastrz. 2, zna-
mienna tem, Zze podloze jest przymocowy-
wane do koricow wlékien z obydwéch stron
masy wiékien, poczem wiékna zostaja po
usunigciu rozdzielaczy przeciete w pla-
szczyznie, znajdujacej si¢ pomiedzy dwo-
ma podlozami, w celu wytworzenia dwéch
tkanin z wlosem.

Oryx Fabrics Corporation.
Zastepca: 1. Myszczytiski,

rzecznik patentowy.
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