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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie blokujg-
ce, zwlaszcza w zaladowarkach butelek, oraz opa-
kowan podobnych, do zbiorczych opakowan, jak
skrzynek i kartonéw.

Jedng z istotnych operacji wystepujacych w auto-
matycznych liniach rozlewniczych do plynéw lub
mas spozywczych, jest zaladowanie napelnionych
pojemnikéw takich, jak butelki, stoje itp. do skrzy-
nek lub kartonéw. Zadaniem zaladowarek jest upo-
rzadkowanie w okreSlony przez uzytkownika zestaw
pojemnikéw i zaladowanie tego zestawu do opa-
kowania zbiorczego. Wazng sprawg dla prawidlo-
wego zaladowania jest, aby zaladowarka zalado-
wywala pelny zestaw pojemnikéow. W tym celu
sluza urzadzenia blokujgce, dzieki ktérym tylko
woéwczas rozpoczyna sie cykl roboczy zaladowywa-
nia, gdy w pozycji chwytania znajdzie sie prawi-
dlowo ustawiony pelny zestaw pojemnikéw.

Znane rozwigzania urzadzen blokujgcych, np.
z opisu patentu NRD nr 38209, polegaja na zasto-
gowaniu ljcznikéw elektrycznych, wzglednie zawo-
réw hydraulicznych lub pneumatycznych, po jed-
nym dla kazdego rzedu pojemnikéw. Zadzialanie
urzgdzenia nastepuje wtedy, gdy wszystkie lgczniki
lub zawory zostang uruchomione przez poszczegélne
rzedy opakowan.

Zasadniczag wadg tego rgdzaju urzgdzen jest duza
liczba lacznikéw, co rzutuje na niezawodno$é dzia-
lania zaladowarki oraz podroza jej koszt, gdyz przy
zaladowarce jednoglowicowej z 6 rzedami butelek
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potrzeba 6 ljcznikéw, ale juz przy zaladowarce
5 glowicowej potrzeba ich 30.

Celem wynalazku jest usuniecie tych wad i zwie-
kszenie niezawodno$ci dzialania urzgdzenia oraz
zmniejszenie jego kosztow wytwarzania.

Dla osiagniecia tego celu wytyczono sobie zadanie
opracowania nowej konstrukcji urzgdzenia bloku-
jacego.

Zgodnie z wytyczonym zadaniem, zwiekszenie nie-
zawodnos$ci pracy urzgdzenia uzyskuje sie wediug
wynalazku dzieki temu, ze urzadzenie blokujgce
posiada dZwignie dwuramienne zaopatrzone w prze-
ciwwage i zamocowane na wspéOlnej osi, oraz nie-
réwnoramienny katownik, zamocowany obrotowo
i opierajacy sie na kroétszych ramionach dzwigni
dwuramiennej z przeciwwagg. Kazdemu szeregowi
pojemnik6w odpowiada jedna dzwignia dwuramien-
na z przeciwwagg. Impuls sterowniczy do napedu
zaladowarki zostaje przekazany w wyniku przechy-
lenia katownika, co moze nastgpié dopiero po wy-
chyleniu sie wszystkich dzwigni dwuramiennych,
naciskanych przez poszczegélne rzedy pojemnikéw.

Urzadzenie blokujace wedlug wynalazku odznacza
si¢ duzg niezawodno$cig dzialania dzieki zastoso-
waniu znacznie zmniejszonej liczby elementéw wig-
czajacych, wyrézniajacych sie prosta budowa
i wplywajgcych na zmniejszenie kosztéw wytwa-
rzania urzgdzenia.

Urzadzenie blokujgce wedlug wynalazku jest do-
kladnie objasnione na podstawie jego przykladu
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wykonania, przedstawionym na rysunku, na ktérym:
fig. 1 przedstawia urzgdzenie blokujgce, w przekroju
wedlug linii B-B oznaczonej na fig. 2, fig. 2 —
przenosnik z pojemnikami, zgrupowanymi w z géry
zalozony uklad, w widoku z géry, a fig. 3 — ele-
ment sterowniczy, w widoku w kierunku strzalki
W oznaczonej na fig. 2.

Jak uwidoczniono na rysunku, na fig. 1 i 2 dwu-
ramienne diwignie 1, z zamocowang do nich prze-
ciwwaga £ sq obrotowo osadzone na wspélnej osi
3. S3 one wzajemnie rozdzielone pierScieniami 4,
ktére zabezpieczaja przed ruchem poprzecznym.
Katownik nieréwnoramienny 5 jest zamocowany
obrotowo na osi 6 i wiekszym swym ramieniem
opiera si¢ o ramiona dZzwigni 1. Na jednym z kori-
céw katownika jest zamocowane ramie 7 wspé6l-
pracujgce z elementem sterowniczym 8.

Dzialanie urzgdzenia blokujgcego wedlug wyna-
lazku jest nastepujgce: pojemniki 9 s3 doprowa-
dzane pod chwytaki 10 glowicy 11 za pomocs prze-
noénika plytkowego 12. Z przeno$nika 12 pojemniki
83 spychane na piyte 13 i przesuwane dalej az do
zderzaka - 14. Dlugo§¢ plyty 13 jest dobrana tak,
ze gdy szereg pojemnikéw 9 oprze si¢. o zderzak
14, pod kazdym chwytakiem 2znajdzie sie odpo-
wiednio ustawiony pojemnik. Kilka milimetréw
przed zderzakiem 14, szereg pojemnikéw 9 naciska
na okreflong dizwignie dwuramienng 1 i powoduje
jej wychylenie. Ciezary katownika 5 i przeciwwagi
2 3q dobrane tak, Ze jezeli chociaz jedna dzwignia 1
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nie zostanie wychylona przyporzagdkowanym jej
szeregiem pojemnikéw, katownik 5 i zwigzane
z nim ramie 7, pozostaje w pozycji wychylonej, jak
to pokazano na rysunku. Dopiero, gdy wszystkie
diwignie 1 zostang wychylone do pozycji pionowej,
wychyla si¢ wtedy i katownik 5 i zwigzane z nim
ramie 7. Przechylajgce si¢ ramie 7 naciska na ele-
ment sterowniczy 8, ktéry powoduje uruchomienie
cyklu reboczego.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie blokujace, zwlaszcza w zaladowarkach
butelek, wyposazonych w glowice chwytakowe, w
ktérych szeregi butelek tworzace okreSlony uklad
sa podawane do glowic za pomocyg przeno$nika
plytkowego i zatadowanie nastepuje za pomocg
uruchomienia impulsu sterujgcego napedem zala-
dowarki, znamienne tym, ze dla kazdego szeregu
pojemnikéw (9) posiada dZwignie dwuramienng (1)
zaopatrzong w przeciwwage (2) i dZwignie te sj
zamocowane na wspélnej osi (3), ponadto ma nie-
réwnoramienny katownik (5), ktéry jest zamoco-
wany obrotowo i opiera sie na krétszych ramionach
dzwigni dwuramiennej (1) z przeciwwagg (2), przy
czym ramie (7) katownika wspéldziala z elementem
sterowniczym (8) tak, ze po wychyleniu wszystkich
dzwigni (1), ramie to przechyla si¢ i naciska na
element sterowniczy (8).
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