POLSKA
RZEGZPOSPOLITA
LUDOWA

Egz. SLUZNOT

OPIS PATENTOWY

Patent dodatkowy
do patentu

Zgtoszono:

Pierwszenstwo:

URZAD
PATENTOWY
PRL

03.XII1.1968 (P 130 381)

Opublikowano:  5.XII.1972

Kl 39a%,5/20

MKP B2%h 5/20

CZYTELNIA

Uye;guDPammf,wego
Puloni)  Bascaypoepuris) Lussie)

Tworca wynalazku: Stanistaw Wetulani
Wlasciciel patentu: Zjednoczone Zespoly Gospodarcze Sp. z o.o.,

Warszawa (Polska)

Urzgdienie do wulkanizacji czg$ci gumowych ~~=
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Przedmiotem wynalazku jest urzgadzenie do wul-
kanizacji cze$ci gumowych, zwlaszcza uszczelek,
zawierajagcych dowolnego ksztaltu otwér oraz
obrzeza, ktorego przekréj ma zarys prostokgta.

Powszechnie stosowane urzadzenia do wulkani-
zowania tego rodzaju czeSci gumowych skladajg
sie z co najmniej dwuczeSciowych ogrzewanych
form, w ktérych odwzorowany jest ksztalt wulka-
nizowanej czeSci, tworzgc tak zwane gniazdo for-
mujace, ktoére podczas wulkanizowania mnapelnione
jest mieszanka gumowg. Inne znane urzadzenia
wulkanizacyjne wyposazone sg w formy zawiera-
jagce wiekszg liczbe gniazd formujgcych rozmiesz-
czonych odpowiednio na plaszczyznie formy. Bar-
dzo czesto formy skladane sg pietrowo, jedna nad
druga, tworzac wielopietrowy zestaw mocowany
najczesciej w prasach, na przyklad hydraulicznych,
ze wzgledu na duzy docisk potrzebny do utrzymy-
wania form w stanie zwartym.

Jednakze ze zwiekszeniem plaszezyzny formy
wzrasta niedokladno$é w plaszczyznie podzialu po-
wodujgce powstawanie nadmiernie duzych wyle-
woéw, ktérych usuwanie jest niedogodne i praco-
chionne. Z kolei, zwigkszenie plaszczyzny przyczy-
nia sie do wzrostu masy formy co utrudnia utrzy-
mywanie jednorodnego rozkladu temperatury i w
efekcie wulkanizowane wyroby nie sg jednorodne.

Celem wynalazku jest opracowanie urzgdzenia

pozbawionego powyzszych niedogodnosci, o uprosz--

czonej konstrukeji, umozliwiajagcego wytwarzanie
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jednorodnych wulkanizowanych wyrobéw nie za-
wierajagcych wylewow.

Postawione zadanie rozwigzano zgodnie z wy-
nalazkiem dzieki zastosowaniu w urzgdzeniu for-
my zawierajacej rdzen, stanowigcy wielokrotnosé
grubos$ci wulkanizowanych uszczelek oraz metalo-
wych przekladek, przedzielajgcych poszczegolne
uszczelki, ktére tworzg w calo$ci okreSlonej wiel-
kosci stos.

Urzadzenie stanowigce przedmiot wynalazku, po-
kazane jest przykladowo na zalgczonym rysunku,
na ktérym fig. 1 przedstawia przekréj podluzny
urzadzenia oraz pokazuje ulozone w stos uszczelki
w czasie wulkanizacji, a fig. 2 przekrdj poprzeczny
urzadzenia z zarysem ksztaltu wulkanizowanej
uszczelki. Na rysunku pominieto jako nieistotng,
instalacje grzejnika. :

Urzadzenie do wulkanizacji sklada sie z podsta-
wy 3, do ktérej przymocowany jest rdzen 4, za-
wierajgcy wewngtrz elementy grzejne 5, ze skla-
danej i zdejmowanej obudowy 6, zawierajgcej
réwniez elementy grzejne, zblokowanej mecha-
nizmem S$rubowym 11, z nalozonej plyty gérnej 7
oraz z ukladu dociskowego, zlozonego z przymo-
cowanych do podstawy kolumn 8, belki 9 i prze-
chodzacej przez nig $Sruby 10 zakoniczonej pokret-
lem. W przestrzeni utworzonej pomiedzy podsta-
wg 3, rdzeniem 4, obudowag 6 i pokrywa 7, umie-
szczone sg na przemian wulkanizowane uszczel-
ki 2 oraz metalowe przekladki 1.
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Sam proces wulkanizowania przebiega mastepu-
jgco: wyciete uprzednio z mieszanki niewulkani-
zowanej w postaci plyt wuszczelki 2 mnaklada sie
na rdzen 4, przedzielajagc je metalowymi prze-
kladkami 1 o identycznym =zarysie, co obrzeze
uszczelki, az ulozy sie stos wielko$ci réwnej wy-
sokosci rdzenia 4. Z kolei naklada sie skladang
obudowe 6 i gbérng plyte 7, zwiera sie calo$é za
pomoca $rub dociskowych 10 i 11 oraz wlgcza
urzgdzenie grzejne 5. Po odpowiednim uplywie
czasu, w ktérym przebiega wlasciwy proces wul-
kanizowania mieszanki, wylacza sie urzgdzenia
grzejne i przystepuje do czynnosci podobnych, co
przy mnapetnianiu formy lecz w kolejnosci odwrot-
nej tak, by w koncu wyjaé caly stos zwulkanizo-
wanych cze$ci i kolejno oddzielaé je od prze-
kladek.

Urzagdzenie wedlug wynalazku wykazuje wiele
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zalet, miedzy innymi prostote rozwigzania, zmniej-
szone Wwymiary oraz wyeliminowanie czynnos$ci
usuwania wylewow.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do wulkanizacji cze$ci gumowych,
zwlaszcza  uszczelek, zawierajgcych dowolnego
ksztaltu otwér oraz obrzeza, majgce w.przekroju
obrys prostokgta, zlozone z podstawy, do ktorej
przymocowany jest rdzen, ze skladanej obudowy
oraz z goérnej zamykajgcej plyty, zawierajgce
wewngtrz elementy grzejne, znamienne tym, ZzZe
rdzen (4) stanowi wielokrotno$é grubosci wulka-
nizowanych uszczelek i metalowych przekladek
(1), przy czym metalowe przekladki (1) posiadajag
ksztalt odpowiadajgcy ksztaltowi wulkanizowanych
czesci.
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