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Do otrzymywania stalowych podkladow kole-
jowych uzywa sie blachy, walcowanej na go-
raco, ktora po walcowaniu posiada przekroéj
o profilu samego podkladu.

Dotychczas zaginano na prasie ku dolowi je-
dynie konice podkladéw, wyttaczano odpowiednie
pochylenia powierzchni, na ktérych spoczywaja
szyny i wybijano otwory dia $rub. Piytki zacis-
kowe, mocujace szyny na podkladzie, opierajg
si¢ z jednej strony na szynie, z drugiej za$§ na
plytce oporowej podkladu. Przy wytlaczaniu
piytki opcrowej powstaja sily $cinajgce, ktére
dziataja bardzo niekorzystnie na material pod-
kladu; z tego powodu ptytki takie dotad przy-
pawano do podkiadu.

Wynalazek pozwala na unikniecie tych niedo-
godnos$ci, gdyz umozliwia on wytlaczanie plytek
oporowych w postaci wystepéw wprost w pod-
kladzie przy zachowaniu dokladno$ci, niezbed-
nej do utrzymania rozstawienia szyn toru, co
wymaga Scistego trzymania sie wszelkich prze-

pisanych wymiaréw. Roéowniez i powierzchnie
wystepéw oporowych musza byé catkowicie pro-
ste przy zachowaniu odpowiedniego kata pochy-
lenia wzgledem S$rodka podkladu.

Przyklad wykonania przedmiotu wynalazku
przedstawiony jest na rysunku, przy czym fig. 1
przedstawia przekrdj podituzny czeSci podkladu
z polozona na nim szyng, a fig. 2 i 3 przedsta-
wiajg przekréj podluzny prasy podczas wytla-
czania podkladu metalowego oraz forme do wy-
{taczania.

Zgodnie z wynalazkiem wystepy oporowe wy-
tlacza s1¢ w dwu zabiegach roboczych, przy czym
drugi zabieg roboczy polaczony jest z dziataniem
na material podkladu sil $cinajacych, dzigki
czemu uzyskuje sie gladka i dokladng plaszezy-
zne osadzenia takiego wystepu. W ramach po-
mystu wynalazczego mozna réwniez dobieraé
wiekszg liczbe zabiegéw wytlaczania, z tym jed-
nak, aby dla zabiegu wytlaczania, nastepujacego
po wytlaczaniu wstepnym, zachowana zostata za-



sada, wyzej podana dla druglego zablegu wytta—'

cmma? ‘7' .

Na fig. I przedstawxono ciesé podkladu 1 z szy-

ng 2 i plytka zaciskowsa 3, sluzaca do zamoco-
wania szyny na podkladzie za pomocg sSrub.

Fig. 2 uwidacznia wstepne wytlaczanie pod—"
kladu, ktére dokonuje si¢ na tej samej formie, :

na ktérej odbywa sie wytlaczanie koncowe.
W tym celu matryca 4, 8 jest dwudzielna i po-
siada zdejmowane wkladki 5, 6 i 7.

Najpierw po:zt'ijqdiu ‘wkiadek 5 tloczy sie pod-

klad na wkladkach 7, posiadajacych mniejsze
pochylenie, przez co powsfaje wiekszy luz mie-
dzy poléwkami formy tloczacej, przy wzajem-
nym nakladaniu sie tych poléwek. W wytlacza-
niu wstepnym podklad nie styka sie nigdzie
Z.wktadkami, a tylko czeSciowo z dolna wkiad-
ka 5, posiadajaca juz przepisane nachylenie o°.
Przy nakladaniu jednej pot6wki formy na druga
odstep miedzy tymi poléwkami jest mniejszy niz
grubo$¢ przygotowywanego wstepnie wystgpu
oporowego. Nachylenie wystepu oboroweg‘o 9
zwieksza si¢ w miejscach, w ktérych osadza sig
wkladki zaciskowe, dzieki dociénieciu poléwek
formy, przez co zwieksza sie skladowa styczna
sily, dzialajacej podczas wytlaczania podkladu.
W tych ‘miejscach podkiad jest coraz bardziej

poddawany dzialaniu sil! Scinajacych. Wskutek

duzego tarcia, wywotanego duzymi sitami pro-

stopadlymi, osigga sie gladka plaszczyzne i do- . .

kladne jej wymiary wystepu oporowego.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania wytlaczanych podkla-
dow stalowych, znamienny tym, ze wystepy
oporowe (9) w podkladzie (i) wytlacza sie
~.wstepnie, przez wyciaganie materialu pod-
kiadu, a nastepnie w dalszym zabiegu robo-
~czym przy zastosowaniu sit Scinajacych wy-

" ttacza sie material koncowy, w celu osiagnie-
“cia na wystepach oporowych (9) dokladnych
powierzchni osadzenia (10), stuzacych do o-
‘parcia plytek zaciskowych (3), przytrzymuja-
cych szyne (2).

2. Sposdb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Zze

* do wytlaczania wystepéw oporowych (§) uzy-
wa sie forme, sktadajgca si¢ z dwoch lub
wiecej czeSci, przy czym w pierwszym zabie-
gu wytlaczania stosuje sie tylko jedng z tych
czesci.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

w formie do wytlaczania wstepnego ‘stosuje
sie zaokraglone wkiladki (7).

4. Sposéb wedtug zastrz. 1 i 3, znamienny tym,

ze do koncowego wytlaczania uzywa si¢ za-

miast zaokraglonych wkiadek (7) wkladki (5),

ktére umozliwiaja utworzenie dokladnie réw-

nych powierzchni osadzenia (10) na wyste-
pach oporowych 9). ’
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