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BUTEE DE DEBRAYAGE ET ELEMENT D’ATTAQUE POUR BUTEE DE DEBRAYAGE.

@ Dispositif de butée de débrayage comprenant un élé-
ment d’attaque équipé d’un roulement pourvu d’'une bague
tournante 6 et d’'une bague non tournante 1 comprenant une
portion radiale 5 dirigée vers lintérieur. Un moyen de solida-
risation axiale 17 du dispositif comprend au moins deux
agrafes 18 pourvues chacune d’une premiére partie 18a
disposée en contact avec la portion radiale 5 de la bague
non tournante 1, et dont extrémité libre s’étend radialement
vers I'extérieur, d’une deuxieme partie 18b s’étendant vers
Félément de manoeuvre 13, et d’une troisiéme partie 18¢
s’étendant vers l'alésage de la bague non tournante 1, et
une douille 19 pourvue d'une surface radiale de contact
avec la portion radiale 5 de la bague non tournante 1, la por-
tion radiale 5 de la bague non tournante 1 et ladite douille
19 étant pincées entre les premiére et troisieme parties des
agrafes 18.
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Butée de débrayage et élément d'attaque pour butée de débrayage.

La présente invention concerne le domaine des butées de débrayage et des
paliers a roulement pour butées de débrayage.

Les butées de débrayage sont utilisées notamment dans les véhicules
automobiles et comportent généralement un élément d'attaque apte a coopérer avec un
diaphragme d'embrayage, 1'élément d'attaque étant monté sur un élément de manoeuvre
pouvant se mouvoir en translation sous l'action d'un organe de commande tel qu'une
fourchette de débrayage ou le piston d'une commande hydraulique. L'élément d'attaque
peut en outre se déplacer radialement par rapport a I'élément de manoeuvre dans la limite
nécessaire a l'auto-alignement de 1'élément d'attaque par rapport au diaphragme.

De facon connue, 'élément d'attaque se compose d'un roulement de butée
pourvu d'une bague tournante et d'une bague non tournante entre lesquelles sont
disposées des billes, éventuellement maintenues par une cage. La bague tournante est en
contact avec le diaphragme de l'embrayage. Des moyens d'étanchéité peuvent étre
prévus pour éviter une sortie de la graisse servant a la lubrification des éléments roulants
et empécher l'entrée de particules étrangéres susceptibles de venir polluer l'intérieur du
roulement.

L'élément d'attaque est monté sur I'élément de manoeuvre par l'intermédiaire
de la bague non tournante du roulement avec une possibilité de déplacement radial
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omnidirectionnel par rapport a 1'élément de manoeuvre dans le cas ou, au montage, 1'axe
du diaphragme et I'axe du roulement de butée ne sont pas exactement confondus. Un
organe servant a l'auto-alignement assure, en outre, la retenue axiale du roulement de
butée sur 1'élément de manoeuvre. Cette retenue est rendue tout spécialement nécessaire
pour éviter la désolidarisation accidentelle du roulement d'avec I'élément de manoeuvre
lors de la manipulation et du transport de la butée avant son montage dans un
embrayage.

Deux types principaux d'organes d'auto-alignement sont utilisés couramment
dans les butées de débrayage :

Les manchons élastiques a élasticité radiale réalisés en élastomére ou en
matériau souple similaire.

Les rondelles métalliques a élasticité axiale, du type conique, biconique ou a
languettes, avec une extrémité qui maintient en appui une portion radiale de la bague
non tournante du roulement sur une surface radiale correspondante de I'élément de
manoeuvre et une extrémité opposée, en contact avec I'élément de manoeuvre.

L'invention propose un nouveau type d'élément d'attaque pourvu d'un organe
d'auto-alignement simple, économique et compact.

Le dispositif de butée de débrayage, selon un aspect de l'invention, est du
type comprenant un élément d'attaque destiné & étre monté sur un élément de manceuvre.
L'élément d'attaque comprend un roulement pourvu d'une bague tournante et d'une
bague non tournante, ledit roulement étant apte a se déplacer radialement par rapport a
I'élément de manceuvre pour son auto-alignement par rapport au dit élément de
manceuvre, la bague non tournante comprenant une portion radiale dirigée vers
l'intérieur. Le dispositif comprend un moyen de solidarisation axiale de 1'élément
d'attaque sur I'élément de manceuvre. Ledit moyen de solidarisation axiale comprend au
moins deux agrafes pourvues chacune d'une premiére partie disposée axialement en
contact avec la portion radiale de la bague non tournante, et dont I'extrémité libre s'étend
radialement vers l'extérieur, d'une deuxiéme partie s'étendant & partir de la premiére
partie vers I'€lément de manceuvre, et d'une troisieéme partie s'étendant & partir de la
deuxieéme partie vers l'alésage de la bague non tournante. Ledit moyen de solidarisation
axiale comprend une douille pourvue d'une surface radiale de contact avec la portion
radiale de la bague non tournante, ladite portion radiale de la bague non tournante et
ladite douille étant pincées entre les premiére et troisiéme parties des agrafes.

La bague tournante peut comprendre également une portion radiale dirigée
vers l'intérieur pour former une surface de contact avec un diaphragme d'embrayage.
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Ledit moyen de solidarisation axiale sert & l'auto-alignement et peut &tre utilisé€ avec un
roulement dont les bagues présentent des portions radiales faiblement espacées dans le
sens axial et/ou dont les extrémités libres des portions radiales sont de diametres voisins
ou égaux.

Avantageusement, la deuxiéme partie est sensiblement perpendiculaire a la
premiére partie et disposée 2 l'intérieur de l'alésage de la portion radiale de la bague non
tournante, la troisiéme partie est sensiblement parallele & la premicre partie, et lesdites
agrafes sont pourvues d'une quatrieéme partie sensiblement paralléle a la deuxi€éme partie
et s'étendant 2 partir de la troisiéme partie axialement a I'opposé de la deuxieme partie.

Avantageusement, lesdites agrafes sont pourvues d'une partie d'accrochage
sur 1'élément de manceuvre.

Dans un mode de réalisation de l'invention, ladite douille est apte a
transmettre des efforts axiaux entre la bague non tournante et 'élément de manceuvre.

Dans un mode de réalisation de l'invention, la douille comprend une partie
sensiblement tubulaire en contact avec I'élément de manceuvre et une partie sensiblement
radiale en contact avec la bague non tournante.

Dans un mode de réalisation de 1'invention, la partie sensiblement radiale
comprend une surface en contact avec la portion radiale de la bague non tournante et une
surface opposée en contact avec une partie des agrafes.

Dans un mode de réalisation de l'invention, ladite surface opposée est de
forme concordante avec une partie des agrafes.

De préférence, la partie sensiblement tubulaire est pourvue d’évidements
dans lesquels est disposé une partie des agrafes.

L'invention concerne, également, un élément d'attaque de butée de
débrayage, du type comprenant un élément d'attaque destiné a €tre monté sur un c?lément
de manceuvre. L'élément d'attaque comprend un roulement pourvu d'une bague tournante
et d'une bague non tournante, ledit roulement étant prévu pour pouvoir se déplacer
radialement par rapport a 1'élément de manceuvre pour son auto-alignement par rapport
au dit élément de manceuvre, la bague non tournante comprenant une portion radiale
dirigée vers l'intérieur. L'élément d'attaque comprend un moyen de solidarisation axiale
sur I'élément de manceuvre. Ledit moyen de solidarisation axiale comprend au moins
deux agrafes pourvues chacune d'une premiére partie disposée axialement en contact
avec la portion radiale de la bague non tournante, et dont l'extrémité libre s'étend
radialement vers l'extérieur, d'une deuxiéme partie s'étendant a partir de la premicre

partie vers 'élément de manceuvre, et d'une troisi€éme partie s'étendant & partir de la
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deuxiéme partie vers I'alésage de la bague non tournante, et une douille pourvue d'une
surface radiale de contact avec la portion radiale de la bague non tournante, ladite
portion radiale de la bague non tournante et ladite douille étant pincées entre les
premiere et troisi¢me parties des agrafes.

La présente invention concerne également un procédé de montage d'une
butée de débrayage du type comprenant un élément d'attaque destiné a étre monté sur un
élément de manceuvre. L'élément d'attaque comprend un roulement pourvu d'une bague
tournante et d'une bague non tournante, ledit roulement étant apte & se déplacer
radialement par rapport a 1'élément de manceuvre pour son auto-alignement par rapport
au dit élément de manceuvre, la bague non tournante comprenant une portion radiale
dirigée vers l'intérieur. Le dispositif comprend un moyen de solidarisation axiale de
I'élément d'attaque sur I'élément de manceuvre. On fixe axialement un moyen de
solidarisation axiale de 1'élément d'attaque et de I'élément de manceuvre sur 1'élément
d'attaque puis on rapproche par un mouvement axial 1'élément d'attaque et 1'élément de
manceuvre jusqu'a contact et encliquetage du moyen de solidarisation axiale sur
I’élément de manceuvre,

Avantageusement, on attache une douille sur la portion radiale de la bague
non tournante, préalablement a la fixation sur 1'élément de manceuvre.

Avantageusement, les mémes agrafes se fixent & la fois sur 1'élément
d'attaque puis sur 1'élément de manceuvre assurant ainsi la liaison de ces deux éléments
en méme temps que la fonction d’auto-alignement.

La présente invention sera mieux comprise et d'autres avantages apparaitront
a la lecture de la description détaillée de quelques modes de réalisation pris a titre
d'exemples nullement limitatifs et illustrés par les dessins annexés, sur lesquels :

- la figure 1 est une vue en coupe axiale d'une butée d'embrayage selon un
mode de réalisation de l'invention; et

- 1a figure 2 est une vue en coupe axiale de la butée d'embrayage de la figure
1 selon un plan de coupe décalé de 90° par rapport a celui de la figure 1.

Tel qu'il est représenté sur les figures 1 et 2, le roulement de butée
d'embrayage comprend une bague intérieure de roulement 1 a paroi mince réalisée par
emboutissage d'une tdle ou d'un tube présentant un chemin de roulement circulaire en
forme de portion de tore 2 pour une rangée de billes 3, ledit chemin présentant en section
axiale méridienne un profil en arc de cercle concave. La bague intérieure 1 comporte une
portion radiale 4 dirigée vers l'extérieur et une portion radiale 5 dirigée vers l'intérieur,
lesdites portions radiales 4 et 5 étant disposées d'un c6té et de l'autre des éléments
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roulants. Pendant le fonctionnement de la butée d'embrayage, la bague intérieure 1 reste
non tournante.

Le palier & roulement se compléte par une bague extérieure 6 présentant une
portion radiale 7 en saillie vers l'intérieur de I'ensemble et une portion cylindrique 8 du
coté de la portion radiale 4. La portion radiale 7 est capable de venir en contact avec la
surface d'un diaphragme 9 ou d'un élément équivalent permettant l'actionnement d'un
embrayage, par exemple de véhicule automobile. La bague extérieure 6 comprend
également une paroi mince et peut étre réalisée par emboutissage d'une t6le ou d'un tube.
La bague extérieure 6 présente un chemin de roulement circulaire 10 en forme de portion
de tore pour la rangée de billes 3, ledit chemin présentant en section axiale méridienne
un profil en arc de cercle concave. Les billes 3 sont maintenues par une cage 11 entre le
chemin de roulement 2 de la bague intérieure 1 et celui 10 de la bague extérieure 6. Le
roulement a billes se compléte par un organe d’étanchéité 12 monté de maniere étanche
sur la branche cylindrique 8 de la bague extérieure 5.

Un élément de manoeuvre rigide, appelé encore élément de guidage,
référencé 13 dans son ensemble sert de support au roulement a billes précité et comprend
une partie tubulaire en forme de douille 14 réalisée en matériau synthétique.

L'élément de manoeuvre 13 est monté sur un tube-guide 15 présentant une
surface extérieure cylindrique et est apte & se déplacer axialement par rapport a ce
dernier. L’élément de guidage 13 peut étre une piece distincte de 1’organe de commande
actionnant le dispositif ou faire partie intégrante de celui-ci. C’est ainsi que 1’élément de
guidage 13 peut étre constitué, par exemple, par le piston hydraulique d’un dispositif de
butée de débrayage a commande hydraulique. L'extrémité libre de la douille 14 du c6té
du diaphragme 9 présente une forme étagée avec une surface d'extrémité radiale 14b
s'étendant vers l'extérieur a partir de 1'alésage 14a, un chanfrein oblique 14c, une surface
cylindrique extérieure 14d et une surface radiale 14e s'étendant vers l'extérieur a partir
de la surface cylindrique 14d et rejoignant la surface cylindrique extérieure 14f de la
douille 14. Dans la surface cylindrique 14d est formée une rainure annulaire 16 disposée
sensiblement a mi-distance entre le chanfrein 14c et la surface radiale 14e. La rainure 16
présente une surface sensiblement radiale 16a du cdté du chanfrein 14c, un fond
sensiblement cylindrique 16b et une surface oblique 16c du c6té de la surface radiale
14e.

La butée de débrayage se compléte par un moyen de solidarisation axiale 17
entre 1'élément de manoeuvre 13 et le roulement de butée, plus précisément la bague
intérieure 1 dudit roulement de butée. Le moyen de solidarisation axiale 17 est du type
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permettant un déplacement radial de la bague non tournante 1 du roulement de butée par
rapport a I'élément de manoeuvre 13.

Le moyen de solidarisation axiale 17 comprend au moins deux agrafes 18 et
une douille intermédiaire 19. Les agrafes 18 sont circonférentiellement régulierement
réparties et pourront étre au nombre de deux, trois ou quatre. Sur les figures 1 et 2 est
représentée une butée de guidage a deux agrafes 18.

Chaque agrafe 18 est réalisée en tble mince pliée ou emboutie et comprend
cing parties référencées de 18a a 18e. La premiére partie 18a est de forme générale
radiale présentant une 1égére incurvation, et est disposée entre la portion radiale 5 de la
bague non tournante 1 et la portion radiale 7 de la bague tournante 6, en contact avec la
portion radiale 5. Comme on peut le voir sur la figure 1, I'extrémité libre de la premiére
partie 18a s'étend au-dela du diamétre intérieur de 1'extrémité libre de la portion radiale 7
de la bague tournante 6. L'incurvation de la premiére partie 18a est telle qu'elle présente
une forme convexe dans sa zone de contact avec la portion radiale 5. La deuxiéme partie
18b s'étend a partir de l'extrémité de la premiere partie 18a du c6té intérieur. La
deuxieme partie 18b est dirigée vers 1'élément de manoeuvre 13 et est disposée
axialement au niveau de la portion radiale 5 de la bague non tournante 1. La troisiéme
partie 18c s'étend radialement vers l'extérieur a partir de l'extrémité de la deuxiéme
partie 18b disposée du c6té de 1'élément de manoeuvre 13, jusqu'au-dela du diametre
intérieur de la portion radiale 5. Les trois parties 18a, 18b et 18c conférent a l'agrafe 18
une forme de U, les premiére et troisiéme parties 18a et 18c étant généralement
parall¢les. La quatrieme partie 18d s'étend a partir de 'extrémité de grand diameétre de la
troisieéme partie 18c, axialement en direction opposée au diaphragme 9. Les deuxi¢me et
quatriéme parties 18b et 18d sont généralement paralleles et s'étendent en direction
opposée en partant de la troisi¢me partie 18c. Enfin, I'agrafe 18 se compléte par une
cinqui¢me partie 18¢ dite d'accrochage formée par une extrémité libre de la quatriéme
partie 18d repliée a plus de 90° vers l'intérieur pour former un crochet. La partie
d'accrochage 18e est donc dirigée axialement en direction du diaphragme 9 et
radialement 1égérement vers l'intérieur. A 1'état monté, la partie d'accrochage 18e fait
saillie dans la rainure 16 de la douille 14.

La douille supplémentaire 19 est de forme générale annulaire a section en L
ou en T avec une partie sensiblement tubulaire 19a et une partie sensiblement radiale
19b. La partie radiale 19b s'étend & partir de I'une des extrémités de la partie tubulaire
19a. A I'état monté, comme on peut le voir sur les figures 1 et 2, la partie tubulaire 19a
entoure la surface cylindrique 14d de la douille 14 et est en contact de butée avec la
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surface radiale 14e de la méme douille 14. La partie radiale 19b est en contact avec la
portion radiale 5 de la bague non tournante 1 du c6té opposé au diaphragme 9 et est en
contact avec la troisi¢me partie 18c de 'agrafe 18 du coté de la douille 14.

La partie tubulaire 19a est percée d’évidements sous la forme de fenétres 20.
Toutefois on pourrait concevoir que les fenétres 20 soient remplacées par de simples
creux. Les fenétres 20 sont en nombre supérieur ou égal a celui des agrafes 18 et
permettent de loger la quatriéme partie 18d desdites agrafes 18.

Ainsi, la portion radiale 5 de la bague non tournante 1 est en contact du c6té
du diaphragme 9 avec la premiére partie 18a d'agrafe 18 et du c6té opposé avec la partie
radiale 19b de la douille 19. Ladite partie radiale 19b est en contact du c6té de la douille
14 avec la troisi¢me partie 18c de 1'agrafe 18 et du cdté opposé, avec la portion radiale 5
de la bague non tournante 1.

La bague intérieure 1 voit sa position axiale déterminée dans un sens (&
droite sur les figures) par la surface de la portion radiale 19b de la douille intermédiaire
19 elle-méme en appui par l'extrémité libre de sa partie tubulaire 19a sur la surface
radiale 14e de la douille 14. Dans l'autre sens, la position axiale de la bague non
tournante 1 est déterminée par la premicre partie 18a de 'agrafe 18, ladite agrafe 18 étant
elle-méme retenue par sa partie d'accrochage 18e sur la surface sensiblement radiale 16a
de la rainure 16 de la douille 14.

La bague non tournante 1 peut se déplacer dans le sens radial en glissant d'un
c6té sur la premiere partie 18a de 1'agrafe 18, de l'autre c6té sur la surface de la partie
radiale 19b de la douille intermédiaire 18.

Une limitation du mouvement radial de la bague non tournante 1 par rapport
a la douille supplémentaire 19 et par conséquent a la douille 14 peut étre obtenue en
prévoyant un redan 21 faisant saillie en direction du diaphragme 9 a partir de la partie
radiale 19b de la douille intermédiaire 19 a proximité de la deuxi¢me partie 18b de
l'agrafe 18.

Pour parfaire le maintien mutuel de 'agrafe 18 et de la douille intermédiaire
19, une déformation est prévue sur la troisi¢me partie 18c de l'agrafe 18 qui présente
donc un bossage 22 en concordance de forme avec un creux 23 formé dans la partie
radiale 19b de la douille intermédiaire 19 sur sa surface disposée du c6té de la douille
14.

Il est également prévu un ressort 24 de précontrainte de la butée et un
élément d'accrochage 25. Le ressort 24 est de type hélicoidal de diameétre de méme ordre
de grandeur que le diamétre extérieur de la portion radiale 4 de la bague non tournante 1.



10

15

20

25

30

35

2807802

L'élément d'accrochage 25 vient s'encliqueter sur I'extrémité libre de ladite portion
radiale 4 et assure l'interface entre le ressort 24 et la bague non tournante 1. Dans le cas
d'une butée de type hydraulique, le ressort 24 assure le maintien de la butée en appui
contre le diaphragme avec un certain effort axial de précontrainte en-dehors des périodes
de manceuvre de I’embrayage, ¢’est-a-dire lorsqu’il n’y a pas de pression hydraulique
dans le dispositif destiné a actionner I’élément de manoeuvre 13.

Le montage de la butée s'effectue comme suit. On présente la douille
supplémentaire 19 dans l'alésage de la bague non tournante 1 jusqu'a contact avec la
portion radiale 5. On solidarise ces deux piéces au moyen des agrafes 18 que I'on monte
par un mouvement radial vers l'extérieur avec mise en place des bossages 22 dans les
creux 23 et de la quatriéme portion 18d dans les fenétres correspondantes 20. A cette
étape, la bague non tournante 1, les agrafes 18 et la douille supplémentaire 19 forment
un sous-ensemble qui peut étre manipulé aisément sans risque de perte de pi€ces.

Les autres éléments du roulement, & savoir la rangée de billes 3, la cage 11,
et la bague tournante 6, peuvent étre montés soit au préalable avant le montage de la
douille supplémentaire 19 et de I'agrafe 18, soit maintenant a savoir, apres le montage de
la douille supplémentaire 19 et de l'agrafe 18 sur la bague non tournante 1. Le montage
de ce sous-ensemble sur la douille 14 d'un élément de manoeuvre 13 s'effectue par un
simple mouvement axial au cours duquel la partie tubulaire 19a de la douille
supplémentaire 19 vient glisser autour de la surface cylindrique 14d aprés,
éventuellement, s'étre auto-centrée grice au chanfrein 14c jusqu'a contact de butée avec
la surface radiale 14e, les parties d'accrochage 18e des agrafes 18 ayant au préalable
franchi en s'écartant le chanfrein 14c puis la portion de la surface cylindrique 14e
disposée entre le chanfrein 14c et la rainure 16 puis ayant repris leur forme en se logeant
dans ladite rainure 16.

On comprend donc que les étapes de montage sont particuliérement éimples
et s'effectuent sans mouvement complexe par positionnement de Ja douille intermédiaire
19 dans l'alésage de la bague non tournante, montage des deux agrafes a partir de
l'alésage de la douille supplémentaire 19 et montage du sous-ensemble sur I'élément de
manoeuvre par simple encliquetage axial sans orientation angulaire, notamment grace au
fait que la rainure 16 est circonférentiellement continue. Les parties d'accrochage 18e
des agrafes 18 peuvent donc venir faire saillie dans la rainure 16 en n'importe quel point
de la circonférence de la douille 14. Les fenétres 20 prévues dans la partie tubulaire 19a
de la douille supplémentaire 19 permettent un encombrement réduit du moyen de
solidarisation axiale 17. De plus, la portion radiale 5 de ]a bague non tournante 1 et la
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portion radiale 7 de la bague tournante 6 peuvent étre relativement proches l'une de
l'autre axialement et présenter des diamétres intérieurs également relativement proches
dans la mesure ol seule la premiére partie 18a de 'agrafe 18 est disposée entre lesdites
deux portions radiales 5 et 7. L'extrémité libre de la premiére partie 18a des agrafes 18
peut s'étendre radialement au-dela de 1'alésage de la portion radiale 7 de la bague non
tournante 1 car le montage des agrafes 18 s'effectue a partir de l'intérieur par un
mouvement radial vers l'extérieur, ce mouvement étant indépendant d'avec la portion
radiale 7.

Le moyen de solidarisation axiale ainsi réalisé, peut s'appliquer non
seulement a la fixation d'une butée de débrayage sur un piston mais aussi sur tout autre
type d’élément de manceuvre. La butée pourrait aussi étre fixée sur un élément de
manceuvre formé d’une piéce intermédiaire venant elle-mé&me se fixer en bout d’un
piston actionné hydrauliquement. On appréciera que les agrafes 18 remplissent a la fois
une fonction d'auto-alignement par friction de la butée et de retenue de ladite butée sur
1'élément de manoeuvre. La douille intermédiaire 19 peut étre réalisée en alliage 1éger,
par exemple & base d'aluminium, ce qui permet d'obtenir facilement cette piece a
moindre cofit par moulage.

On remarquera également que 1’utilisation d’agrafes permet de s’accomoder
facilement de roulements de butée dans lesquels il ne subsiste qu’un entrefer axial trés
faible entre les portions radiales dirigées vers 'intérieur des bagues tournante et non

tournante.
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10
REVENDICATIONS

1. Dispositif de butée de débrayage du type comprenant un €lément d'attaque
destiné 2 étre monté sur un élément de manceuvre (13), I'élément d'attaque comprenant
un roulement pourvu d'une bague tournante (6) et d'une bague non tournante (1), ledit
roulement étant apte a se déplacer radialement par rapport a '€lément de manceuvre pour
son auto-alignement par rapport au dit élément de manceuvre, la bague non tournante
comprenant une portion radiale (15) dirigée vers l'intérieur, le dispositif comprenant un
moyen de solidarisation axiale (17) de I'élément d'attaque sur I'élément de manceuvre,
caractérisé par le fait que ledit moyen de solidarisation axiale comprend au moins deux
agrafes (18) pourvues chacune d'une premiére partie (18a) disposée axialement en
contact avec la portion radiale de la bague non tournante, et dont I'extrémité libre s'étend
radialement vers l'extérieur, d'une deuxieéme partie (18b) s'étendant a partir de la
premiére partie vers 1'élément de manceuvre, et d'une troisiéme partie (18c) s'étendant a
partir de la deuxiéme partie vers l'alésage de la bague non tournante, et une douille (19)
pourvue d'une surface radiale de contact avec la portion radiale de la bague non
tournante, ladite portion radiale de la bague non tournante et ladite douille étant pincées
entre les premiére et troisiéme parties des agrafes.

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé par le fait que la deuxieme
partie est sensiblement perpendiculaire a la premiére partie et disposée a l'intérieur de
l'alésage de la portion radiale de la bague non tournante, la troisi€me partie est
sensiblement paralléle & la premiére partie, et lesdites agrafes sont pourvues d'une
quatriéme partie (18d) sensiblement parall¢le a la deuxiéme partie et s'étendant a partir
de la troisi¢me partie axialement & 1'opposé de la deuxiéme partie.

3. Dispositif selon la revendication 1 ou 2, caractérisé par le fait que lesdites
agrafes sont pourvues d'une partie d'accrochage (18¢) sur I'élément de manceuvre.

4. Dispositif selon l'une quelconque des revendications précédentes,
caractérisé par le fait que ladite douille est apte a transmettre des efforts axiaux entre la
bague non tournante et I'élément de manceuvre.

5. Dispositif selon l'une quelconque des revendications précédentes,
caractérisé par le fait que la douille comprend une partie sensiblement tubulaire (19a) en
contact avec I'élément de manceuvre et une partie sensiblement radiale (19b) en contact
avec la bague non tournante.

6. Dispositif selon la revendication 5, caractérisé par le fait que la partie

sensiblement radiale comprend une surface en contact avec la portion radiale de la bague
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non tournante et une surface opposée en contact avec une partie des agrafes.

7. Dispositif selon la revendication 6, caractérisé par le fait que ladite surface
opposée est de forme concordante avec une partie des agrafes.

8. Dispositif selon I'une quelconque des revendications 5 a 7, caractérisé par
le fait que la partie sensiblement tubulaire est pourvue d’évidements dans lesquels est
disposé une partie des agrafes.

9. Elément d'attaque de butée de débrayage, du type destiné a €tre monté sur
un élément de manceuvre, 1'élément d'attaque comprenant un roulement pourvu d'une
bague tournante (6) et d'une bague non tournante (1), ledit roulement étant prévu pour
pouvoir se déplacer radialement par rapport a 1'élément de manceuvre pour son auto-
alignement par rapport au dit élément de manceuvre, la bague non tournante comprenant
une portion radiale (5) dirigée vers l'intérieur, I'éJément d'attaque comprenant un moyen
de solidarisation axiale (17) sur 1'élément de manceuvre, caractérisé par le fait que ledit
moyen de solidarisation axiale comprend au moins deux agrafes (18) pourvues chacune
d'une premiére partie (18a) disposée axialement en contact avec la portion radiale de la
bague non tournante, et dont l'extrémité libre s'étend radialement vers l'extérieur, d'une
deuxiéme partie (18b) s'étendant & partir de la premiére partie vers I'élément de
manceuvre, et d'une troisiéme partie (18c) s'étendant a partir de la deuxieéme partie vers
l'alésage de la bague non tournante, et une douille (19) pourvue d'une surface radiale de
contact avec la portion radiale de la bague non tournante, ladite portion radiale de la
bague non tournante et ladite douille étant pincées entre les premicre et troisiéme parties
des agrafes.

10. Procédé de montage d'une butée de débrayage du type comprenant un
élément d'attaque destiné a étre monté sur un élément de manceuvre, 1'élément d'attaque
comprenant un roulement pourvu d'une bague tournante et d'une bague non tournante,
ledit roulement étant apte a se déplacer radialement par rapport a I'élément de manceuvre
pour son auto-alignement par rapport au dit élément de manceuvre, la bague non
tournante comprenant une portion radiale dirigée vers l'intérieur, le dispositif
comprenant un moyen de solidarisation axiale de 1'élément d'attaque sur I'élément de
manceuvre, dans lequel on fixe axialement un moyen de solidarisation axiale de
I'élément d'attaque et de 1'élément de manceuvre sur 1'élément d'attaque puis on
rapproche par un mouvement axial I'élément d'attaque et 1'élément de manceuvre jusqu'a
contact et encliquetage du moyen de solidarisation axiale sur I’élément de manceuvre.

11. Procédé selon la revendication 10, dans lequel on attache une douille sur
la portion radiale de la bague non tournante, préalablement 2 la fixation sur I'éJément de
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manceuvre.
12. Procédé selon la revendication 10 ou 11, dans lequel les mémes agrafes

se fixent & la fois sur I'élément d'attaque puis sur I'¥Jément de manceuvre.
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