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@  Procédé  pour  former  le  fond  d'un  sachet  en  matière  synthétique  i  partir  d'un  coussin  rempli  de  liquide. 
  Procédé  pour  former  le  fond  d'un  sachet  en  matière 
synthétique  à  partir  d'un  coussin  rempli  de  liquide. 

Le  coussin  (1)  est  disposé  sur  une  poutre  (6)  de  manière 
à  ce  que  les  deux  coins  inférieurs  p,8)  débordent  par  rapport 
à  celle-ci.  Puis,  on  applique  sur  chaque  côté  de  la  poutre,  une 
pince  dont  l'effort  de  préension  chasse  le  liquide.  Enfin  on 
soude  selon  deux  lignes  qui  donneront  la  stabilité  du  sachet. 

Application:  conditionnement  de  liquides. 



La  p r é s e n t e   i nven t ion   a  pour  obje t   un  procédé  pour  
former  le  fond  d'un  sachet   en  mat ière   syn thé t i que   souple  à  p a r t i r  
d'un  coussin  en  ma t i è re   syn thé t i que   rempli  de  l i q u i d e   et  pour  
lui  donner  de  la  s t a b i l i t é .   L ' i n v e n t i o n   a  également  pour  o b j e t  

les  sachets   obtenus  selon  ce  procédé  et  l ' u n i t é   de  soudure  e t  

de  découpe  pour  sa  mise  en  o e u v r e .  

Lors  de  la  r é a l i s a t i o n   des  r é c i p i e n t s   en  m a t i è r e  

syn thé t i que   souple ,   l ' un   des  problèmes  posés  est  celui   de  l a  

s t a b i l i t é   du  sache t ,   obtenue  par  une  conformat ion  s p é c i f i q u e  
du  fond  du  sachet   pour  pe rmet t r e   sa  pose  sur  une  sur face   p l a n e .  

De  m u l t i p l e s   s t r u c t u r e s   ont  été  proposées  et  donnen t  

s a t i s f a c t i o n .  

Ainsi  par  exemple,  comme  dans  la  demande  f r a n ç a i s e  
75-18358  au  nom  de  la  demanderesse,   le  fond  du  sachet   est  c o n f o r -  

mé  en  W  par  p l iage   du  f i lm  de  mat ière   syn thé t i que   avant  r e m p l i s -  

s a g e .  
De  la  même  manière  le  brevet  f r a n ç a i s   71-20879  p r o -  

pose  de  conformer  le  fond  par  soudure  et  découpe  des  a n g l e s  
formant  o r e i l l e s   après  p l iage   du  fond.  Dans  ces  r é a l i s a t i o n s  

il  est  impé ra t i f   que  le  sachet   so i t   v i d e .  

Si  le  fond  en  W  permet  un  t r a v a i l   en  cont inu   s u r  
machine  à  cheminement  h o r i z o n t a l ,   la  s t r u c t u r e   du  brevet   71-20879 

ne  peut  ê t re   obtenue  de  manière  c o n t i n u e .  

En  ou t re ,   les  deux  r é a l i s a t i o n s   proposées   s o n t  

nécessa i rement   r é a l i s é e s   à  p a r t i r   de  sachets   v ides ,   à  un  s t a d e  

donné  de  leur  c o n f o r m a t i o n .  

Le  besoin  se  f a i t   donc  s e n t i r   d'un  procédé  pe rme t -  
tant   de  r é a l i s e r   en  cont inu   des  sachets   à  fond  p l a t ,   avec  l e s  

mêmes  avantages  que  le  fond  en  W,  tout   en  a u t o r i s a n t   l ' i n t e r v e n -  

t ion  sur  un  sachet   rempl i ,   à  l ' é t a t   i n t e r m é d i a i r e   de  c o u s s i n ,  

plus  p a r t i c u l i è r e m e n t   pour  un  procédé  de  cheminement  en  v e r t i c a l ,  



condu i san t   à  une  s u c c e s s i o n   de  couss ins   à  p a r t i r   d'un  boud in  

cont inu   de  f i l m .  

Conformément  à  l ' i n v e n t i o n ,   ce  r é s u l t a t   est  o b t e n u  

avec  un  procédé  pour  former  le  fond  d'un  sachet   en  mat ière   s y n -  

t h é t i q u e   souple  à  p a r t i r   d'un  coussin  en  ma t iè re   s y n t h é t i q u e  

rempli  de  l i q u i d e   et  pour  lui  donner  de  la  s t a b i l i t é ,   c a r a c t é r i s é  

en  ce  q u ' i l   c o n s i s t e   à  d i spose r   le  coussin   rempli  sur  une  p o u t r e  

suppor t   de  l a rgeu r   i n f é r i e u r e   à  la  l a rgeur   du  couss in   de  man iè re  

à  ce  que  au  moins  l ' un   des  coins  i n f é r i e u r s   du  coussin  débo rde  

par  r appo r t   à  la  pout re   en  t endan t   vers  le  bas,  que  l ' o n  

appl ique   sur  chaque  côté  de  la  poutre  une  pince  dont  l ' e f f o r t  

de  p r e s s ion   exercé  chasse  le  l i q u i d e   contenu  dans  le  ou  l e s  

coins  p r é c i t é s ,   que  l 'on   soude  selon  au  moins  une  l igne  qui  

donnera  la  s t a b i l i t é   au  sache t ,   dé te rminan t   ainsi   au  moins  une 

o r e i l l e   c o r r e s p o n d a n t   chacune  à  un  c o i n .  

Avantageusement ,   le  coussin   sera  disposé  sur  l a  

poutre   support   de  manière  t e l l e   que  deux  coins  i n f é r i e u r s  

débordent   par  r appo r t   à  la  p o u t r e .  

Selon  un  au t re   mode  avantageux  de  mise  en  o e u v r e  

la  soudure  sera  opérée  de  manière  con t inue .   Dans  ce t t e   r é a l i s a -  

sa t ion   la  p o u t r e - s u p p o r t   est  c o n s t i t u é e   par  une  cour ro ie   f a i s a n t  

o f f i c e   de  bande  t r a n s p o r t e u s e .   La  soudure  est  r é a l i s é e   par  des  

rubans  c h a u f f a n t s   se  dép l açan t   à  la  même  v i t e s s e   que  la  c o u r r o i e .  

Bien  q u ' i l   so i t   p a r t i c u l i è r e m e n t   adapté  aux  machines  

i  cheminement  v e r t i c a l ,   ce  procédé  peut  également  ê t re   t r a n s p o s é  

aux  machines  à  cheminement  h o r i z o n t a l .  

On  comprendra  mieux  l ' i n v e n t i o n   à  l ' a i d e   de  la  d e s -  

c r i p t i o n   c i - a p r è s   d'un  mode  non  l i m i t a t i f   de  mise  en  o e u v r e  

du  procédé  en  r é f é r e n c e   aux  dess ins   annexés  dans  l e s q u e l s  :  

-  la  f i g u r e   1  i l l u s t r e   le  pos i t i onnemen t   du  c o u s s i n  

rempli  sur  la  poutre   s u p p o r t ,  

-  la  f i g u r e   2  i l l u s t r e   l ' o p é r a t i o n   de  pinçage,   de 

soudure  et  de  d é c o u p e ,  



-  la  f i gu re   3  r e p r é s e n t e   une  coupe  schématique  de 

la  pince  de  soudure  et  de  d é c o u p e .  

On  fera   r é f é r e n c e   dans  ce  qui  su i t   à  un  cheminement 

en  v e r t i c a l ,   mais  il  doit   ê t re   compris  que  le  procédé  est  p a r f a i -  

tement  adaptab le   à  un  cheminement  en  ho r i zon ta l   comme  par  exemple 

d é c r i t   dans  la  demande  de  brevet   f r a n ç a i s   80-13039  au  nom  de 

la  demande res se .  

Le  problème  posé  c o n s i s t e ,   dans  le  cas  du  cheminement 

v e r t i c a l  ,   à  donner  une  s t a b i l i t é   et  une  forme  au  fond  d ' u n  

couss in   (1)  rempli  de  l i q u i d e   (2).  Le  coussin  est  obtenu  à  p a r t i r  

d'un  fi lm  enroulé  sur  un  mandrin,   et  comporte  t r o i s   l ignes   de 

soudure  ( 3 , 4 , 5 ) .   Ceci  est  en  soi  bien  connu  de  l'homme  de  l ' a r t .  

Pour  conformer  le  fona,  on  p r évo i t   selon  l ' i n v e n t i o n  

de  d i spose r   le  coussin  (1)  sur  une  p o u t r e - s u p p o r t   (6)  de  s e c t i o n  

quelconque,   par  exemple  r e c t a n g u l a i r e   ou  encore  t r a p é z o ï d a l e ,  

la  p e t i t e   base  é tan t   d i r i g é e   vers  le  h a u t .  

Dans  le  cas  d'un  cheminement  v e r t i c a l ,   la  l o n g u e u r  

de  c e t t e   poutre  devra  ê t r e   simplement  s u f f i s a n t e   pour  r e c e v o i r  

un  sache t .   Pour  un  cheminement  h o r i z o n t a l ,   la  poutre   p o u r r a  
ê t re   plus  longue  et  s e r v i r   de  guide  et  de  suppor t   aux  s a c h e t s  

en  chape l e t   pendant  une  p a r t i e   de  leur  t r a j e t .  

Dans  le  cheminement  v e r t i c a l ,   on  d i s p o s e r a   c e t t e  

poutre   par  exemple  j u s t e   après  le  poste  de  coupe  des  c o u s s i n s  

en  éléments  i n d i v i d u e l s   à  p a r t i r   du  boudin  con t inu ,   de  man iè re  

à  les  l a i s s e r   tomber  d 'une  hauteur   de  quelques  c e n t i m è t r e s   s u r  
la  p o u t r e - s u p p o r t   pour  bien  marquer  les  a r ê t e s   des  coins .   Ce 

poste  peut  également  ê t r e   prévu  en  fonc t ionnement   pendant  l e  

r e m p l i s s a g e ,   en  f a i s a n t   monter  la  poutre  vers  le  c o u s s i n .  

En  e f f e t ,   la  l a rgeu r   de  la  pou t re ,   est  cho i s i e   de 

manière  t e l l e   que,  l o r s q u ' i l   y  est   c en t r é ,   le  couss in   rempl i  

p r é sen t e   deux  coins  (7,8)  débordant   par  r appor t   à  la  p o u t r e  
et  t endan t   vers  le  bas,  par  simple  g r a v i t é .   C ' e s t   ce  qui  a  é t é  

schémat i sé   à  la  f igure   1.  

On  se  r é f é r e r a   main tenan t   à  la  f i g u r e   2.  Le  c o u s s i n  

é tan t   t ou jou r s   dans  la  p o s i t i o n   de  la  f i gu re   1,  on  a p p l i q u e  



de  chaque  côté  de  la  poutre  (6)  une  pince  à  souder  (9,10)  qui  

a  une  double  f o n c t i o n  :  

-  exercer   une  press ion   sur  les  coins  (7,8)  de  man iè re  

à  chasser   le  l i q u i d e   qui  y  est  contenu  vers  l ' i n t é r i e u r   du 

couss in   et  app l ique r   les  coins  cont re   les  paro is   l a t é r a l e s   de 

la  p o u t r e  ;  

-  dé te rminer   une  l igne  de  soudure  à  un  niveau  l e  

plus  élevé  p o s s i b l e   par  rappor t   au  plan  s u p é r i e u r   de  la  p o u t r e .  
A  ce  s tade ,   le  coussin  se  p r é s e n t e   donc  avec  une 

base  ayant  deux  a rê tes   l i n é a i r e s   r e l i é e s   par  deux  contours   i n d é -  

f i n i s   prenant   une  c o n f i g u r a t i o n   courbe  lo r sque   le  coussin  e s t  

posé  v e r t i c a l e m e n t   sur  une  sur face   p lane ,   les  deux  a rê tes   se  

p ro longean t   par  deux  o r e i l l e s   c o r r e s p o n d a n t   aux  coins  ( 7 , 8 ) .  

Il  est  pos s ib l e   de  l a i s s e r   ces  o r e i l l e s   t e l l e s  

q u e l l e s .  

Il  est  également  e n v i s a g e a b l e   de  les  enroule r   p a r  
un  d i s p o s i t i f   à  pince  tournan te   ob je t   d 'une  demande  déposée  

con jo in temen t   par  la  demanderesse .  

Avantageusement ,   ces  o r e i l l e s   se ron t   coupées  p a r  
des  lames  i n t é g r é e s   aux  pinces  à  souder  et  s e c t i o n n a n t   l e s d i t e s  

o r e i l l e s ,   j u s t e   après  l ' o p é r a t i o n   de  soudure  ou  même  pendan t  
le  r e m p l i s s a g e .  

Une  pince  complète  a s s u r a n t   l ' e n s e m b l e   des  o p é r a -  
t ions   comporte  d o n c  :  

-  une  sur face   d 'appui  (11)  pour  p res se r   le  c o i n  

contre   la  p o u t r e ,  

-  un  organe  de  soudure  (12) 

-  une  lame  (13)  mobile  dans  la  p i n c e .  
On  a  p résen té   à  la  f i g u r e   3  une  v a r i a n t e   dans  l a -  

que l le   la  t ê t e   de  soudure  (15)  et  la  lame  (16)  sont  i n t é g r é e s  

à  la  poutre  ( 6 ' ) .   La  pince  (9')  s u b s i s t e   donc,  mais  son  seu l  

rôle   est  d ' a p p l i q u e r   le  coin  contre   le  s u p p o r t .  
On  pourra  prévoi r   sur  la  pout re   ou  la  p i n c e ,  

en-dessous   de  la  lame  de  coupe,  une  s u r f a c e   d 'appui  (14)  en 
matér iau   moins  dur  que  la  poutre  ou  la  pince  pour  é v i t e r   de 



crever   les  coins  avant  s o u d u r e .  

De  même,  pour  é v i t e r   que  le  l iqu ide   chassé  des  c o i n s  
(7,8)  ne  so i t   chassé   vers  le  bas,  il  est  important   que  la  s u r f a c e  
d'appui  des  pinces  (9,10)  so i t   dans  tous  les  cas  plus  g r a n d e  
que  les  coins  (7,8)  de  manière  à  ce  que  ceux-ci  so ien t   s o l l i c i t é s  
sur  toute   leur  s u r f a c e .  



1.  Procédé  pour  former  le  fond  d'un  sachet   en  mat ière   s y n t h é -  

t ique   souple  à  p a r t i r   d'un  couss in   en  mat iè re   s y n t h é t i q u e   r empl i  

de  l i q u i d e   et  pour  lui  donner  de  la  s t a b i l i t é ,   c a r a c t é r i s é   en 

ce  qu ' i l   cons i s t e   à  d i s p o s e r   le  coussin  (1)  rempli  sur  une 

p o u t r e - s u p p o r t   (6)  de  l a r g e u r   i n f é r i e u r e   à  la  l a rgeu r   du  c o u s s i n  

de  manière  à  ce  que  au  moins  l ' un   des  coins  i n f é r i e u r s   ( 7 , 8 )  

du  couss in   déborde  par  r appo r t   à  la  poutre  en  t endant   vers  l e  

bas,  que  l 'on   applique  sur  chaque  côté  de  la  poutre   une  p i n c e  

(9,10)  dont  l ' e f f o r t   de  p r e s s ion   exercé  chasse  le  l i q u i d e  

contenu  dans  1e  ou  les  coins  p r é c i t é s ,   que  l ' on   soude  au  moins 

une  l igne   qui  donnera  la  s t a b i l i t é   au  sache t ,   dé t e rminan t   a i n s i  

au  moins  une  o r e i l l e   c o r r e s p o n d a n t   chacune  à  un  coin  ( 7 , 8 ) .  

2.  Procédé  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l e s  

o r e i l l e s   co r re spondan t   aux  coins  (7,8)  sont  coupées  par  une 

lame  i n t é g r é e   à  la  pince  à  s o u d e r .  

3.  Procédé  selon  l ' une   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n   1  et  2 ,  

c a r a c t é r i s é   en  ce  que  le  couss in   rempli  tombe  sur  la  p o u t r e  
( 6 ) .  

4.  Procédé  selon  l 'une   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  3,  

c a r a c t é r i s é   en  ce  que  la  p o u t r e - s u p p o r t   (6)  monte  vers  le  c o u s s i n  

pendant  l e  r e m p l i s s a g e   de  c e l u i - c i   pour  former  les  o r e i l l e s  

(7,8)  et  que  la  découpe  et  la  soudure  de  ceux-ci   sont  r é a l i s é e s  

pendant  le  r e m p l i s s a g e .  
5.  Procédé  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l a  

p o u t r e - s u p p o r t   est  r é a l i s é e   sous  la  forme  d 'une  cou r ro i e   f a i s a n t  

o f f i c e   de  bande  t r a n s p o r t e u s e ,   la  soudure  é t an t   r é a l i s é e   p a r  
des  rubans  chauf fan t s   se  dép l açan t   à  la  même  v i t e s s e   que  l a  

c o u r r o i e .  

6.  Unité  de  soudure  et  de  découpe  pour  la  mise  en  oeuvre  du 

procédé  selon  l 'une   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  5  c a r a c -  

t é r i s é e   en  ce  q u ' e l l e   c o m p o r t e  :  
-  une  pince  ( 9 , 1 0 , 9 ' )  

-  une  t ê t e   de  s o u d u r e  

-  une  lame  de  coupe  

-  une  p o u t r e - s u p p o r t .  



7.  Unité  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   6,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  l a  

t ê t e   de  soudure  (15)  et  la  lame  (16)  sont  i n t é g r é e s   à  la  p o u t r e  
( 6 ) .  

8.  Unité  selon  l ' une   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   6  et  7 

c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  la  poutre  ( 6 , 6 ' )   ou  la  pince  ( 9 , 1 0 , 9 ' )  

comportent  une  su r f ace   d 'appui  (14)  en  matér iau   moins  dur  que 
la  poutre  ou  la  p i n c e .  
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