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(54)发明名称

一种餐厨垃圾分拣流水线

(57)摘要

一种滚筒筛及其餐厨垃圾分拣流水线，其餐

厨垃圾分拣流水线包括：料斗，用于存储需要处

理的垃圾，并将垃圾连续输入破碎机；破碎机，用

于将垃圾破碎成颗粒状，然后输入滚轴筛进行筛

选：滚轴筛，用于筛选较大体积的垃圾，并将筛选

出的小颗粒垃圾输入滚筒筛；滚筒筛，用于进一

步筛选垃圾，以使得小颗粒的垃圾被筛选出来，

然后送入破碎机；磨碎机，用于将垃圾磨碎成浆

状的液体混合物，然后将磨碎后的垃圾输送至固

液分离器；固液分离器，用于将浆状垃圾进行固

液分离。本实施例可以采用螺杆挤压机，从而将

浆状垃圾的固体、液体分离出来。当然液体可以

经过发酵后进行净化处理，从而循环使用以节约

水资源。固体一般作为肥料的原料加工成肥料。
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1.一种餐厨垃圾分拣流水线，其特征在于，包括滚筒筛、磨碎机，滚筒筛用于将小颗粒

的垃圾筛选出来，然后送入破碎机；

滚筒筛包括滚筒，所述滚筒包括滚筒杆、滚筒龙骨，所述滚筒杆有多根且沿着滚筒龙骨

的圆周方向均匀分布，滚筒龙骨固定在滚筒杆上，两根滚筒杆之间构成筛孔，所述滚筒杆两

端分别与第一滚筒环、第二滚筒环装配固定，所述第一滚筒环、第二滚筒环外分别套装固定

有一个滚筒齿轮，所述第一滚筒环、第二滚筒环还分别与第一滚筒立板、第二滚筒立板可圆

周转动装配，第一滚筒立板、第二滚筒立板顶部与第一滚筒顶板装配固定；

所述第二滚筒环可圆周转动地套装在齿轮盖、支撑柱上，螺栓穿过齿轮盖后与支撑柱

装配固定，所述支撑柱与第三滚筒立板装配；所述滚筒齿轮与滚筒动力齿啮合传动，所述滚

筒动力齿套装固定在滚筒旋转轴上，所述滚筒旋转轴分别与第一滚筒立板、第二滚筒立板、

第三滚筒立板可圆周转动装配；

所述滚筒内侧、底部安装有螺旋叶片，所述螺旋叶片套装固定在螺旋叶片轴上，所述螺

旋叶片轴两端分别与轴立板、齿轮盖、支撑柱可圆周转动、不可轴向移动装配；滚筒远离轴

立板一端与滚筒进料管的出料口连通；

所述螺旋叶片轴位于齿轮盖、支撑柱之间的部分上还套装有第二螺旋齿轮，所述第二

螺旋齿轮与第一螺旋齿轮啮合传动，第一螺旋齿轮套装固定在调速轴上，所述调速轴穿过

支撑柱、调速机构后与第五滚筛立板可圆周转动装配；所述调速轴与滚筒旋转轴之间通过

调速皮带传动；

所述调速机构包括传动盘、调速盘，所述传动盘套装在调速轴上且与之不可相对圆周

转动，所述传动盘上设置有沿着其径向设置的多个调速滑槽，所述调速滑槽与调速滑块卡

合、可滑动装配，所述调速滑块通过调速轮轴与调速带轮装配固定，且所述调速滑块上还安

装有调速短轴，所述调速短轴一端装入调速弧槽内且与之卡合、可滑动装配，所述调速弧槽

设置在调速盘上，且调速弧槽的两端与调速盘轴线的间距不等，所述调速盘上同轴安装有

调速筒；

调速皮带分别绕过调速带轮、调速张紧轮、调速动力轮从而构成带传动机构，调速张紧

轮、调速动力轮分别套装在调速张紧轴、滚筒旋转轴上，所述调速动力轮与滚筒旋转轴装配

固定；

调速筒穿过第四滚筒立板后与调速蜗轮装配固定，所述调速筒与第四滚筒立板可圆周

转动、不可轴向移动装配，所述调速蜗轮与调速蜗杆部分啮合并构成蜗轮蜗杆传动机构，所

述调速蜗杆部分设置在调速动力轴上，所述调速动力轴与两块调速轴板可圆周转动装配，

两块调速轴板均安装在第四滚筒立板上，所述调速动力轴一端与调速电机的输出轴连接固

定；所述调速轴穿过调速筒且与之可圆周转动装配；

所述调速张紧轴安装在张紧滑块上，所述张紧滑块卡合、可滑动地安装在两块张紧侧

块之间的张紧滑槽内，两块张紧侧块分别安装在第四滚筒立板上，且两块张紧侧块一端通

过张紧端板装配；所述张紧滑块与张紧滑轴一端装配固定，张紧滑轴另一端穿出张紧端板

后与张紧螺母装配，所述张紧滑轴位于张紧端板和张紧螺母之间的部分上套装有张紧压

簧，张紧压簧用于对张紧螺母施加远离张紧滑块的弹力；

所述张紧滑块上设置有张紧导向块，所述张紧导向块与张紧导向槽卡合、可滑动装配，

所述张紧导向槽设置在张紧侧块上；
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磨碎机包括磨碎桶、磨碎组件，所述磨碎桶内部为中空的磨碎腔，磨碎腔顶部分别与磨

碎进料管、进水管一端连通，所述进水管接入高温水流，所述磨碎进料管将需要磨碎的垃圾

引入磨碎腔；所述磨碎腔内由上至下依次安装有至少一个磨碎组件、至少一个磨碎孔盘，所

述磨碎孔盘上设置有数个贯穿的磨碎通孔，所述磨碎组件套装在磨碎动力轴上且与之不可

相对圆周转动；

所述磨碎组件包括磨碎盘、刀片，所述磨碎盘的上设置有磨碎滑槽、磨碎让位槽，所述

磨碎让位槽一端与磨碎滑槽连通、另一端贯穿磨碎盘顶部；所述磨碎滑槽与磨碎滑块卡合、

可滑动、密封装配，所述磨碎滑块一端与磨碎压簧一端贴紧或装配，所述磨碎压簧另一端与

磨碎滑槽的封闭端贴紧或装配，所述磨碎滑块另一端与磨碎刀座装配；

所述磨碎刀座一端穿出磨碎让位槽且此端与刀片装配，所述磨碎腔的内壁上、与刀片

对应处安装有磨碎凸条；

所述磨碎盘套装固定在磨碎动力轴上，每个磨碎盘下方依次安装有磨碎排料块、磨碎

孔盘，所述磨碎排料块一端与磨碎腔的内壁装配固定另一端与磨碎动力轴可圆周转动装配

或不接触；磨碎桶与磨碎排料块对应处设置有排渣口；所述排渣口接入排渣机构内以进行

排渣，所述排渣机构包括排渣立板、排渣盒，所述排渣立板顶部通过排渣顶板与排渣盒顶部

装配，所述排渣盒内部分别设置有排渣进口、排渣腔、排渣通道，所述排渣腔两端分别与排

渣进口、排渣通道连通，所述排渣进口与排渣口密封连通，所述排渣通道内可球形滚动、密

封地安装有开关球，开关球上设置有贯穿的开关通道，开关通道用于将排渣通道连通或关

闭，所述开关球与开关杆一端装配固定，所述开关杆另一端穿出排渣盒后与排渣全齿轮装

配固定，所述排渣全齿轮与第一排渣齿条部分啮合并构成齿轮齿条传动机构，所述第一排

渣齿条部分设置在排渣齿条上，所述排渣齿条远离第一排渣齿条部分一侧上还设置有第二

排渣齿条部分，所述第二排渣齿条部分可与排渣半齿轮上的卡齿啮合并构成齿轮齿条传动

机构，所述排渣半齿轮套装固定在排渣动力轴上，所述排渣动力轴穿过排渣轴板后与排渣

蜗轮装配固定，所述排渣轴板安装在排渣立板上，所述排渣蜗轮与排渣蜗杆部分啮合并构

成蜗轮蜗杆传动机构，所述排渣蜗杆部分设置在排渣蜗杆上，所述排渣蜗杆穿过排渣隔板

后与第一排渣带轮装配固定，所述第一排渣带轮通过排渣皮带与第二排渣带轮连接并构成

带传动机构，所述第二排渣带轮套装在磨碎动力轴上；初始状态时，开关球的开关通道与排

渣通道呈90°交叉，此时排渣通道处于封闭状态。

2.如权利要求1所述的餐厨垃圾分拣流水线，其特征在于，所述第一滚筒环一端端面与

排料环一端面贴合、可圆周转动装配，排料环安装在第一滚筒立板上。

3.如权利要求1所述的餐厨垃圾分拣流水线，其特征在于，所述滚筒旋转轴上还套装固

定有第二滚筒带轮，第二滚筒带轮通过滚筒皮带与第一滚筒带轮连接并构成带传动机构，

所述第一滚筒带轮套装固定在滚筒输出轴上，所述滚筒输出轴分别与第三顶部立板、第四

顶部立板可圆周转动装配，所述第三顶部立板、第四顶部立板分别安装有第一滚筒顶板、第

二滚筒顶板上，所述滚筒输出轴一端与滚筒电机的输出轴连接固定。

4.如权利要求1所述的餐厨垃圾分拣流水线，其特征在于，还包括清洗机构，清洗机构

包括清洗伸缩壳、清洗刷、清洗轴、清洗伸缩轴，所述清洗伸缩壳安装在第一滚筛顶板上，所

述清洗轴、清洗伸缩轴一端分别与清洗连板装配固定，所述清洗刷可圆周转动地套装在清

洗轴上且清洗刷的外壁上安装有无数刷毛，刷毛与滚筒的内壁贴紧，并随着滚筒的转动而
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不断刷洗滚筒的内壁以清洗滚筒；

所述清洗伸缩壳内设置有伸缩通道，所述伸缩通道一侧设置有贯穿的伸缩滑槽，所述

伸缩通道的内壁上设置有伸缩引导槽；所述伸缩引导槽与伸缩滚珠卡合、可滑动装配，所述

伸缩滚珠固定在清洗伸缩轴的外壁上；所述清洗伸缩轴远离清洗连接板一端通过清洗转轴

与清洗推板一端可圆周转动、不可轴向移动装配，所述清洗推板与伸缩滑槽卡合、可滑动装

配；所述清洗推板另一端与清洗动力板装配固定，所述清洗动力板套装在清洗螺杆上且与

之通过螺纹旋合装配；所述清洗螺杆两端分别与第一顶部立板、第二顶部立板可圆周转动、

不可轴向移动装配，所述清洗螺杆一端与清洗电机的输出轴连接固定；

所述伸缩引导槽由两条相互平行、沿着伸缩通道轴向分布的伸缩长槽，以及两条分别

连接两条伸缩长槽的伸缩斜槽构成，所述伸缩斜槽沿着伸缩通道的内壁呈倾斜状分布。

5.如权利要求4所述的餐厨垃圾分拣流水线，其特征在于，所述清洗连接板还与清洗拉

索一端连接固定，清洗拉索另一端分别穿过拉索球、两个拉索导向轮后与拉索绕线轮连接

固定、缠绕；所述拉索球可球形滚动地安装在拉索球板上，所述清洗拉索  可与拉索球相对

轴向滑动；两个拉索导向轮分别可圆周转动地套装在不同的拉索导向轴上，所述拉索导向

轴两端分别与其两侧的拉索轴板装配；所述拉索绕线轮套装固定在拉索绕线轴上，所述拉

索绕线轴两端分别穿出与之靠近的拉索绕线轴板且与之可圆周转动装配；

所述拉索绕线轴穿出拉索绕线轴板的一端与卷簧的内侧一端装配固定，所述卷簧的另

一端与拉索绕线轴板装配固定；所述拉索球板、拉索轴板、拉索绕线轴板分别安装在清洗伸

缩壳上；

所述第一滚筒立板、第二滚筒立板还分别与冲水管两端装配，冲水管内部中空且其面

向滚筒的方向上设置有数个冲洗孔；所述清洗轴远离清洗连接板一端上安装有维持圆台，

在清洗状态时，所述维持圆台装入出料口内。
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一种餐厨垃圾分拣流水线

技术领域

[0001] 本发明涉及餐厨垃圾处理技术，特别是涉及一种餐厨垃圾分拣流水线。

背景技术

[0002] 垃圾分类处理是目前主要的环保处理手段，其中对于餐厨垃圾的处理方式主要有

一下工序：收集、破碎、筛选、磨碎、发酵，最后提取工业毛油、工业酒精、工业蛋白。在实际实

施的过程中，由于居民的垃圾分类意识不强，餐厨垃圾中很容易混入其它垃圾，如餐具、骨

头、金属器具、塑料品等，这为后续的餐厨垃圾处理带来了十分严重的影响。首先在筛选时，

由于目前大多采用滚筒筛、滚轴筛、振动筛等筛选，很容易造成堵塞，严重影响设备的稳定

性。其次由于为了避免筛选时出现高频堵塞，一般筛选的颗粒比较大，这就很容易使较硬的

玻璃渣、陶瓷渣、金属渣、塑料渣等混入，为后续的磨碎机造成较大的负担，而且很容易导致

磨碎机的刀片损坏、磨碎机内部堵塞，因此磨碎机的故障率异常的高，目前主要通过将磨碎

机磨碎的颗粒调大以尽量降低上述问题，但是这就造成后续发酵时间长、不彻底等问题，严

重影响餐厨垃圾的处理、回收利用。

[0003] 对此发明人设计了一种餐厨垃圾分拣流水线，其通过滚轴筛进行初步筛选、通过

滚筒筛实现精选，从而避免堵塞，也能提高筛选精度，从而为降低磨碎机的负担，通过磨碎

机的刀片通过让位设计能够防止直接撞击硬物造成损坏，同时还能排出硬物。

发明内容

[0004] 有鉴于现有技术的上述缺陷，本发明所要解决的技术问题是提供一种滚筒筛及其

餐厨垃圾分拣流水线，其滚筒筛通过滚筒圆周转动及螺旋叶片辅助输送的方式，既能够对

垃圾进行充分打散，又能够实现垃圾的输送。

[0005] 为实现上述目的，本发明提供了一种滚筒筛，包括滚筒，所述滚筒包括滚筒杆、滚

筒龙骨，所述滚筒杆有多根且沿着滚筒龙骨的圆周方向均匀分布，滚筒龙骨固定在滚筒杆

上，两根滚筒杆之间构成筛孔，所述滚筒杆两端分别与第一滚筒环、第二滚筒环装配固定，

所述第一滚筒环、第二滚筒环外分别套装固定有一个滚筒齿轮，所述第一滚筒环、第二滚筒

环还分别与第一滚筒立板、第二滚筒立板可圆周转动装配，第一滚筒立板、第二滚筒立板顶

部与第一滚筒顶板装配固定；

[0006] 所述第二滚筒环可圆周转动地套装在齿轮盖、支撑柱上，螺栓穿过齿轮盖后与支

撑柱装配固定，所述支撑柱与第三滚筒立板装配；所述滚筒齿轮与滚筒动力齿啮合传动，所

述滚筒动力齿套装固定在滚筒旋转轴上，所述滚筒旋转轴分别与第一滚筒立板、第二滚筒

立板、第三滚筒立板可圆周转动装配；

[0007] 所述滚筒内侧、底部安装有螺旋叶片，所述螺旋叶片套装固定在螺旋叶片轴上，所

述螺旋叶片轴两端分别与轴立板、齿轮盖、支撑柱可圆周转动、不可轴向移动装配；滚筒远

离轴立板一端与滚筒进料管的出料口连通；

[0008] 所述螺旋叶片轴位于齿轮盖、支撑柱之间的部分上还套装有第二螺旋齿轮，所述
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第二螺旋齿轮与第一螺旋齿轮啮合传动，第一螺旋齿轮套装固定在调速轴上，所述调速轴

穿过支撑柱、调速机构后与第五滚筛立板可圆周转动装配；所述调速轴与滚筒旋转轴之间

通过调速皮带传动。

[0009] 本发明还公开了一种餐厨垃圾分拣流水线，其应用有上述滚筒筛。

[0010] 本发明的有益效果是：

[0011] 1、本发明通过滚轴筛粗选、滚筒筛精选的方式，不仅能够大大加快筛选速度，还能

够降低筛选的颗粒粒径，从而避免大颗粒硬物进入磨碎机内造成刀片的损坏及磨碎机的堵

塞。

[0012] 2、本发明的滚轴筛通过辊轴圆周转动和径向往复移动的方式，可以大大增加筛选

效率，而且还能够防止堵塞。通过滚轴筛通过同步张紧机构实现辊轴在径向往复移动的同

时还同向圆周转动，从而大大降低堵塞概率。

[0013] 3、本发明的滚筒筛通过设置螺旋叶片能够在滚筒筛选时将垃圾向出口罩输送，从

而既能够实现垃圾的快速筛选，又能够防止在先垃圾与在后垃圾发生混合，从而提高筛选

效率。而调速机构的设计能够调节滚筒与螺旋叶片的转速比，从而既能够避免前后进入滚

筒的垃圾发生混合，又能够保证滚筒内的垃圾被充分分散、筛选。本发明的滚筒筛通过设置

清洗机构能够对滚筒进行刷洗，从而及时将堵塞的筛孔疏通以大大降低堵塞概率。

[0014] 4、本发明的磨碎机通过刀片的让位设计能够防止刀片直接撞击硬物而损坏或被

卡死。同时排渣机构能够将刀片无法磨碎的硬物输出防止硬物堵塞磨碎腔及损坏刀具。

附图说明

[0015] 图1是本发明的流水线构成框图。

[0016] 图2‑图13是滚轴筛的结构示意图。其中图4为刮浆轴轴线所在中心面处剖视图；图

8‑图9为滚筛机构的结构示意图；图10‑图13是同步张紧机构的结构示意图。

[0017] 图14‑图21是滚筒筛的结构示意图。其中图17是螺旋叶片轴轴线所在中心面处剖

视图。

[0018] 图22‑图25是清洗机构的结构示意图。其中图25是清洗伸缩壳的结构示意图。

[0019] 图26‑图27是调速机构的结构示意图。

[0020] 图28‑图29是螺旋叶片处结构示意图。

[0021] 图30‑图38是磨碎机的结构示意图。其中图33、图35分别为磨碎动力轴轴线所在的

两个相互垂直的中心面处剖视图；图34为图33中F1处放大图。

[0022] 图39‑图42是排渣机构的结构示意图。其中图40是排渣通道轴线所在中心面处剖

视图；图41是排渣导向轴轴线所在中心面处剖视图；图42是排渣齿轮轴轴线所在中心面处

剖视图。

[0023] 图43‑图44是磨碎组件的结构示意图。其中图44为磨碎螺栓轴线所在中心面处剖

视图。

具体实施方式

[0024] 下面将结合本发明实施例中的附图，对本发明实施例中的技术方案进行清楚、完

整地描述。
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[0025] 在本发明的描述中，需要理解的是，术语“上”、“下”、“前”、“后”、“左”、“右”、“顶”、

“底”、“内”、“外”等指示的方位或位置关系为基于附图所示的方位或位置关系，仅是为了便

于描述本发明和简化描述，而不是指示或暗示所指的装置或元件必须具有特定的方位、以

特定的方位构造和操作，因此不能理解为对本发明的限制。

[0026] 参见图1，本实施例的餐厨垃圾分拣流水线，包括：

[0027] 料斗，用于存储需要处理的垃圾，并将垃圾连续输入破碎机；

[0028] 破碎机，用于将垃圾破碎成颗粒状，然后输入滚轴筛A进行筛选：

[0029] 滚轴筛A，用于筛选较大体积的垃圾，并将筛选出的小颗粒垃圾输入滚筒筛B；

[0030] 滚筒筛B，用于进一步筛选垃圾，以使得小颗粒的垃圾被筛选出来，然后送入破碎

机C；

[0031] 磨碎机C，用于将垃圾磨碎成浆状的液体混合物(浆状)，然后将磨碎后的垃圾输送

至固液分离器；

[0032] 固液分离器，用于将浆状垃圾进行固液分离。本实施例可以采用螺杆挤压机，从而

将浆状垃圾的固体、液体分离出来，以便于后续的处理。当然液体可以经过发酵后进行净化

处理，从而循环使用以节约水资源。固体一般作为肥料的原料加工成肥料。

[0033] 参见图2‑图13，所述滚轴筛A包括两个相互平行安装的滚筛机构A900，两个滚筛机

构A900分别安装在滚轴汇聚斗A120顶部，滚轴汇聚斗A120底部与滚轴出料管A610一端连

通，滚轴出料管A610另一端与滚筒进料管C910的进料端连通，从而将筛选后的垃圾输入滚

筒筛B。所述滚轴汇聚斗A120内部截面由上至下逐渐变小。所述滚轴汇聚斗A120的内壁为滚

轴汇聚面A121，滚轴汇聚面A121与刮浆条A620贴合，刮浆条A620与刮浆轴A360一端装配固

定，刮浆轴A360另一端穿出滚轴汇聚斗A120后与刮浆小齿轮A530装配固定，所述刮浆小齿

轮A530与刮浆大齿轮A520的刮浆斜齿部份A522啮合传动，所述刮浆大齿轮A520上还设置有

刮浆蜗轮部分A521，所述刮浆蜗轮部分A521与刮浆蜗杆部分A510啮合并构成蜗轮蜗杆传动

机构，所述刮浆蜗杆部分A510设置在刮浆动力轴A310上，所述刮浆动力轴A310分别与第一

滚轴立板A111、第二滚轴立板A112、第三滚轴立板A113可圆周转动、不可轴向移动装配，所

述第一滚轴立板A111、第二滚轴立板A112分别安装在筛选机构A900的下方且用于支撑筛选

机构A900。所述第三滚轴立板A113顶部通过滚轴顶板A130与滚轴侧板A140装配固定，所述

滚轴侧板A140分别与两个滚筛机构A900装配固定。刮浆大齿轮A520可圆周转动、不可轴向

移动地套装在滚轴出料管A610上。

[0034] 所述筛选动力轴A310一端与刮浆电机A210的输出轴通过联轴器连接装配，刮浆电

机A210启动后能够驱动筛选动力轴A310圆周转动，从而驱动刮浆大齿轮A520圆周转动，刮

浆大齿轮A520通过刮浆斜齿部份A522带动刮浆小齿轮A530圆周转动，从而带动刮浆条A620

摆动以对滚轴汇聚面A121进行刮浆。所述刮浆电机A210驱动刮浆大齿轮A520往复转动，从

而驱动刮浆条A620往复摆动，也就是刮浆电机A210的动力不断正反向切换输出。当然可以

将刮浆蜗轮部分A521与刮浆蜗杆部分A510分别替换为两个相互啮合的伞齿轮，同时在刮浆

电机A220处设置往复机构，通过往复机构实现刮浆条A620的往复摆动且刮浆电机A210不同

切换转向，具体可以参考现有的汽车雨刷器结构。

[0035] 两个滚筛机构A900的滚筛板A940还分别与滚筛拉板A150两侧装配固定，滚筛板

A940上安装有多根辊轴A370，辊轴A370位于两块滚筛板A940之间的部分上套装固定有辊轴

说　明　书 3/11 页

7

CN 112354835 B

7



筒A371；两根相邻的辊轴筒A371之间具有间隙，使用时通过这个间隙筛选小颗粒的垃圾，而

大颗粒垃圾通过辊轴筒A371直接向输出斜板A160排出。所述滚筛拉板A150上设置有拉板铰

接块A151，所述拉板铰接块A151通过第三筛选销轴A343与第二拉杆A352一端铰接，所述第

二拉杆A352另一端穿出滚轴侧板A140后通过第二筛选销轴A342与第一拉杆A351一端铰接，

所述第一拉杆A351另一端通过第一筛选销轴A341与偏心轮A540偏心铰接(非轴线处铰接)，

所述偏心轮A540套装在往复输出轴A221一端上，往复输出轴A221另一端穿过筛选顶板A130

后装入往复电机A220内。往复电机A220启动后能够驱动偏心轮A540圆周转动，从而带动第

二拉杆A352不断沿着其轴向带动滚筛拉板A150往复移动也就带动两块滚筛板A940往复移

动，这就获得了较好的筛选效果及较高的筛选效率。而且由于滚筛板A940带动辊轴A370不

断往复移动，能够将垃圾迅速翻面，再配合辊轴的圆周转动能够有效防止辊轴筒A371之间

的间隙本卡死。

[0036] 所述滚筛拉板A150与滚筛导向轴A320一端装配固定，所述滚筛导向轴A320另一端

穿出滚筛侧板A140且与之可轴向滑动装配；所述滚筛导向轴A320位于滚筛拉板A150、滚筛

侧板A140之间的部分上套装有第一滚筛弹簧A630，所述第一滚筛弹簧A630用于对滚筛拉板

A150施加阻碍其向滚筛侧板A140移动的弹力。在偏心轮将滚筛拉板A150向滚筛侧板A140拉

动时会挤压第一滚筛弹簧A630，使得第一滚筛弹簧A630存储弹性势能，并在拉动滚筛拉板

A150向往复电机A220移动时，滚筛拉板A150由于第一滚筛弹簧A630被挤压而减缓滚筛拉板

A150向滚筛侧板A140移动的速度。在滚筛拉板A150、滚筛侧板A140需要复位时。偏心轮驱动

第二拉杆A352复位，第一滚筛弹簧A630驱动第二拉杆A352快速复位。从而实现拉动滚筛拉

板A150沿着第二拉杆A352轴向往复、变速移动。这种设计能够增加辊轴移动的随机性，从而

使得垃圾在辊轴筒圆周滚动筛选的同时还前后晃动以增加筛选速度，同时利用惯性使得垃

圾不断晃动可以使得两根辊轴筒之间卡合的垃圾不断被甩出，从而避免堵塞。

[0037] 参见图8‑图13，所述滚筛机构A900包括滚筛板A940、第一滚筛立板A910、第二滚筛

立板A930、滚筛端板A920，所述滚筛端板A920有两块，两块滚筛端板A920分别安装在第一滚

筛立板A910、第二滚筛立板A930的上下两端；所述第二滚筛板A930上设置有推拉滑槽A931，

所述滚筛板A940卡合、可滑动地安装在推拉滑槽A931内，所述滚筛板A940两端分别与与之

靠近的推拉滑槽A931内壁通过第一褶皱片A641、第二褶皱片A642密封连接，所述第一褶皱

片A641、第二褶皱片A642可以伸缩，从而使得滚筛板A940在推拉滑槽A931内往复移动时能

够始终密封推拉滑槽A931，防止垃圾穿过推拉滑槽A931。

[0038] 所述滚筛板A940靠近第一滚筛立板A910一侧上安装有滚筛滑条A941，所述滚筛导

向条A941上设置有滚筛导向槽A9411，所述滚筛导向槽A9411与滚筛凸条A9111卡合、可滑动

装配，所述滚筛凸条A9111安装在滚筛导轨A911上，所述滚筛导轨A911安装在第一滚筛立板

A910上。使用时，通过滚筛导向槽A9411与滚筛凸条A9111的配合，能够为滚筛板A940的往复

移动提供导向。

[0039] 所述辊轴A370两端穿出与之对应的滚筛板A940后分别与一个辊轴链轮A560装配

固定，所述辊轴链轮A560与筛选链条A550啮合并构成链轮链条传动机构，所述筛选链条

A550分别绕过第一链轮A551、第二链轮A552、第三链轮A553从而构成链传动机构，所述第一

链轮A551、第二链轮A552、第三链轮A553分别套装在链轮随动轴A381、链轮主动轴A380、链

轮张紧轴A730上，所述链轮随动轴A381与滚筛板A940可圆周转动装配，所述链轮主动轴
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A380与第一滚筛立板A930可圆周转动装配；链轮张紧轴A730直接或节间与第一滚筛立板

A910装配；所述链轮主动轴A380一端穿出第一链轮立板A930后与辊轴电机(未画出)的输出

轴通过联轴器连接固定。所述辊轴电机启动后能够驱动链轮主动轴A380圆周转动，从而驱

动筛选链条A550运行，筛选链条A550带动辊轴链轮A560圆周转动，也就带动了辊轴筒A371

同步转动以进行垃圾的筛选、输送。在滚筛板A940沿着推拉滑槽A931往复滑动时，筛选链条

A550通过同步张紧机构始终保持张紧，也就保持与辊轴链轮A560啮合传动，从而使得辊轴

保持圆周转动的同时还进行径向往复移动。

[0040] 所述同步张紧机构包括筛选链条A550、链轮张紧轴A730以及套装在链轮张紧轴

A730上的第三链轮A553，所述链轮张紧轴A730与张紧架板A951可圆周转动装配，所述张紧

架板A951安装在张紧架A950上，所述张紧架A950安装在张紧导向轴A392一端上，所述张紧

导向轴A392另一端装入张紧导向筒A391内且与之可轴向滑动装配，所述张紧导向筒A391与

滚筛端板A920或第一滚筛立板A910装配固定；所述张紧导向筒A391内侧、远离张紧导向轴

A392一端为封闭端，且张紧导向筒A391内安装有滚筛张紧弹簧A650；滚筛张紧弹簧A650两

端分别与张紧导向筒A391内部的封闭端、张紧导向轴A392装入张紧导向筒A391的一端装配

固定，其初始状态时对张紧导向轴A392施加向张紧导向筒A391内拉动的弹力，从而保证筛

选链条的张紧。

[0041] 所述张紧架A950有两个，两个张紧架A950上分别安装有第一张紧齿条A721、第二

张紧齿条A722，所述第一张紧齿条A721、第二张紧齿条A722分别与张紧齿轮A570两侧啮合

并构成齿轮齿条传动机构，所述张紧齿轮A570套装在张紧中间轴A740上，所述张紧中间轴

A740两端分别与第一滚筛立板A910、第二滚筛立板A930可圆周转动装配；所述张紧齿轮

A570还与第三张紧齿条A710啮合并构成齿轮齿条传动机构，所述第三张紧齿条A710上分别

安装有齿条滑块A711、齿条安装块A712，所述齿条安装块A712与滚筛板A940装配固定，所述

齿条滑块A711与齿条滑槽A9121卡合、可滑动装配，所述齿条滑槽A9121设置在齿条滑轨

A912上，所述齿条滑轨A912安装在第一滚筛立板A910上。在滚筛板A940沿着推拉滑槽A931

往复移动时，滚筛板A940带动第三张紧齿条A710沿着齿条滑块A711同步滑动，从而使得第

三张紧齿条A710带动张紧齿轮A570不断正反转，张紧齿轮A570转动时不断驱动其两侧的第

一张紧齿条A721、第二张紧齿条A722相互远离或相互靠近移动，以实现同步张紧筛选链条

A550的效果。

[0042] 所述第二链轮A552位于筛选链条A550背离第三链轮A553一侧，具体为第三链轮

A553位于筛选链条A550内侧，而第二链轮A552位于筛选链条A550外侧。这种设计使得第三

链轮A553张紧筛选链条时能够保证第二链轮A552与筛选链条的啮合以及位于第二链轮

A552、第一链轮A551之间的筛选链条绷直，以确保筛选链条与辊轴链轮A560啮合传动。在本

实施例中，可以选择筛选链条A550不随着滚筛板A940移动，但是这样会使得滚筛板A940移

动时，辊轴链轮A560与筛选链条A550发生位移，从而产生打滑、撞击，严重的会直接造成筛

选链条A550、辊轴链轮A560的损坏。而采用同步张紧机构后，第一链轮A551随着滚筛板A940

移动，使得筛选链条也同步移动，再通过同步张紧机构随着滚筛板A940的移动而不同收放

筛选链条，使得筛选链条保持张紧及与辊轴链轮A560的传动。滚筛板A940移动时辊轴链轮

A560与筛选链条之间相对静止，因此可以避免打滑、撞击，从而可以有效地保持筛选链条的

传动，也就实现了辊轴转动的同时还径向往复滑动。使用时，垃圾进入靠近往复电机A220一
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端的辊轴筒A371上方，辊轴筒A371转动不断将垃圾向输出斜板A160输送。为了保证筛选效

果，所述辊轴筒A371由靠近复电机A220一端向输出斜板A160一端呈3‑5°的倾斜角向上逐渐

倾斜设置。往复电机A220驱动辊轴筒A371不断径向往复移动，而筛选链条不断驱动辊轴筒

A371圆周转动，从而大大增加了筛选效率，同时也能够防止垃圾卡死在两根相邻辊轴筒

A371之间的缝隙内造成堵塞。输出斜板A160分别与两侧的第二滚筛立板A930装配。

[0043] 参见图14‑图29，所述滚筒筛B包括滚筒B610，所述滚筒B610包括滚筒杆B611、滚筒

龙骨B612，所述滚筒杆B611有多根且沿着滚筒龙骨B612的圆周方向均匀分布，滚筒龙骨

B612固定在滚筒杆B611上，两根滚筒杆B611之间构成筛孔B613，所述滚筒杆B611两端分别

与第一滚筒环B631、第二滚筒环B632装配固定，所述第一滚筒环B631、第二滚筒环B632外分

别套装固定有一个滚筒齿轮B650，所述第一滚筒环B631、第二滚筒环B632还分别与第一滚

筒立板B111、第二滚筒立板B112可圆周转动装配，第一滚筒立板B111、第二滚筒立板B112顶

部与第一滚筒顶板B120装配固定；所述第一滚筒环B631一端端面与排料环B620一端面贴

合、可圆周转动装配，排料环B620安装在第一滚筒立板B111上；所述第二滚筒环B632可圆周

转动地套装在齿轮盖B670、支撑柱B640上，螺栓B680穿过齿轮盖B670后与支撑柱B640装配

固定，所述支撑柱B640与第三滚筒立板B113装配。所述滚筒齿轮B650与滚筒动力齿B660啮

合传动，所述滚筒动力齿B660套装固定在滚筒旋转轴B280上，所述滚筒旋转轴B280分别与

第一滚筒立板B111、第二滚筒立板B112、第三滚筒立板B113可圆周转动装配；所述滚筒旋转

轴B280上还套装固定有第二滚筒带轮B552，第二滚筒带轮B552通过滚筒皮带B550与第一滚

筒带轮B551连接并构成带传动机构，所述第一滚筒带轮B551套装固定在滚筒输出轴B321

上，所述滚筒输出轴B321分别与第三顶部立板B123、第四顶部立板B131可圆周转动装配，所

述第三顶部立板B123、第四顶部立板B131分别安装有第一滚筒顶板B120、第二滚筒顶板

B130上，所述滚筒输出轴B321一端与滚筒电机B320的输出轴通过联轴器连接固定，所述滚

筒电机B320启动后能够驱动滚筒输出轴B321圆周转动，所述滚筒电机B320安装在第二滚筒

顶板B130上，所述第二滚筒顶板B130安装在第三滚筒立板B113、第四滚筒顶板B114、第五滚

筒顶板B116上。

[0044] 所述滚筒B610内侧、底部安装有螺旋叶片B560，所述螺旋叶片B560套装固定在螺

旋叶片轴B220上，所述螺旋叶片轴B220两端分别与轴立板B117、齿轮盖B670、支撑柱B640可

圆周转动、不可轴向移动装配。滚筒B610远离轴立板B117一端与滚筒进料管B440的出料口

B441连通。使用时，从滚轴出料管A610输出的垃圾进入滚筒进料管B440，然后穿过出料口

B441进入滚筒B610远离轴立板B117一端内；然后滚筒旋转轴B280圆周转动，带动滚筒B610

圆周转动以进行滚筛；同时螺旋叶片轴B220圆周转动以能够带动螺旋叶片B560同步转动，

从而将垃圾由靠近出料口B441一端向轴立板B117一端输送以避免从出料口B441内连续排

出的垃圾混合，影响筛选。细小的垃圾颗粒从筛孔B613掉落，大颗粒垃圾直接从排料环B620

排出。

[0045] 所述螺旋叶片轴B220位于齿轮盖B670、支撑柱B640之间的部分上还套装有第二螺

旋齿轮B582，所述第二螺旋齿轮B582与第一螺旋齿轮B581啮合传动，第一螺旋齿轮B581套

装固定在调速轴B290上，所述调速轴B290穿过支撑柱B640、调速机构后与第五滚筛立板

B116可圆周转动装配。所述调速轴B290与滚筒旋转轴B280之间通过调速皮带B590传动，从

而通过滚筒电机实现滚筒、螺旋叶片的圆周转动。由于需要根据垃圾的类型、大小、成分适
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当调整筛选时间，因此调节滚筒B610和螺旋叶片B560之间的传动比是十分必要的，这也是

本实施例设置调速机构的初衷所在。

[0046] 所述调速机构包括传动盘B820、调速盘B810，所述传动盘B820套装在调速轴B290

上且与之不可相对圆周转动，所述传动盘B820上设置有沿着其径向设置的多个调速滑槽

B821，所述调速滑槽B821与调速滑块B710卡合、可滑动装配，所述调速滑块B710通过调速轮

轴B730与调速带轮B720装配固定，且所述调速滑块B710上还安装有调速短轴B711，所述调

速短轴B711一端装入调速弧槽B812内且与之卡合、可滑动装配，所述调速弧槽B812设置在

调速盘B810上，且调速弧槽B812的两端与调速盘B810轴线的间距不等，所述调速盘B810上

同轴安装有调速筒B811，调速筒B811穿过第四滚筒立板B114后与调速蜗轮B542装配固定，

所述调速筒B811与第四滚筒立板B114可圆周转动、不可轴向移动装配，所述调速蜗轮B542

与调速蜗杆部分B541啮合并构成蜗轮蜗杆传动机构，所述调速蜗杆部分B541设置在调速动

力轴B270上，所述调速动力轴B270与两块调速轴板B115可圆周转动装配，两块调速轴板

B115均安装在第四滚筒立板B114上，所述调速动力轴B270一端通过联轴器与调速电机B310

的输出轴连接固定，调速电机B310启动后能够驱动调速动力轴B270圆周转动，从而驱动调

速筒B811圆周转动，调速筒B811带动调速盘B810同步转动，从而使得调速弧槽B812不同位

置与调速短轴B711配合，以调节调速带轮B720与传动盘B820轴线的间距。所述调速轴B290

穿过调速筒B811且与之可圆周转动装配。调速皮带B590分别绕过调速带轮B720、调速张紧

轮B592、调速动力轮B591从而构成带传动机构，调速张紧轮B592、调速动力轮B591分别套装

在调速张紧轴B930、滚筒旋转轴B280上，所述调速动力轮B591与滚筒旋转轴B280装配固定，

所述调速张紧轴B930安装在张紧滑块B150上，所述张紧滑块B150卡合、可滑动地安装在两

块张紧侧块B140之间的张紧滑槽B141内，两块张紧侧块B140分别安装在第四滚筒立板B114

上，且两块张紧侧块B140一端通过张紧端板B160装配；所述张紧滑块B150与张紧滑轴B910

一端装配固定，张紧滑轴B910另一端穿出张紧端板B160后与张紧螺母B911装配，所述张紧

滑轴B910位于张紧端板B160和张紧螺母B911之间的部分上套装有张紧压簧B920，张紧压簧

B920用于对张紧螺母B911施加远离张紧滑块B150的弹力，从而使得调速皮带B590保持张紧

状态。使用时，滚筒旋转轴B280通过调速动力轮B591带动调速皮带B590运行，调速皮带B590

通过调速带轮B720带动传动盘B820圆周转动，从而带动调速轴B290圆周转动，由于可以调

节调速带轮B720与调速轴B290的间距，根据调速皮带B590线速度不变的前提，可以调节调

速轴B290与滚筒旋转轴B280之间的转速差，从而调节螺旋叶片B560与滚筒B610的转速差。

在调节调速带轮B720与调速轴B290的间距时，调速张紧轮B592会通过张紧滑轴B910的轴向

移动来保持调速皮带的张紧，从而保持调速皮带的传动。

[0047] 优选地，所述张紧滑块B150上设置有张紧导向块B151，所述张紧导向块B151与张

紧导向槽B142卡合、可滑动装配，所述张紧导向槽B142设置在张紧侧块B140上。使用时，通

过张紧导向块B151与张紧导向槽B142配合能够为张紧滑块B150的移动提供导向。这种设计

主要是为了增加调速张紧轮B592稳定性，从而确保调速皮带的张紧。

[0048] 由于在实际使用时，滚筒的筛孔堵塞是常事，因为餐厨垃圾中含有大量的油脂、粘

稠物。虽然在筛选时会通入热水，但是还是无法解决筛孔堵塞的问题。对此申请人设计了清

洗机构对滚筛进行清洗，从而可以及时疏通堵塞的筛孔。具体如下：所述清洗机构包括清洗

伸缩壳B450、清洗刷B570、清洗轴B230、清洗伸缩轴B240，所述清洗伸缩壳B450安装在第一
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滚筛顶板B120上，所述清洗轴B230、清洗伸缩轴B240一端分别与清洗连板B420装配固定，所

述清洗刷B570可圆周转动地套装在清洗轴B230上且清洗刷B570的外壁上安装有无数刷毛

B571，刷毛采用弹性软质材料制成，使用时，刷毛B571与滚筒B610的内壁贴紧，并随着滚筒

B610的转动而不断刷洗滚筒B610的内壁以清洗滚筒B610，并及时疏通堵塞的筛孔B613。所

述清洗伸缩壳B450内设置有伸缩通道B455，所述伸缩通道B455一侧设置有贯穿的伸缩滑槽

B454，所述伸缩通道B455的内壁上设置有伸缩引导槽B456；所述伸缩引导槽B456由两条相

互平行、沿着伸缩通道B455轴向分布的伸缩长槽B4561，以及两条分别连接两条伸缩长槽

B4561的伸缩斜槽B4562构成，所述伸缩斜槽B4562沿着伸缩通道B455的内壁呈倾斜状分布。

所述伸缩引导槽B456与伸缩滚珠B241卡合、可滑动装配，所述伸缩滚珠B241固定在清洗伸

缩轴B240的外壁上。所述清洗伸缩轴B240远离清洗连接板B420一端通过清洗转轴B460与清

洗推板B411一端可圆周转动、不可轴向移动装配，所述清洗推板B411与伸缩滑槽B454卡合、

可滑动装配；所述清洗推板B411另一端与清洗动力板B410装配固定，所述清洗动力板B410

套装在清洗螺杆B210上且与之通过螺纹旋合装配，清洗螺杆B210圆周转动时能够驱动清洗

动力板B410沿着其轴向移动。所述清洗螺杆B210两端分别与第一顶部立板B121、第二顶部

立板B122可圆周转动、不可轴向移动装配，所述清洗螺杆B210一端与清洗电机B330的输出

轴通过联轴器连接固定，所述清洗电机B330启动后能够驱动清洗螺杆B210圆周转动，从而

驱动清洗动力板B410沿着清洗螺杆B210轴向移动，也就推动清洗伸缩轴B240同步移动。清

洗伸缩轴B240移动时，清洗滚珠B241会先沿着其中一条伸缩长槽B4561移动至此伸缩长槽

B4561与伸缩斜槽B4562连通处，并随着清洗伸缩轴B240继续移动而使得清洗滚珠B241进入

伸缩斜槽B4562内，从而使得清洗伸缩轴B240发生转动，也就带动了清洗刷同步转动。

[0049] 所述清洗连接板B420还与清洗拉索B430一端连接固定，清洗拉索B430另一端分别

穿过拉索球B510、两个拉索导向轮B520后与拉索绕线轮B530连接固定、缠绕；所述拉索球

B510可球形滚动地安装在拉索球板B451上，所述拉绳可与拉索球B510相对轴向滑动；两个

拉索导向轮B520分别可圆周转动地套装在不同的拉索导向轴B250上，所述拉索导向轴B250

两端分别与其两侧的拉索轴板B452装配；所述拉索绕线轮B530套装固定在拉索绕线轴B260

上，所述拉索绕线轴B260两端分别穿出与之靠近的拉索绕线轴板B453且与之可圆周转动装

配，所述拉索绕线轴B260穿出拉索绕线轴板B453的一端与卷簧B340的内侧一端装配固定，

所述卷簧B340的另一端与拉索绕线轴板B453装配固定。所述拉索球板B451、拉索轴板B452、

拉索绕线轴板B453分别安装在清洗伸缩壳B450上。初始状态时，伸缩滚珠B241位于下方的

伸缩长槽B4561最靠近清洗电机B330一端，清洗拉索B430缠绕在拉索绕线轮B530上，清洗刷

B570位于第一滚筒顶板B120上方，清洗连接板与图17中的状态呈90°转动。在需要清洗时，

首先滚筒进料管停止进料、滚筒内的垃圾全部输出；清洗电机B330启动，驱动清洗动力板

B410沿着清洗螺杆B210移动，从而推动清洗伸缩轴B240向远离清洗电机的方向移动，直到

伸缩滚珠B241与伸缩长槽B4561和远离清洗电机B330一端的伸缩斜槽B4562连通处配合，此

时清洗刷、清洗轴位于第一滚筒顶板B120外侧，且在此过程中，清洗拉索B430不断释放以辅

助支撑清洗刷，卷簧B340不断收卷以存储弹力，这个弹力一方面为后续清洗拉索收卷提供

动力，另一方面绷紧清洗拉索，使得清洗拉索对清洗连接板施加拉力。然后清洗伸缩轴继续

移动，清洗滚珠B241沿着伸缩斜槽B4562滑动以带动清洗伸缩轴转动90°，从而使得清洗刷

B570位于滚筒B610内部的轴向外侧。清洗电机反转，从而带动清洗刷进入滚筒，刷毛B571与
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滚筒的内壁贴紧，滚筒转动以实现清洗。

[0050] 优选地，所述第一滚筒立板B111、第二滚筒立板B112还分别与冲水管B940两端装

配，冲水管B940内部中空且其面向滚筒的方向上设置有数个冲洗孔B941。清洗时，冲洗管

B940内接入高压热水，高压热水从冲洗孔喷出以直接冲刷滚筒，从而实现反冲洗，这不能能

够快速清洁滚筒，还能够将堵塞的筛孔快速疏通。

[0051] 优选地，所述清洗轴B230远离清洗连接板B420一端上安装有维持圆台B231，在清

洗状态时，所述维持圆台B231装入出料口B441内，从而对清洗刷起到支撑作用。同时维持圆

台B231可将出料口B441密封，以防止垃圾进入滚筛以影响清洁。使用时，经过筛孔的垃圾会

通过滚筛汇聚斗(类似于滚轴汇聚斗A120)收集，然后输入磨碎机C的磨碎进料管C311内。

[0052] 参见图30‑图44，所述磨碎机C包括磨碎桶C110、磨碎组件C800，所述磨碎桶C110内

部为中空的磨碎腔C111，磨碎腔C111顶部分别与磨碎进料管C311、进水管C312一端连通，所

述进水管C312接入高温水流，所述磨碎进料管C311将需要磨碎的垃圾引入磨碎腔C111；所

述磨碎腔C111内由上至下依次安装有至少一个磨碎组件C800、至少一个磨碎孔盘C140，所

述磨碎孔盘C140上设置有数个贯穿的磨碎通孔C141，所述磨碎组件C800套装在磨碎动力轴

C360上且与之不可相对圆周转动，所述磨碎动力轴C360圆周转动时能够驱动磨碎组件C800

同步转动从而磨碎垃圾。所述磨碎组件C800包括磨碎盘C810、刀片C880，所述磨碎盘C810顶

部安装有分流半球C820，分流半球C820用于将垃圾均匀分散至磨碎盘C810圆周方向。具体

为垃圾通过磨碎进料管C311穿出后直接冲击最上方的分流半球C820，从而使得垃圾通过分

流半球的球面分散，加上磨碎盘的圆周转动即可实现垃圾的均匀分散。

[0053] 所述磨碎盘C810的直径方向上设置有磨碎滑槽C811、磨碎让位槽C812，所述磨碎

让位槽C812一端与磨碎滑槽C811连通、另一端贯穿磨碎盘C810顶部；所述磨碎滑槽C811与

磨碎滑块C830卡合、可滑动、密封装配，所述磨碎滑块C830一端与磨碎压簧C840一端贴紧或

装配，所述磨碎压簧C840另一端与磨碎滑槽C811的封闭端贴紧或装配，所述磨碎滑块C830

另一端与磨碎刀座C850装配。本实施例中刀座螺栓C860穿过磨碎盘C810、磨碎刀座C850后

与磨碎滑块C830装配且刀座螺栓C860通过螺纹分别与磨碎盘C810、磨碎刀座C850装配固

定；刀座螺栓C860与磨碎盘C810可轴向滑动装配，这种设计使得磨碎刀座C850可以沿着磨

碎让位槽C812滑动，所述磨碎刀座C850一端穿出磨碎让位槽C812且此端上设置有刀片安装

槽C851，所述刀片安装槽C851与刀片安装块C881卡合装配，所述刀片安装块C881设置在刀

片C880上，刀片螺丝C870穿过磨碎刀座C850后与刀片安装块C881装配固定，从而将刀片固

定在刀片安装座C850上。

[0054] 所述磨碎腔C111的内壁上、与刀片C880对应处安装有磨碎凸条C890，所述磨碎凸

条C890有多根且沿着磨碎腔C111的内壁分布。使用时通过刀片C880与磨碎凸条C890之间的

间隙即可挤压、剪切、磨碎垃圾。而一旦遇到比较硬的垃圾时，刀片会驱动刀片安装座C850

克服磨碎压簧C840的弹力而向磨碎滑槽C811移动，从而增加刀片C880与磨碎凸条的间距，

以使得硬物不会直接冲击刀具，从而实现对刀具的保护。所述磨碎盘C810的外径小于磨碎

腔C111的内径，从而使得磨碎的垃圾通过磨碎盘C810与磨碎腔C111之间的间隙向下流动，

实现磨碎。本实施例中，磨碎组件C800可以沿着磨碎腔的轴向设置多个从而实现多级磨碎，

以提高磨碎的精细程度。

[0055] 所述磨碎盘C810套装固定在磨碎动力轴C360上，每个磨碎盘C810下方依次安装有
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磨碎排料块C710、磨碎孔盘C140，所述磨碎排料块C710一端与磨碎腔C111的内壁装配固定

另一端与磨碎动力轴C360可圆周转动装配或不接触。磨碎排料块C710与所述磨碎孔盘C140

之间具有挤压间隙C712，所述挤压间隙C712不大于磨碎通孔的直径，从而在使用时挤压间

隙C712能够将垃圾挤压进磨碎通孔C141以实现排料。所述磨碎排料块C710上设置磨碎汇聚

斜面C711，所述磨碎汇聚斜面C711由上至下逐渐向磨碎孔盘C140的转向倾斜。所述磨碎孔

盘C140套装固定在磨碎动力轴C360上，从而使用时通过磨碎孔盘C140带动垃圾不断经过磨

碎排料块C710，粒径大于挤压间隙C712高度的垃圾通过磨碎孔盘C140的离心力逐渐沿着磨

碎汇聚斜面C711向磨碎孔盘C140外壁方向移动，从而实现将部分较硬、较大的垃圾筛选出

来，防止磨碎通孔C141堵塞。所述磨碎桶C110与磨碎汇聚斜面C711对应处设置有排渣口

C112，从而通过排渣口C112将部分较硬、较大的垃圾排出磨碎腔C111，以防止磨碎腔C111堵

塞。

[0056] 位于磨碎腔C111最底部的磨碎孔盘C140下方依次安装有下推叶轮C720、精磨刀盘

C730、过滤孔盘C150、搅拌轮C740，所述下推叶轮C720、精磨刀盘C730、搅拌轮C740均套装固

定在磨碎动力轴C360上，所述过滤孔盘C150与磨碎腔C111装配固定且与磨碎动力轴C360可

圆周转动装配。所述过滤孔盘C150上设置有过滤通孔C151，过滤通孔C151贯穿过滤孔盘

C150。使用时，下推叶轮C720对穿过磨碎通孔C141的垃圾产生向精磨刀盘C730推动的推力

(类似于推流器)，精磨刀盘C730圆周转动从而将穿过磨碎通孔C141的垃圾进行进一步磨

碎。所述搅拌轮C740用于对磨碎腔C111内的垃圾进行搅拌，从而使得磨碎腔C111内筛选出

来的垃圾不断混合进入水中以便于从排污管C320输出至存储设备准备进一步处理。所述过

滤孔盘C150上设置有无数贯穿的排桨孔C151，排桨孔C151用于将磨碎后的垃圾过滤输出。

所述磨碎腔C111底部与磨碎排料管C320一端连通，所述磨碎排料管C320用于将磨碎后的垃

圾输出至固液分离器进行固液分离。所述磨碎动力轴C360底部穿出磨碎桶C110后与磨碎电

机C310的输出轴通过联轴器连接固定，所述磨碎电机C310安装在第一磨碎板C120上。磨碎

电机C310启动后能够驱动磨碎动力轴C360圆周转动。

[0057] 所述排渣口C112接入排渣机构C900内以进行排渣，所述排渣机构C900包括排渣立

板C910、排渣盒C920，所述排渣立板C910顶部通过排渣顶板C911与排渣盒C920顶部装配，所

述排渣盒C920内部分别设置有排渣进口C921、排渣腔C922、排渣通道C923，所述排渣腔C922

两端分别与排渣进口C921、排渣通道C923连通，所述排渣进口C921与排渣口C112密封连通，

所述排渣通道C923内可球形滚动、密封地安装有开关球C960，开关球C960上设置有贯穿的

开关通道C961，开关通道C961用于将排渣通道C923连通或关闭，所述开关球C960与开关杆

C330一端装配固定，所述开关杆C330另一端穿出排渣盒C920后与排渣全齿轮C411装配固

定，所述排渣全齿轮C411与第一排渣齿条部分C421啮合并构成齿轮齿条传动机构，所述第

一排渣齿条部分C421设置在排渣齿条C420上，所述排渣齿条C420远离第一排渣齿条部分

C421一侧上还设置有第二排渣齿条部分C422，所述第二排渣齿条部分C422可与排渣半齿轮

C412上的卡齿啮合并构成齿轮齿条传动机构，所述排渣半齿轮C412套装固定在排渣动力轴

C340上，所述排渣动力轴C340穿过排渣轴板C912后与排渣蜗轮C460装配固定，所述排渣轴

板C912安装在排渣立板C912上，所述排渣蜗轮C460与排渣蜗杆部分C450啮合并构成蜗轮蜗

杆传动机构，所述排渣蜗杆部分C450设置在排渣蜗杆C350上，所述排渣蜗杆C350穿过排渣

隔板C930后与第一排渣带轮C441装配固定，所述第一排渣带轮C441通过排渣皮带C440与第
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二排渣带轮C442连接并构成带传动机构，所述第二排渣带轮C442套装在磨碎动力轴C360

上。所述排渣齿条C420底部与排渣导向轴C950一端装配固定，排渣导向轴C950另一端装入

排渣导向筒C940内且与之可轴向滑动装配，所述排渣导向筒C940内部、排渣导向轴C950的

底面和排渣导向筒C940内部底面之间的安装有排渣弹簧C970，排渣弹簧C970用于对排渣导

向轴C950施加阻碍其下移的弹力。

[0058] 初始状态时，开关球C960的开关通道与排渣通道呈90°交叉，此时排渣通道处于封

闭状态。在磨碎动力轴C360圆周转动时，能够驱动排渣动力轴C340圆周转动，从而带动排渣

半齿轮C412圆周转动。由于排渣半齿轮C412上的卡齿只呈部分角度分布，因此在排渣半齿

轮C412的卡齿与第一排渣齿条部分C421啮合时会带动排渣齿条C420下移，从而挤压排渣弹

簧C970；排渣齿条C420下移下移时会带动排渣全齿轮C411转动，从而带动开关杆C330同步

转动，开关杆C330转动时会带动开关球C960同步转动，从而使得开关通道与排渣通道连通，

此时排渣腔C922内的杂物从排渣腔C922排出。在排渣半齿轮C412的卡齿与第一排渣齿条部

分C421分离后排渣齿条C420不能继续下移而通过排渣弹簧的弹力复位。排渣齿条C420带动

排渣全齿轮反转，从而带动开关球复位以关闭排渣通道。这种设计使得排渣通道间歇性打

开，既能够保证杂物的排出，又能够避免对磨碎腔C111内的水、垃圾造成大量排出以影响磨

碎效果、垃圾处理效果。优选地，所述排渣齿条C420上设置有排渣滑条C423，所述排渣滑条

C423与排渣滑槽C913卡合、可滑动装配，所述排渣滑槽C913设置在排渣立板C910上。这种设

计能够对排渣齿条C420的移动提供导向，从而确保排渣齿条C420的稳定运行。所述排渣导

向筒C940安装在排渣立板C910上，所述排渣盒C920固定在磨碎桶C110上，所述磨碎动力轴

C360穿出磨碎桶C110、磨碎保持板C130后再与磨碎电机装配，所述磨碎保持板C130安装在

排渣立板C910上。这种设计主要是为了保证磨碎动力轴的稳定性，防止磨碎动力轴偏摆。

[0059] 本发明未详述之处，均为本领域技术人员的公知技术。

[0060] 以上详细描述了本发明的较佳具体实施例。应当理解，本领域的普通技术人员无

需创造性劳动就可以根据本发明的构思作出诸多修改和变化。因此，凡本技术领域中技术

人员依本发明的构思在现有技术的基础上通过逻辑分析、推理或者有限的实验可以得到的

技术方案，皆应在由权利要求书所确定的保护范围内。
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