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W celu otrzymania siarczanu sodowego
(soli glauberskiej) wytwarzano dotychczas
. vanthoffit z tatworozpuszczalnego kize-
rytu lub soli gorzkiej (siarczanu magnezo-
wego) 1 soli kuchennej (chlorku sodowego),
przyczem uzywano materjalow wyjscio-
wych w takich iloéciach, ze powstawal pro-
dukt koficowy czysty. Zastosowanie trudno
rozpuszczalnego kizerytu, otrzymywanego
wprost przy jego fabrykacji lub pozostato-
$ci po rozpuszozeniu soli potasowych, za-
wierajacych kizeryt, nie bylo mozliwe, po-
niewaz przy tem bylby vanthotfit, a za-
tem i produkt koricowy tak zanieczyszczo-
ny nierozpuszczalnym kizerytem, nadmia-
rem soli kuchennej i innemi nierozpuszczal-
nemi skladnikami, ze otrzymanie ta droga
siarczanu sodowego bylo dotad niemozli-
wem, Oczyszczenie vanthoffitu przez roz-

puszczenie i dalsza przerébka filtrowanego

roztworu byla dlatego niemozliwa, ze przy
nadmiarze soli kuchennej rozpuszczalnos$c
siarczanu jodowego jest bardzo mata,

Nowy sposéb dotyczy oczyszczania
vanthoffitu i pozwala na wazne zuzyt-
kowanie pozostaltosci po rozpuszczeniu soli
potasowych do otrzymania siarczanu sodo-
wego sposobem wykonalnym w cieple, a
wigc bez zastosowania naturalnego =zimna
w izimie lub sztucznego zimna zapomoca
maszyn do lodu. Zasada, postepowania. jest
wlasciwoéé vanthoffitu wydzielania sie w
tak malych krysztalach, ze mozna je z ko-
rzyscia, oddziela¢ od grubszych zanieczy-
rzyscig kizerytu i soli kuchennej przez szla-
mowanie, Stosownie do tego postepuje si¢
w sposéb nastepujacy.

Pozostatos¢ zawierajaca kizeryt o do-
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wolnym skladzie lub s61 kuchenna z kize-
rytem w dowolnym  stosunku  ogrze-

wa sie z wioda lub odpowiednim lugiem w

naczyniu z mieszadtem, Czas mieszania za-
lezy od rozpuszczalnoéci siarczanu magne-
zowego, Stary zwietrzaly osad wymaga
okolo 60 min mieszania, $wiezy okolo 75
min. Wydajnoéé wzrasta wprawdzie w dru-
gim wypadku przy dluzszem mieszaniu, ale
tak powoli, ze wowczas zle wyzyskuje Sig
aparature. Temperaturg nalezy utrzymy-
waé mozliwie najwyzsza, jednakowoz nie
nalezy niepotrzebnie wprowadzaé wody
kondensacyjnej przy bezposredniem o-
grzewaniu, Powstaly vanthoffit wydziela sie
w postaci mutu i pozwala sie latwo oddzie-
li¢ od nieroztozonych materjaléw wyjscio-
wych, co np. jest mozliwe przy matej szyb-
kosci mieszania zapomoca podnoénika, Po-
zostalo$ci zostaja w naczyniu z mieszadlem
do nastepnego procesu, o ile zawieraja ki-
zeryt, Vanthoffit oddziela si¢ od tugu po-
krystalicznego, macierzystego i rozpuszcza
si¢ w wodzie w temperaturze 35—40°C,
Roztwér odcedza sie od czesci mierozpu-
szczalnej i masyca sie¢ na goraco mozliwie
wolna od bezwodnika sola kuchenna w na-
czyniu z mieszadtem wolnem, nie zawiera-
jacem zelaza., Przy tem wydziela sie te-
nardyt, ktéry po odsaczaniu zapomoca
pompy ssacej i po Wwysuszeniu zawiera
96 — 98% siarczanu sodowego. Jezeliby

si¢ ‘okazalo potrzebne ,przykrywanie”, co.

jednak przy dobrym przebiegu nie zacho-
dzi, to odbywa sie to przy pomocy roztwo-
ru vanthoffitu lub malej iloéci cieplej wo-
dy.

Z roztworem. vanthoffitu mozna réwniez
otrzymaé sl glauberska przez oizigbienie,
przyczem celowo nie miesza si¢ jej = sola
kuchenna, réwniez nadaie sie do 'tego celu
tug pokrystaliczny po tenardycie, Prosciej
jednak & korzystniej jest zuzyé go przy na-
stepnym procesie vanthoffitowym. Takze
tugi, ipozostale z przykrywania i matryski-

wania, wiprowadza sie zpcwrotem do pro-
cesu, )

" Najtafiszym materjalem wyjsciowym do
tego postepowania jest pozostalo§é rozpu-
szczajaca chlorek potasowy i zawierajaca
kizeryt, Rowniez i stare pozostalosci ze
zwietrzalym kizerytem, ktory zatem prze-
szedt juz tu w wyzsze postacie wodziano-
we, ulegaja w krétkim czasie zupelnej prze-
mianie (siarczanu magnezowego z powodu
wiekszej szybkoéci mozpuszczania tychze
wodzianéw, Odpowiednia ilo$é tugu korico-
wego zmniejsza si¢ powaznie, jezeli przy
wyzszem jeszcze zwietrzeniu pozostalosci
wystawionej na dzialanie powietrza, siar-

‘czan magnezowy zostal przemieniony cze-

$ciowo na sodowy. Takie pozostalosci isa
wiec najodpowiedniejsze,

W odpowiednich warunkach powstaje nie
vanthotfit fako s6] podwéjna, lecz astraka-
nit i loeweit, jezeli mnp. stale materjaly
wyjécdiowe doda sie do ogrzanego szybko
przetwarzajacego tugu lub w wiekiszej ilo-
sci. W pierwszym wypadku jest szybkosé
rozpuszczania  siarczanu ‘magnezowego
wigksza od szybkosci przemiany, w drugim
wypadku jest koncentracja chlorku magne-
zowego wicksza, tak, ze w obu wypadkach
wydzielaja si¢ sole podwéjne bogate w
magnez (lceweit — Na, Mg SO, 2 H,0;
astrakanit — Na, SO, Mg SO, ¢ H, O)
Astrakanit powstaje w termperammze niz-
szej niz loeweit.

Powiedziano juz, ze w celu oddzielenia
powstalej soli 1pod;w01‘ne] od grubszych za~
nieczyszczen, ‘stosuje sie szlamowanie, t. j.
wigksza zdolnoéé ptywania., Z powodu nie-
zwyklej delikatnosci krysztatéw mozna
réwniez uzyskaé oddzielenie zapomoca
cienkich sit, a z powodu wyzszych cigzaréw
wlasciwych nawet przez odwirowanie,

Przyktad wykonania:

50 | lugéw po poprzedniej przemianie
na s6l glauberska lub tenardyt, po ewen-
tualnem rozciendzeniu woda, ogrzewa sig
w urzadzeniu z mieszadlem z 200 kg zwie-



trzatych pozostalosci. ObniZzona przy tem
temperature podnosi isie w ciaggu 5 min
znéw do 95°C, Wydzielona po 3 kwadran-
sach podwéijna s6l oddziela sie wraz z tu-

50 kg soli podwbéjnej

3190/0 N02§SO4
309°/, .MgSO,
129/, NaCl

Sél podwdjng ‘przerabia sie nastepnie
dalej w znany spos6b na siarczan sodowy;
Jpowstaly przytem tug pokrystaliczny prze-
rabia jak wyzej podano.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb otrzymywania siarczanéw so-
dowych, znamienny tem, ze pozostatosci po
rozpuszczeniu soli potasowych zawierajace
siarczany Zamieniaja si¢ na zawierajace

120 kg pozostalosci

0,7°/, Na, SO,
2°/, MgSO,
90, NaCl

giem od nierozlozomej pozostalosci w zanu-
rzanym bebnie, a nastepnie od tugu pokry-
stalicznego przez odcedzenie. .Otrzymuje
sie:

48 1 lugu

145 g MgCl,
82gIMgSO,
507g3KCI

wode sole podwéjne siarczanéw sodowo-
magnezowych, te sole podwéjne oddziela
sie sposobem mechanicznym (szlamowanie,
cedzenie, centryfugowanie) od mieroztozo-
nych pozostalo$ci materjalu wyjsciowego i
nastepnie przerabia 'w znany sposéb,
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