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Przyrzad mocujacy

Wynalazek dotyczy przyrzadu mocujacego i znajduje zastosowanie przy obrébce skrawaniem czesci maszyn
w produkcji seryjnej, zwtaszcza frezowaniem. Znane s3 z literatury technicznej uchwyty i przyrzady mocujace,
w ktérych mocowanie obrabianych przedmiotéw nastepuje na zasadzie zaciskania uktadem dZwigniowym.
Uktad dzwigniowy uruchamiany jest ttoczyskiem sitownika ttokowego, pracujacego w pneumatycznym lub
hydraulicznym cylindrze.

Ksigzka "“Zasady konstrukcji przyrzadéw, uchwytéw i sprawdzianéw specjalnych’ autoréw W. Mermona,
M. Felda, M. Jlingsta, WNT 1972r. str. 457 podaje przyktad uchwytu mocujacego frezowany ptaskownik.
W uchwycie ttoczysko pneumatycznego sitownika pociaga za soba dZwignie, ktéra potaczona jest z kilkoma
zaciskami unieruchamiajacymi frezowany przedmiot.

Znany jest réwniez z czasopisma “Mechanik”” nr 10 i 11 z 1967 r. przyrzad,ktéry stuzy do mocowania
zwtaszcza przy frezowaniu. W uchwycie tym ttoczysko pneumatycznego sitownika potaczone jest z dZzwignia -
o wygietym ksztatcie, ktéra swoim koricem dociska frezowany przedmiot do pionowego wspornika podstawy
przyrzadu. Znane s3 réwniez z praktyki warsztatowej sposoby mocowania obrabianych przedmiotéw, ktére
wykorzystuja pryzmy, Sruby, ptyty lub mocujace czopy i trzpienie.

Dotychczasowy sposéb mocowania przedmiotéw poddawanych operacji frezowania polegat na ustawieniu
ich bezposrednio na stole frezarki i docisnigciu ich do stotu za pomocg $ruby z nakretka i mocujacej ptytki,
dociskajacej jednoczesnie dwa frezowane przedmioty. Ten spos6b mocowania posiadat szereg wad, takich jak
mozliwos¢ obrécenia i wyrwania detalu w czasie obrébki, nieréwnomierny nacisk mocujacej ptytki, poniewaz
frezowane detale s3 odlewami i mogq posiada¢ nieco rézne wysokosci. Ponadto dokrecanie nakretki, mocujacej
ptytke dociskajaca detale za pomocy klucza z przedtuzonym ramieniem stwarzato zagrozenie wypadkowe dla
pracownika obstugujacego frezarke.

Celem wynalazku jest przyrzad mocujacy, w ktorym uktad dZwigni stuzacy do przekazywania sity zaciska-
jacej obrabiany przedmiot, od sitownika ttokowego do wahliwych dociskéw, posiada potaczenie zapewniajace
przenoszenie sity w kierunku prostopadtym, ptynnie bez narazania d2wigni na odginanie i wyboczenie ,,punk-
téw martwych”.

Cel ten osiagnieto wedtug wynalazku, w ktérym dZwignia dwuramienna wspétpracujaca z sitownikiem
tfokowym, taczy sie zdwoma d2wigniami prostopadtymi otworem o specjalnym ksztatcie. Otw6r ten znajduje
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sie w koricu dZzwigni przeciwlegtym do sitownika ttokowego i posiada ksztatt powstaty z trzech naktadajacych
sie okregéw. W otworze tym spoczywaja kuliste korice dZzwigni dwuramiennych, potaczonych z wahliwymi
dociskami przyrzadu.

Przedmiot wynalazku w przyktadzie wykonania przedstawiony jest na rysunku, na ktérym fig. 1 ukazuje
widok zboku potaczenia dzwigni, afig. 2 widok zprzodu uktadu d2wigniowego przyrzadu mocujacego.
Przyrzad mocujacy posiada sitownik ttokowy, ktdrego ttoczysko 1 potaczone jest sworzniem 2 z dZwignia
gtowna 3 i zabezpieczone nakretka 10. D2wignia gtéwna 3 podparta sworzniem 9 podpory 4 tgczy sie otworem
ksztattowym 5 z prostopadtymi dZwigniami 6. Dwuramienne dzwignie 6 podparte sworzniami 8 podpér 7,
potaczone sg nastepnie przegubami 13 z ciegnami mocujgcymi 12.

Przyrzad mocujacy dziata na zasadzie przekazywania sity z ttoczyska 1 sitownika ttokowego na dwura-
mienng dZwignie gtéwna 3 i poprzez otwdr ksztattowy 5 na prostopadte dwuramienne dwignie 6, ktére tacza
sie poprzez przeguby 13 z ciegnami mocujacymi 12. Ciegna mocujace 12 poprzez odpowiednio uksztattowane
zakoriczenia unieruchamiajg obrabiany przedmiot.

Zastrzezenia patentowe

1. Przyrzad mocujacy, zwtaszcza do przedmiotéw poddawanych obrébce skrawaniem, w ktérym nastepuje
mocowanie co najmniej dwéch przedmiotéw, a sita mocujagca wywierana jest przez sitownik ttokowy, zamoco-
wany do podstawy przyrzadu po tej samej stronie co mocowane przedmioty, przy czym o$ sitownika jest
réwnolegta do osi cigegien mocujacych przedmioty i leza poza linig taczacq osie ciggien mocujacych, a ponadto
sitownik taczy sie z ciegnami mocujagcymi za pomoca uktadu dzwigni dwuramiennych, wychylnych w ptasz-
czyznach wzajemnie prostopadtych, znamienny tym, Ze dZwignie prostopadte (6) tacza sie swoimi
koricami kulistymi z dzwignia gtowna (3) w otworze i profilu wyznaczonym przez trzy naktadajace si¢ okregi
wpisane w naroza trdjkata rownobocznego.

2. Przyrzad mocujacy wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze déwignia gtéwna (3) i dwignie pros-
topadte (6) sa korzystne nieréwnoramienne.

fig. 2

Pracownia Poligraficzna UP PRL. Naktad 100 egz.
Cena 100 zt’
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