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Néplii cigaretovych filtraénych ty&iniek
so zlepSenou G€innostou a zniZenym odpo-
rom pre prietok plynov je vytvorena prame-
fiom polypropylénovych viaczleZkovych vla-
ken na povrchu s mikrotrhlinkami a v hmo-
te s mikroporami s 5 aZ 7 oblackami na 1 cm
dizky a jemnostou od 5 do 7 dtex. Jednotli-
vé vldkna zvdzku majit rozdielnu polohu
taZisk a pomer hmotnosti zloZiek je 1 : 3 aZ
3 : 1. Priprava spodiva v samostatnom ta-
veni a tepelnom spracovani kaZdého pridu
taveniny polypropylénu ¢ LVC 100 aZ 200
ml.g~! pri teplote 230 aZ 330 °C tak, Ze sa
dosiahne rozdiel LVC od 30 do 50 ml. g™,
pritom aspoli jedna zloZka obsahuje 5 aZ
20 9% hmot. vysokomolekulovej frakcie s
LVC 400 aZ¥ 450 ml.g~!. KaZdd zloZka sa
samostatne homogenizuje, zloZky sa zmieSa-
jd na nehomogenny prud tavenin a zvldkni
3000 az 10000 otvormi hubice na zvdzok,
ktory sa preparuje vodou a fixuje teplotou
70 aZ 140 °C, bali a reZe na tyc€inky.
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Vyndlez sa tyka néplne cigaretovych til-
trov na tabakovy dym, ktord rieSi problém
zachytdvania plynnych, kvapalnych a pev-
nych splodin spalovania tabakovej fasti ci-
garety, ako 1 spOsob vyroby tejto néplne.

Doteraz znédme ndplne jednozloZkovych
vlaknitych cigaretovych filtrov st vyrdbané
na béaze vldken z viskdzy a acetdtu celuld-
zy. St zndme aj ndplne cigaretovych fil-
trov vyrobené z prirodnych vléken, resp.
materidlov (papier), existuji v3zk aj napl-
ne filtrov z monockomponentnych vladken po-
lyetylénovych, polypropylénovych a polyvi-
nylchloridovych.

Pri aplikdcii népini cigaretovych filtrowv
na béaze viskézovych vidken sa znalae zvy-
$u't néklady pri priprave fitraénych ty{i-
niek z dovodu pripravy mykaného viskjdzo-
vého prameiia klasickou pradiarenskou tech-
nolégiou z viskdzovej striZe. Naklady vzni-
kajd pri zvySenych poZiadavkéach na pracov-
né sily, pri ndkupe potrebnych strojuych
zariadeni, pri manipuldcii zvySenim peocctu
pracovnych operdcii a pod. Dalsie nevyho-
dy viskézovych néaplni filtrov si vo vidcsej
hmotnosti fitra¢nej nédplne, vo vy3Som od-
pore proti prietoku plynov, v nizkom stup-
ni belosti filtra a jeho reze, v nutnosti po-
uZivat vytvrdzovacie chemické preparacné
prostriedky ako i v tom, Ze vo viskézovych
vldknach sa vyskytuji zbytky rdznych che-
mickych komponentov (zbytkovd sira). Je
treba tieZ podotknit, Ze viskézové vldkna
je moZné vyhodnejSie aplikovat v textilnom
priemysle, kde je ho v stifasnom obdobi ne-
dostatok.

Prameii vldken z acetdtu celuldzy je po-
vaZovany v sicasnosti za najvhodnejsi ma-
teridl ako ndplii pre vyrobu cigaretovych
filtrov. Jeho nevyhodou je nutnost pouZivail
vytvrdzovacie chemické preparatné pro-
striedky, ako i skutofnosf, Ze po€as fajle-
nia dochddza podsobenim teplého tabakoveé-
ho dymu ku kontrakcii objemu filtrov a je-
ho néasledného uvolliovania sa od steny o-
balového papiera, ¢im dochddza k zniZeniu
jeho fitra¢nej ulinnosti, nezanedbatelna je
tieZ estetickd stranka takto zdeformované-
ho filtra.

Nevyhodou monokomponentnych vldken
polypropylénovych, resp. polyetylénovych,
ako ndplne cigaretovych filtrov, je velkd
hmotnost filtra, vyS8i odpor proti prietoku
plynov, ako i niZSia G&innost filtracie opro-
ti filtru z acetatu celuldzy, resp. nami na-
vrhovaného filtra, ktory mé uéinnost filira-
cie zrovnatelnii s filtrom z acetatu celuld-
zy.
Vy3sSie uvedené nedostatky rieSi priprava
néplne cigaretovych filtrov v déinnosti na
tabakovy dym podla vynélezu, ktorého pod-
statou je, Ze ndplii cigaretovych filtrov je
tvorend prameiiom polypropylénovych viac-
zlozkavych konjugovanych vldken. Jednotli-
vé elementrdne vldkna, ktoré tvoria pramefi,
maji na svojom povrchu mikrotrhliny a mi-
kropodry v priereze vldkna, €im vznika Cias-
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toénd fibrildrna Struktdra vldken. Vytvore-
né oblicky na vldkne majd priesterové uspo-
dizke 1 cm a vyslednd jemnos? elementdr-
nych vldken je v rozmedzi 1 aZ 9 dtex.

Spdsob vyroby vidken pod’a vyndlezu spo-
Giva vo zvlakiiovani dvoch polypropyléno-
vych zloZiek, ktoré sa tavia samostatne -—
oddelene, upravuju a rozvadzaju sa, potom
sa spdjaji a tvaruji priamo v kapildrach
pri vytladani taveniny cez otvory hubicsg,
nasledne dalej sa odfahu’ti z tvorby viac-
zlozkovych vldken. Polymérne zloZky vo
vldkne st uloZené paralelne vedla seba v
kontinuitnych fazach, s roéznou polohou {a-
7isk jednotlivych zloZiek oproti taZisku ele-
mentarneho vladkna. Hmotnostny pomer zlo-
Ziek mdZe byt{ v rozmedzi 1 : 3 aZ 3 : 1.

Odtahované vldkna sa zdruZujl na prepa-
raénom zariadeni, pridom vysledny prameil
vldken je zloZeny z 3000 aZ 10000 viac-
zloZkovych vléken. Zvéazok vldken sa prepa-
ruje parmutitovou vodou, alebo ako prepa-
radny prostriedok sa méZe pouZiva: hygie-
nicky nezdvadnd prepardcia. DiZenie zvéz-
ku vldken sa prevddza pri zniZenych tep-
lotdch 15 aZ 70 °C, ndsledkom C&oho do-
chadza ku vzniku spominanych mikrotrh-
lin na povrchu a mikropdrov v priereze vla-
ken. Tepelna stabilizacia (relaxécia a fixa-
cia) vldken prebieha pri teplotdch 70 aZ
140 °C. Z pripraveného pramefia vlidken sa
po zabaleni do papiera v tyfinkcvacom stro-
ji reZa filtracné tydinky poZadovanej diz-
ky.

PouZité vychodzie polypropylénové poly-
méry majli logaritmické viskozitné ¢€islo —
LVC stanovené v rozmedzi 100 aZ 200 ml.
. g~ 1, pridom aspoit jeden vstupny polymér
obsahuje vysokomolekuldrnu frakciu s LVC
400 a% 450 ml.g~! v mnoZstve 5 aZ 20 %.
PouZité polyméry obsahuji soli alkalickych
kovov a vyS85ich mastnych kyselin napr. stea-
raty véapnika, horéika a pod., ktoré spfso-
buju viazanie Kkyslych splodin z katalytic-
kych zvySkov. najmé chloridov a maji tieZ
priaznivy vplyv na viazanie nizkych olejo-
vitych podielov v polymére. Ako stabilizac-
ny systém bola pouZitd kombinédcia fenoléa-
tov v mnoZstve do 0,3 % hmot. ktory ma
mimoriadne priaznivy vplyv na stabilitu
spracovdvania polymérov hlavne pri vysSich
teplotdch. Okrem toho pouZity stabilizaény
systém je vhodny aj zo zdravoiného hladis-
ka, nakolko je hygienicky nezavadny.

Spracovanie polymérov sa prevedie v roz-
medzi 230 aZ 330 °C, aby polymeérne zloZky
pri spajani na zvlakiiovacej hubici mali roz-
diel v LVC od 30 do 50 ml. g, zloZka vlak-
na s nizSou hodnotou LVC musi byt nad 60
ml.g~! a obsah vysokomolekuldrnej frak-
cie aspoii jednej zloZky s LVC 400 aZ 450 ml.
.81 musi byt v rozmedzi 5 aZ 20 %. Vel-
kost rozdielu v LVC medzi jednotlivymi zloZ-
kami sa nastavi v zdavislosti od poZadova-
nej obli€kovitosti vyslednych vidken.
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PouvZitim definovanych vlastuosil a podg
mienok postupu spracovania na pramen viac-g
zloZkaovych polypropyléncvych vldken sa do-* i
siahne to, e jednotlivé viaczloZkové vlak-
na sd o‘bh’lc":ko'vané, maji na svodjom povr-
chu mikrotrhliny, a mikropdéry v prieveze,
vyscky stupenn belosti bez pouZitia matova-
cich alebo bieliacich prostriedkov, povrch
vldken v prameni je velky a néapli vytvo-
rend takymto prameiiom nekladie voéi pre-
stupu plynov v smere osi odpor vacii ako
doteraz vyrabané néplne a vykazuje schop-
nost zachytdvat potrebnua Cas! splodin spa-
lovania tabakovej Casti cigarety.

Profil viaczloZkovych vidken mdéZe byt
pre zvéaclSenie ich povrchu iny ako kruho-
vy, napr. tvar pismena Y.

Obsah vysokomolekuldrnej frakcie bol ur-
teny z integralnych polydisperznych kri-
viek, ziskanych chromatografickou frakcio-
naciou spocivajicej v postupnej extrakcii
polymérneho fillmu na inertnom nosi¢i zme-
sou pdru rozpaStadla a zraZadla, pri€om
ako rozpustadlo sa pouZil dekalin a ako zréa-
Zadlo fenyl- -naftylamin. Pre kvantitativne
vylGéenie polyméru z aludtu bol pouZivany
acetén. Stanovenie LVC izolovanych frakcii
bolo prevdadzané podla CSN 61 11 31.

Priklad 1

Na zvldkriovanie boli pouZité polypropy-
1énové polyméry rozdielnych chemickych a
fyzikdinych vlastnosti. Prvy polymér s LVC
180 ml. g~ ! s obsahom 15 % frakcie s LVC
400 ml. g ! bol taveny v jednom extrideri
pri teplote 280 °C. Druhy polymér s hodno-
tou LVC 145 ml.g"! s obsahom 8 % frak-
cie s LVC 400 ml.g ! v druhom extriideri
pri teplote 260 °C. Obsah steardtu vipenaté-
ho v polyméroch bol 0,15 % hmot., obszh
stabilizatného systému 0,2 % hmot. Rozdiel
LVC zloZiek na hubici bol 35 ml.g~!, pri-
gom LVC zloZky niZSej hodnoty bolo 115 ml.
.g~! a obsah vysokomolekuldrnej frakcie s
LVC 400 ml.g~! u zloZky tavenej pri teplo-
te 280 °C bol 7,5 % hmot.

Pomer davkovania zloZiek polymérov bal
1 : 1. Zvdzok vidken bol odtahovany spod
hubice rychlostou 30 m.min~!, dalej kon-
tinudlne diZeny na deformatny pomer 3,0,
relaxovany a fixovany v elektricky ohrieva-
nom kanali. VydiZeny pramei obsahuje 8400
jednotlivych vidken o jednotkovej jemnos-

1t 6,5
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dtex, pofet obitdkov 7 na dizku 1 cm.
Prameil vldken sa ndsledne zabzli do ciga-
retového prpiera a pereZe na rilire o diz-
ke 15 mm.

Priklad 2

Polypropyiénovy polymér s LVC 160 1wml.
.81 s obsahom 10 % hmot. frakcie s LVC
445 ml. g~ ! bol taveny v jednom exiraderi
pri teplote 260 °C a v druliom pri teplote 320
stuptiov Celsia, priom zlozky sa spéjali na
hubici pri teplote 260 °C. Pomer davkova-
nia zloZiek bol 1 : 3. Obsah stearétu vépe-
naténo bol 0,15 % hmot., obsah stabilizic-
ného systemu bol 0,2 % hmot. Rozdiel LVG
zloZiek na zvlakﬁexvacej hubici bol 30 ml.
.g~ L, pritom LVC zloZky tavenej pri teplo-
te 260 °C bolo 147 ml. g ! s obsahom frak-
cie 0 LVC 445 ml.g~! 5 %. Zvézok vldken
bol odtahovany spod hubice rychlosfou 35
m.min"!, dalej kontinudlne dlZzeny na de-
formatny pomer 3,2; relaxovany a fixovany
v elektricky vyhrievanom kanali. Vydizeny
prameii obsahuje 3400 jednotlivych vidken
o jednotkovej jemnosti 5,5 dtex, polet oblii-
gikov 5,5 na dlZke 1 cm. Prameii vlaken bnl
zabzleny do cigaretového papiera a po-
rezany na filtre o diZke 11 mm.

Priklad 3

Polypropylénovy polymér s LVC 121,1 mi.
.g 1 s 17 % obsahom frakcie s LVC 400
ml.g ! bol taveny v jednom extraderi pri
teplote 255 °C a v druhom pri teplote 320
stupriov Celsia, priom zloZky sa spéjali na
hubici pri teplote 255 °C. Pomer dévkaova-
nia zloZiek bol 3 : 1. Obsah prisad v pouZi-
tom polymére ako v prikladoch 1 a 2. Roz-
diel LVC zloZiek na zvlakiovacej hubici bol
43 ml. g1, pricom LVC zloZky tavenej pri
teplote 255 °C bolo 152 ml.g~! s obsahom
5 %% hmot. frakcie o LVC 400 ml. g\ Zvé-
zok vlaken bhol odtahovany spod hubice rych-
lostou 40 m.min~!, dalej kontinudlne diZe-
ny na deformacny pomer 2,8, relaxovany a
fixovany v elektricky vyhrievanom kanail.
VydiZeny pramen obsahuje 9400 jeduotli-
vych vldken o jednotkovej jemnosti 7 dtex.
Podet oblidkov B,5 na dlzke 1 cm. Prameii
vldken bol zabaleny do cigaretového papis-
ra a porezany na filtre o diZke 20 mm.
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PREDMET VYNALEZU

1. Napli cigarefovych filtratnych tidiniek
vyznadend tym, Ze je tvorend prametiom
polypropylénovych viaczloZkovych vldken,
ktoré maji na povrchu mikrotrhlinky a vo
hmote mikropéry, pritom jednotlivé vidk-
na v prameni maja rdznu polohu taZisk a
pomer hmotnosti jednotlivych zloZiek vlak-
najel:3az3:1amajidb aZz7 oblickov
na centimeter dlZky vldkenka a jemnost 5
az 7 dtex.

2. Spdsob vyroby néplne cigaretovych fil-
fraénych tyc¢iniek podla bodu 1 vyznaceny
tym, Ze sa samostaine tavia a tepelne spra-
covavaja pri rozdielnych teplotdch v roz-
medzi 230 aZ 330 °C aspoil dva prudy vlak-
notvorného polypropylénu s LVC 100 aZ 200

Severografls, n, p., zdvod 7, Most

ml. g~ ! tak, Ze sa dosiahne medzi dvoma
pridmi polypropylénu rozdiel LVC od 30
do 50 ml.g~! a aspoii jedna zloZka vldkna
pred zvladknenim obsahuje od 5 do 20 %
hmot. vysokomolekulovej frakcie s LVC 400
a7 430 ml.g™!, pritom kaZda zloZka sa
zvla§t homogenizuje, zloZky sa navzajom
zmie3aji za tvorby nehomogénného pradu
taveniny so Statistickym zasttipenim jednot-
livych zloZiek, ktory sa pretlda cez 3000 aZ
10 000 otvorov hubice na zvézok vldken a
nakoniec stuhnuté vldkna sa preparujia vo-
dou, kontinudlne diZia, tepelne fixuji pri
teplote 70 aZ 140 °C, balia a reZd na tyfin-
ky.

Cena 2,40 Kis
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