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Przyrzad do szlifowania ostrzy frezéw trzpieniowych do obrébki powierzchni kulistych

Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do szlifowania ostrzy frezéw trzpieniowych do obrébki powierzchni
kulistych, zwlaszcza powierzchni kulistych wklgstych i moZe by¢ réwnieZ stosowany do szlifowania ostrzy
narzedzi trzpieniowych, ktére maja zaokraglone przejscie od czesci czotowej ostrza do czesci walcowej. Przyrzad
ten jest przeznaczony do szlifowania przedmiotéw na szlifierce-ostrzarce o pionowym przesuwie wrzeciennika
§ciernicy.

" Znane przyrzady tego rodzaju skicdaja si¢ z korpusu umocowanego przesuwme na plycie obrotoweij,
o pionowej osi obrotu, ktdra jest umieszczona na podstawie umocowanej do stotu szlifierki. Korpus zawiera w osi
podtuznej wrzeciono, w ktérym mocuije si¢ przedmiot obrabiany, a u dotu ma srubg regulacyjng dla przesuwania
go wraz z przedmiotem obrabianym wzdtuZ promieniowo usytuowanych prowadnic na ptycie obrotowej. Po
ustawieniu L.orpusu z przedmiotem obrabianym na ptycie obratowei, w takiej odlegtosci od jej osi obrotu, przy
ktérej uzyskuje si¢ wymagany promieri ostrza szlifowanegu, wykonuje si¢ prébne szlifowanie, przez powclne
zblizanie stotu szlifierki wraz z przyrzadem w kierunkn $ciernicy, przy jednoczesnym wykonywaniu ruchéw
wahadtowych tym korpusem dokota pionowej osi obrotu. Nastgpnie mierzy si¢ wielko$¢ otrzymanego w ten
sposéb promienia ostrza i odpowiednio poprawia sie ustawienie korpusu na plycie obrotowej, powtarzajqc te
*czynno$é, a2 do uzyskania wymaganej wielkosci promienia ostrza szlifowanego.

Wadg takich przyrzaddw jest bardzo utrudnione obserwowanie powi.rzchni szlifowanego ostrza, gdy2
powierzchnia otrzymywanej tysinki na ostrzu, przy pionowej osi obrotu glowicy przyrzadu, jest réwnie
pionowa lub prawie pionowa, a wigc z pozycji pracownika obstugujacego jest niewidoczna i dla obserwowania jej
pracownik ten musi przerywac prace szlifowania, a ponadto jest kopotliwe i pracochtonne ustawianie przedmio-
tu obrabianego, zwtaszcza w przypadku wysokich wymagai od doktadnosci uzyskiwanych wymiaréw promienia
ostrza.

Istota wynalazku polega na tym, Ze przyrzad ma mechanizm dosuwu imaka przedmiotu obrabianego,
umocowany na trzpieniu umieszczonym wspétosiowo we wrzecionie o poziomej osi obrotu, przy czym podstawa
tego mechanizmu osadzona na trzepieniu, nieruchomo wzglgden: niego, swoja podiuZna sciang jest odchylona od
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prostopadlej do osi trzpienia o kat wigkszy albo réwny najwigkszemu katowi przyloZenia ostrza narzedzi
obrabianych na tym przyrzadzie, a glowica mechanizmu dosuwu imaka, z umocowanym przesuwnie na jej
prowadnicach imaka, taczy si¢ zta podstawa wjednym koricu przegubowo, na przyktad, przy pomocy
centrujacych $rub umieszczonych w gwintowanych otworach w bocznych $cianach podstawy, natomiast w dru-
gim koricu za pomoca regulacyjnej sruby z nakretka umocowanej na watku umieszczonym obrotowo w glowicy i
dociskowej sruby, ustalajacej odchylenie gtowicy od $ciany podstawy. Imak zawierajacy prowadnice, na ktérych
$§ umieszczone pryzmatyczne szczgki, stuZzace do mocowania przedmiotu obrabianego, ma umieszczong mig¢dzy
tymi szczekami koricéwke regulacyjnej sruby, stanowigca zderzak ograniczajacy poioZenie przedmiotu obrabia-
nego od strony przyrzadu, przy czym ta regulacyjna sruba umieszozona jest w gwintowanym otworze w Srodku
strzemigczka przymocowanego do nieruchomej szczgki Srubami umieszczonymi w rowkach o przekroju teowym,
znajdujacymi si¢ na czotowej Scianie tej szczeki, usytuowanyini w kierunku prowadnic.

Zalety przyrzadu wedlug wynalazku s3 nastepujace: uzyskuje si¢ mozliwos¢ obserwacji powierzchni
przytofenia ostrza ze stanowiska obstugujacego obrabiarke podczas szlifowania tego ostrza, bez przerywania
pracy. Elementy ustawcze w tym przyrzadzie, zapewniaja doktadno$¢ i tai--o§¢ ustawienia narzedzia obrabiane-
g0 zamocowanego wimaku bez potrzeby powtarzania tej czynnosci dla wszystkich nastgpnych sztuk obrabia-
nych o jednakowym ksztatcie ostrza i o jednakowej dtugosci catkowitej narz¢dzia, co ma szczegdlne znaczenie
w produkgcji seryjnej tych narzedzi. Ponadto postugiwanie si¢ tym przyrzadem jest bardzo proste i w przypadku
réZnic w dtugosci narze¢dzi jednej serii, korygowanie ustawiania narzedzia zamocowanego w szczg¢kach imaka, po
uprzednim okresleniu réZnicy jego dtugosci w stosunku do dtugosci pierwszej prawidtowo wykonanej sztuki,
odbywa si¢ bez postugiwania si¢ §rubg ustawcza znajdujaca si¢ na odchylnym .amieniu, a tylko przy pomocy
regulacyjnej sruby dla przesuwu imaka, przy wykorzystaniu skali znajdujacej si¢ na pokre¢tle tej sruby.

Przedmiot wynalazku jest pokazany w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 -przedstawia
potwidok i potprzekrdj pionowy przyrzadu, fig. 2 — przekrdj poprzeczny tego przyrzadu, fig. 3 — widok z boku
mechanizmu dosuwu imaka, fig, 4 — widok ustawiaka, a fig. 5 — wiGok strzemigczka ze sruba regulacyijna.

Jak przedstawiono na fig. 1--5 przyrzad zawiera korpus 1, wewnatrz ktérego jest utoZyskowane wrzeciono
2 o poziomej osi obrotu, 2 na zewnatrz korpusu 1, w gérnej jego czesci, umocowany jest zderzak 3 usytuowany
wzdtuZ osi wrzeciona 2 w ten sposGb, Ze czes¢ jego jest wysunigta ponad kotnierzem 4 wrzeciona 2. Na kotnierz -

‘4 ponad zderzakiem 3 umocowany jest segment 5,do ktdrego przyspawane s dwa gwintowane gniazda 6 po obu
stronach zderzaka 3, w takiej od niego odleglosci, ktéra pozwala uzyska¢ wymagany kat obrotu wrzeciona 2, -
przy czym doktadng wielko$¢é tego kata ustala si¢ regulacyjnymi srubami 7 umieszczonymi w gniazdach 6. Précz
tego do segmentu 5 przyspawane jest rami¢ 8 przeciwcigZaru 9. We wrzecionie 2 jest umieszczony, wspétosiowo
z tym wrzecionem, trzpieri 10, ktérego stoZkowa koricéwka osadzona jest w otworze tego wrzeciona i umocowa-
na- nakretkg 11 od tylnej strony przyrzadu. Na walcowej czesci trzpienia 10 osadzona jest trwale, przez
wtloczenie, piasta podstawy 12 mechanizmu 13 dosuwu imaka 14 mocujacego przedmiot obrabiany. Diuisza
$ciana 15 podstawy 12 jest pochylona do osi trzpienia 10 pod katem a, “téry w danym przykladzie réwna si¢
60°, gdy% takie pochylenie wystarcza do szlifowania ostrzy o katach przytoZenia w zakresie od G° do 30°,
najczesciej spotykanych w produkeji narzedzi trzpieniowych. W przypadku produkcji nietypowych narzedzi
o katach przytoZenia ostrza wigkszych od 30°, naleZy zaprojektowaé k3t a, odpowiednio mniejszy, tak aby nie
przekraczat wielkosci kgta dopetniajacego do 90° dla najwigkszego kata przyloZenia ostrza tych narzedzi.
Glowica 16 mechanizmu 13 potaczona jest z podstawg 12 w jednym koricu przegubowo, za pomocg centruja-

, cych $rub 17 umieszczonych w gwintowanych otworach w bocznych écianach 18 podstawy 12, a w drugim koticu

za pomoca regulacyjnej sruby 19 z zakretka 20, umocowanej na watku 21 umieszczonym obrotowo w glowicy

16 i dociskowej Sruby 22 umieszczonej w gwintowanym otworze w $cianie 15 podstawy 12, przy czym sruba 22

opierajac si¢ o gtowicg 16 ustala odchylenie glowicy 16 od podstawy 12. Glowica 16 zawiera kolumnowe
prowadnice 23, na ktérych umieszczony jest imak 14 z moZliwoscig jego przesuwu wzdtuZ tych prowadnic przy
pomocy regulacyjnej $ruby 24 uruchamianej pokrettem 25 ze skalg 26. Imak 14 zawiera pryzmatyczne szczeki

27 128, do zaciskania przedmiotu obrabianego, umieszczone na prowadnicach 29. Jedna szcz¢ka 27 jest

unieruchomiona przez zamocowanie jej wkretami 30 w ostonie 31 imaka ima dwa otwory o srednicach
dopasowanych do $rednic kolumnowych prowadnic 23 w glowicy 16, po ktérych przesuwany jest imak. Druga
~ szczgka 28 przesuwana jest wzdtuZ prowadnic 29 przy pomocy regulacyjnej Sruby 32 uruchamianej pokrgttem

33, Na czotowej $cianie szczeki 27 znajduja si¢ dwa rowki 34 o przekroju teowym, w ktérych sg umieszczone

iby srub 35 dla umocowania strzemigczka 36. W gwintowanym otworze znajdujacym si¢ w Srodku tego
strzemigczka 36 umieszczona jest regulacyjna sruba 37, ktdrej koricowka stanowi zderzak 38 ograniczajgcy
potoZenie narzgdzia obrabianego od strony przyrzadu, przy czym zderzak ten umieszcza si¢ mig¢dzy szczgkami

27, 28, mniej wigcej na linii osi narzgdzia zamocowanego w tych szczgkach. Po ustaleniu potoZenia zderzaka 38,

unieruchamia si¢ $rubg 37 za pomocg nakretki 39. Of regulacyjnej sruby 32 w imaku 14 i of regulacyjnej Sruby
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24 w gtowicy 16 wyznaczaja ptaszczyzng symetrii mechanizmu 13, W. tej ptaszczyZnie symetrii leZy of trzpienia
10 i wspdlna z nig o§ wrzeciona 2, ktdra jest osig obrotu mechanizmu 13, a poniewaZ os narzedzia obrabianego
zamocowanego w pryzmatycznych szczgkach 27, 28, réwnie? leZy w tej plaszczyZnie symetrii, wigc bedzie ona
przecinata si¢ zosia obrotu mechanizmu 13, przy wszystkich poloZeniach imaka 14 w glowicy 16 iprzy
wszystkich potoZeniach glowicy 16 podczas jej ruchu wahadtowego w czasie szlifowania ostrza narzedzia
obrabianego, co gwarantuje prawidtowe uksztaltowanie ostrza do obrébki powierzchni kulistych. Ustawienie
narzgdzia mocowanego w szczgkach 27, 28 od strony $ciernicy, uzyskuje si¢ przy pomocy ustawczej sruby 40
umieszczonej w gwintowanym otworze glowy odchylnego ramienia 41 zamocowanego w otworze glowy
trzpienia 42 przy pomocy ustalajacej Sruby 43. Trzpieni 42 jest umieszczony obrotowo w otworze znajdujgcym
si¢ w podstawie 12, przy piascie tej podstawy. Sciana tego otworu ma podtune rozcigcie 44 i poprzeczne
rozcigcie 45, co umozliwia zaci$nigcie w nim trzpienia 42 przy pomocy Sruby 46 taczacej rozcigte czgsci Sciany,
PotoZenie ustawczej éruby 40 reguluje si¢ pokrettem 47 ze skala 48 na jego obwodzie, przy wykorzystaniu skali
49 znajdujacej sig na tulei 50, ktéra jest umieszczona teleskopowo wewnatrz pokretta 47 i umocowana do gtowy
ramienia 41, ¢ :

Po ustaleniu potoZenia sruby 40, unieruchamia si¢ ja przy pomocy nakretki 51. Przed korzystaniem ze
$ruby 40 do ustawienia narzgdzia obrabianego wykonuje si¢ jednor: zowo wstgpng czynnosé ustawienia tej sruby
w potoZeniu zerowym, to znaczy w takim, gdy ptaszczyzna czota sruby 40 znajduje si¢ doktadnie w osi obrotu
mechanizmu 13, Do wykonania tej czynnosci stuZy ustawiak 52, ktéry umieszcza si¢ czescia chwytows
w otworze 53 znajdujacym si¢ na czole trzpienia 10, doktadnie w osi tego trzpienia. Wi czgsci roboczej ustawiak
52 ma ptaska powierzchni¢ 54, znajdujgca si¢ doktadnie w jego osi, a wigc po umieszczeniu go w otworze 53,
plaszczyzna powierzchni 54 przechodzi przez of trzpienia 10, ktéry jest jednoczesnie osiy obrotu mechani-
zmu 13, Po ustawieniu $ruby 40 w poloZeniu zerowym nastawia si¢ jej poloZenie tak, aby jej plaszczyzna
czotowa byta oddalona od potoZenia zerowego o wielko$¢ promienia ostrza szlifowanego, postugujac si¢ przy
tym skalg 48 na pokretle 47 i skala 49 na tulei 50. Nast¢pnie wycofuje si¢ ustawiak 52 z otworu 53 i umieszcza
si¢ w tym otworze chwytowa czes¢ wskaziwki 55, zamocowaujac ja fruha 56. Czeéé robocza wskazéwki 55
stuzy do ustalenia potoZenia ostrza narzedzia obrabianego podczas mocowania go w szczgkach 27, 28. Po
wykonaniu tych czynnosci dosuwa si¢ imak 14, przy pomocy pokretta 25 w glowicy 16, aZ do zetknigcia sie .
ostrza narzg¢dzia zamocowanego w szcz¢kach z czotem sruby 40. Wéwczas luzuje si¢ érube 46, odchyla si¢ ramig
41 razem z ustawcza $rubg 40 i z powrotem zakreca si¢ srubg 46. Nastepnie reguluje si¢ odchylenie gtowicy 16
od podstawy 12, przy pomocy regulacyjnej $ruby 19 z nakretka 20 oraz dociskowa sruba 22, tak aby kgt mi¢dzy
prostopadta do osi obrotu mechanizmu 13 ikierunkiem prowadnic 23 w glowicy 16 byl réwny katowi
przytoZenia ostrza narzg¢dzia obrabianego. W takim stanie przyrzadu rozpoczyna si¢ szlifowanie ostrza narzedzia
zamecowanego w szczgkach 27, 28 przez powolne dosuwanie stotu ostrzarki, z ustawionym na nim przyrzadem,
do czota $ciemicy, przy jednoczesnym wykonywaniu ruchéw wahadtowych mechanizmu 13 dokota jego osi
obrotu, w granicach ustalonych zderzakiem 3 migdzy regulacyjnymi $rubami 7. Szlifowanie ostrzy narzedzi o tej
samej dtugosci i Srednicy nie wymaga ponownego ustalenia ich poloZenia, przy pomocy ustawczej Sruby 40,
wystarczy dosungé to narzedzie do zderzaka 38, opierajac ostrze narzedzia o wskazéwke 55 i zamocowaé go
w szczgkach 27, 28, po czym cykl pracy powtarza sig. W przypadku niev. ielkich ré2nic w dtugoéci narzedzi
w serii 0 jednakowym promieniu szlifowanego ostrza, ustawienie narz¢dzia koryguje si¢ przy pomocy regulacyj-
nej $ruby 24 w glowicy 16 dla przesuwu imaka 14, wykorzystujac skale 26 na pokretle 25.

ZastrzeZtenia patentowe

1. Przyrzad do szlifowania ostrzy frezéw trzpieniowych do obrébki powierzchni kulistych lub do
szlifowania ostrzy innych narz¢dzi o podobnym przeznaczeniu, zawierajacy korpus z utoZzyskowanym wewngtrz
niego wrzecionem z umocowanym na korpusie zderzakiem ograniczajgcym ruchy wahadlowe wrzeciona, poprzez
Sruby regulacyjne w gniazdach umocowanych do koinierza wrzeciona, wyposazony w elementy stulace do
ustalania i do zamocowania przedmiotu obrabianego, znamienny tym, 2e ma mechanizm (13) dosuwu
imaka (14) przedmiotu obrabianego, umocowany na trzpieniu (10) umieszczonym wspélosiowo we wrzecionie
(2) opoziomej osi obrotu, przy czym podstawa (12) tego mechanizmu (13) osadzona na trzpieniu (10),
nieruchomo wzglgdem niego, swoja podtuZng $ciang (15) jest odchylona od prostopadtej do osi trzpienia (10)
o kat wigkszy albo réwny najwigkszemu katowi przyltoZenia ostrza narz¢dzi obrabianych na tym przyrzadzie,
a glowica (16) mechanizmu (13) dosuwu imaka, zmocowanym przeuwnie na jej prowadnicach (23) imaka (14),
aczy si¢ z ta podstawa (12) w jednym koricu przegubowo, na przyktad, przy pomocy centrujacych srub (17)
umieszczonych w gwintowanych otwor.ch w bocznych $cianach (18) podstawy (12), natomiast w drugim kosicu
za pomocg regulacyjnej Sruby (19) z nakretka (20) umocowanej na watku (21) umieszczonym obrotowo
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w gtowicy (16) i dociskowej $ruby (22), ustalajacej odchylenie gtowicy (16) od sciany (15) podstawy (12).

2. Przyrzad wedtug zastrz,1, znamienny tym, Ze imak (14) zawierajacy prowadnice (29), na
ktérych sa umieszczone pryzmatyczne szczeki (27, 28) stuZzace do mocowania przedmiotu obrabianego, ma
umieszczong migdzy tymi szczgkami koricéwke regulacyjnej $ruby (37), stanowiaca zderzak (38) ograniczajacy
potoZenie przedmiotu obrabianego od strony przyrzadw, przy czym regulacyjna sruba (37) umieszczona jest
w gwintowanym otworze w Srodku strzemiaczka (36) przymocowanego do nieruchomej szczeki (27) $rubami
(35) umieszczonymi w rowkach (34) o przekroju teowym, znajdujacymi si¢ na czotowej scianie szczeki (27),

usytuowanymi w kierunku prowadnic (29).
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