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,Otelem vyndlezu je dosdhnuti sutome-
tické zmény tlaku ve vzdudnici bez zafize-
ni pro automatickou zm&nu tlaku.

Uvedeného u%elu se dosdhne Fedenim
membrdnovych jednotek s rolovacimi membrd-
nami, které zabezped{ pot¥ebny zdvih pomo-
cf téhel a pruinych pdsl, které stladujf
vzdudnici v potiebném rozsshu.
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Vyndlez se tyké automatické piftladné patky pdsovych nebo ¥irokopésovych brusek po-
uZivanych v nébytkd¥ském, dPevadském a Jiném primyslu.

PFi broudenf plodnych nébytkovych diled na viée uvedenych strojfch musi byt pPitladné
patky, které pFitladujf brusny pés na brouSeny dilec, tak uzplisobeny, aby délka pFitlaku
odpovidala rozm&ru broudeného dflce. Jsou zndmé patky s rugnim nastavenim pPitlaku, které
vyZadujl se¥izeni pro ka%dy rozmdr brouSeného dflce. Nelze na nich brousit rdzné tvary napi.
kruhové, elipsové atd., kde se mini brouSeny rozm&r dflce bshem prichodu strojem. A dflce
rdznych rozmdrd nelze brousit za sebou. Proto byly vyvinuty automatické prftladné patky
podle patentovych spist: &. 1 777 412, 2. 1 577 368, 1 502 449 - NSmecks spolkovéd republi-
ka, &. 285 360 - Rekousko, &. 68 300 ~ Polskd lidové republika, které jsou ovlddédny pistni-~
cemi pneumatickych véled, nebo pistnicemi plochych membrén.

Velké rozméry, hmotnost a vysokd cena pneumatickych véled neddvé moZnost Usp&3n§ vy-
YeSit automatické patky s maximdlnfm podtem sekc! za d¥elem co nejpresndjstho automatické-
ho nastaven{ p¥ftlaku. Ploché membrény pii vdtsim zdvihu maj{ malou Zivotnost a doc{leny
zdvih nefed1 automatickou zm&nu tlaku ve vzdudnici dle rozméru brouleného dflce.

Uvedené problémy fedf automatickg patka podle vyndlezu, jeho% podstata spo&ivd v tom,
Ze prufny péds piitladné Zdsti patky je zav&3en tdhly ns membrénovych jednotkdch, konajf-
cich zdvih v zdvislosti na tlakovém médiu, pri¥em¥ membrdnové Jednotky jsou t&sn&ny rolova-

cimi membrénami.

Refentm membrénovych jednotek s rolovacimi membrdnemi se dosdhne velké Zivotnosti a
doc1li se pot¥Febného zdvihu membrénovych jednotek, kterd téhly a pruinym pésem stladujil
vzdudnici p¥i zdvihu sekef do horni nepracovni polohy a tim se automaticky m&nf tlak ve
vzdudnici v pot¥ebném rozsahu dle rozmiru brouSeného dflce bez zaibizent pro automatickou
zménu tlaku.

Na pfipojenych vykresech je zndzorndna automatickd pF{tladnd patka podle vyndlezu
v&etnd snimadt na testovéni rozméru broudendho dllce pro popis funkce. Na obr. 1 Jje zndzor-
n&n Fez automatické piiftladné patky s pf{tla&nou sekef v hornt nepracovni poloze a s pfedra-
Zenym snima¥em. Na obr. 2’je Gésteény'pohled "P" na automatickou patku a snimage. Na obr. 3
Je pohled "S" na asutomatickou patku pFi broudenf dflce maximdlnf 81¥ky; pritladné sekce

Jsou ve spodnf pracovnf poloze.

BrouSeny dflec 14 (obr. 1) je posouvén transportnim pésem 15. PPed automatickou pritlad-
nou patkou 12 je rozmér broudeného dflce otestovén snimadi, které tvor{ kladky 16 na krat-
81ich ramenech dvouramenych pék 1I. Deldi ramena ovlddajf prostiednictvim bezdotykovych spi-
natd 18 elektromagnetické ventily pro pln3nf a odvzdusn&ni membrénovych jednotek 2 tlakovym
médiem p¥ivody 1. P¥i plnéni tlakovym médiem se membrénové Jednotky 2 prestavi smdrem naho-
ru a tdhly 13 zvednou pruiny pés T pFitladné ¥dsti patky od roviny brouSeni do hornf nepra-
covni polohy.

Pritom je vzdudnice 11 stla¥ena o délku zdvihu membrdnovych jednotek. Pii brousSeni je
pPisludny podet membrénovych Jednotek 2 dle otestovaného rozmdru dilce odvzdudnin a tdhla
13 uvolndna. Tlekem vzduchu ve vzduSnici 11 se pruiny pds 7 tladné ddsti paiky pPestavi
do spodnf pracovn{ polohy a pritladf brusny pés 8 na brouseny dflec 14. Pr{tladné sekce
mime broufeny dflec zlistanou v hornt nepracovni poloze a automatickd patka mimo broudeny
dflec je odlehdena. P¥i broudenf velkého dflce jg v&tdina pritladnych sekel ve spodni pra-
covni poloze a objem vzduZnice 11 Je zv&t3en, pii’broudeni malého dilce je v¥t¥ina pritlad-
nych sekéi v hornf nepracovni poloze a objem vzdusnice 1l je zmenZen. Tim dochdzi ve vzdu§-
nici 11 k automatické zm¥n¥ tlaku dle rozméru broudeného dilce v potfebném rozsahu, co?

umofnugje velky zdvih membrénovych Jednotek 2.
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Horni poloha p¥itladnych sekci je omezena hlavami vodictich 3roubd 3. Spodni pracovni
poloha je omezena dosednutim membrénovych jednotek 2 na plochu §. Aby krajnf{ sekce mimo
vodicich pravitek 23 a 24 nebyly nadleh¥ovény tehem brusného pdsu 8, lemelového pdsu 9
a grafitového (kluzného) pdsu 10, Jsou navic do spodni pracovni polohy tladeny pruZinemi
20. Proto musi byt téhla 13 kregnich sekel pevnd spojena s membrénovymi jedmotkami a pruZ-
nym pédsem maticemi 19 a 22. Spodni pracovni polohe krajnich sekci je sefiditelnd Erouby 21.

Velky zdvih membrénovych jednotek s rolovacimi membrénami umoZnuje komstruovat i vel~
mi dlouhé patky, u nich¥ velky privas brusného, lamelového a grafitového pésu by vadil
prichodu broudeného dilce.

PREDMET VYNALEZU

‘ 1. Automatické p¥ftlalnd patka pdsovych nebo Sirokopésovych brusek, jeji% pritladnou
g4st tvorf pru¥ny pés po celé délce patky, vyznaena tim, %e prusny pés (7) je zavd¥en
téhly (13) na membrénovych jednotkéch (2), konajicich zdvih v zévislosti na tlakovém médiu,
p¥isen? membrénové Jjednotky (2) jsou t&sn¥ny rolovaci{mi membrénami (4).

2. Automatickd p¥{tle¥néd patka podle bodu 1 vyznadend tim, %e membrénové jednotky (2)
jsou vedeny #rouby (3), jejich¥ hlava omezuje hornf polohu piftla¥nych sekei.

3. Automatickd p¥itla¥nd patka podle bodu 1 a% 2 vyznaﬁeﬁé t{m, %e krajn{ membrénové
jednotky jsou do spodni polohy tlaZeny prufinami (20) a jejich spodni poloha je sefiditelnd
grouby (21).

4. Automatické prftla¥néd patka podle bodu 1 a% 3 vyznadend tim, Ze krajni membrénové
jednotky jsou pevnd spojeny téhly (13) a maticemi (19) a (22) s prunym pdsem (7).

3 listy vykresd

Severografia, n. p., zévod 7, Most
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