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Dotychczas  wykonywano zagiecia rur,
ZwiaszCza wio'okrotne, przez spietrza-
nie w ten sposéb, ze wywierano nacisk w
kierunku osi spoczywajacei rury. Zasto-
sowuje sie przytem urzadzenie tloczace,
skladajace sie z matrycy i patrycy. Przy
spigtrzaniu ulega jednak materjal rury sil-
nemu natezeniu, nastepuje nieréwny roz-
- ktad materjalu, fatwo tworza sie rysy, co
wymaga wielu rob6t dodatkowych. Oprocz
tego zapotrzebowanie sily jest bardzo
wielkie, zwilaszcza dla ryr o duzej $red-
nicy. _

Znane juz sa urzadzenia do uskutecz-
niania zmian ksztaltu brzegéw rur, ktére
to urzadzenia umozliwiaja ksztaltowanie
kolnierza przy pomocy krazkéw naciska-
jacych brzeg rury, wprawionej w ruch o-
brotowy. Takie urzadzenie zezwala jednak
‘tylko na zagiecie kofica rury. Zagiecia le-

zace poza brzegiem nie dadza sie w ten
spos6éb wykonaé. To jest jednak mozliwe
nrzy peinocy nrzediozonego urzadzenia,
zapomoca ktérego daja sie wykonaé wie-
lokrotne zagiecia.

Urzadzenie to jest tem znamienne, zZe
tworzenie zagieé odbywa sie w czasie cig-
glege obrotu rury, przez przyciskanie do
brzegu rury krazkéw profilowych, ktore
znajdujq si¢ na trzpieniu, wprowadzonym
w koniec rury. '

Przy uzyciu tego urzadzenia oszczedza
sie bardzo materjal rury; przesuniecia ma-
terjalu. odbywaja sie powoli i jednostaj-
nie. '

Przy pomocy krazkéw profilowych o-
trzymuja zagiecia odrazu ksztalt wilasci--
wy, tak, ze roboty dodatkowe na. tokarce
sa zbyteczne, tak samo jak i zrOwnywanie
mozliwych nier6wnosci brzegu zagiecia.



Oprocz tego mniejsze jest zapotrzebowa-
uie sily, niz przy sposobie wskazanym po-
przednio. Urzadzenie to przedstawione
jest na fig. 1 zalaczonego rysunku, fig. 2
do 4 przedstawiaja szczegdly.

Na przesuwanym wzdluz kozle a u-
mieszczono lozysko tarczy tokarki ¢, wi-
" rujacej pod dzialaniem zlozenia ké! b, a
szpony d tej tarczy utrzymuja rure e. Do
podtrzymywania przedniego kofica rury
stluzy- koziel f, posiadajacy walki' podpie-
" rajace r.

Na kozle f jest jeszcze umieszczone lo-
zysko walkowe g, ktore stuzy wielodziel-
nej obchwytce h, zaci$nietej na koncu ru-
_ ty, jako.lozysko oporowe przeciw cisnie-

-niu, w kierunku osi. Obchwytka jest na ru-
- rze przestawialna, co daje latwy sposob
zmieniania wysokos$ci zagiecia rury, przy-
czem koziol ¢ przysuwa sie lub oddal: od
narzedzia tak, ze zawsze wystaic z ob-
chwytki potrzebnv koniec rury

Naprzeciw swobodnégo konca rury
-znajduje sie w kozle i cylnder hydrauliczny
z tlokiem k, prowadzonym na drazkach L.
. Tiok k posiada na przodzie umocowa-

ny trzpiefi m, ktérego zewnetrzna $redni-
ca odpowiada wewnetrznej Srednicy obra-
bianej rury. Na obwodzie tego trzpienia
umieszczone sa obrotowe profilowe krazki
n, ktorych na przedstawionym przykla-
dzie jest cztery, mogiaby jednak by¢ row-
niez inna ilos¢.

Do cofania tloka k stuza ciezary o.

Wpoblizu obrabianego konc: rury sa
umieszczone promieniowo przesuwalne
palniki gazowe p dla gazu wodnego.

Walcowanie odbywa sie nastepujaco:

Po uchwyceniu rury w szpony d i nrze-
sunieciu jej przez otwdr kozta f, ustawia
siec na stale koziol a. Wielodzielng ob-
chwytke i naktada sie ra koniec rury io-
grzewa si¢ wystajacy koniec rury palni-
kami p. Potem Wprowadza sic w dziala-

nie tlok hydrauliczny k, az dopodki profi-
lowane krazki n nie dotkna sie do korica-
rury. Teraz puszcza sie w obroét tarcze to-
karska ¢ wraz z rura e, a tlok k stopniowo
dziala pod stalem ci$nieniem. Koniec rury
wystajacej za. obchwytka zaczyna sie
wtedy spietrzaé, az wreszcie przybiera.
forme¢ podwdjnego zagiecia, zaznaczo-
nego linja kreskowa, ktore to zagiecia
krazki n odpowiednio zgniataja i profiluja.
Po ukoficzeniu walcowania ci$nienie na
tfok k zwalnia sie, i tlok cofa sie pod dzia-
laniem ciezaréw o. Potem zdejmuje sie z
rury obchwytke k, odsuwa wstecz koziot
a, tak ze mozna rure zdjaé z tarczy tokar-
skiej. Zamiast ttoka hydraulicznego moz-
naby uzy¢ innego dowolnego urzadzenia
do posuwania naprzéd trzpienia z profilo-
wanemi krazkami, np. mechanizmu $rubo-
wego. Moztaby rowniez trzpien i krazki
zamocowaé w miejscu, a rurze z napedem
nadaé ruch posuwisty ku krazkom, w Kie-
runku osi. Dla ograniczenia zewnegtrznej
$rednicy zagiecia moglyby krazki siegac
poza zagiecie, jak na fig. 2. Niniejsze urza-
dzenie moze by¢ takze stosowane, gdy
kofice rur ksztaltuje sie przedwstepnie, w
taki sposob, np. jak na fig. 3, co jest celowe
dla grubszych $cianek rur. N

Oproécz tego mozna, przy pomocy niniej-
szego urzadzenia, nadawac pojedyricze
lub wielokrotne zagiecia podwojne koni-
com rur kielichowych, ktore juz poprzed-
nio — jak wskazuje fig. 4 — byly profilo-
wane.

Zastrzezenie patentowe.
Urzadzenie do wykonania wielokrot-
nych zagie¢ ja rurach, tem znamienne, ze
ksztaltowanie zagie¢ odbywa sie przy sta-
lym obrocie rury przez naciskanie kraz-
kéw profilowych' (n, n) na brzeg rury,
ktére to krazki umieszczone sa na trzpie-
niu (m), wprowadzonym w Kkoniec rury.

Mannesmannrdhren — Werke.
Zastepca: M. Kryzan,
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