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RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 16758.

Kl. 80 a s

Spélka Slusarska
(Radom, Polska).

Maszyna do wyrobu cegief.

Zgloszono 15 wrzesnia 1930 .

Udzielono 18 sierpnia 1032 r.

Przedmiotem wynalazku niniejszego jest
maszyna do wyrobu cegiel, skladajaca si¢
z obrotowego stotu, np. w postaci tarczy, o-
raz z ramy zaopatrzonej w napre¢zone dru-
ty do przecinania gliny. Stét zaopatrzony
jest w ruchoma przeciwwage, umozliwiaja-
ca samoczynne opuszczanie si¢ stolu pod
dziataniem ciezaru odkrojonej cegly. Rama
osadzona jest obrotowo w stosunku do sto-
tu, a druty przecinaja pionowy stup gliny
w kierunku poziomym, przyczem stup gliny
podczas krajania przytrzymywany jest zbo-
ku przez podpory, osadzone jednym koii-
cem w pionowe]j prowadnicy i poruszajace
si¢ w kierunku pionowym wraz ze stotem,
opuszczajacym si¢ pod wplywem cigzaru
obcietych cegiet.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest
w postaci przykladu na rysunku. Fig. 1

przedstawia widok maszyny zboku, fig. 2—
widok zgéry.

Na wsporniku 7 umocowany jest piono-
wy wal 2, na ktérym osadzona jest obroto-
wo tuleja 3 umocowana w ramie 4, obraca-
jacej sie wraz z tuleja. Na pionowej czesci
ramy 4, ktéra jest wyréwnowazona ciezar-
kiem 6, znajduje si¢ uchwyt 5. Na tulei 3
osadzona jest obrotowo tarcza 7, zaopatrzo-
na w przymocowane do niej koto zebate 8
wspoldziatajace z zapadka 9, osadzong na
ramie 4. Przy obrocie ramy 4 w jednym
kierunku zapadka 9 slizga si¢ po kole zgba-
tem 8, przyczem tarcza 7 pozostaje w miej-
scu. Przy obrocie ramy 4 w drugim kierun-
ku zapadka 9 zazebia si¢ o koto 8 i zmusza
do obrotu tarcze 7, ktéra obraca si¢ wraz z
rama 4.

Na tulei 3 osadzona jest tuleja 10 przy-



trzymywana u géry pierdcieniem 11 przy-
smocowanym do tulei 3. Tuleja 10, tarcza 7
i(r‘am'mé’st tworzg, zespot, poruszajacy sig ra-
zem'na wale 2 w kierunku pionowym. Na
gornym koricu walu 2 osadzona jest gtowka
12, w ktérej osadzony jest krazek 13. Przez
krazek 13 przewieszona jest linka 14 zacze-
piona jednym koricem na haku, znajduja-
cym si¢ na dolnej czesci tulei 10. Linka
przechodzi przez podluzne wydrazenie wa-
tu 2 i drugim koricem przymocowana jest do
przeciwwagi 15, wyréwnywujacej czgsciowo
ciezar zespolu, zlozonego z ramy 4, tarczy
7 1 tulei 10. ,
Tuleja 10 zaopatrzona jest we wsporni-
ki, do ktérych przymocowane sa listwy 16,
stuzace za podpory stupa z gliny przy od-
cinaniu cegiel. Do listw 16 przymocowany
jest widetkowy wystep,
kiem, osadzonym w nieruchomej pionowej
prowadnicy 18 o przekroju c-owym. Glina
do wyrobu cegiel przerabiana jest w dowol-
ny sposéb w cylindrze 20, przez ktorego
dolne lejowate zakoticzenie wyciskany jest
stup z mokrej gliny o prostokatnym prze-
kroju 270 XX 130 mm. Ze stupa tego odcina
si¢ po dwie cegly zapomoca dwéch napre-
zonych drutéw 19, osadzonych jednym kori-
cem w pionowej czeéci ramy 4, a drugim w
tulei 3. W celu zabezpieczenia swobodnego
ruchu drutéw 19, zewnetrzna tuleja 10 zao-
patrzona jest w wykroje 21.
Dziatanie maszyny jest nastepujace.
Stup z mokrej przerobionej gliny opuszcza
- si¢ stale wdét. Gdy tarcza 7 jest wolna,
przeciwwaga 15 unosi jg do gory az do
zetknigcia si¢ utozonej na niej podktadki 23
ze spodem slupa gliny. Grubosé podkiadki
23 jest réwna odlegltosci dolnej listwy 16 od
gornej powterzchni tarczy 7. Rama 4 zajmu-
je wtedy polozenie wedtug fig. 2, Trzyma-
jac reka za uchwyt 5 i obracajac rame 4, od-
cina si¢ drutami 79 jednoczesnie dwie ce-
gly. Dolny drut 79 przesuwa si¢ wtedy po-
miedzy listwami 16, a gérny tuz nad gorna
listwa, 16. Odcigte cegly 22 wlasnym cieza-

zakoriczony kraz- -

rem powoduja opuszczenie sie tarczy 7
wraz z rama 4, tuleja 10 i listwami 16. Kra-

zek na koricu wystepu 17 toczy sie wtedy

wewnatrz prowadnicy 8. Rame 4 obraca
si¢ wtedy wraz z tarcza 7 i lezacemi na niej
ceglami 22 do potozenia na fig. 2 i uklada
sie¢ nowa podkladke 23 tuz pod listwami 16.
Po zdjeciu gotowych cegiel dzialanie powta-
rza sie.

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do wyrobu cegiel, zna-
mienna tem, ze sklada sie z osadzonego ob-
rotowo i przesuwnie na pionowym wale (2)
stolu, np. w postaci tarczy (7), w taki spo-
s6b wywazonego zapomoca przeciwwagi
(15), iz stét ten nieobcigzony ceglami samo-
czynnie podnosi sie, a zaladowany cegtami
(22), odcietemi od stupa gliny, opada.

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamien-
na tem, ze przeciwwaga (15) podwieszona
jest na lince (14), przepuszczonej przez
podluzne wydrazenie watu (2).

3. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamien-
na tem, ze rama (4), zaopatrzona w napre-
zone druty (19) do odcinania cegiel (22),
polaczona jest z tarcza (7) zapomoca za-
padki (9) i kola ze¢batego (8), co pozwala
przy okreslonym kierunku obrotu ramy (4)
na faczny obrét tej ostatniej z tarcza (7).

4. Maszyna wedtug zastrz. 1 — 3, zna-
mienna tem, ze do obrotowego stotu przy-
mocowane sa podpory w postaci listw {16),
podpierajace zboku odcinane cegly (22),
przyczem podpory te osadzone sa w piono-
wej prowadaicy {18), umozliwiajacej ruch
ich tylko w kierunku pionowym.

5. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienna tem, ze rama (4) przymocowana
jest do tulei (3), na ktérej osadzona jest
tarcza (7) oraz tuleja (10), podtrzymujaca
listwy (16), przyczem na gérnym koticu we-
wnetrznej tulei {3) przymocowany jest pier-
$cieni (11), przytrzymujacy zewnetrzng tu-
leje (10), zaopatrzona w wykroje dla swo-



bodnego ruchu drutéw (19), przymocowa-
nych z jednej strony do wewnetrznej tulei
(3), a z drugiej strony do pionowej czesci
ramy (4).

6. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 5, zna-
mienna tem, ze linka (14), polaczona jed-
nym koricem z przeciwwaga (15), drugim
koricem polaczona jest z zewnetrzna tuleja

(10), do ktérej przymocowane sg podpory
(16), przyczem tuleja ta tworzy wraz z tar-
czg (7) i rama (4) jeden zespdl, poruszaja-
cy sig¢ razem w kierunku pionowym.

Spotka Slusarska.
Zastepca: Inz. J. Wyganowski,

rzecznik patentowy.
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