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ROUE ELASTIQUE, EN PARTICULIER DESTINEE A EQUIPER UN
VEHICULE FERROVIAIRE URBAIN.

La présente invention concerne une roue élastique, en
particulier destinée a équiper un véhicule ferroviaire urbain.

La présente invention concerne également un procédé de
fabrication d’'une telle roue élastique.

Une roue élastique comprend un moyeu, un anneau élastique
disposé autour du moyeu et, un bandage externe disposé autour de I'anneau
élastique, le bandage externe étant de ce fait distinct du moyeu. Le bandage
externe, généralement métallique, est la piéce destinée a étre mise au contact
du rail lorsque ladite roue élastique équipe un véhicule ferroviaire urbain.

La fonction de I'anneau élastique est de limiter les bruits de
roulement et d'impact de la roue élastique sur le rail. Le bruit de roulement est
lié au contact entre la roue et le rail et s’accentue généralement avec le temps
en raison de l'usure de la roue et/ou du rail. Quant au bruit d'impact, il peut
provenir par exemple d'une discontinuité du rail ou d’'une déformation de la
roue élastique au fil du temps.

La conception générale d'une telle roue élastique est par
exemple illustrée dans le document FR 2 766 418 (D1).

On notera que l'anneau élastique peut présenter des
conceptions variées, en fonction de requis particuliers.

Toutefois, cet anneau élastique ne permet pas de limiter les
bruits de crissement.

Le crissement est généralement rencontré lorsque le véhicule
progresse en courbe. En effet, les deux essieux d’'un méme bogie sont
contraints en position 'un par rapport a l'autre et ne peuvent donc pas
s’'inscrire parfaitement en courbe. Cela provoque donc un glissement de la
roue élastique sur le rail, lequel glissement n’est pas parfait en raison du
coefficient de frottement entre le bandage externe de la roue élastique et le
rail, lequel dépend de la nature des matériaux en contact et de I'état de
surface au point de contact entre la roue et le rail (rugosité). Cette
imperfection se traduit par un phénoméne appelé « stick-slip » selon la
terminologie anglo-saxonne, qui est générateur de vibrations. Ces vibrations
excitent les modes propres de résonance de la roue élastique,
essentiellement ceux du bandage externe, d’oli le bruit de crissement.

FEUILLE DE REMPLACEMENT (REGLE 26)
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Généralement, les fréquences associés a ces modes propres
sont comprises entre 500Hz et 6kHz, certains modes propres étant plus
contributeurs que d’autres au phénoméne de crissement.

C’est pourquoi, il a déja été proposé de prévoir sur la roue
élastiqgue un moyen d’anti-crissement, pour limiter les bruits de crissement.

Le moyen d'anti-crissement est alors installé entre le bandage
externe (en contact avec le rail) et le moyeu de la roue élastique pour éviter la
propagation des vibrations en direction du moyeu.

A cet effet, différentes solutions ont déja été proposées.

Par exemple, dans le document EP 0020284 (D2), on
propose d’installer un moyen d’anti-crissement formé d’un lamifie comportant
plusieurs plagues montées les unes contre les autres, ces plaques etant
alternativement formées d’'un matériau différent, & savoir de l'acier et un
matériau absorbant. Ce moyen d'anti-crissement est par ailleurs agence
contre le c6té du bandage externe, donc a I'extérieur de la roue élastique.

Cette solution présente plusieurs inconvénients.

Un inconvénient est lié au positionnement du moyen d’anti-
crissement & lextérieur de la roue eélastique. En effet, avec un tel
positionnement, le moyen d’anti-crissement est soumis a des degradations
lices a son environnement (débris sur la voie ferrée, par exemple).

Un autre inconvénient est lié a fPencombrement des
différentes plagues. Pour limiter cet effet d'encombrement, il est nécessaire
de prévoir un logement externe sur le c6té du bandage externe et donc de
modifier sensiblement ce bandage.

Dans le document DE 31 36275 (D3), le moyen d'anti-
crissement est disposé a lintérieur de la roue élastique, contre 'anneau
élastique et le bandage externe, et plus précisément contre la paroi d’'un
logement réalisé a lintérieur du bandage externe, si bien qu'it n'est pas
exposé aux contraintes de 'environnement extérieur de la roue élastique.

Toutefois, pour étre efficace, ce moyen d'anti-crissement reste
formé d’un lamifié comportant plusieurs plaques montées les unes contre les
autres, ces plaques étant alternativement formées en un matériau différent, a
savoir du métal et du plastique. Pour loger ce moyen d’anti-crissement dans le
bandage externe, il convient de prévoir un logement suffisamment epais,
lequel se présente sous la forme d'une rainure annulaire interne au bandage.
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Un objectif de invention est de proposer une roue élastique
permettant de limiter les bruits de roulement, d’impact et de crissement dans
lequel l'anneau élastigue et le moyen d'anti-crissement sont montés a
P'intérieur de la roue élastique et présentant une conception simplifiée.

A cet effet, linvention propose une roue elastique
comprenant ;

- un moyeu,

- un bandage,

- un anneau élastique disposé entre le moyeu et le bandage, et

- un moyen d'anti-crissement disposé a lintérieur de la roue élastique,

contre 'anneau élastique et le bandage,

caractérisé en ce que le moyen d'anti-crissement est constitué :
- d’'une couche en matériau viscoélastique disposée contre le bandage (102) ;
et
- d'un intercalaire disposé contre 'anneau élastique et la couche en matériau
viscoélastique, l'intercalaire étant plus rigide que la couche en matériau
viscoélastique pour contraindre cette couche en matériau viscoélastique
contre le bandage.

La roue élastique selon Vlinvention pourra également
comporter les caractéristiques suivantes, prises seules ou en combinaison :

- lintercalaire présente une épaisseur e, plus importante que 'épaisseur
e, de la couche en matériau viscoélastique ;

- lintercalaire est réalisé en un matériau métallique, par exemple de
lacier ;

- le matériau viscoélastique formant la couche en matériau
viscoélastique est le Deitane 350 ;

- lépaisseur e du moyen d'anti-crissement est inférieure a 5mm, de
préférence inférieure a 4mm ;

- la couche en matériau viscoélastique est segmentée axialement et/ou
circonférentiellement ;

- [lintercalaire est segmenté axialement et/ou circonférentiellement ;

- lanneau élastique est réalisé en élastomere, par exemple du
caoutchouc naturel ;

- lanneau elastique est segmenté axialement et/ou
circonférentiellement ;

- l'anneau élastique présente une section en formeen 'V,
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Panneau élastique présente une section & au moins trois pentes ;

le moyen d'anti-crissement, segmenté axialement, est installé au

niveau des pentes axialement externes de 'anneau elastique ;

le moyen d'anti-crissement sépare Fanneau élastique du bandage, de

sorte que 'anneau élastique n'est pas en contact avec le bandage.
L'invention proposé également un procédé de fabrication

d’une roue élastique précitée, comprenant les étapes suivantes :

a)
b)

c)

d)

former et découper lintercalaire ;
calandrer et découper a la dimension souhaitée la couche en matériau
viscoélastique,
appliguer la couche en matériau viscoélastique sur lintercalaire pour
réaliser le moyen d'anti-crissement,
insérer 'anneau élastique et le moyen d’anti-crissement dans un
moule,
réaliser le moulage pour solidariser 'anneau élastique et le moyen
d'anti-crissement.

L’invention sera mieux comprise et d'autres buts, avantages

et caractéristiques de celle-ci apparaitront plus clairement & la lecture de la
description qui suit et qui est faite au regard des dessins annexés, sur

lesquels :

la figure 1 représente une roue élastique conforme a linvention selon
une vue en perspective, partiellement coupée ;

la figure 2 est une vue en coupe de la roue élastique représentée sur la
figure 1 ;

la figure 3 est une vue en coupe d'un ensemble formé d'un anneau
élastique et d’'un moyen d’anti-crissement pouvant étre utilisés dans
une roue élastigue conforme a l'invention ;

la figure 4 représente une variante de réalisation de 'ensemble illustré
sur la figure 3 ;

la figure 5 représente une autre variante de réalisation de Fensemble
Hlustré sur la figure 3 ;

la figure 6 représente encore une autre variante de Pensembie iliustré
sur la figure 3.
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Sur les figures annexées, on a représenté une roue elastique
100 conforme a l'invention.

La roue élastique 100 comprend un moyeu 101, un bandage
102 externe, un anneau élastique 103 disposé entre le moyeu 101 et e
bandage 102 et, un moyen d’anti-crissement 104 monté contre l'anneau
élastique 103 et le bandage 102.

Dans certains cas, la roue élastique 100 peut comprendre une
bride 105 dont la forme est complémentaire a celle du moyeu 101, au
voisinage de Fanneau élastique 103. La bride 105 est alors conformée pour
compléter le moyeu 101 et elle vient alors au contact de 'anneau élastique
105. Pour maintenir la bride 105 sur le moyeu 101, il est prévu un moyen de
fixation (non visible) pour monter le bride 105 au moyeu 101.

Avantageusement, le moyen de fixation entre la bride 105 et
le moyeu 101 est amovible. Un tel montage permet d’avoir accés a l'anneau
élastique 103, par exemple lors d’opérations de maintenance.

C’est d’ailleurs ce gui est représenté sur les figures annexeées.

Il serait cependant envisageable de prévoir une roue élastique
100 sans bride 105. Dans ce cas, le moyeu 101 integre la forme de la bride
105 représentée sur les figures annexées.

Le moyeu 101, le bandage 102 et la bride 105 lorsque cette
derniére est prévue sont généralement réalisés en un matériau métallique, par
exemple de l'acier.

Dans tous les cas, le moyeu 101 et le bandage 102 forment
deux piéces indépendantes, le moyeu 101 présentant une forme générale de
disque et le bandage 102 externe présentant une forme générale d’anneau,
agence autour du moyeu 101.

L’anneau élastique 103 est avantageusement réalisé avec un
élastomére, par exemple un caoutchouc naturel. L'anneau élastique 103
épouse par ailleurs la forme du moyeu 101 et celle de la bride 105, lorsque
cette derniére est préevue.

Le moyen d’anti-crissement 104 est constitue d’une couche
104a en matériau viscoélastique disposée contre le bandage 102 et d'un
intercalaire 104b disposé contre I'anneau élastique 103 et la couche 104a en
matériau viscoélastique. La couche 104a en matériau viscoélastique se situe
donc entre l'intercalaire 104b et le bandage 102.
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Par ailleurs, lintercalaire 104b est plus rigide que la couche
104a en matériau viscoélastique pour contraindre cette derniére contre le
bandage 102.

Pour faire en sorte que l'intercalaire 104b soit plus rigide que
la couche 104a en matériau viscoélastique, on peut jouer sur son épaisseur e;
et/ou sur la nature du matériau le constituant.

Ainsi, on peut prévoir que 'épaisseur e; de l'intercalaire 104b
soit plus importante que Vépaisseur e; de la couche 104a en matériau
viscoélastique. On peut également prévoir, de fagon alternative ou
avantageusement en complément, que l'intercalaire 104b soit réalise en un
matériau qui est intrinséquement plus rigide qu'un matériau viscoélastique et
en particulier, que lintercalaire 104b soit réalisé en un matériau métallique tel
que l'acier.

Du fait de cette constitution, 'épaisseur e du moyen d’anti-
crissement 104 est limitée, ce qui permet de simplifier la conception de la
roue élastique 100. Ceci est notamment rendu possible par la mise en ceuvre
d’'une couche 104a en matériau viscoélastique qui est contrainte & l'aide de
Pintercalaire 104b plus rigide que la couche en matériau viscoélastique. Cette
constitution permet également d’obtenir une roue élastique 100 répondant aux
requis pour lutter contre les bruits de roulement, d’'impact et de crissement.

Avantageusement, I'épaisseur e du moyen d’anti-crissement
104 sera inférieure ou égale 4 5mm, de préférence inférieure ou égale a 4mm.
Ceci peut par exemple étre obtenu avec une épaisseur e de la couche 104a
en matériau viscoélastique inférieure ou égale @ 1mm et une épaisseur e; de
Fintercalaire 104b inférieure ou égale a 3mm (e = e1 + ep).

La couche 104a en matériau viscoelastique sera
avantageusement réalisée en Deltane 350.

Le Deltane 350 est un produit commercialisé par la
Demanderesse.

Ce matériau viscoélastique est généralement disponible dans
des épaisseurs comprises entre 0,25 mm et 2mm. Toutefois, pour une
application & un véhicule ferroviaire urbain, I'épaisseur de ce matériau
viscoélastique sera généralement inférieur ou égale @ Tmm.

Ce matériau viscoélastique est connu pour ses propriétés
d’amortissement élevées.



WO 2016/110616 PCT/FR2015/050038

10

15

20

25

30

35

7

En particulier, a température ambiante, ce matériau offre
d’excelientes propriétés d’amortissement sur une gamme de fréquences allant
de 100Hz a 6kHz.

Par exemple, pour une fréquence de 1kHz, a température
ambiante (+20°C) et pour une couche de Deltane 350 d’épaisseur 0,5mm
prise en sandwich entre deux couches d’aluminium présentant chacune une
épaisseur de 1,3mm (norme ASTM E 752-05), le facteur d’amortissement
(plus connu sous [acronyme DLF pour Damping Loss Factor selon la
terminologie anglo~saxonne) est de 0,42.

De ce fait, le Deltane 350 est bien adapte pour une roue
élastique, en particulier destinée a une application a un vehicule ferroviaire
urbain.

L’'anneau élastique 103 et le moyen d’anti-crissement 104
peuvent présenter différentes formes.

Sur les figures annexées, la forme générale de fanneau
élastique est une forme en V et le moyen d’anti-crissement 104 présente une
section dont la forme générale est égalementen V.

Plus précisément, sur les figures annexées, lanneau
élastiqgue 103 est continu {(monobloc) et le moyen d’anti-crissement 104 est
segmente axialement, en Poccurrence en deux parties.

Par « axial », il convient de comprendre la direction définie par
I'axe OZ du repére orthonormé direct (O ; X, Y, Z) ol O représente le centre
de la roue élastique 100 et OZ I'axe de rotation de la roue élastique 100.

En effet, sur les figures annexées, il est prévu une couche
104a en matériau viscoélastique disposée contre le bandage 102 qui est
segmentée en deux parties P1, P2 ainsi que deux intercalaires 104b
également segmentés axialement en deux parties P11, P21. Chaque
ensemble formé par une partie P1 (resp. P2) de la couche en materiau
viscoélastique et par une partie P11 (resp. P21) de l'intercalaire épouse alors
la forme d'une des deux branches du V du bandage 102 et de l'anneau
elastique 103.

Cependant, il convient de noter que ceci pourrait étre réalisé
autrement.

En particulier, il est envisageable de réaliser une
segmentation axiale en plus de deux parties.
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En particulier également, il est envisageable de prévoir un
moyen 104 d’anti-crissement dont la couche 104a en matériau viscoélastique,
agencée contre le bandage 102, est continue (monobloc) et, un intercalaire
104b, agencé contre 'anneau élastique 103, continu (monobloc). Dans ce
cas, la couche 104a en matériau viscoélastique et lintercalaire 104b
présentant tous deux une forme en V épousant celles, respectivement, du
bandage 102 et de 'anneau elastique 103.

En variante, on peut prévoir un intercalaire 104b continu
(monobloc), en présence d'une couche 104a en matériau viscoélastique
segmentée axialement en plusieurs parties, par exemple en deux parties P1,
P2. Dans cet exemple, l'intercalaire 104b présente une forme en V et chaque
partie P1, P2 de la couche 104a en matériau viscoélastique forme une
branche du V.

Selon une autre variante, on peut également prévoir que
Pintercalaire 104b soit segmenté axialement en plusieurs parties, par exemple
deux parties P11, P21, et que la couche 104a en matériau viscoélastique soit
continue (monobloc). Dans cet exemple, la couche 104a en matériau
viscoélastique présente une forme en V et chague partie P11, P21 de
Uintercalaire 104b forme une branche du V.

Quel que soit 'agencement axial decrit précédemment du
moyen d’anti-crissement 104, il convient par ailleurs de noter qu'il est possible
de prévoir un intercalaire 104b et/ou une couche 104a en matériau
viscoélastique qui est segmenté circonférentiellement.

La circonférence de la roue élastique 100 ou d’'un élément de
celle-ci tel que le bandage 102 est parcourue lorsque Fon tourne autour de
'axe défini par la direction OZ.

Dans ce cas, lintercalaire 104b et/ou la couche 104a en
matériau viscoélastique se présente(nt) sous la forme de plusieurs secteurs
d’anneau.

Ainsi, et a titre d’'exemple, si 'agencement axial du moyen
d'anti-crissement 104 est réalisé avec un intercalaire 104b en forme de V
(section continue axialement) et une couche en matériau viscoélastique
également en forme de V, lintercalaire 104b dont la section en forme de V
peut se présenter en plusieurs parties sur la circonférence du bandage 102,
tout comme la couche 104a en materiau viscoelastique.
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Par ailleurs, 1a forme en V de la section de Fanneau élastique
103 n'est qu'une réalisation parmi d’autres.

En effet, on pourrait prévoir, en fonction de lapplication
recherchée, une forme plus compliquée pour 'anneau élastique 103, telle que
celle qui est représentée sur la figure 3. Sur cette figure 3, chaque extrémité
du V proprement dit se prolonge par une partie PV1, PV2 orientée selon la
direction axiale. On parle alors de forme en V & quatre pentes.

Une telle forme sera généralement liée a la conception
générale du moyeu 101 et du bandage 102.

Par ailleurs, le moyen d’anti-crissement 104 pourra étre
agencé pour séparer 'anneau élastique 103 du bandage 102, de sorte que
Fanneau élastique 103 n’est pas en contact avec le bandage 102. Cest
notamment le cas sur les figures 1 a 2 annexées.

Cependant, elle offre plus de libertés pour le positionnement
du moyen 104 d’anti-crissement.

En effet, le moyen d'anti-crissement 104 peut reprendre la
forme de la section de 'anneau élastique 103. En reprenant cette forme, il
peut en particulier étre agencé pour séparer 'anneau élastique 103 du
bandage 102, de sorte que I'anneau élastique 103 n'est pas en contact avec
le bandage 102.

Mais, le moyen d'anti-crissement 104, alors segmente
axialement, peut étre installé sur les parties ou pentes PV1, PVZ, qui forment
les parties axialement externes de 'anneau élastigue. Bien entendu, le moyen
d’anti-crissement reste disposé contre le bandage 102 avec la couche 104 en
matériau viscoélastique contre le bandage 102. Dans ce cas l'anneau
élastique est en contact avec le bandage sur les parties ou pentes axialement
internes de Fanneau élastique 103.

On peut encore prévoir, pour la section de Fanneau élastique
103, des formes en U telles que représentées sur la figure 4 (quatre pentes)
ou la figure 5 (trois pentes). Sur ces figures, on a par ailleurs represente, un
schéma d’implantation possible du moyen 104 d’anti-crissement, lequel est
toujours disposé contre le bandage 102, la couche 104a en matériau
viscoélastique étant disposée contre le bandage 102.

Selon un autre exempie, on peut encore prevoir une forme
plus compliquée de la section de I'anneau élastique 103, telle que celle qui est
représentée sur la figure 6. Sur la figure 6, la forme de la section de F'anneau
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élastique est un mixte entre une forme en V et une forme en U.. Sur cette
figure, on a par ailleurs représenté un schéma d’implantation possible du
moyen 104 d’anti-crissement, lequel est toujours disposé contre le bandage
102, la couche 104a en matériau viscoélastique étant disposée contre le
bandage 102.

Bien entendu, quelle que soit la forme de la section de
fanneau élastique 103, par exemple celles qui sont représentées sur les
figures 3 & 6, il est envisageable de prévoir que le moyen d'anti-crissement
104 se présente sous la forme de plusieurs secteurs d’anneaux, le long de la
circonférence du bandage 102.

Enfin, quel que soit le mode de réalisation envisagé, I'anneau
élastique peut étre segmenté axialement et/ou circonférentiellement.

La fabrication d’une roue élastique conforme a linvention est
aisée pour 'homme du métier car elle met en ceuvre des technigues connues.

Ainsi, pour fabriquer une roue élastique 100 telle que
représentée sur les figures annexées, on réalise les étapes suivantes.

On forme et découpe lintercalaire 104b.

On calandre et on découpe a la dimension souhaitée la
couche 104a en matériau viscoélastique.

La couche 104a en matériau viscoélastique est ensuite
appliquée sur Tintercalaire 104b pour constituer le moyen 104 danti-
crissement.

Le moyen 104 d'anti-crissement est ensuite inséré dans un
moule, dans lequel est ensuite inséré 'anneau élastique 103.

L'opération de moulage est réalisée ce qui permet de
solidariser le moyen 104 d’anti-crissement a I'anneau élastique 103.

Ensuite, 'ensemble formé par le moyen 104 d’anti-crissement
et l'anneau élastique 103 est monté sur le bandage 102, le moyen d’anti-
crissement 104 et plus précisément, la couche 104a en matériau
viscoélastique étant montée contre le bandage 102. Cette étape s’effectue
avantageusement sans colle ou agent d’adhérence.

Puis, 'ensemble formé de I'anneau élastique 103, du moyen
d'anti-crissement 104 et du bandage 102 est monté autour du moyeu 101,
lanneau élastique 103 étant monté contre le moyeu 101. La encore, cette
étape est réalisée avantageusement sans colle ou agent d’adhérence.
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La bride 105 est enfin installée et fixée au moyeu 101, & l'aide
d’'un moyen de fixation, avantageusement amovible.

Lorsqu’une telle bride 105 n'est pas envisagée, cette derniere
étape n'aura pas lieu.

L’intérét du procédé de fabrication précité réside dans le fait
gu’'on obtient un moyen d’anti-crissement 104 solidarisé au a l'anneau
élastique.

Aussi, de maniére plus générale, linvention concerne
également un procédé de fabrication d'une roue élastigue 100 selon
'invention, qui comprend les étapes suivantes :

a) former et découper l'intercalaire 104b ;

b} calandrer et découper a la dimension souhaitée la couche 104a en
matériau viscoélastique,

c) appliquer la couche 104a en materiau viscoélastique sur l'intercalaire
104b pour réaliser le moyen d’anti-crissement 104,

d) insérer 'anneau élastique 103 et le moyen d’anti-crissement 104 dans
un moule,

e) réaliser le moulage pour solidariser 'anneau élastique 103 et le moyen
d’anti-crissement 104.

On notera que les étapes a) et b) peuvent étre réalisées dans
n’importe quel ordre. Une fois les étapes a) et b) réalisées, les étapes c), d) et
e) se suivent.

On précise maintenant une conception possible d’'une roue
élastique 100 selon finvention et telle que représeniée sur les figures
annexées.

Le matériau viscoélastique formant une couche 104a est du
Deitane 350. L’épaisseur e4 de Deltane 350 est de 0,5mm. Le matériau
formant un intercalaire 104b est de I'acier et son épaisseur e; est de 3mm.

Lanneau élastigue 103 est du caoutchouc naturel
(élastomere) et il presente une épaisseur e; de 13mm.

La forme générale de l'anneau élastique 103 et du moyen
d’anti-crissement 104 est en V, 'angle A formé par ce V étant de 106°. Par
ailleurs, chague branche du V présente une longueur d’environ 62mm.

Le bandage 102 est réalisé en acier et présente une largeur
d’environ 100mm. Cette largeur est prise selon la direction donnée par Faxe
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de rotation de la roue élastique 100, donc prise perpendiculairement a la
direction radiale.
Le moyeu 101 est realisé en acier.
Enfin, le diamétre de la roue élastigue 100 (extérieur du
5 bandage 102) est de 590mm.
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REVENDICATIONS

1. Roue élastique (100) comprenant :
- un moyeu (101),
- un bandage (102),
- un anneau élastique (103) disposé entre le moyeu (101) et le bandage
(102), et
- un moyen d'anti-crissement (104) disposé a lintérieur de la roue
élastique, contre 'anneau élastique (103) et le bandage (102),
caractérisé en ce que le moyen d’anti-crissement (104) est constitué :
- d’une couche (104a) en matériau viscoélastique disposée contre le bandage
(102) ; et
- d'un intercalaire (104b) disposé contre 'anneau élastique (103) et la couche
(104a) en matériau viscoélastique, 'intercalaire (104b} étant plus rigide que ia
couche (104a) en matériau viscoélastique pour contraindre cette couche
(104a) en matériau viscoélastique contre le bandage (102).

2. Roue élastique (100) selon la revendication 1, dans laquelle
I'intercalaire (104b) présente une épaisseur e; plus importante que 'épaisseur
e, de la couche (104a) en matériau viscoélastique.

3. Roue élastique (100) selon 'une des revendications précédentes, dans
laquelie l'intercalaire (104b) est réalisé en un matériau métallique, par
exemple de l'acier.

4. Roue élastique (100) selon l'une des revendications précédentes, dans
laquelie le matériau viscoélastique formant la couche (104a) en matériau
viscoélastique est le Deltane 350,

B. Roue élastique (100) selon l'une des revendications précédentes, dans
laquelle 'épaisseur e du moyen d'anti-crissement (104) est inférieure a 5Smm,
de préférence inférieure a 4mm.
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6. Roue élastique (100) selon 'une des revendications précedentes, dans
laguelle la couche (104a) en matériau viscoélastigue est segmentee
axialement et/ou circonferentiellement.

7. Roue élastique (100) selon 'une des revendications précédentes, dans
faquelle  Ttintercalaire  (104b) est segmenté  axialement et/ou
circonférentiellement.

8. Roue elastique (100) selon 'une des revendications précedentes, dans
laquelle anneau élastique (103) est réalisé en élastomére, par exemple du
caoutchouc naturel.

9. Roue elastique (100) selon I'une des revendications précedentes, dans
laquelle l'anneau élastigue (103) est segmenté axialement et/ou
circonférentiellement.

10. Roue élastique (100) selon 'une des revendications précédentes, dans
laguelie 'anneau élastique (103) présente une section en forme en V.

11.  Roue élastique (100) selon 'une des revendications précédentes, dans
laquelle Fanneau élastique (103) présente une section & au moins trois
pentes.

12.  Roue élastique (100) selon la revendication précédente, dans laquelie
le moyen d'anti-crissement (104), segmenté axialement, est instalié au
niveau des pentes axialement externes de I'anneau élastique (103).

13.  Roue élastique (100) selon l'une des revendications 1 & 11, dans
lagquelle le moyen d’anti-crissement (104) sépare I'anneau élastique (103) du
bandage (102), de sorte que Fanneau élastique {103) n'est pas en contact
avec le bandage (102).

14. Procédé de fabrication d'une roue élastique (100) selon l'une des
revendications précédentes, caractérisé en ce quit comprend les étapes
suivantes :
a) former et decouper Fintercalaire (104b) ;
b) calandrer et découper a la dimension souhaitée la couche (104a) en
matériau viscoélastique,
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¢) appliquer la couche (104a) en matériau viscoélastique sur l'intercalaire
(104b) pour réaliser le moyen d'anti-crissement (104),
d) insérer l'anneau élastique (103) et le moyen d'anti-crissement (104)
dans un moule,
5 e) realiser le moulage pour solidariser I'anneau élastique (103) et le
moyen d'anti-crissement (104).
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